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Chronique du MKots.

RO

, L' Exposilion universelle de 1839 ne peul pas élre placée ﬂf!lc&;ﬁfgj;}it\}‘«.ﬁ,}?_"m

CaamMp DE Mams, ¢ .

Que M. le Ministre du Commerce ait commenecé sa cir-
culaire aux Chambres syndicales par ces mots: « Vous
" wignorez pasqu'il est question d'organiser a TParis une
Expositon universelle, en 1889 » ; qu’il ne sut pas si cette
exposition devait étre nationale ou internationale, cela
ne valait vraiment pas tout le bruit que 'on en a fait. =

Le Ministere Brisson avait une mission : faire les élec-

tions et réunir le Congres, et s'il a paru ignorer ce que.

ses prédécesseurs ont fait déja en vue de I'Exposition
universelle, cela n’a qu’une importance relative. Il est
‘plus qu’évident que M. Lockrovy, le nouveau Ministre du
- Commerce n’ignore pas le décret rendu le 8 novembre
1284 par M. le Président de la République, sur la pro-
position de M. Rouvier : « Une Exposition univer-
selle des produits industriels s’'ouvrira a Paris
le 5 mai 1889, et sera close le 31 octobre suivant:
Les produits de toutes les nations seront admis
a cette Exposition, » et qu’il va entamer, sans plus
tarder, I'étude des voies et moyens.

11 est bien vrai que nous n’avons plus que le temps, I’é-
lat de la question élant sipeu avanceé, que-l’emp!aremeﬂt
méme de la fuLure Exposition n est pas encore lnen
~détermineé. )

Ce n'est pas fa\.utg cependant de discussluné et de so-

“lutions: les combinaisons proposées ont été sans nombre,
f‘:t bien que je n’en retienne que quelques-unes il con-
“vient, pour y mettre un peu d’ordre, de les distinguer en
deux catégories, sul\-ant que les inventeurs des projets

“eonsidérent desemplacements urbi aut orbi, c'est-a-dire :

a I'intérieur de Paris, ou partout ailleurs.

A Uintérieur de Paris, on a proposé trois situations
principales: le bois de Vincennes, le parc de Bagatelle
(Bois de Boulognej, et le Champ-de-Mars-Trocadéro,
c’est a-dire 'emplacement de 1867 et de 1878.

‘Hors Paris, on a songé & I'installer sur trois plateaux
“élevés autour de la ville: le plateau de Romainville, pro-
jet Desroche (Département de la Seine); le plateau situé

‘au-dessus de la tranchée du chemin de fer de Versailles,

a la suite du M'(_mt—VaIcricn,' sur les communes de Su-
resnes et de Rueil, projet Crépinet (Départements de la
‘Seine et de Seine-et Oise) ; le plateau de Coul‘hevme pro-
jet Devic (Seine),

Ces trois [)I‘().](‘t‘-s ont chacun pour corollaire obhg(- I'é-
tahhascment d’ un réseau de voies ferrées spécialement
relié au Melrolmhmm, el destiné & y conduire le pu-
blic. De la préciséinent surgit tout d’abord une objection
capitale & laréalisation de ces pmj'cts : le tracé du Métro-
politain n’est pas munc’arre,té 4 I'heure qu'il est, et I'on
peut affirmer avec certitude que les Parisiens n’en pour-
“ront pas faire usage pour rendle lem's visites du premier
jour de I’'an 1889, °

Il n’entre pas dans le cadre de cette ch_ronique d'ana-
lyser, méme succinctement, les six projets que je viens
d’énoncer : je dirai “eependant que MM. Desroche et Cré-

“pinet, qui sont des hommes compétents & tous les points

de Vue et extrémement consciencieux chacun dans I'é-

i
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conomie de son projet, ont présenté des études accepta-
bles et sérieuses, qui ne semblent guére avbir contre elles
que lasituation extra muros des emplacements proposés.
Mais, je ne puis en dire autant des idées de M. Charles
Devic, qui m’oblige, par la publicité excessive. qu'il leur
a donnée, & y insister un peu plus.

On dit qu’une spéculation financiére ébouriffante s'a-
brite derriére M. Devie, qui ne serait qu'un pantin dont
quelques puissants du jour tiennent les fils. I1 est vrai
que Yon distingue au premier plan quelques ficelles qui
sont si grosses qu’elles ne peuvent échapper aux regards;
mais leurs extrémités restent invisibles.

En tout cas les gens puissants qui les maneeuvrent au-
ratent du y mettre plus de finesse et nous faire présenter
uh projet un peu plus vraisemblable. M. Ch. Devic parle
bien, et il lui est facile d’intéresser ses auditeurs en fai-
sant miroiter & leurs yeux le tableau bizarre et compli-
qué du Palais du Travail, s'¢levant & 185 métres de
hauteur et se détachant sur un fond de dolmens, de cloi-
tres, de pyramides et de trirémes mélées.

Il me parait que tout cela s’agite devant nous un peu a
la facon des débris de mousses, de clinquant et de verro-
teries, qui rendent un si bon effet au bout du kaléidos-
cope, mais font bien (riste mine quand on veut les consi-
dérer sans l'artifice de leur enveloppe. Or, en m’elfor¢ant,

non sans peine, de dépouiller le tablean magique signé |

Devie, des artifices de langage qui Penveloppent, je me
ficure mal Courbevoie Port-de-mer : avec un lac de 20
hectares sur lequel seront des cuirassés et aulres torpil-

leurs quine se balanceront pas a la brise, parce qu’ils se- |
ront montés sur piles en mortier hydraulique; dans les- |

quels les mathurins seront agréablement remplacés par
des demoiselles 4 I'eeil américain, et les balteries par des
bars idem.

Et tout cela pour la somme minime de 60 millions!
Les bons eamarades quiont traité M. Ch. Devie de magi-
cien ont employé une expression faible : défunts les al-
chimistes n’étaient rien aupres de lui. Il est vrai que ce lac
est établi tout bonnement dans d’anciennes ecarriéres:¢'est
simaple et pas hygiénique, il 0’y a qu’d les remplir d’eau;
mais je préfere les champignons. On y peut, au besoin,
faire passer la Seine ; cependant, il y aura des gens capa-
bles de trouver que ¢’est bien plus simple encore de la
laisser ou elle est, et d'y faire I'exposition fluviale avee
ou sans galéres capitanes, entre le Champ-de-Mars et le
Trocadéro. '

Oui, voild ouj’en reviens quand méme et je ne puis pas
me laisser persuader que, parce que la presse la mieux
autorisée, représentée par le Canis-Club-Gazelte, le Soir,

le Voltaire, le Matin, le Figaro,le Gil-Blas, et le Vieuz |

Corsaire de St-Malo, a couvert ce projet de fleurs, il
soit sensé et solide. ... « trop de fleurs, » a dit jadis Cal-
chas aux Variétés, et quelles fleurs ! M. Devic et ses par-

I rains doivent savoir ce quelles eottent en celte saison!

Au risque de passer pour un Goltreuxet' un Phillstin,
pour un Borgeois, je déclare nettement que je ne vois pas
Pexposition ailleurs qu’'au Champ-de-Mars et au Troca-
i déro, étant donné que Vincennes et Bagatelle ont été a
jsriori juges impossibles, pour diverses causes.

Je suis d’ailleurs particuliérement flatté de me rencon-
trer sur ce point en communion d'idées avec M. GEORGES
BeRGER, que tout désigne comme le futur Commissaire
général de notre grande solennité patriotique, et dont
lesprit @la [ois hardi et pratique a indiqué ce remarqua-
ble projet d'organisation financi¢re (sur lequel nous re-
viendrons) qui consiste a faire de chaque citoyen fran-
cais un actionnaire de I'exposition universelle participant
a son suecds. Son projet de Bagatelle, qu'il est regretta-
ble & tous les points de vue de ne pas voir adopter, élait
intra-muros ct ¢'est 1a (on a eu tort de I'oublier), une
condition sine gud non ; car 'on ne peut pas supposer que
la ville de Paris puisse jamais adopter un projet qui Iui
ravirait la plus value du rapport de ses octrois pendant
la durée de 'Exposition.

Et puis, réfléchissons, s'il vous plait ?

L’Exposition universelle de 1889 est ce que l'on a trou-
vé de mieux pour féter le cenlenaire de 1789, cela est ac-
quis. Or, a-t-on habitude de féter des anniversaires un
peu partout excepté sur les lieux qui servirent de théa-
{re aux mémorables événements qu'il doivent rappeler ?
Non, pas que je sache.

Hé bien ! ce n'est ni & Romainville, cher & Paul de
Kock, nia Reuil, nia Suresne, dont le vin ézaya le bon
roi Ilenri, ni méme & Courbevoie, que se sont passés les
événements extraordinaires dont le souvenir hante au-
jourd’hui notre imagination.

(Vest & Versailles et non ailleurs, que les Etats-Génd-
raux furent réunis en séance d’ouverture le 5 mai 1789,
(Pest & Versailles encore, que les députés du Tiers-Etat
prononcérent le 20 juin suivani le serment du Jeu de
Paume, etaVersailles toujours, que le 26 aout,1' Assemblée
Nationale rédigea la déclaration des Droits de 'Homme.

Veut-on faire Pexposition de 1889 & Versailles ? Elle
n'y serait pas plus mal qu'a Courbevoie, ot clle répon-
drait ainsi & des souvenirs historiques précis.

Que si Pon ne veut pas de Versailles, il faut, semble-1-

il, se résigner a Paris qui a vu, le 14 Juillet 1789, la prise
de la Bastille; et, ajouterai qu'il faut étre bien difficile
pour ne pas trouver convenable & miracle, ce Champ-
de-Mars illustré le 14 juillet 1790 par la féte de la Fédéra-

tion, et qui abriterait dans quatre ans la grande fédération
| de tous les producteurs et de tous les grands travailleurs,
qui placent le XIXe® siecle si fort au-dessus des époques
{ les plus justement célébrées par les historiens de
| Pantiquité!

— R T
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Générateurs, Rlotewrs et JPompes,

Chaudiére pratique ineaplosible dcirculalion d'eaw et a relowr de flamines

de M. N. Roser, Ingénieur-constructeur, & SaiNt-DENIS.

Sit'on considere lesimmenses progrés qu'ond fait paral-
lelement la machine a vapeur et la chaudiére. depuis la
premiére machine atmosphérique construite par Papin,
on se persuade facilement que le générateur n'a pas
fZagné tout 4 fait autant que le récepteur. On est arrivé
aujourd’hui, en effet, bien prés de la perfection pour ce
qui regarde la construetion du moteur, tandis que l'on
D'en pouvait pas en direautant des appareils destinés a la
production de la vapeur qui doit actionner. On com-
prend d’ailleurs facilement que, pendant longtemps, le
bas prix du combustible ait engagé les industriels & se
contenter d’appareils élémentaires, qui avaient du moins
pour eux le mérite d’'une grande simplicité. Mais le prix
dela houille croissant dans des proportions considérables
et, d’autre part, la théorie prouvant que la haute tension
manomeétrique est la condition la meilleure pour un em-
ploi économique de la vapeur, on a da modifier du tout
au tout la construction des générateurs, de facon & oble-
nir & la fois :

1° une grande surface de chauffe pour un volume total
restreint de 'appareil, assurant la consommalion mini-
‘mum de combustible ;

2° une production abondante de vapeur & haule pres-
sion et désaturée ;

30 une séeurité absolue contre la possibilité des explo-
sions.

Clest du désir légitime de satisfaire 4 ces trois exigen-
ces que sont nées les chaudiéres inexplosibles ou & élé-
ments, qui ont eu tout d’abord le tort de ne pouvoir assu-
rer ces précieux avantages que par suite d’une complica-
tion énorme dans la construction et la conduite du géné-
rateur. On peut dire que la a été I'écueil auquel s’est
constamment heurté la propagation de ces appareils per-
fectionnés chez les industriels, qui eraignaient de perdre
en simplicité, et par suite de la plus value sur le prix d’a-
chat, tout ce qu'ils auraient pu (sans eertilude préalable)
gagner sur 'économie de combustible et par laproduction
d’une vapeur désaturée plus riche en ealories.

Or, nous pouvons le dire hardiment, la ckaudizre pra-
tique inexplosible, récemment inventée par M. Roser,
de Sainl-Denis, nous parait résoudre le probleme de la

production de lavapeui‘, aussi complétement et économi-
quement que les machines les plus perfeclionnées, des
types Corlyss, Sullzer, Denis Farcot et autres, ont réalisé
gon utilisation.

Le générateur de M. Roser, que nous représentons par
les figures 1 et 2 ci-aprés, offre en effef toutes les qualités
recherchées et obienues par les chaudieres @ éléments
dites inexplosibles et il a sur toutes celles qui l'onf préceé-
dé lavantage inappréeiable d’un prix d’achat peu élevé
joint & une simplicité absolue et & une sécurité parfaite,
en réalisant toutes les régles théoriques que les savants
les plus autorisés ont depuis longlemps assignées comme
devant servir de bases immuables & la production éco-
nomique de lavapeur désaturée a haute pression,savoir :

1° circulation méthodique de l'eau et des gaz de la
combustion ;

2¢ alimentation bien eondilionnée, séparation et sta-
tionnement des dépots ;

3° utilisation rationnelle du combustible ayant pour
résultat la consommation minimum.

Ensomme, la chaudiere pratiqueinexplosible Roser, que
nous allons maintenant déerire nous semble sortir parfaite
de tous les avatars successifs qu'un grand nombre d’intel-
ligents chercheurs ont fait successivement subir aux gé-
nérateurs inexplosibles & éléments. ’

L'élément se compose du rectangle A A’ dont les deux
coiés presque verticaux, sont deux tubes en tole a section
rectangulaire réunis par cing condueteurs eylindriques B,
dans chacun desquels file un tube C, assemblé & joint
étanche sur lesparois exlérieures des deux canaux rectan-
gulaires del’élément : Peau se trouve répartie dans tous
les espaces annulaires compris entre les tubes Bet C. En
plagant cote a cote plusicurs de ces ¢léments on constitué
des générateurs de plus en plus puissants : tous les élé=
ments étant reliés entre eux & la partie inférieure par un -
bouilleur eylindrique F, nommé hydro-déjecteur, et ala
partie supérieure par un sommier horizontal en fer forgé
D, réuni par une tubulure au corps de chaudiere B,
en forme de T, qui forme la réserve d’eau, donnant a
la fois une large surface d’évaporation et une forte pro-
vision de vapeur. Le dome de vapeur E, communique
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par une conduite, avec les 4 tubes horizontaux H, qui
constituent le sécheur-surchauffeur de vapeur dont les
communications alternées sont disposées de fagon & obli-
ger la vapeur & les parcourir tous les quatre a la suile,
avant d’arriver au robinel de distribution. Les cOtés A
el A’ des divers ¢léments sont lous disposés cote a cole
et se touchent, de facon & produire deux cloisons mon-
tantes surmontées par une sorte de plafond formé en
IX. par la réunion des 4 réchauflfeurs au moyen d'une
murette.

Deés lors, la grille étant placée en Dbas, les gaz
chauds suivant les fléches, commencent par traverser le
faisceau tubulaire, puis reviennent, au travers des
tubes G, sur le devant de 'appareil d’ou ils passent a
la partie supérieure et & la cheminée, en abandonnant
leurs derniéres calories au corps de chaudiere E. Si
Pon considére que Palimentation en eau froide se fait pré-
cisément dans ce corps E, on voit que la partie la plus
froide de la masse d’eau est précisément en contact tout
d'abord avee les gaz les plus refroidis et, qu’au fur et & me-
sure que l'eau descend du corps I, par les deux tubu-
lures G qui le relient & hydro-déjecteur, elle est en
contact avec des gaz de plus en plus chauds. A partir
de I'hydro déjecteur, la température devenant plus élevée
encore dans le faisceau tubulaire, l'eau s’y éléve rapide-
ment, entrainée en méme temps par Pactivité de la va-
porisation, el ce courant ascensionnel aboutit au réservoir
E. De cette fagon, I'eau est animée d'une circulation
continue excessivement favorable & I'évaporation et a la
propreté des parois internes qui sont toujours vierges de
dépdts, Ceux-ci, qui se formeront dés Parrivée de 'eau
d'alimentation en- If, -seront entrainés dans Ihydro-
déjecteur ou ils s'emmagasineront & I'élat pdteux, le
changement de sens dans le mouvement circulatoire de
Feau favorisant leur séparation. Le robinet de décharge
permettra d’extraire facilement ces boues non adhé-
rentes par le simple soutirage el méme, s'il le faut, par
des chasses d’eau failes dans des conditions et a des
époques convenables. o '

Tout T'ensemble est enfermé dans une enveloppe en
briques, formant un parallélipipéde rézulier avee devan-
ture et fond en (ole. Les portes permetient d'aceéder au
faisceau tubulaire ; les appareils ordinaires de streté sont
disposés au-dessus et en avant de Pappareil.

On voitl. sans qu’il soit utile 4’y insister, combien celte
installation est simple et économique, sous le volume
minimum, en réunissant tous les avantages qui ont été
jusqu'a présent révés pour ce genre d’appareil.

Les résultats suivants permetiront 4 nos lecteurs d'ap-
précier que la pratique a pleinement sanctionné eette
appréciation, en procurant, & vaporisation égale, une éco-
nomie de combustible encore non oblenue jusquici.

Premier essai du 9 Décembre 1885,

Commencement. , . . , . . , 8§ h. 35 matin.
Hauteur du niveau d'eau normale

(& moiti¢), pression manométrique . 7k.
Iin delessai . . . . . . . . . 5h.5soir
Marche pendant toute la durée avee la

‘machine et 1 trou d’échappement de

11 m/m :

Charbon bralé, en consommant des

escarbilles. . . . . . . . . . B2k
Lau vaporisée . . . . . . . . . ©5l00
soitpar metrecarréde surface de chauffe
~etpar heure . . . . . . . . 156 k.
et par k. de charbon brulé. . . . ..

9. k. 230.
Pression variant de 64 7K. pendant -
toute la durée de l'essai et se trou- : .
vanta . . . . .. L. 7kg.alalin
Deuxieme essai du 10 Décembre.

Commencement . . . . . .. . . . 8h. 10 matin
Hauteur du niveau d’eau normale (&
moilié), pression manomeétrique . .
Fin de lessai . . . . . . . . .
Marche pendant toute la durée avec la
machine etun échappementdell m/m :
Charbon brulé, en consommant des

7 kg
G h. 10 soir.

escarbilles. . . . . . . . . .. 625 kg.
Eau vaporisée . . . . . ... . . 6.G60 k.
soit par metre carré et par heure . .. 15 k.1560
et par kilogramme de charbon .. . . 9 k. 690
Pression variant enfre . . . . 5keoet 7k, alafin.

Le générateur essayé, qui est actuellement visible chez
M. Roser, 19, rue Petit, & Saint-Denis, comporte 40 mé-
tres carres de surface de chauffe. La pression peut y
monter impunément & 20 kilogrammes par centi-
metre earré, sans aucune détérioraticn ni accident pos-
sible. Le démontage et le remplacement des pieces, sont
d’ailleurs d’une facilité qui vient heurcusement complé-
terles conditions de sécurité de la Chaudiére prati-
que inexplosible de M. N, Roser.

Systéme de force
motirice & domicile de M. U'ingénieur Boudenool.
SOCIETE DES INGENIEURS CIVILS.

Un ouvrier parisien, qui travaille dans sa chambre, a
hesoin d’une force motrice, en général peu considérable
(un dixiéme de cheval, et méme moins) pour réaliser les
merveilles de I'industrie parisienne, qui n’ont pas encore
d’égales, malgré les efforts de la coneurrence étrangere.

M. Bounexoor prend cette force motrice dans 'atmos-
pheére elle-méme de la chambre de Pouvrier. Lllene sau-
rait étre plus & sa portée.
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La pression atmosphérique s’exerce surla face amont '

d'un piston glissant dans un cylindre horizontal. Mais,
pour que eo piston puisse progresser dansle cylindre, |
il est évident que la pression en aval doit étre moindre
que la pression en amont, c'est-d-dire inférieure & une
atmosphéere.

Cette pression aval est entretenue, aussi uniformément
que possible & 1/4 d’atmosphére, au moyen d'une pompe
d’extraction, située dans une usine centrale, laquelle pro-

la machine réccptriuc, comme nous le verrons toul i
I'heure. Ce sera peut-étreun petit inconvénient pendant
I’hiver auquel il sera facile de remédier par le chauffage ;
mais ce sera, & coup sur, un grand avantage pendant
I6t6, puisque 'on aura ainsi une chambre de travail

| ventilée et rafraichie, ce qui n'existe guére aujourd’hui

dans l'industrie parisienne.
Quantd moi, qui me suis beaucoup occupé d’air eom-
primé, au point de vue théorique et méme au point de

Chaudiére pratique inexplosible, Roser

Fig. 1. — Coupe longitudinale, montrant
la composition d'un élément.

duitle vide relatif dans I'ensemble d’une canalisation dont |
les derniers rameaux aboutissent dans les chambres des
ouvriers et viennent se souder aux cylindres des pelits
appareils moteurs ou machines réceptrices dont chacun
utilise la force au mieux des besoins de son industrie.
Outre sa simplicité, ce systéme comporte sur tous les
autres un grand avantage : c'est qu’il est hygiénique,
puisqu’il renouvelle I'air de la chambre de travail. Il
fend méme 4 le refroidir par suite du jeu de la détente de |

Droits réservés au Cnam
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Fig. 2. — Coupe transversale et vue
de la fagade extérieure,

vue de ses diverses applications, si 'on m’eut fait I'hon-
neur de me consulter sur la question d'une distribution
de foree motrice dans les chambres des ouvriers pari-
siens, j'aurais certainement conclu en faveur d’une dis-
tribution d’air comprimé. Mais je me plais & reconnaitre -
ici que I'air comprimé, distribué & domicile, ne peut étre
avantageux que dans le casol I'on a hesoin d’une force
motrice assez considérable, et que pour les petites forces
molrices nécessaires & lindustrie en chambre, il est
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préférable d’avoir recours a 'air raréfié, comme le fait
M. Pingénieur Boudenoot.

1° Machines réceptrices. — Pour caleuler le plus sim-
plement possible I'ulilisation de la foree molrice dans
Ie cylindrede la machine réceplrice, je supposerai que
la longueur de ce eylindre est ., et que la section droite
est d’'un métre carré.

Il s’agit alors de déterminer la longueur y Correspon-
dante au mazimum de travail mécanique d’'un méire
cube d’air atmosphérique.

Cet air sera d’abord introduit & pleine pression dansle

cylindre sur la longueur 1 ; puis il se détendra sur la |

longueur » — 1,
M. Boudenoot base son calcul de détente sur la loi de

Mariotte, en faisant abstraction compléte du froid de la |

détente. ) '

Il arrive ainsi, en désignant par T le travail produit
par un métre cube d’air & la pression atmosphérique, 4
la formule ’

A

(1) T=1+41Lhm -

dans laquelle il faut prendre pour unité de travail la
pression atmosphérique exprimée en Kilogrammaires.
En différenciant I'équation (1), on reconnait de suite
que le maximum de T correspondait 4 une longueur,
b =4, siles choses se passaient conformément & la loi
de Mariolte. Mais comme les choses ne se passent pas
ainsi, M. Boudenoot, aprés avoir interrogé Pexpérience,

a adopté pour A la Iongueur—g au lieu de 4,

Jai repris le calcul, en me fondant sur la loi nouvelle,
que j'ai donnée dans mes Dialogues sur la mécanique
et dans une communication a la Société en octobre
1831, et je suis arrivé & la formule :

® T=2_%D;

Elle donne = 2 pour le mazimum de T.

Dans cet appareil, ou Vair serait introduit a pleine
pression gur la longueur d’un mélre, pour se détendre
ensuite sur une longueur égale, P'ahaissement de tem-
pérature, produit par la détente, serait de 135 degrés, et
la contre-pression & P'arrivée du piston au fond dy cy-
lindre serait nulle.

Pour la longueur lz—g , adoplé par M, Boudenoot, le
froid de la détente serait de 168,75 ¢t la contre-pression

; 7 .
serait deﬂh, supérieure a——fu—d’atmosphére.

' Enfin, pourla longueur X =4, le froid de la détente at- |

teindrait une contre-pression de —133—, Il est probable que

dans ce cas extréme, le piston n’arriverait pasa fond de
coursge. :

Telles sont les indications données par Papplication de |

la nouvelle théorie.
‘La longueur, » =2, serait donc la plus favorahle a

! 'expansion du travail mécanique, si Fappareil pouvait
| ¢tre constitué de manidre & conserver & I'air moteur lo
froid intégral de la détente.

On voit, en résume, que la différence essentielle entre
Pappareil pratique de M. Boudenoot et I'appareil que je
déduis dela théorie nouvelle, peut se définir le plus sim-
| plement possible de la maniére suivante.

M. Boudenoot prend un eylindre d’une longueur quel-
conque; il trace sur la génératrice huit divisions égnles, et
il introduit air atmosphérique du moteur & pleine pres-
sion sur les trois premiéres divisions; puis il le laisse se
détendre sur les cing dernidres. C'est la détente aux 5/8.

L’appareil théorique comporte le méme nombre de di-
visions que celui de M, Boudenoot, Mais au lieu d’intro-
duire & pleine pression sur trois divisions seulement, on
introduil sur les quatre premiéres, et on laisse détendre
sur les quatre autres, C'est une détente au 4/8.

2 Machine d'extraction. Le probléme & résoudre
ici consiste & entretenir dans la canalisation une
pression d’un quart d’atmosphére, aussi constante que
possible, ¢est-i-dire & rejeter en dehors, par un appareil
extracteur, inslallé & l'usine centrale, la quantité d’air
en exces refoulée par les machines réceplirices dans la ca-
nalisation, au fur et & mesure qu'il se produit.

Pour cela, M. Boudenoot emploie une pompe qui re-
foule 'air de la canalisation, le comprimeet lui commu-
nique la pression nécessaire pourle rejeter dans Iat-
mosphére en forgant une soupape.

Lair ainsi comprimé et échauffé est refroidi au fur ct
& mesure par des injections d’eau froide,

C’est la compression dans un ealorimetre qui enléve-
rait une notable portion de la chaleur de compression,

Alors M. Boudenoot se trouve autorisé, jusqu'a un cer-
tain point, a appliquer ici la loi de Mariotte.

Supposons que I'appareil d’extraction comporte un cy-
lindre de 4 mélres de longueur, avee section droite d’un
métre carré, rempli d’aird 1/4 d’atmosphére. Le calcul
de M. Boudenoot, basé surlaloi de Mariotte, donne, pour
expulser dans l'atmosphére 4 métres cubes d’air raréfic A
1/4 d’atmosphera.

(3 T=L44Xu=1380 < 10,308 == 14,370 kilogram-
metres.

1l est & remarquer que ce travail est identique & celui
que donne la formule (1), quand on y fait » = 4,

Dans l'appareil pratique de M. Boudenoot, la chaleur
de compression qui tend 4 augmenter la pression de air
comprimé et par suite a faciliter sa sortie dans I'atmos-
phere par la soupape, n'est pas utilisée. Au contraire, on
cherche & la détruire par des injections d’eau froide, pour
. ménager les garnitures. '

Ensomme, je considére en principe I'application de
Pair raréfié comme trés avantageuse pour la petite in-
dustrie parisienne. Je désire la volr se développer sur
une grande échelle. Je suis persuadé que les promoteurs
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de ce nouveau systdme, en étudiant la question de plus |-
prés, parviendront & réaliser des améliorations. |
Prarrox DE MoNDESIR,

A égalité d’action, le liquide Briqueler offre, compara-
tivement & la-poudre Alfieri (1), 'avantage d’une dépense
| moins forte, ainsi que le montre le tableau suivant, établi
| dans I'hypothése que les deux préparations sont emplo-
| yées dans une chaudiére de 50 chevaux et pour une du-

Essats \
de désincrustant powr les chaudieres & vapeur. |

REVUE UNIVERSELLE DES MINES, |
I1. Liquide végétal Briqueler. — Pour entretenir !
la propreté d’une chaudiére et defoutes sesramifications, |
au moyen du liquide Brigueler, on en verse deux ou trois
litres par métre cube d’eau, et cette quantité suffit pour
10 jours lorsque la chaudiére travaille sans interruption,
et pour 20 jourslorsqu'elle ne chauffe que pendant 12

heures par jour. ‘ '

Le liquide doit étre mélangé & l'ean d’alimentation
lorsque celle-ci a atteint 60°C., et pour cela, on Pintroduit
dans le tender oudans I'appareil alimenteur des chau-
dieres. et a défaut de cet appareil on le verse directement
dans la chaudiére par Porifice de la soupape de sureté. ‘

Lorsque ean d’alimentation est trés chargée de sels
incrustants, on mouille préalablement les parois dela
chauditre et des tubes, avee deux ou lrois litres de li-
quide.

On doit changerl’sau complétement et laver la  chau- \

diere tous les 10 jours lorsquelle travaille sans interrup-
tion, ou tous les 20 jours lorsqu’elle ne chauffe que pen-
dant 12 heures par jour.

Avant d’employer le liquide on lagite pour le rendre
bien homogene ef, dans la saison chaude, il convient de
le tenir dans un local frais, afln d’empécher la fermen-
tation.

A la fonderie de Turin, on fit quelques expériences avee |
une chauditre Sultzer de la force nominale de 50 che-
vaux, dont la surface totale intérieure mesurait environ
61 m. q. et dont Palimentation exigeait 8,044 m. c. d’eau.

On meélangea deux litres de liquide Briqueler par me-
tre cube d’eau, soit environ 18 kilogrammes, el I'on fit
travailler la chauditre pendant 20 jours & raison de 11
heures par jour. La visite n’accusa qu’'une légere couche |
de matiére pulvérulente ressemblant & de la suie, et
qu’un gimple lavage enleva facilement.

I’expérience répétée sur une autre chaudiere de la
méme foree et de la méme capacité, donna des résuliats
identiues. : |

L’analyse du liquideaccusait la composition suivante :
Fal o v = ¢ & o+ a0 a e e a e e 8b,00
Matiére extractive tannique provenant du

chataignier, du chéne, ete . . . 12,90 \
Acide tannique . . . . . 2,10
Total. . 100,00 |

rée de 30 joursd raison de 10 heures par jour,
Jours | 10 Q;];Tltl.:tse DEPENSR
de zlcu::s de la pré- X Total
5 i n kg, ale
travail | Jour. pnri:gt.tnn ?r].'mt':s. I:c'..'mrs
Poudre Alfieri......... 30 300 | 10.000 | 3.00 30.0U|
Liquide Brigueler... ... 80 200 | 18,879 | 0.66 12.4(3'

(Rivista di Artiglieria e Genio, Milan.)

Pompes & vapeur,
de la SoCIETE CENTRALE DE CONSTRUGTION DE MACHINES.

Cette pompe se compose de 4 parties principales:

1o une pompe horizontale & deux pistons plongeurs,
gitués en prolongement I'un de 'autre ; )

90 une machine & vapeur également horizontale, con-
duisant directement la pompe 3

90 une chaudiere a foyer amovible, servant de sup-
port & la pompe et au moteur ;

4o enfin, un train & guatre roues pour le .déplace-
ment de Pensemble. _

Tes deux dernitres parties ne présentent pas de parti-
aularités ; mais le moteur est remarquable par la distri-
bution de vapeur qui s’effectue au moyen d'un tiroir. en
forme de coupole, qui regoit un mouvement circulaire
excentré avee glissermnent. Ce mouvement est fourni par
I'une des extrémilés del’arbre moteur, agissant & la ma--
niere d’un bouton de manivelle, el a pour résultat de
deplacer constamment les points en contact, par consé-
quent de diminuer Pusure. _

L'admission de la vapeur a liew parun canal circu-
laire, concenlrique & Péchappement, et, & la sortie du
moteur, la vapeur se rend dans la cheminée, dont elle
active le lirage.

Dans le cag ot il est utile d’adapter & la pompe un mé-
eanisme de changement de marche, il suffit d’interposer
entre la glace de distribution et le tiroir & coquille, ou
coupole, un disque & deux oriflces, dont le déplacement
angulaire s'obtient a l'aide d'un levier extérieur monté
sur une fourchette.

(1) Voir la Technologiste. ¥ Série, Tome & page 167.
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Nouveaw foyer de chaudiére & vapeur,

de M. KopPEL.

M. KorpEL dispose dans la devanture du fourneau de
- sa chaudiére une sorte de boite métallique en forme de
tiroir. Le fond est mobile et peut sineliner versla grille
du foyer pour y laisser glisser le combustible dont ila
été préalablement chargé. La partie antérieure est fer-
mée par une porte & rabattement munie de doubles poi-
gnées et solidaire du fond mobile. Lorsque le combus-
tible a été porté & une certaine température, le chauf-
feur, saisissant les poignées fixées au plus bas de la
porte, souléve celle-ci en lui faisant décrire un arc ue
cercle et simultanément abaisse le fond de la boite. Le
combustible tombe surle devant de la grille et le chauf-
feur remonte le tiroir pour préparer un nouveau char-
gement. Cependant la température du combustible §'é-
leve suffisamment pour produire Pallumage de la houille
fraiche, qui est alors poussée et étalée sur la grille au
moyen d’une sorte de rdteau transversal mobilisé par des
engrenages. La hauteur duriteau se régle suivant I'e-
paisseur voulue pour la couche de houille : il sert auss]
4 faire tomber les cendres et le machefer.
Enfin, des registres étagés sous la grille donnent la
possibilité d’activer ou de modérer le tirage.

Sur les phénoménes de condensation

dans les machines & vapeur pendant U'admission,

par M. F. pE La Foxb.

Le phénomeéne de la condensation de la vapeur dans
lintérieur des cylindres pendant la période d’admission
est connu depuis longtemps déja par les travaux de di-
vers savants, notamment de M. Hirx.

M. Hirn a attribué ces condensations au refroidisse-
ment des parois du cylindre et du piston, pendaut la dé-
tepte et 'échappement : la vapeur chaude, arrivant de la
chaudiére, se condenserait en partie au contact de ces
surface froides. °

M. Zeuner a contesté Iinfluence exclusive attribuée
par M. Hirn aux parois du cylindre ; il pense qu'il Ya
lieu de laire intervenir d’autres causes, notamment la
présence d’une certaine provision d’eau emprisonnée, &
lafin de I'’échappement, dans les espaces nuisibles : cette
eau étant plus froide que la vapeur admise, condenserait
cette derniére.

De nombreux et importants essais, opérés en 1833 aux
usines du Creusot, sur une machine a vapeur type Cor-
liss, ont fourni d’abord des renseignements d’un grand
intérét pratique sur les conditions de marche des ma-

chines, et ont permis, en outre, de formuler des conclu-
sions intéressantes sur les phénoménes de condensa-
tionde la vapeur pendant la période d’admission.

1° Lorsque, la pression de la vapeur restant la méime,
on fait une série d’essais avec des admissions progressive-
ment croissantes, onconstate que le nombre de grammes
d’eau condensée, par coup de piston, va d'abord en di-
minuant; qu’il crolt ensuite lorsque 'admission est com
prise entre 6 et 10 pour 100; pour atteindre un mazximum
pour une admission d’environ 15 4 16 pour 100 ; qu'il va
ensuite en diminuant progressivement, et devient insen-
sible lorsque 'admission a lieu pendant toute la course
du piston.
© 2 Lorsque, dans une série d'essais, on observe une
méme admission et qu’on faitvarier la pression, on cons-
tate que les condensations sont d’autant plus fortes que
la pression de marche est plus élevée.

3* Lorsque le eylindre est muni d’une enveloppe de va-
peur, les condensations sont diminuées dans une forte
proportion.

4° Les condensations & I'admission-sont peu influencées
par le mode d’¢échappement de la vapeur, que ce dernier
ait lieu & I'air libre ou dans un condenseur.

Il est digne de remarque que les condensations dimi-
nvent lorsque l'admission augmente (4 partir de 15 4 16
pour 100), c’est-a-dire lorsque I'étendue des surfaces re-
froidies offertes & la vapeur introduite va en augmentant.
Les condensations deviennent nulles, lorsque 'admission
alieu pendant toute la course du piston ; l'espace dans
lequel est la vapeur introduite a cependant, durant le-
coup de piston précédent, communiqué librement, soit
avec 'atmosphére, soit avec le condenseur.

Il est égzalement digne de remarque que le mode d'e-
chappement de la vapeur & Vairlibre ou dans un conden-
seur influence faiblement les condensations.

Ce n’est donc pas dans le refroidissement résultant de
I’échappement qu'il faut chercher la cause principale des
condensations & I'admission.

On constate, au contraire, qu'il y a une relation élroite
entre les phénomenes qui ont lieu pendant la détente et
l'importance des condensations ; ces derniéres sont d’au-
tant plus considérables que la chute de température pen-
dant la détente est plus grande. Aux pressions élevées et
aux faibles admissions, qui correspondent a de grandes
chutes de température pendant I'expansion, correspon-
dent les condensations élevées.

Aux admissions qui ont lieu pendant toute la course
ne correspond aucune condensation. Enfin une faible
surélévation de la température a la fin de la détente, ob-
tenue par un moyen artificiel comme I'enveloppe de
vapeur, diminue beaucoup les condensations initiales.

——
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Nouveaw systéme de compleur a eaw,
de M. Depenorr,

Les besoins industriels, aussi bien que les mesures
@’hygisne et de propreté, exigent plus que jamais 'em-
Ploi de I'eau dans les habitations. Aussi les municipalités

15 Janvier 1886, — 9

| tot leurs réservoirs municipaux qui distribueront Peau
| dans toute leur étendue.

Assurer & une population une quantité d'eau suffisan-

te pour subvenir & ses nombreux besoins industriels et

| domestiques, ainsi que pour la salubrité des habitations,

est assurément un résultat désirable. Mais ceci obtenu,

il s'agit de distribuer d'une facon uniforme Ieau

Fig. 4. — Compteur vu en coupe,

de Presque toutes nos villes, et surtout des centres prin-
Efpﬁux. ont-elles fait tous leurs efforts pour amener de
Lau potable dans les parties élevées comme dans les par-
ties basses des localités. Cel exemple est suivi peu & peu
bar toutes les villes de France, et méme celles qui, par

fur position géographique, se trouvent le plus éloignées -

€S rivieres, cours d’eau, sources, cte., posséderont bien-

emmagasinée dans les réservoirs spéciaux créés & cet ef-
fet, et il importe surtout d’dviter toute dépense d'eau
| exagérée ou inutile, au détriment des voisins, en comp-
| tant la quantité d’eau nécessaire 4 chacun pour régler
| et controler la distribution.

Ce résultat a été obtenu d’abord par l'emploi des robi-
| pels jaugés. puis par les compteurs.
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Les compteurs permettant de prendre de I'eau au fur
et 4 mesure des besoins et de I'utiliser immédiatement,
en profitant de sa pression, sont évidemment bien pré-
férables aux robinetd jauges. Aussi en & t-oninventé un
grand nombre. Mais, irés peu sont pratiques, et ils sont
généralement trop compliqués et colleux: nous en
avons déerit déja bon nombre. Celui de M. Depexorr, re-
produit par les fizures 3 et4 al'avantage d'é¢tre d'un prix
peu éleve, et semble réunir toules les qualités que l'on
peut désirer d’'un semblable appareil.

Le mécanisme de ce compteur & eau fonctionne dans
unebache hermétiquementelose,danslaquelle eau péne-
tre par l'orifice A, et sort par l'orifice 8, (ig. 3). Cetle bi-
che en fonte possede unsysteme de cadran3 indiquant
le nombre de litres éeoulés : le mécanisme qui fonctlonne
dans lintérieur est représenté dans la figure 4, il est
composé de deux pidces principales.

1° D'un corps de pompe & double effet, possédant deux
orifices d'entrée et deux de sortle.

20 Trune boita de distribution & quatre oriflees égale-
ment, et coincidant avec ceux du cylindre.

A la téte de la tize du piston se trouve fixée une piéce
speelale formanteoulisse et reliée dun leviercommandant
les aiguilles du cadran,Cette piéce porte deuxtaquets qui
encas d’accidents de Pappareil, font osciller lo levier qui
vient fermer Porifice de sortie de 'eau.

Un autre levier, en forme de marteau, appuie sur la
bascule attenant & la clef distributrice. La partie posté-
rieure de cette clel forme un cylindre creux dans lequel
PPeau s'introduit pour ressortir par Uorifice, quand cet ori-
fice n'est pas bouché, La partie antérieure de ceite clef,
est évidée de maniére & laisser le vide nécessaire au mo-
ment voulu pour I'écoulement du liquide.

Ce compteur, étant enticrement en métal, convient &
tousles usages spéciaux, ainsi qu'au mesurage des liqui-
des chauds, eaux d’alimentalion, jussucrés et bouillants
dans les raffineries. Pour Papplication des compteurs a
Falimentation des chaudiéres, il suffit d'y ajouter une
botte de retenue et un clapet d'aspiration,

Les [rottements sont réduits au minimum par la sup-
pression de loute garniture ; le compteur est, par ce fait
exempl d’entretien, avantage 4 considérer dans un appa-
reil de ce genre. )

Daprés les expériences qui ont été faites par différen-
tes compagnies et administrations, une colonne d’eau de
vingl-cing centimetres de hauteur suffit & sa marche ;
sa sensibilité esttelle, qu'il fonctionne au souffle. De tous
les compleurs, c'est le seul possédant cet avantage d’une
perte de charge aussi faible.

Son prix est de 40 & 60 pour 100 meilleur marché que

“tous les compteurs qui ont 16 faits jusqu'a ce jour. Celte

réduction de prix permetira des abonnements, rendus
difficiles par le systeme de vente d’eaudla jauge.

Notons, en terminant, les précautions & prendre pour

le choix de la dimension d’'un compteur, ainsi que pour
gon emploi. .

La pression ou hauteur d’eau doit étre d'abord indi-
qudée, puis laquantité mazimum d’eau gue lon veut dé-
biter Al'heure, ainsi que le débit journalier moyen. Afin
de ne pas provoquer unc usure trop rapide du compleur,
il ne faut pas lui faire dépasser le débit indiqué.

Tous les compteurs sont éprouvés & 15 atmosphéres et
essayés avant Pexpédition. L'appareil doit étre placé suT
les deux pattes venues de fonte avec la bache et mises
bien de niveau.

Le compleur Dehenoit fonclionne avec succes dans
plusieurs grandes villes de France et de I'Liranger, ainsi
que dans plusiears établissements civils qui ont délivré
4 linventeur des allestations trés favorables. Ungrand
nombre d'industriels 'ont adopté pour jauger I'eau d’a-
limentation des générateurs.

Nous avons, d'ailleurs, assisté adifférentes expériences
faites avec cet appareil & I'Exposition du Travail et des
Inventeurs, et nous avons pu constater la perfection des
résultats obtenus. A grand et 4 petil débit, les aiguilles
ontmarqué d'une fagon rigoureuse la quantité d’eau qui
traversait I'appareil. _

Apres cela, nos lecteurs ne seront pas étonnés d'ap-
prendre que le compleur Debenoit a obtenu, en 1885,
une mention honorable & I'Iixposition universelle ’An-
vers, el une médaille de vermeil & IExposition du travail
ef des inventeurs, 4 Paris.

Avertissewr d’alimentalion deaw powr moteurs & gaz,
da M. Pu. CARL.

M. Pr. Cant,de Munich, a inventé un appareil destiné
A avertir du moment out le courant d’eau, qui sert & em-
pécher I'élévation de la température dans un moteur a
gaz Otlo, vient & s'arréter.

Dans les climats froids, ol la circulation de cette eall

| est susceptible d’dtre interrompue par la gelée, ou dans

les endroits ou Von peut avoir & craindre Pengorgement
des conduites, enfin partout ol, pour une cause ou pour
une autre, Peau peut cesser d’arriver, il est de toute né-
cessite d’adopter un appareil qui gignale au gardien cet
accident dés qu'il se produit ; on évile ainsi des avaries
considérableset meéme la destruection de la machine.

M. Carl aréussi & eréer un avertisseur électrique qui
donne, dit-il, une sécurité absolue. Il gonsiste en uneé
pitce métallique qqui joue le roled’un flotteur :elle est sus-
pendue librement dans le tuyau d’écoulement, suivant
le sens du courant de I'ean, de maniére que celui-ci 'en-
traine hors de la position qu'elle aurait st elle était seule-
ment sollicité par son poids. Dans ces conditions, si I'é-
coulement du liquide vient & s'arréter, la pitce métalli-
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nent. Cette recommandation est importante dsuivre, car,
si I'on jette trop de coke 4 la fois, on arréte la machine et
on l'engorge.

Le coke jeté dans la trémie setrouve pris entre les cou=
teaux: il est coupé, et, lorsqu’il est & la grosseur voulue,
il passe par les trous de la grille en fonte. Sous cette
grille se place une autre grille inclinée, mobile, a4 bar-
reaux de fer etactionnée par des rochets placés sur lar-
bre de la machine; cette grille sépare de suite le poussier
et le petit coke du coke cassé n° 1, ou mieux encore, un
entonnoir conduit le coke dans un cribleur rotatil qui
trie le coke en plusieurs numéros. On suspend une toile
a Pentour de la machine, pour que les hommes qui tour-
nent ne soient pas incommodés par la poussiére.

Les avantages que cette machine présente sont :

1° d’étre maniable & bras et de pouvoir se placer & coté
du tas de coke qu’il s’agit de casser;

20 de donner moins de poussier que tous les casse-co-
kes employés jusqu'a présent, parce que le coke est cou.
pé et non écraseé ;

30 de donner lieu & peu de réparalions ; 'expérience a
prouvé qu'il n'y a que quelques couteaux qui cassent et
la grille du plateau inférieur qui s’use. ’

Résultats.— Au moyen de cetle machine, avec un seul
homme aux manivelles, on casse 20 hectolitres de coke
sec, & I’heure, et avec 2 hommes, 50 hectolitres.

Avec un moteur, on peutcasser 100 & 200 hectolitres de
coke sec & I'heure, et 'on obtient environ :

Poussier,...e...... . 445 pour cent en volume
Gresillon de 16m/m 12 —
Coken® 0, de 30m/m 30 —
Coke n° 1, de 60m/™ 54 —

Outil & vapeur pour tondre les moutons. '

MEeLBOURNE (AUSTRALIE.)

Un outil & vapeur pour tondre les moutons est en usa-
ge & Melbourne (Australie). Il ala forme d’une truelle
et est fait en cuivre. Il est mis en mouvement par une
turbine d’environ 76 millimétres de diamétre.et cette tur-
bine est en relation avec une autre roue motrice sur la-
quelle se trouve montée une lame. En face de cette la-
me il y aun peigne qui empeche que la peau de I'ani-
mal souffre par l'opération. La 'vapeur venant du géné-
rateur passe par un tuyau double en caoutchoue, dispo-
sé telescopiquement. Le tuyau intérieur sert & l'entrée et
le tuyau extérieur & la sortie de la vapeur. Onse sert
de la machine de la méme facon qu’on se sert de ciseaux;
mais elle fonctionne d’une facon beaucoup plus satisfai-
sante, et elle ne peut jamais faire de mal 4 'animal.

Carton & polir & U'émenrd.
MONITEUR INDUSTRIEL.

Tout le monde connait les inconvénients du papier ou
de la toile de verre ou d’émeri ; ils se déchirent prompte-
ment et donnent beaucoup de déchets. Ils sont d’un ma-
niement peu commode et qui exige emploi d’'un outil
queleonque, et les grains n’élant pas collés, ne tardent
pas & se détacher du fond. :

Onconnait de plus, le peu de consistance des meules
et autres outils en émeri usités aujourd’hui pour dresser,
polir ou aiguiser les pi¢ees et outils en fer, en fonte ou
en acier, d’ott résultent parfois de graves accidents.
 Un fabricant de papier de Cincinnati a imaginé d'in-
corporer, par un mélange intime & de la pdte de chilfon,
I'émeri, la pierre-ponce ou le verre préalablement classé
selon les numéros usuels, puis de donner, par le mou-
lage, & la masse ainsi produite, les formes de "plaques,
batons, prismes, disques et autres qui sont le plus con-
venables pour les diverses utilisations du produit, selon
qu’'il est desliné au travail des métaux ou d’autres ma-
tieres, ou meéme 4 'usage du bureau ou de I'école.

Les outils ainsi formés sont trés consistants, et ne sont
pas exposés i se fendre ni & éclater. Les grains, empri-
sonnés dans les alvéoles de la pale, sont solidement ser-
tis et ne se détachent pas ; Pusure est réguliere et chaque
objet peut étre utilisé presque jusqu'a réduction com-
plete, c'est-a-dire sans donner de déchet appréciable. En
choisissant convenablement les formes et les dimensions
de ces auxiliaires, on peut les employer au travail de
cavités ot 'on n'obtenaitjusqu'ici qu'un résultat & peu
prés neégatif. )

Le carton & polir parait done destinéa fournir un tra-
vail aisé et économique sous tous les rapports ; en d’au-
tres termes, il constitue un notable progrés qui sera trés
apprécié dans tous les ateliers. :

Nouveaw mélal pour coussinels.

Fcuo INDUSTRIEL.

Un excellent alliage est obtenu en fondant :
8 parties de cuivre jaune ;
2 - antimoine ;
1 — cuivre ; )
Ces proportions sont en poids, on y ajoute un peu de
plomb si on veut 'amollir.
Un arbre faisant 2.000 tours & la minute ne se chauffe
pas sur des coussinets de ce métal.
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Gxpositions, Brevets of Divers.

Bec de gaz a air libre et a flamme radiale,
de M. DANICHEWSKI,

- La Ville de Paris fail en ce moment des essais, rue de
Rivoli, prés dela rue de I'Arbre-See, sur un nouveau
bec a flamme libre dont les figures 6 et 7 donnent une
idée suffisamment exacte. D'aprés les expériences offi=
cielles, le bec représenté fig. 6, a téte fendue suivant trois
rayons et dépensant 4380 litres a I'heure, donnerail un
Pouvoir éclairant égal & celui de 4 becs de ville ordinaires
consommant 140 litres, soit 4 carcels 40. La consomma-

préparation s'emploie 4 chaud et a une telle consistance
quand elle est froide qu’il est impossible de détacher, sans
rupture, le verre du bois auquel on I'a collé.

Comité internalional des poidsel mesures,
A Panris,

Le Comité international des poids et mesures, s'est
réuni a Paris, pour tenir sa session annuelle réglemen-
taire. Les séances onl eu lieu au bureau _international,

Fig. 6. — Consommation de 450 a 500 litres.

tion est done de 109 litres par carcel, et I'économie "par
heure, a égalité de lumiere, de 80 litres.

Le bec dessiné fig. 7, présente une flamme s’étendant
dans six plans verticaux rayonnants, par suite de la
disposition spéciale de la téte présentant trois boutons
8ucecessifs étagés, fendus chacun d’une fente diamétrale,
les trois fentes formant six rayons également espacés ;
il consomme 800 & 1.007 litres et a donné au laboratoire
des rendements variantde 100 & 106 litres par carcel.

Ce bee, qui n’exige aucun appareillage spécial, se visse
Sur tous les porte-becs sans nécessiter de changement.
Ll est en outre d'un prix peu élevé.

Colle spéciale pour assembler le bois aw verre.
Ecao FoRESTIER.
On faitun mastic avec de la gélatine et de 'acide acé-

tique en telle quantité que la solution aitune consistance
Pdteuse capable de se solidifier par refroidissement. Cette

Fig. 7. — Congsommation de 800 & 1009 litres.

installé au pavillon de Breteuil, & Sévres. Le Comité y a
disculé et réglé les questions administratives, et surtout
scientifiques que comporte la gestion de I'important éta-
blissement international qui est placé sous sa haute di-
rection. La construction et la vérification des nouveaux
prototypes du metre et du kilogramme, destinés a étre
distribués a tousles Etats signataires de la Convention du
metre, avance rapidement. La fabrication de ces proto-
types, en platine iridié, est poussée avec activité, et leur
vérification définitive, au bureau international, pour-
ra commencer dans le courant de cetle année, d’apres Ie
programme arrété par le Comité. ' i

Dans cette session, le Comité a été informé de I'adhé-
sion du Japon & la convention du métre, ce qui porte le
nombre des Etats contractants & vingt-deux, représen-
tant une population tolale de 459 millions d'dmes. C'est
le premier pas fait par le Japon dans la voie de I'adop-
tion du systéme métrique.
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et une installation particuliére,les épreuves de 'amateur
devront étre et seront toujours supérieures. Ici, le gout
de 'opérateur, le choix du sujet, 'attention qu'il appor-
de M. GavrniEr-VicLans (1), tera aux manipulations, imprimeront a4 son ceuvre un
caraclere arlislique et personnel que l'oncherche souvent
Annuaires da Burean des longitudes et de 1'Observatoire | en vain dans les épreuves du commerce. C'est done & la
de Montsouris, classe des amateurs sérieux et désireux de bien faire que
La réputation de ces deux Annuaires, & Paris, est suf- s’adressent les conseils de notre auteur, qui s’estimera
fisamment établie pour qu’il soit superflu d’en faire I'élo. =~ DeuUreux si ces quelques notes peuvent gaider, ou du
ge. Mentionnons cependant qu'ils se complétent chaque | MOINS encourager les personnes qui considérsnt avec
année par un grand nombre de documents du plus haut = T2ison la photographie comme une des plus agréables
intérét etde la plus grande importance pour I'hygiéne-et K distractions.
l'agriculture, [l west personne qui n'y puisse trouver
quelque renseignement pratique déduit des théories et
des expériences scientifiques les plus sérieuses.

Ouvrages el publications nouvelles,

Annuaire du bureau des longitudes.— Sommaire . Lanterne électrique,

Connaissance des temps ; indices de réfraction : densi- |
tés des gaz; mécanique chimique ; déclinaisons ; géogra-
phie générale ; calendriers ; tracé de la meéridienne ; cal-
cul des levers du soleil et de la lune ; coordonnées et
principaux éléments des étoiles variables ; position des
poida radiants ; planétes, astéroides, satellites ef come-

. tes périodiques.

de MM. Bucuiy, TricocHe ET Cie,

Nous avons ew déji I'oceasion d’entretenir nos lecteurs
de la nouvelle pile & un seul liquide de MM. BucHiy,
Tricocue er Cie (1), Elle est trés élégante et d’un volume
extrémement réduit.

_ ) Suivant 'emploi auquel on la destine, elle peut étre
Annuairede Uobservatoire de Monisouris.—Tlrésume | chargge avee des substances différentes : pour les son-

lestravaux de I'observatoire, cn}rois sections principales. ‘ neries et signaux, les constructeurs emploient le chlo-
1o Meteorologie proprement dite, s'étendant au magneé- | yhydrate d’ammoniaque ; pour la galvanoplastie, Vacide

. Ly ST L 5 i , 7 3 W : ST i H
tisme et & 'électricité : obzervalion et relevé des courbes sulfurique dilué, et, pour la lumiére et la production de

el discussion des résultats. | foree motrice, le bichromate de potassium.

2> L’analyse de l'air et des eaux météorologiques. MM. Buchin, Tricoche et C' se sont surtout attachés

3* L’étude microscopique des poussiéres organiques | &ces dernieres applications, ety ont oblenu des résul-
contenues dans l'air et _les eaux météorologiques. Etudes | (a5 aphsolument satisfaisants. Ils ont erée, entre autres,
de météorologie appliquées & Ihygiene. Analyses chi- | yp type de lampe portative a 15 francs, représentée par
mique et microscopique, des eaux d'alimentation, des | 1y Goyre 8. Elle se compose d’une boite parallélipipédi-
eaux d'infiltration, des émanations du sol et des égouts que, soigneusement construite en bois vernis et divisée
de Paris, Dosages chimiques réguliers pour Vair : ozone, | o100 talement en deux parties réunies par des agrafes;
ucide carbonique, azote ammoniacal et matiéres orga- la partie inférieure renferme les quatre vases qu-i eon-
niques, ete., ete. tiennent le liquide excitateur, et la partie supérieure en-
veloppe les éleclrodes, charbons et zines, que U'enim-
Guide pratique du photographe amateur, parM. G, Vmuaz . | INerge au moyen de deux écrous placés sur les cotés, el
qui permeitent ainsi de régler lintensilé lumineuse 4

11 est un préjugé trop répandu, qui veut que les épreu- | volonté. La lampe placée & la partie supérieure surla
ves obtenues par des amaleurs soient inférieures & celles | paroi de la boile, ¢st munie d’un puissant réflecteur gui
des photographes de profession. Sans doute, il arrivera | en augmente considérablement I'iniensité,
qu'au début, amateur, peu familiarisé avec les manipu- Le tout forme un ensemble irés portatif, de 18 centi-
lations, produira des épreuves, pour le portrait surtout, | métres de hauteur sur i2 de coté. en carré, et nous ne
qui seront dans unréel état d’infériorité. Mais rien d¢- | redoutons pas quece dispositif a la fois commode et élé- |
tonnant & cela. L’amateur photographe, ne disposant pas | gant, n’obtienne rapidement un succés mérité.
en géncral de moyens suffizsants, doit faire tout par lui- Le liquide exeitateur se prépare trés facilement de la
méme, depuis le cliché jusqu’au moiitage des épreuves. | maniére suivante:

Mais, en dehors du portrait qui demande certains soins

. (1) Paris, 17, rue du faubourg Monfmartre ; voir LE BLE, revue
{1) Gavrmizr-Virvars, libraive éditeur & Paris, 51, quai des Grands- | mensuelle de Meunerie-Boulangerie et des industries gui

Augustins, s*y rapportent, tome I+, page 157
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Officier d'Académie

Professeur & 1'Association polylechnique
etala
Chambre Syndicale de la Papelerie

35, BOULEVARD DES CAPUCINES, 35
3 PARIS £
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GRAVURES sur bois, pierre et cuivre

Lithographie, Autographie
PHOTOGRAVURE
ALBUMS INDUSTRIELS

AQUARELLES ET DESSINS AU LAVIS
POUR EXPOSITIONS, VUES D'USINES
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Revue Mensuelle de

Wicanique générale, Geénératenrs, Motenrs, Pompes ot Outillage

———

SOH"MA IRE —_ NO 16. — Chronique du mois, — Le Concours général agricole de Paris, pour 1885; catalogue des instru-
ments, p. 17. — Compte remdu du Concours. — F. ARBEY ET FiLs, pétrins O. Boland, & hras et au moteur, p. 22, — CamuzaT, sabots en
1ole, Drouettes, seaux et scie A recéper, p. 22. — CARAMIJA- MAUGE, cribleurs et trieurs perfectionnés, brevetés s. g. d. g., p. 23. — De-
IBTIan graisse influide et graisseur automalique, p. 24 — DunoNT FT Cie, turbine almosphérique, moteur i vent, p. 25, — GrORGE AiNE,
appareil hydroforme pour la préparation des boissons, p. 26. — IMBERT, chaines ordimaires et chaines calib , liens et traits, vin & qnalre
sous, p. 26. — Joun Er HEnsy Gwysne, « I'Invincible », machine locomobile et pompe centrifuge, p. 27. — Lion !rhnl]n-, tarare-criblenr uni-
versel, breveté s. g d. g, p. 27, — QuenriN, machines & meuler, limer et fraiser, p. 28. — Piureg, locomobiles, moulins, machines agricoles
rlucu:es 2R, — POITE{[NRAU maisons mobiles démontables. 4 double paroi, p. ‘29 — Rzn{)Lns ET Cl, ensilage mécanique, construction des
silos, p 30 — Rouarr FRERES ET (i*, motenr a gaz Bischop et nouveau motenr Lenoir,

—_—

Chronique du Mois.

Le Concours général Agricole de Paris pour 1885. — Catalogue des instruments.

Le Concours géneral Agricole de Paris sera, celte année,
plds brillant et plus important encore que les années der-
Niéres, au double point de vue des animaux vivants et des
maliéres alimentaires d’origine végétale et animale.

Il comprendra une section spéciale d'instruction agricole,
trés - développée, et installée & part dans le pavillon de
la Ville de Paris.

Enfin, Ja section des instruments contiendra un nombre
de spécimens bien plus considérable quauparavant: on n'y
comptera pas moins de 7.000 appareils divers.

Ce départemenl dont nous voulons nous occuper spécia-
lement, en vue de tout ce qui touche & la méeanique
co général, prend chaque année plus d'importance, et cons-
titue une véritable Ecxposition nationale, comprenant un
grand nombre de machines diverses qui se rattachent de
prés.on de loin A l'outillage de 'agriculture et des indus-
tries agricoles. Nous donnons ci-prés le catalogue des ex-
Posants dont les appareils ont rapport i la mécanique géné-
rale, aux - générateurs, aux moteurs, aux pompes, elc..

nous réservant de décrire A nos lecteurs dans notre Comple

rendu trés détaillé, les objets les plus remarquables de
Celte agglomeération.

Catalogue des instruments.

Abadio fréres . . . . . . Dannemoine (Yonne), — Brouettes
. © & sacs.
Abondane (L), v . . . . 88, rue Claude-Vellefaux, Paris. —
: . Tarares, Egrenoirs, Semoirs, etc.
Albaret, ... .. . . ... Liancourt-Rantiyny (Oise). — Bat-
' teuses et Pompes.

Apert-Mandart

Arbey ef fils. .

Artigaud .

Bamlett

Barbier (Paul).

Bea.jime
Pen-Reid .

Bernard . .

Bertin ot fils
Bertrand ..
Beyer fréres.

Boisselet .
Boulet et Cie.

Boutet .

Brasseur ainé .

Reims (Marne). — Machine &
battre, Tarare, etc.

i, cours de Vincennes, Paris. —
Pétrin méeanique.

142, rue du Bac, Paris, — Marques
ct lettres.

23, rue du Buwisson-Saini-Louis,
Paris. — Moissonneuse-licuse,
Batteuse, Trieurs,

i 46, bouwlevard  Richard - Lenoir,

Paris. — Distillerie de grains.

. 66, route de la Reine (Boulogne).

— Pompes.

. 208, rue Saint-Maur, Paris. —

Semoirs, Tarares,

-« rue Pont-Vautier, & Vimoutiers

(Orne). —  Loupe-réchaud,
Microscopes.

« Montereau  (Seine-et-Marne). —

Batteuses. Manege.

. Nantua (Ain). — Tarar(,, Batteuse

4 bras. -
46, rue de Lm-m-f.ne, Paris. —
Moulins & cylindres porcelaine,
Bondy (Seine). — Tarares.
34, rue Boinod, Paris, — Ma-
chines & vapeur et b'al,t(,useg_

. 470, rue Saini- dn!ome, Pam.

Gaz soi-méme,

. Berry-au-Bac (Aisne). — Semoirs.
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Breloux et G . . . . .
 Brichard fils. . . . . .
Brichard pére . . . . -
Broquet. . . . -

Brossement

Brouhot et = .

Bruet . e e

Burton et fils . . . .

Busserean. . . . . . .

Cabasson

Cailler-Grivaux . . . .
Camuzat . . . . . . .
Caramija-Maugé . . . .
Cartier. . o + « + . ¢

Carune . . .

Cauvin-Yvose

Chaillon

Chaligny et Guyot-Sionnest.

Chambard. . - .
Chameroy. . . . - - -

Champenois-Rambeaux
(hamrion-Moisson . . .
Charles (8.). . . . -

Charpentier eb Brousso .

Chaudrd o o o = = « =«

Chauvin & « & « - «

. Nevers (Ni¢vre). — Locomobile,
Batteuses. -
. Massy (Seine-et-Oise). — Semoirs,
Tarare, Cribleurs.
. Massy (Seine-et-Oise). — Tarares,
Semoirs, Bascule.

.. 424, rue Oberkampf, Paris. —

Pompes.

. 66, rue d’'Angouléme, Paris. —
Pompes.

. Vierzon (Cher). — Locomobiles

Batteuses. Pompes.
94, rue de Montreuil, Paris. —
Pompes et propulseurs.

. Nogent prés Creil {Oise). — Pom-
pes, Monte-charges, Meules en
émeri.

. 195 bis, rue Michel-Brizot, Paris.
Meule avee porte-outils.

. 108, rue Saint-Maur, Paris. —
Cribleur-diviseur, Trieur, Mou-
lin.

. Laives (Sadne-et-Loire). — Fau- -

cheuse-Moissonneuse & bras.

. 57, boulevard Picpus, Paris. —
Brouettes, Bennes, Seaux.

. 17-19, rue Ruty, Paris. — Bat-
teuse, Tarare, Cribleur.

. 30, rue Titon, Paris. — Ensachoirs,
Banes, Grilles.

. 269, rue Saint-Denis, Paris. —
Cordages, Courroies.

. 585, rue de Lyon, Paris. — Baches
el lentes.

. Rueil (Seine-et-Oise).— Charrettes.

54, rue Philippe-de-Girard, Paris.

Machines & vapeur.

. Auxerre (Yonne). — Brouette,
Roues, Tombereau.

. 147, rue d’Allemagne, Paris. —
Bascules, Bascule meuniére.

. Cousances-aquax-Forges (Meuse). —
Roues mixtes et autres, Brouet-
tes, Concasseurs. \

. 2, rue Saint-Denis, Paris. — Ma~-
chines domestiques, Seaux, Ba-
quets.

. 16, quai du Louvre, Pari. —
Machines domestiques, Hydrau-

lique.

. 9, avenue de la Défense, Puteaux
(Seine). — Grilles, Treil-
lages, Barreaux, Kiosques,
Ponts. '

. M, boulevard Vaugirard, Paris.

— Pompes, Distillerie.
. 45, faubourq Saint-Antoine, Paris.
- Pompes.

Chauvin et Marin-Darbel . 25, rue du Bunquier, Paris. —
Bascules, Brouettes, etc.

Niort (Deux-Sévres. — Trieurs.

33, quai Valmy, Paris. — Pompes.

Clert (Alfred)
Colette . . . . . . . ..
Compagnie générale des As-
phaltes de France . . . /47, quai Valmy, Paris. — Divers

: emplois de I'asphalte. .

Couette. . . . . . . . . 149, rue de Montreuil, Paris. —
Tentes, biches, ete.

Courtin, . . .. .. .. Gournay-en-Bray (Seine-Infé- -
rieure). — Voitures.

Courtois . . . . . . . . 22, rue du Qualre-Septembre,
Paris, — Pompes, Ventilateurs.

Comvreux. . . . . . . . 76, boulevard Sébastopol, Paris.—
Pompes, Bibelots.

CI08 « v v v v v v v n s Castres (Tarn). — Trieurs, Epier-

reurs, Cribleurs.

. 88, boulevard de Courcelles, Paris.
Ejecteurs et chauffage.

. Orléans (Loiref). — Machine &
vapeur, Pompes, Manége, Mou-
lin & vent.

. 13, rue des Trois-Bornes, Paris.
Pompes, etc.

.« « . Petit-Bourg  (Seine-et-Oise).

Petit matériel de chemins de
fer & voie étroite.

Cuan ainé et Cusu fils. .

David (Henri) . . . . .

Decauville ainé .

Delettrez . . . . . . . . 7, rue Gide, Levallois-Perret. —
_ Huiles et graisseurs. .
Demancy-Minelle . . . . . Chateaw-Thierry (Aisne). — Se-
' moir, Egreneuse. -
Derosme. . .+ . . . . . Bavay (Nord). — Semoirs.
Desaix . . . . . . . . . ¢ 35, rue de Buci, Paris. — Mi-
croscope.
Desfenx, . . . . . . .. #0, rue Meslay, Paris. — Carton-
cuir pour toiture.
Deuilly. . . . . . . . . 34, rue de Douai, Paris. — Van-
- nerie.
Donday. . . . . . < . . 149, rue Amelot, Paris, — Cylin-
: dre diviseur pour cribler toutes
graines.
Drowin. . . . . o'« . . 47, rue Turenne, Paris. — Ins-

truments pour étudier graines
et plantes. '

. 38, rue Notre-Dame-des-Vicloires,

Paris. — Semoirs & engrais
pour céréales, Pompes,

. 46, boulevard Magenta, Paris.
— Turbine atmosphérique et
Pompes.

55, rue Sedaine, Paris. — Pompes
cenirifuge.

.« Yilliers-aux-Chénes {Gironde). —
Batteuse locomobile & quatre
roues, Manége.,

83, rue des Pyrénées, Paris. —
Pompes et Béliers hydrauliques.

.« Bordeaux (Gironde). — Bascules.

Dudowy. . . « v & .

Dumont, . . « . . . .

Dupuis-Choux . . . .

Durozo” . . -

Duru. . . .. .
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Duval . . . ..., . 44, rue de Madagascar, Paris. —
Compte graines. Microscope.
Egeley . . . . Marcenay-sur-Laignes (Cote-d'0r).
. — Batteuse avec manége.
Egrot et fils . . . 23, rue Mathis, Paris. — Cuisines

A vapeur, Distillerie.
16, rue du Buisson-Saint-Louis,
Paris. — Forges portatives.
. 40, rue de Rambouillet, Paris.
- — Forges portatives.

Enfer jeune. . . . . . .

Enfer (Ernest). . . . ..

Eon....... ... 48 ruedes Boulangers, Paris. —
Buarométres, Hygrométres, Ther-
momeétres.

EBrrard. . . . . . . . . 34, rue Folie-Méricourt, Paris. —
Bancs, Chaises, Tables, Tabou-
rets, ele.

Etienne afné . . . . . . Givry-en-Argonne. — Machine &
battre, Manége 4 3 chevaux.

Faitot frdres . . ... . . Maisons-Alfort (Seine).— Locomo-

. ; bile, Batteuse, Moulin agri-
s cole. .
Fauchard . . . . Chitenois (Vosges). — Tarares,
: Trieurs.
Fauvereaux . . . 158, rue Lafayette, Paris. —
. ' Semoirs.
Figns . . . .. .. . . 421, rue de Charonne, Paris. —

Bacs et caisses & flears.

Fortin fréres . . . . . . Monlereau (Seine-et-Marne]. —
Locomobile, Batleuse, Manége.

Promcey, . . . . . . .. Tonnerre (Yonne). — Locomobile,

~ Moissonneuse.

Frank . . .. .. ... Mosay (Loire-Inférieure). — Man
N geoires, Bacs, Evriers, Dallages.
Franquet. . . . . . . .- 9, boulevard de Clichy, Paris.
— Loupes 4 graines, Microscope.

Gariel . . .. ... .. 2 ter, quai de la Méyisserie, Paris.

— Bacs, Sacs 4 raisin, Pompes,
Tables, Bancs.

. Redon (Ille-et-Vilaine).— Semoirs,
Manége, Tarare,

" . 24, rue Jaquard, Lyon. — Cour-
roie dynamique pour transmis-
sion de force.

Dourdan (Seine-et-Oise). — Loco-
mobile, Balleuse, Semoirs.
27, rue Poissonniére, Paris. —
- Appareil hydroforme servant &

préparer les macérations.

Garnier et C° . e

Gautier fréres.

Gautreaun .

George ainé. . . . . .

. 8, place Daumesnil, Paris. —
) Scieries.
Germain . . ... . ... . 24, rue Saint-Claude, Paris. —
Bacs el caisses & fleurs.
Giot jeume . . . . . . . 80, rue Sedaine, Paris. — Mastic
: de miniom.
@lagon fils et Lecourt . . Dreux (Eure-et-Loir). — Chau-

dron, Tente et table.
20, boulevard Ménilmontant, Paris.
— Poulies en fer forgé.

Goudin ot Théard . . . .

. Heurley, . . ... . . .

Gratz. . . .. . 11, rue Bayen, Paris. — Semoirs
) Lessiveuves,
Grim. . « « . . .« . . 20, rue des Marais, Paris. —
Courroie en colon.
Gross. . . . ... . . 162, quai Jemmapes, Paris. —

Meules a aiguiser.
. . 83, boulevard Magenta, Paris. —
Injecteurs.
Gwynne fréres (J. & H.) . 8, avenue Percier, Paris. — Pom
pes, Manége, Machines & vapeur.
. 14, rue de Bruxelles, Paris. —
Biches inflammables.
Harrisson, Moc, Grégor et C° 194, avenue Dauménil, Paris. —

Guyenet et Bourdon .

Harret (Ch.). . . . -

_ Moissonneuses.
Hébert . . . . . . . 37, rue Bolagny, Paris, — Forges
portatives.
Henry . " 447, boulevard Villette, Paris. —
_ Graisseurs, Robinets, Mastics

de minium.

. 8, passage Raoul, Paris. — Niveau
d’ean.

. Chateauroux (Indre), — Locomo-
biles, Balteuses et Pompes.

Hidien. .. .. ...

Hignette . . 162, boulevard Voltaire, Paris. —
Epierreur, Cribleur,
| Hirt (A)). - . 420, faubourg Saint-Martin, Paris.
) — Pompes.
Hirt (X.), ainé . . . . . 12, rue de Lancry, Paris. —
Pompes. '

. 36, avenue Daumesnil, Paris. --
Descenseur & spirale,

. Nangis (Seine-et-Marne). — Se=~
moirs, Moissonneuse, Meule &
aiguiser. '

2, rue Marie et Louise, Paris. —
Chaines, Liens, Traits, ete., Vin
4 4 sous.

. Beaucourt, territoire de Belfort. —

Moissonneuses, Batteuses, Pom-

Holthausen . . .

Hurtu . . . .

Imbert. .

Japy fréres. .

pes, etc.

“Joachim . 8, place Armand-Carrel, Paris.
— Briques.

Kanlek fils. . . . . .. 18, rue Commines, Paris, — Dis-

tillerie, Féculerie.

. Jarville (Meurthe-ei-Moselle). —
Batteuse 4 vis sans fin.

. Bourges (Cher). — Voitures agri-
coles, Roues.

Kuhn fréres. . .

Labbé (Désiré). . .

Lagneau . . . . 257, faubourg Saint-Martin, Paris.
— Pompes.

Lamoureux . . 7, quai d'Anjou, Paris. — Four

_' 4 chauffage mixte.

Lanz. . . . ... . 43, rue Pierre-Levée, Paris. — Lo~
comobiles, Batteuses, Pompes,

Laporte ainé . . . . . . Néronde (Cher).— Presse hydran-
lique.

Leboucher. . . . . 412, rue Saint-Lazare, Paris, —
Pompes.
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Lehouvier-Ménard et Papin, Botz (Maine-et-Loire). — Tarare-

. Cribleur.
Leclere. . . . . . . . . - &, boulevard Saint-Hilawre, Rouen.
o — Semoir, Boite & graines.
Leftvre. . . . . . . . . Vendhuille (Aisne). — Semoirs.
Léon (Auguste) . . . . . 290, boulevard Voltaire, Paris, —

Locomobile, Batteuse, Pompes.
105, boulevard du Montparnasse,
Paris. — Pompes 4 chapelet.

Letellier et Langlois. . .

Letestud . . . . . . . . 148, rue du Temple, Paris. —
Pompes.

Limosin . . . . . . .. 63, rue Moniparnasse, Paris. —
Marmites, Grils, Rotissoires et
Seaux.

Lion (). . . . . . .. "3, rue Rougemont, Paris. — Voie

. porlative démontable et Wa-

gonnels.

Loizeaun. . . . . . . . . 4, rue du Regard, Paris. — Con-
casseur de pierres. .

Lotz filsafné . . . . . . Nantes (Loire-Inférieure),— Pétrin
mécanique 4 main,

Louvet. . . . . . . .. Vallangoujard (Seine-et-Oise}. —

- Balteuse & un cheval.

Mabille (Léon)., ... . . . Reims (Marne].— Tarare, Cribleur,
Batteuse. -

Magnier . . . . . . . . 13, place d’Armes, Provins (Seine-
el-Marne). — Semoir, Tarares,
Cribleurs.

Mahot . . . . . . ... Ham (Somme)., — Semoir et Ma-

. nége.

Malaurent, . . . . . . . 9, rue Jules-César, Paris. —
Pompes.

Malcotte fils ainé et C'* . . Revin (Ardennes). — Pompes.

Maréchaux . . . . . . . Montmarillon (Vienne). — Equi-

libreur de meules.

52, rue des Vinaigriers, Paris. —
Compteur d’avoine, Meules &
aiguiser, Pompes.

Marot ot fils . . . . . Niort (Deux-Sévres). — Trieurs.

Martiny et C°. . . . . .

Marie . . . ... ..

en caoutchoue.

. Vierson (Cher). — Batteuse, Lo-
comobile, Manége.

43, rue Sainfonge, Paris, —
Régulateur de distribution pour
locomobiles.

Vernon (Eure]. — Batleuse, Ma-
nége et Locomobile.

Chatillon-sur-Seine, — Forges,
Outils et Semoirs.

168, boulevard de la Villetle, Paris.
— Meules aiguiser, Semoirs,
Moulins, ete..

66, rue Claude-Villefaux; Paris.
— Pompes locomobiles.

191, avenue Dawmesnil, Paris, —
Locomobiles, Manéges et Mou-
lins.

Merlin et G, . . . .

Michotte . . . . . . . .

Montandon . . . .. . .
Montarlot.

NeutetCe . . . . . . .

Nicholson et Son. . . . .

Saint-Denis (Seine). — Appareils

Nivet. .. . .+ .« . . Auneaw (Eure-el-Loire). — Bat-
' ' teuses. TR

Kol (). . . . .. .. 104, avenue Parmentier, Paris.—
Pompes.

Osborne et C°. . .~ . . 9, quai Valmy, Paris. — Mois-
sonneuses, ete..

Palante. . . . . . . . . Blangy-les-Arras(Pas-de -Calais).
— Semoirs.

PalanetCe. . . . . . . 57, avenue du Maine, Paris. —
Pompes et Moteuy rotatif.

Paradis. . . . . . . .. Haumont (Nord). — Locomobiles,
Mandge.

Pargvieimi. . . . . . . . 80, route de Paris, Pantin. —

. Fonte malléable.

Parig. . . .. ... .. 9 et 11, allée Verte, Paris. —
Crics, Palans, Monte-charges.

Pateaux. .o v o4 97, boulevard Besniéres, Paris.—
Pompes.

Péeard . . .. . . .. . Nevers (Niévre). — Locomobiles
et Moissonneuses.

Pelletier . . . . . -+« 400, rue Doudeauville, Paris, —
Grilles et grillages.

Périn, Panhard ot G*. . . 59, avenue d'Issy, Paris. — Ma-
chines & vapeur el Scieries.

Perreaux. . . . - . . . 8, rue Jean-Bart, Paris.— Pompes.

Pezou. . . . v - v ... 21 et 23, rue du Départ, Paris. —
Pompes, Machines & vapeur.

Pezou . « « « + v 0w s . Areueil-Cachan (Seine ), — Mandge,
et Pompe.

Piat . . .« . . .. .« 87, rue Saint-Maur, Paris. —
Transmissions, Engrenages, etc.

Piffer et Tissandier. . 9, rue Bergére, Paris. — Moteur
rotatit de deux chevaux,

Pifre. . . . . .. o Levallois-Perrel (Seine). — Auto-
moteur. .

Pilter . . . ¢ o o 4w 24, rue Alibert, Paris, — Batteuses,
Semoirs, Moissonneuses, Pom-
pes, Bélier hydraulique, ete.

Pinefte. . . . . . . ... Chilons - sur - Marne (Sadne -et -
Loire).— Locomobiles, Pompe-
Maginot, Bluteric-Sasseuse.

Platel . . . . . v . . 123, quai d'Orsay, Paris. —
Pompes. :

Paupier. . . . . . . . . 84, rue Saint-Maur, Paris. —
Bascules, voies porlatives, ete.

Poirfer. . . . . . . .. 46, rue’ de Vaugirard, Paris. —
Hangar & grande portée.

Poitrinean . . . . . . . 58, rue de Clichy, Paris. — Maison
démontable.

Protte . . . . . .. .. Vendeuvre-sur-Barse (Aube). —

Batteuse locomobile.

.+ . 147, rue de Bercy, Paris. — Ma-
chines & ébarber et 4 polir.
14, rue Bichat, Paris. — Modgles
de silos et Machines i bois.

. Fontenay-ie-Comte (Vendée). —
Egreneuse de tréfle, luzerne,
minette, etc.. i

Quentin. . .
Reynolds et € . . . . .

Ribotteau et Grange. . .
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Rigault. . . . .. . .~ 14, quai Valmy, Paris. — Lo- | Société francaise de matériel
comohile, Batteuse, Moisson- agricnle ........ Vierzon (Cher). — Locomobiles,
S neuse. i Moteurs, Batteuse sur train, ete.
Rigolet Diard . *. - : ¢ . Tonnerre (Vonne). — Batleuse. Société frangaise pour la construction de machines & meules ef
Ritter . . . . .. . .. 10, boulevard de la Conlrescarpe, fabrication de meules en émeri. 148, quai Jemmapes, Paris.
Paris. — Pompes, Pulsombires — Meules et machines & meuler.

et Moulin & vent.

Robillard et Maréchal. . . Arras (Pas-deCalais).— Semoirs.

. . 58, boulevard Richard-Lenoir,
Paris — Organes de Machines,
Meules & aiguiser, Courroies et
Poulies folles.

Sommesons (Marne). — Moisson-
neuse-lieuse. '

Poissy (Seine-ei-0ise). — Moulin-
Fendeur, Bluterie, Sasseurs,
Nettoyage, etc..

. 187, boulevard Voltaire, Paris.—

Moteura gaz Bischop et Moteur

B agricole Lenoir.
Santerre-Taconet. . . . . Guise ( Aisne ). —
v oo Norias. :

Sauzay fréres . . : . . . Autun (Sadne-et-Loire). — Loco-

© "o U mobile, Balteuse.

Rouart frdres - ... ..

Pompes,

Schabaver. = .'.". + . . Castres (Tarn), — Moulin A vent,
: 4 systtme Halladay.
Schlosser. . . . . . . . 99, rue du faubourg du Temple,
" Paris. — Appareil pour rnacé—
rer le café.

. Amiens (Somme).
en fer et Grilles.
. 179, boulevard Malesherbes, Paris.
— Gyropulseur,

Schupp (Emile). . — Charpente

Segaud. . . v oL

Senat. B T TS - 40, rue Fontaine-au-Roy, Paris.
— Semoirs, Moissonneuses, Bat-

v+ teuses, Pompes, etc..
Smyth ......... 160, rue Lafayette, Paris.— Se-

moirs.
Société agricole et indus-
trielle des Trois Croix. . Rennes(llle-et-Vilaine). —- Batteu-
‘ses, Tarares, elc..
Société anonyme d'engins -
graisseurs. . . . .« . . 73, avenue de Saint-Mandé, Paris.
— Paliers graisseurs.

Valloton et Ce.

Société des hangars écono-
miques. . . . . . 127, rue Michel-Brizol, Paris, —
- Hangars et constructions en
planches.

Sohier (&.) et Cie. . . 421, rue Lafayette, Paris. —

Clotures, Grilles ¢t Kiosques.

Strube (H) . . . . . .. 19, rue Campagne- Premiére, Paris.

- SRR ' — Bascules, Voies étroites, ete.

SUB. o v v v e 50, boul. de la Villette, Paris. —

Bascules, Voies étroites, ete..

Sureau ef Collet . .. . . . “44, rue Neuve-Popincourt, Paris.
— Pompes.

Taza-Villain. .+ . © . . Anzin (Nord). — Voie portative
i el Wagonnets.
v 8, rue du Chalet, Paris.— Pompes.
99, boulevard de Charonne, Paris.
*— Toles & alvéoles.
Vitry (1lle-et-Vilaine) .—- Tarares;
g . Ventilateurs, Wagonnets.
Thomasgsin fréres. . .. . 176, rue Monimartre, Paris. —
' Bacs 4 fleurs.
Tiersot. . v°. » . "o . 46, rue des Gravilliers, Paris,—
Seies, Mortaiseuses, elc..
Bar-sur-Sadne {Haute-Sadne), —
Moissonneuse a un cheval.

Teissier et Delmas
TEPPAZ . « » « wtH w

Texier et ses fils. . . .

Tisserand, dit Jacobus ainé.

Tird . oo v . 10, rue du Pot-au-Lait, Paris. —
: e Passelles et Hangars. °

Viard, . . . oo Eurville {Haute-Marne). — Roues
SRR L . en fer, fer et bois et bois.

Tiville. . . 2 .. 46, avenue Parmentier, Paris. —

Lessiveuses, Cafetiéres, ete..
. Saint-Dié [ Vosges). — Balteuses,
-Manéges, Tarares, ele..
. Lons-le-Saulnier {Jura).—Pompes.
. . Lyon (Rhine).—Moulins et Pétrin.
Vantelot-Béranger et fils . Beaune (Cdle-d'Or). — Pompes.
Yvert. . . . . .. . . . Mareil-Marly (Seine-et-Chise), —
S Semoirs, Tarares, etc..

Valk-Virey . . . . . .

Vallette. . . . . . . .
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Tout le monde sait que, par suite du principe méme qui
régit la construction des trieurs, la perfection du travail
obtenu dépend exclusivement de la hauteur des palettes
intérieures. 11 importe donc de pouvoir faire varier cefte
hauteur & volonté et sans interrompre le travail, et c'est 1a
ce qui constitue la supériorité des trieurs de M. Caramija-
Maugé.

La figure 24 représente son trieur 4 simple effet, pour
graines rondes avee reprise, posé sur chaise de fonte,
pour moteur. Monté trés solidement de facon & résister &
un travail continu, cet appareil occupe pen de place et offre
une grande stabilité. 1l ne comporte ni trémie ni distribu-
teur, étant alimenté par un conduit qui vient de l'intérieur
du moulin ainsi qu’il est indiqué sur la figure 24,

[ trieur & double effet pour graines longues et rondes,
représenté par la figure 25, est divisé en deux parties, dont
la premiére extrait les graines longues f(orge et avoine), tan-
dis que la seconde sépare les graines rondes (nielle, vesce,
elc.) ; la hauteur des paleltes intérieures doit naturellement
¢tre différente dans chacune de ces parties. Mais il faul, de
plus, que I'on puisse régler la hauteur des palcites de cha-
cune des deux parties du cylindre, indépendamment 1'une
de l'autre : le systéme Caramija-Maugé, seul, permet ce
réglage indépendant, et sans arréter le travail.

L'appareil, monté sur bitis en bois, est muni d'un dis-
tributeur automatique (breveté s. g.d. g.), qui régle l'ali-
mentation proportionnellement & la vitesse du cylindre.

M. Caramija-Maugé construif, sur commande, des outils
spéciaux, suivant les cas particuliers qui peuvent se pré-
senler, tels qu'emplacements restreints, travail spécial, efe.

Graisse influde et graisseur automatique,
de M. G. DererTREZ,

La graisse influide est ininflammable, s'ulilise sur tous les
mouvements de machines et de transmissions. Absolument
insensible & la chaleur et 4 la gelée, elle conserve tou-
jours sa densité sous toutes les latitudes : une petite expé-
rience concluante, que nous avons faite, consiste 4 en pren-
dre une certaine quantité et 4 la déposer sur une surface
d'une température, trés élevée : aucune décomposilion ne se
produit, el la graisse reste dans son état primitif d’one-
tuosité. _

Celte graisse n'attaque pas les métaux et ne laisse pas de
cambouis; son usageoffre des avantages d'économie et de
propreté tout i fait remarquables, et d’'une importance capi-
tale. A terre, 'économie qu’elle réalise sur I'emploi des
autres graisses et des huiles est dans la proportion de 1 kil.
contre 4 et 5 kil. Pour les machines marines, elle est
encore bien plus considérable : des rapports officiels, dres-
sés & la suite d'essais comparatifs, ont établi que 27 kil. de
cette graisse influide avaient suffi 1a ol il avait fallu em-
ployer 234 kil. d’huile ! De tels chiffres en disent plus que
de iongs commentaires,

Il n'est donc pas étonnani que l'usage de ce produit
soit maintenant trés généralisé en France et i I'Etranger;
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trie, dans les grands travaux publics, dans ceux des mines,
pour combattire les incendies, etc.. Ce sont des forces mo-

trices transportables avec facilité, qui rendent et qui ren-.

dront des services de plus en plus multipliés et divers.
Ces locomobiles 2 vapeur participent des locomotives
des chemins de fer, par leur mode de conmstruction, en ce
qu'elles sont tubulaires pour augmenter la surface de chaufle.
Elles sont munies dailleurs de tous les organes perfeclionnés
qui assurent la régularité des mouvements et I'économie
du combustible. Elles sont surtout d’'une solidité A toute

~ bpreuve, et leur foyer, de grandes dimensions, permet d'u-

liliser toutes espéces de combustibles.

La figure 33 représente un moulin de ferme américain,
dont la maison Th. Pilter est également concessionnaire, et
qui permet an cultivateur de faire chez lui sa farine, en

. €chappant & Ja tyrannie du meunier local,

Figure 32, — Locomobile Garrett,

Le prix excessif et les difficultés d'installation des moulins
4 meules sont tels, en effet, que V'on ne peut pas en installer
Partout, et que chacun est obligé d’envoyer moudre son
8rain au moulin dua pays. _
' Gependant, nul n'ignore les désagréments qui en résul-
tent : sans parler des frais de transport, on ne peut jamais
avoir la certitude de recevoir exactement la farine des grains
més aux meuniers, En outre ceux-ci tirent un grand
Profit de 'augmentation de volume des grains moulus.
Les moulins américains (fig. 33), qui sont établis sur un
fort bati en fonte et disposés avec cylindre conique et en-
Veloppe cannelée en fonle (rempée qui offre & 'usure une

- Tésistance plus grande que Pacier méme, peuvent remplacer
avantageusement les moulins & pierres. Iis ne nécessi-

lent aucuns frais d’instailalion et peuvent élre actionnés,

soil par un manége, soit par une machine & vapeur ordi-
naire.

Ces instruments sont aussi employés avec succes dans les
distilleries de grains. Ce sont du reste les seuls qui, pour
cet usage, aient donné des résultats satisfaisants.

(A suivre).

" Maisons mobiles démontables & double paroi,
de M. PorTrINEAU.

Ces maisons, construites exclusivement en frises de parquet
de petite dimension, sont de la plus grande solidité et
peuvent durer indéfiniment, au ne de leurs parties ne
touchant le sol.

Figure 33. — Moulin américain.

Leur rigidité permet de les établir sur toute espéce de
lerrain et sans autre fondation que quelques dés sous les
angles et les points milieu.

Elles sont facilement montées ou démontées en trois jours,
4 laide de quatre hommes : les repéres en letires ou en
chiffres rendent ce fravail facile pour tout le monde.

Elles sont faites sur toutes les dimensions et selon toutes
les distributions demandées. Elles se composent d’une cave,
d’an rez-de-chaussée élevé A environ un métre du sol et
d’un grenier. Elles peuvent &tre surmontées d'un premier
étage carré, et les greniers peuvent &tre transformés en
combles habitables.

A lintérieur, on peut enlever rapidement tout ou partie
des cloisons pour rénnir plusieurs pieces ensemble,

Elles sont couvertes en zine n® 11, 4 la facon des construc~
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Sur le but théorique des principaux travaux de Henri Tresca,
par M. pe SaINT-VENANT.
_ _ Académie des sciences, section de mécanique.

Bien que les ceuvres de cet éminent et si regretté mem- | mériques de ces formules, avant de pouvoir les appli-
bre de notre section de mécanique, & I'esprit si juste et | quer. Mais c'est aussi, chose encore plus théorique, de
si droit, aient été bien caractérisées dans les paroles du | faire apercevoir, de déméler, de déterminer a I'occasion,
ceeur prononcées sur satombe par notre confrére M.Mau- | les principes euX-memes ou les lois spéciales, les bases
Rice LEvy, un courant d’opinion semble se former, qui, | scientifiques de I'établissement des équations, générale-
par cela seul gue TrEsca a é1é un grand expérimenta- | ment différentielles, qui en seront I'expression et que l'on
teur, ferait de lui un homme de pure pratique, c'est-a- | n'aura plus qu'a intégrer, soit rigoureusement, soit par
dire du nombre de ceux qui se dirizent dans ce quils | approximation, pour obtenir chacune des solutions que
font, soit d’aprés des analogies que leur instinct tire de | on désire.

ce qu'ils ont vu, soit en appliquant, avec une cerlaine Or, c'est ce qu’a fait Henri Tresca: il a cu le mérite de

habileté, les formules théoriques ou empiriques établies | cette double hardiesse, el Z'est ce dont il a exprimé le

par d’aulres qu’eux. résultat principal dans la conclusion de son capital mé-
1l importe de montrer, dans Iintérét de sa mémoire, | moire sur le poingonnage des métaux. _

tomme dans celui de la vérité scientifique, que Tresca | Remarquantirés bien quela déformation de ces corps

fut un esprit plus large, un homme de vraie science e, comprend trois périodes, celle de I'¢lasticité parfaite,
par conséquent, de théorie dans la meilleure et la plus | étudiée par Navier, Cauchy, ete., puis celle de I'élasticité
saine acception de ¢e mot si souvent mal compris, si fr¢- | imparfaite ou de déformations partiellement permanen-
quemment accusé par légéreté ou en haine systématique | tes, enfin, celle de plasticité, comprenant le laminage, le
de la science, de nexprimer que des chimeéres. forgeage, 'emboutissage, ele.: il apercut, dans cetle der-

Voyons :'nous avons parlé d’expériences ; or, quel est, | niére période qu’expressivement il appela aussi de flui-
au demeurant, le but de celles que P'on fait ? Est-ce seu- | dité, ou I'élasticité est comme vaincue, que leffort &
lement de déterminer, par une suile d’éssais ou de td- | exercer normalement & travers toute face intérieure pour
tonnements, les meilleurs moyens d’exécution pratique, | produire une petité extension ou compression normale
ou bien Papplication de principes déja connus et de for- | d’une proportion déterminée, est de méme intensité que
mules déja établies en conséquence 9 Non : c'est bien | effort de cisaillement & exercer tangentiellement 4 cette
Dlutot, ce qui déja est tout a fait scientifique, de fournir, | petite face pour produire un glissement relatif de méme
de mesurer les valeurs des constantes ou coefficients nu- | proportion ou mesure ; ce qui se traduit en disant gqu’a
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travers les facettes intérieures de méme superficie, la ré-
sistance & la compression ou extension permanente s’ex-
prime avee un coefficient de méme grandeur que la ré-
sistance au glisscmeht permanent ouau cisaillement,

Ce principe théorique nouveau de l'égalité des deux
eoeflficients de déformation plastique, normale et tangen-
tielle, apercu par Tresca, s’est trouvé vérifi¢ au moyen
d’expériences comparatives nombreuses et varées, en en
substituant les résulfals dans I'équation différentielle qui
exprime la conservation des volumes de deux ou trois
parties en lesquelles il concevait partagé chaquebloc sou-
mis au poincon.

Et ce méme principe simple a été, le jour méme du
rapport approbatif, Fobjet d’'une communication ot nous
en démontrions la parfaite rationalité théorique, basée
sur Pévident théoreme de Féquivalence de toute défor-

maltion par glissement devant une face & unecompression | .
[ manivelle de 'essieu:le eylindre est plein de liquide dans

et & une extension simullanées de proportions moitié
moindres opérées dans des directions inclinées d’'un de-
mi-droit sur eette face.

Ce principe de Tresca étant ainsi doublement véri-
rifié, il n’y avait plus qu_’F‘L exprimer analytiquement les
relations qu’il fournitentre lesforces extérieures exercées
et les forces intérieures dues aux déplacements relatifs,
pour construire les équations dilférentielles de lanouvelle
branche de la mécanique instaurée ainsi par lui et qui

recut le nom, paraissant adopté, de plasticodynamique. |

i R
Cresl ce qui a été fait bientot en commencant par le cas | hydraulique donne un déplacement correspondant au

| eylindre qui porte le tourillon actionnant la bielle du

gimple ou la déformation n’affecte que deux des trois di-
mensions du bloc ductile supposé reclangulaire.

Peu aprés, et répondant habilement & un appel que
nous faisions aux lecteurs de cette note, M. Lévy a établi
les équations différenticlles analogues pour des déforma-
tions étendues aux trois dimensions et, surtout, pour le
cas le plus intéressant peut-étre(c'est le cas des expérien-
ces de Tresca), & savoir le cas, dit semi-polaire, de
symétrie des déformations autour d’un méme axe fixe.

Enfin, des applications en ont éi¢ faites a divers cas
plus particuliers, en s’aidant, pour 'un deux, d’une hy-
pothese plausible, afin de suppléer & une intégration im-
possible dans ce cas-1a. _

Quelle est la portée de cette nouvelle branche de la
dynamique mathématique, régizsant théoriquement un
bon nombre d’opérations de 'industrie et quels services
elle est appelée d rendre un jour ?. Nous ne saurions ici
le prévoir. Toujours est-il que son invention a comblé une
vraie lacune qui, probablement, serait restée bien long-
temps ouverle, si Tresca, au lieu deson profond sen-

" timent théorique et de ses souvenirs de forles études
mathématiques, n’avait eu que son ingéniosité d’exécu-
tion et sa dévouée persévérance dans lusage des procé-
dés pratiques.

— O ECE

Ginératewrs, Ilofeurs ot Pompes,

Systeme de manivelle hydraulique,
de M. J. MuLLER.

M. MuLLer propose de remplacer les mécanismes de
distribution en usage actuellement sur les machines &
vapeur, et nolamment les locomolives, par le déplace-
ment d’un tourillon commandant la bielle du tiroir, ¢@
tourillon pouvant occuper les diverses positions qui cor-
respondent aux introductions différentes pour les mar-
ches en avant et en arriere. Ce déplacement est opéré
d’une facon trés ingénieuse, le tourillon étant porté par
un eylindre qui se meut sur un piston fix¢ & la contre-

ses deux capacités, lesquelles sont, par des tuyaux de
faible diamétre, en communication avee un aufre eylin-
dre servant d’appareil de changement de marche. Les
tuyaux sont repliés plusieurs fois sur eux-mémes pour
avoir assez de flexibilité pour suivre le déplacement du
tourillon, etil y a, de plus, un joint étanche permettant
la rotation de I'appareil.

On concoit que, si le machiniste déplace plus ou moins
le piston de son appareil de manceuvre, la transmission

tiroir. I’auteur invoque comme avantages :

10 la réduction au minimum du nombre des articula-
tions du mécanisme ;

20 1a réduction du poids de la machine ;

30 la réduction possible du diametre des roues motrices
et de leur poids.

Cette derniére eonsidération tient & ce que M. Muller
pense que son systéme permetirait d’augmenter le nom-
bredes coups de piston donnés par la machine dans le
méme temps,

Bélier hydraulique perfectionné, breveté s. g. d. g,
de M. Durozor.

Toutes les fois que I'on dispose d’un cours d’eau avec
lequel on peut déterminer une chute, soit par un barra-
ge, soit par I'effet d’un puits absorbant, on peut employer
le bélier hydraulique avec avantage pour élever & une
hauteur et sur un parcours quelconque, une certaine
quantité de Peau fournie par le ruisseau, la source ou la
chutenaturelle, et sans que Fon ait a4 s'occuper nulle-
ment de Pappareil qui marche automatiquement avec
une régularité parfaite. :

M. Durozor & sérieusement étudié les services les plus
avantageux que lon est susceptible de tirer de ce genre
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d'appareils, et & cet effet, il a eréé un bélier étudié de tel-
le sorte qu’aucun des inconvénients inhérents & ce gen-
re de machines n’'est a redouter. Il offre de plus une sé-
curité de marche parfaite, des avaniages sérieux dans
son genre de disposition, et d'un prix relativement peu
€levé. 11 est représenté en coupe, par la figure 38 et en
€lévation postérieure, parlafigure 39.

En mettant en communiecation, par un tuyau d'un
diamétre et d'une longueur déterminés, la chute avec le

‘bélier, I'eau arrive dansla tubulure du corps du bélier.

A, avec une vitesse proportionnelle & la hauteur de chu-
fe. Elle trouve & I'extrémité de cette conduite un orifice
imparfaitement fermé par le clapet N, et elle jaillit au
dehors, en méme temps que ce clapet est soulevé et ap-
pliqué brusquement sur son siége supérieur, en fermant

completement Iorifice.

la propreté, car on est obligé de placer le bélier dans une
sorte de cuvelle en maconnerie, de fagon & pouvoir cana-
liser pour la déverser en un point queleonque.

M. Durozoi a obvié a cet ineconvénient en placant la
boite & clapet dans une enveloppe II, dans laquelle cette
eau non utilisée se rassemble, et portant une tubulure B
sur laquelle se raccorde le tuyau de déversement que
I'on peut conduire ou I'on veut.

Mais le prineipal perfectionnement de eet appareil con-
siste dans 'adaptation au bélier de Iappareil d’alimenta-
tion d’air automatique, Une prise d’air R (fig. 38), com-
munigue :

1° Par une colonne creuse, avec la conduite A ;

2¢ Par le tube M, avee le réservoir & air E ;

3¢ Et par un troisieéme tube, avec la boite H.

En chute libre, le niveau de I'eau contenue dans le canal

A cet instant, il se produit un choe violent déterminé
par Parrét instantané de toute la colonne d'eau, et la
Péaction de ce chocimprime 4 celle-ci un mouvement de
recul, qui lui permet de soulever la soupape F pour pé-
Détrer dans le récipient d'air L.

Le volume d’eau ainsi introduit ecomprime lair, qui
réagit ensuite sur cette eau et la force a s'élancer par la
tubulure G, sur laquelle se raccorde le tuyau d’ascension
(fig, 39).

Au moment ot la réaction du choc du clapet N impri-
e & 'eau un mouvement de recul, celui-ci,qui était col-
1é sur son siége supérieur, retombe de son propre poids,
Jusqu’au moment o 'eau ayant repris sa vitesse pri-
itive, les mémes mouvements se reproduisent.

Dans les béliers ordinaires 'eau s’'6chappe par-dessus
le clapet N, ce qui est un inconvénient au pointde vue de

d’alimentation A s’abaisse, et il se forme par ce fait un
certain vide au bas de la colonne creuse (1°), de sorte que
lair extérieur venant de II pénétre par le petit orifice R
de prise d’air dans cette colonne creuse.

Lorsque I'eau revient sur elle-méme dans le corps du
bélier, le niveau dans le conduit A s'éleve, et le liquide
peénélre dans la eolonne ereuse ou il comprime I'air au-
dessous du petit clapet de retenue. Quand la pression est
suffisante pour le soulever, cet air passe dans le récipient
E, par le tube M.

Ce n'est pas autre chose quune pompe aair fonction-
nant sans méeanisme : I'entretien en est donc nul et le
fonctionnement assuré, de sorte que Fon a toujours dans
le récipient E de I'air 4 une tension pouvant faire équili-
bre & n’importe quelle hauteur de colonne d’ascension.

L’éclaboussement produit par P'eau se déversant par<
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dessus le clapet rend les béliers ordinaires inabordables,
lorsqu’il s’agit derégler la course du clapet : Mais cet in-

convénient disparait comme on vient de le voir avee le |

bélier représenté figures 38 et 39 et I'on peut le placer
dans un lieu trés propre et sur un terrain uni.

Le tuyau de déversement G peut suivre une pente, et
cette inclinaison angmente d’autant la chute, le vide se

formant au-dessus du clapet, & mesure que se fait 'écou-

lement de I'eau.

Une douille filetée L permet d’augmenter ou de dimi-
nuer la course du clapet, suivantque la chute fournit da-
vanlage ou moins d’eau dans les différentes saisons.

Un conire-éerou que on serre sur la partie inférieu=
re de cette douille la maintient & point fixe. Le travail
utile de cet appareil est d’environ 67 pour 100. L’entre-
tien en est presque nul et il fonctionne d’'une facon con-
tinue sans surveillance.

Lahauteur dechute ne doit pas étre inférieure 450
centimetres, et la longueur du tuyau de prise d'eau a
aussi unelongueur déterminée.

Le bélier hydraulique peut étre employé avantageuse-

ment pour l'alimentation des propriétés privées et des |

comiunes,

Les renseignements nécessaires a fournir a la maison
pour avoir le prix de revient d’une installation compléte
sont les suivants : ;

1° la hauteur dechule ;

20 la quantité d’eau fournie & la minute par cetle
thute ;

3 la distance de la chute au bélier ;

4° la longueur de la conduite de refoulement ;

& la hauteur & laquelle on doit élever l'eau.

Dans certains cas, il convient de remplacer le bélier
& simple effet par le bélier double, avee soupapes équili-
brées (figure 40), lequel permet d'employer des chutes de
15 420 centimetres. 11 y a alors lieu & une petite plus-va-
lue dans leur prix.

Bélier a double effet, & soupapes équilibrées.

Voici, en résumé, les avantages de cet appareil qui a
&te créé en vue des grandes pressions, résultant des hau-
tes chutes d’eau employées, ce qui nécessite des pieces
trés fortes, pour résister aux chocs violents qui se pro-
duisent & chaque coup de bélier.

. Le clapet en bronze, dont I'arrét brusque alternatif
détermine ces choces, et qui est la seule piéce mobile en-
tierement métallique de tout 'appareil, doit avoir des
dimensions qui lui permettent de résister pendant un
trés long laps de temps, mais qui en augmentent consi-
dérablement le peids, si bien quau moment ou le cla-
pet relombe, soit qu’il bule par sa partie inféricure dans
le fond de la boite, soil que la téte qui se trouve & 'extré-
milé de la tige vienne porter sur la douille de réglage, il
se produit un malage qui pourrait en arréter le fone-

tionnement, et qui pourrait méme en déterminer la rup-
ture ; il pourrait arriver également que la poussée de
leau ne [ut plus assez considérable pour soulever le cla-
pet et le coller surson siége, de sorte que le fonctionne-
ment serait interrompu.

La nécessité d’équilibrer le poids de ce clapet s’impo-
sait done, ce qui est obtenu au moyen d’'une combinai-
son de levier et de contre-poids comme Iindique la fig. 40,
touten opposant & I'eau une résistance proportionnelle &
la hauteur de chute. Par suite de cette disposition, on peut,
sans inconvénient, donner a ces clapets des dimensions
quileur permettent de résister aux chocs lesplus violents.

Ce bélier nécessite Pemploi de deux conduites d’arri-
vée d’eau. mais d’une seule de refoulement. Par un sys-
téme de distribution spécial, les deux clapets fonction-
nent alternativement d'une facon parfaitement régu-
liere, et le mouvement de 'un engendre le mouvement
de laulre, ce qui fait qu'un arrét est impossible. Les
dimensions des tuyaux d’arrivée et de refoulement, pour
les différents numeéros de béliers & double effet. sont les
mémes que pour les numéros correspondants de béliers
simples.

II y a done une grande économie & réaliser en em-
ployant ce systéme de bélier, puisque pour unrendement
double, le prix total de revient différe beaucoup de celui
de deux héliers simples de méme numéro, et ne produi-
sant pas plus d’effel. -

Sur le fonctionnement des machines & deux cylindres,

par M. Rica.

Dans la plupart des machines élévatoires uniques, on
applique aujourd’hui la disposition de Woolf, avec le
grand eylindre égal & trois et demi ou qualre fois le
pelit. Il y a une vingtaine d’'années, on ne dépassait pas
la pression de 4 kilogrammes, mais actueilement l'in-
troduction des toles d'acier a permis. & égalité d’épais-
seur, de porter la pression & 4, 5 ou 5 kilogrammes.

M. Ricu ne voit pas qu’il y ait d’intérél & détendre la
vapeur & plus de 8 & 10 volumes dans le premier cas, et
104 12 dans le second, et il a pu constater, dans plusieurs
occasions, qu'il peut étre avantageux de réduire le dia-
meétre du grand piston, pour diminuer le frottement et
les fuites de cet organe, lesquelles compensent largement
Vaceroissement de DPeffet utile de la vapeur. Gest ce qui
se produit notamment avec les cylindres sans enveloppes
ot le refroidissement joue un role capital. Dans ces ma-
chines, surtout lorsqu’elles fonctionnent lentement, il ¥
a toujours de Peau dans le grand cylindre, et la tempé-
rature y est notablement inférieure & celle de la vapeur
qui s’échappe du petit cylindre. Il en résulte une conden-
sation abondante de cette vapeur et une chute de tempé-
rature considérable entre les deux cylindres ; le travail
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est réduit au grand eylindre dans des proportions telles
qu'il devient quelquefois presque insignifiant.

- Dans des expériences faites en 1877 sur une machine
de ce type, M. Rich a constaté que, si 'on ne prend pas
des précautions particuliéres pour purger les eylindres
de I'eau de condensation, le grand cylindre reste relati-
vement froid pendant des heures entiéres apres la mise

en marche, ef, méme avec des purges répélées, ce cylin-
dre ne s'échauffe que lentement. Dans cette machine, une |
heure et demie aprés la mise en marche, 'eau. dans la
partie supérieure du grand cylindre, n’était qu’a la tem-
pérature de 65 degrés centigrades pendant I'admission :
au bout de 2 heures 15 minutes, la température était de !
68 ; aprés 3 heures 5 minutes, 79, et apres 4 heures 56 |

fermé, la température de 'eaun s’élait abaissée 4 84 de-
grés : mais, en rouvrant le purgeur, on la faisait,en 2
minutes, remonter a 93 degrés. On a relevé un dia-
gramme sur la machine deux heures aprésla mise en
marche, alors que la température de l'eau était de 05
degrés, et un autre diagramme aprés 5 heures de mar-
che, la température étant & plus de 92 degrés. '
Dans le premier cas, la pression moyenne effective sur
le grand piston n’était que de 0k.314 par centimétre carré,
et ce piston ne faisait que 24 pour cent du travail total
de la machine, tandis que, dansle second cas, la pression
moyenne effective s’était élevée & 8k.590 par cent. carré,
et le grand eylindre faisait 41 pour 100 du travail total.
Il est donc tres important d’assurer l'évacuation de

¥ig, 40, — Bélier Durogoy & double effet.

minates, 88 degrés. Une fois cetle température atteinte,
si on laissait les purgeurs ouverts, Péchauffement s’opé-
rait rapidement et la marche de la machine devenait
pluslibre et tendail a s’accélérer (1).

Dans une autre expérience, le robinet purgeur du haut
du grand cylindre étant ouvert, la température de 'ean
montait & 85 degrés ; & 0l, 3 minutes apres, et & 95 de-
grés, 12 minutes plus tard ; le robinet purgeur étant

" (1) Voir au sujet de la possibilité de Paccumulation de
Teau dans les eylindres, Mémoires et comptes rendus des tra-
vawx de la Société des Ingénieurs civils, 1817, page 906.

Feau de condensation de la partie supérieure des cylin-
dres verticaux ; on peut, & cet effet, disposer une soupape
dans le corps méme du piston pour amener au bas leau
qui se trouve au-dessus.

Le mieux est de mettre des enveloppes de vapeur au
grand cylindre : mais, lorsquon ne peut pas le faire, il
est bon de réchauffer ce cylindre eny envoyant de la va-
peur de la chaudiére avant la mise en marche et méme
encore (uelque temps apres. v

(Institution of civil Engineers. Londres.)
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Désincrustation des chauditres : nouveau tartrifuge,
de M. Bioox (1),

La disparition des incrustations et les traitements pré-
ventifs qui peuvent les empécher de se produire ont ac-
quis, dans ces derniers temps, une grande importance.
Il importe, en effet, que les substances employées soient
absolument inoffensives pour la tole des chauditres,
c’est-a-dire absolument sans acide, et d’un emploi fa-
cile et cominode.

Ces qualités sont précisément réunies par le nouveau
produit présenié, par M. Bipow, & la grande industrie.
C'est un extrait résineux de bois exoliques, qui détruit
Yadhérence des dépots anciens et empéche la formation
des nouveaux, dans toute espéce de générateurs fixes ou
locomobiles.

Ce produit est vendu avec garantie. Il se recommande
principalement pour les machines tubulaires, ot la main
. de ’homme est impuissante, puisqu’il faut, pour le net-
.. toyage, démonter lintéricur, ce qui devient. trés ecou-
teux. Son emploi est simple et [acile, puisqu’il se dissout
a la vapeur.

Cet extrait tartrifuge n’est composé que de tannin de
bois des lles, sans acide; il est employé dans les Compa-
gnies de chemin de fer et par les plus forts industriels,
presque en généralité, méme pour les eaux les plus cal-
caires. On Pintroduit soit par le trou d’homme a Uouver-
ture, soit par le réservoir d’eau ou par les appareils de
streté, avec une moyenne de 500 grammes par force de
cheval et par mois. Pour une machine déja entartrée, on
emploie 450 grammes du produit tous les 15 jours, jus-

qu’a complet nettoyage ; ensuite, 500 grammes par mois_

sulfisent pour 'entretien. M. Bidon garantil, par la suite
un bon enfretien de "appareil, sans avoir recours au pi-
quage, et, par ce fail, point de suspension de travaux,
plus forte produetion de vapeur, économie de combusti-
ble, sécurité des patrons et des ouvriers.

Nouvelles expériences sur le chauffage des chauditres
par leshydrocarbures,

par MM. LecontE pE LisLe T Cie,

L’année 1886 parait devoir étre féconde en applications
nouvelles du chauffage des chaudi¢res marines au moyen
des huiles lourdes. Cette question a déja é1é traitée plu-
sieurs fois dans nos colonnes et, si nous ¥ revenons, c'est
pour mentionner les nouveaux essais qui se font et se
préparent de plusieurs cotés i la fois. (2).

(1) 3 rue de Tanger, & Paris. — Dépdt & Hayange (Lurminé).
(2) Yoir le Technologiste, 3¢ série, tome Y1, pages 116 et 166,

MM. LecontE pE Lisie e Cit onl obtenu que le gou-
vernement francais fit faire de nouvelles expériences,
non pas sur la chaudiére marine de I’arsenal de Cher-
bourg, comme la premiére fois, mais bien 4 bord d'un
torpilleur. sous la directionde M. Goparp, ingénieurde la
marine. Des esssais préliminaires avaient é té faits préa-
lablement & bord d’un canol & vapeur et avaient donné
(’excellents résultats. D’autres expériences ont été effec-
tuées & Paris, & bord du yacht a vapeur la Flamboyante.
Des appareils spéciaux viennent d’étre fabriqués pour les
appliquer sur la voiture & vapeur récemment construile
par M. le comte de Dion.Le steamer Pouyer.Quertier, de
la Compagnie du télégraphe de Paris 4 New-York, va
¢galement expérimenter le chau ffage & Ihydrocarbure,
el P'on nous a signalé quelques autres navires a bord
desquels ce mode de chauffage doit encore étre essayé :
nous y reviendrons a occasion. .

Les Anglais nerestent pas non plus stationnaires, et
des essais se poursuivent a Pértsmouth, sous ladirection
du colonel Sadler, de Middlesbrough. Le combustible li-
quide employé par le eolonel Sadler, est simplement de
la créosote dont le prix de revient n'estque de 2 centimes
1/4, le litre (un penny le gallon). Avant de recevoir l'au-
torisation d’expérimenter son systeme, l'inventeur avait
fait plusieurs expériences sur les petits bateaux a vapeur
du pays. et ce n'est qu'aprés avoir fait constater Ie bon
fonctionnement de ses appareils que les essais en furent
décidés par PAmirauté anglaise. La créosote est projelée
dans les foyers au moyen de jets de vapeur qui la pul-
vérisent, ainsi que cela a lieu dans les autres systémes.
Les essais portent principalement sur la quantité de va-
peur qui peut étre vaporisée par une livre de créosote,
comparativement & une livre de charbon. Jusqu'a ce
jour, le systéme Sadler a été reconnu supérieur 4 ceux
précédemment essayés, et il y a tout lieu d'espérer que
le combustible liquide sera officiellement adopté pour
certaines catégories de navires. Les comptes rendus de
ces essais n'ont pas encore été livrés & la publicité. On
vient de construire, dans les chantiers de la Compagnie
Neptune en Angleterre, deux petits bateaux a vapeur, le
Neptune et le Flora quisont destings 4 faire un serviee
régulier dans la mer Noire. Ils mesurent 579,60 de lon-
gueur, 8m 84 de largeur et 4m,27 de ereux : leurs chaudia-
res onl été construites spécialement pour étre chauffées
au moyen des huiles minérales. Ces deux navires appar-
tiennent & M. Léon Brodsky, négociant d’Odessa. Ensuite
les essais qui ont eu lieu & Liverpool & bord du yacht &
vapeur Fairy-Queen appartenant A M. J. Ferguson.

Les Américains ont appliqué ce mode de chaulfage a
quelques ferry-boats et il est question d’en faire aussi
Fapplication sur les locomotives de plusicurs lignes an-
nexes des chemins de fer de Pensylvanie. :

Nous constatons en méme temps que les huiles miné-
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rales russes commencent i faire concurrence aux pétro-
les américains sur le marché de Liverpool ou 30.000 de
ces barils ont été débarqués pendant la derniére quinzai-

-ne de novembre.

D’un autre coté, les armateurs, trouvant avec raison
que le transport du pétrole en barils est beaucoup trop
dispendieux, commencent & faire construire des navires-
citernes et & transformer ceux qu’ils possédent déja., et
qui en valent la peine. C'est ainsi que, depuis plusgieurs
mois, le Bureaw Veritas a eu plusieurs plans de bateaux
de ce genre & étudier, avant de leur accorder sa classifl-
cation. On peut donc s'attendre & voir d’ici peu slaug-
menter considérablement I'importation des pétroles rus-
ses et américains dans les ports de 'Europe occidentale
en vue de Ja substitution probable des huiles lourdes au
charbon sur une partie des navires a vapeur.

mécanisme proprement dit est absolument indépendant
de la chaudiére, et ses dispositions sont telles que peu de
jours suffisent Aun ouvrier pour savoir le conduire avec
intellicence. 11 est monté surun bati en fonte, ce qui
permet de le détacher de sa chaudiére, et d’en faire 4 vo-
lonté une machine fixe. Un réchauffeur se trouve ins-
tallé dans le bati, il est trés simple & démonter, et son
action éléve la température de I'eau arrivant & la chau-
diere jusqu’a 960, d’ot une économie trés sensible dans la
consommation du combustible.

La chaudiére est construite en tole de choix, et des au-
toclaves sont digposés de fagon & rendre le nettoyage trés
facile. La surface de grille est trés grande ef le foyer spa-
cieux, ce qui permet d’y hriler toute espéce de combus-
tible. Enfin, la surface de chauffe est aussi tres grande,
et la chaudiére tubulaire vaporise rapidement ef sans
eonsommation exagérée.

Les gligsieres des tiges de tiroir et de piston sont eylin-

rig, 41, — Machine & vapeur locomobile, construite par M. Buzelin,

Nouveau fype de machine ¢ vapeur locomaobile,

de M. F. J. BuzELIN.

Les machinesa vapeurlocomobiles sont, de nos jours,
d’une application si courante en agriculture comme en
industrie, qu'un grand nombre de constructeurs en ont
créé des types spéciaux dont la simplicité des organes et
la bonne construction font des appareils que I'on peut
sans crainte mettreentre les mains des ouvriers les moins
expérimentés. Le type que nous représentons fig. 41
peut étre signalé aux petits industriels et aux agricul-
teurs pour sa simplicité et le fini de son exécution. Le

driques et maintiennent Ihorizontalité de ces tiges, toul
en ne produisant que des frottements trés faibles, grdce &
la bunne disposition adoptée par M. Buzelin.

Le prix de ces excellentes machines est d'ailleurs
aussi réduit qu’il est possible pour donner au consomma-
teur de bons appareils qui ne nécessitent pas de conti=
nuelles réparations. Pour quatre chevaux, ce prix est,
avee train de roues, de 4.300 fr. et pour six chevaux de
5.800 fr. ; le constructeur, M. BuzeLiN, demeure aux Li-
las, prés Paris (rue de Paris, 63 bis).
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Essai du désincrustant connu sous le nom de
Block composition, de Joxes,
D'apres un essal fait au laboratoire chimique de Turin,

la Block composition n'est rien autre chose qu'une matie-
re extractive tannique solide, probahlement obtenue par

P'évaporation d’une dissolution de tan ayant servi alap- |

prét des cairs, ce qui lui donnerait une composition
identique & celle du liquide Brigueler. Les réactifs
chimiques n'ont pas accusé la présence d’acides mi-
néraux pouvant nuire a la chaudiére.

Les expeériences [aites avee cette substanece, commen-
cées & la fonderie de Turin, furent reprisessur une échel-
le assez grandepar le laboratoire de précision de la fabri-

que d’armes, par Parsenal de construction de Turin et la |

fonderie de Génes, et tous les rapports concordent a ad-
mettre que la Block composition atteint parfaitement le
but d’empécher la formation des incrustations, en ayant
sur les autres préparations l'avantage d'une économie
notable, vu que son emploi n'exige qu’'une dépense de
20 centimes par semaine et par cheval-vapeur (1).

En outre on constate :

1° que la Block composition ne demande aucane pré-

dans les magasins ;

2" quelle est d’'un emploi facile ;

3¢ qu’elle agit plus activement que le liquide Brique-
ler, particulierement en ce qu'elle salit moins les soupa-
pes et les niveaux ;

4° que son action se produit d’'une maniére continue
par la dissolution graduée et lente de la composition. En
effet, on remarque queleau de la chaudiere, qui est d’un
noir sombre dans les premiers jours, s'éclaireit graduel-
lement et se décolore entiérement quelque temps avant
qu'on doive recourir au nettoyage.

Tous les établissements qui 'ont employée s’accordent
sur Fodeur nauséabonde que celte composition dégage,
surtout dans les premiers jours. La quantité voulue est
d’environ 132 kilogramme par cheval-vapeur pour une
durée de six semaines. L’arsenal de construction, tout
en reconnaissant que cet ingrédient est exeellent pour les
chaudiéres tubulaires, préfere, pour les chaudié¢res Sul-
tzer, le zine qui, introduit dans Ia proportion de 15 kilo-
grammes par cheval vapeur, suffit & maintenir une chau-
diére en bon état pendant six mois conséeulifs,

Enfin, il est & remarquer que la Block composition,
comme la ligueur Brique_ler, n'enléve pas les incrusta-
tions anciennes.

(Rivista di Artigliera e Genio, Milan.)

(1) Voir le Technologiste, 8¢ série, fome IX, page 7.

Le petit moteur de grande puissance,

de M. BARBIER.

Tous les visiteurs du Concours agricole qui s’intéres-
sent aux machines se sont certainement arrétés devant
exposition de la Sociéte le Matériel de Uentreprise, ol
I'on est frappé par le constraste assez curieux qui existe
entre I'énorme éiévateur de M, Thierry et le moteur mi-
nuscule qui 'actionne. }

La réputation de I'élévateur Thierry n'est plus a faire
depuis que nous avons eu sous les yeux les chiffres ex-
traordinaires d'un rendement dépassant 90 pour cent en
travail, chiffres constatés par Fingénieur de la ville de

| Paris. M. Couronne. Rappelons seulement que cel appa-

reil, construit sans aucun clapet, ni mécanisme intérieur,
convient particulierement pour I'élévation des eaux bour-
beuses trés chargées, remplacant alors les pompes cen-
trifuges avee une diminution considérable dans la force
motrice employée.

C’est ainsi que nous avons eu le plaisir de constater
au Concours agricole qu’un appareil de ce genre, vomis-
sant plus de 30 litres d’eau par seconde élevée 4 une

. o .~ | hauteur de 5 métres, est actionné par un moteur systéme
caution particuli¢re pour la conserver sans aliération |

BarsiEr d’une puissance un peu supérieure & 2chevaux,
preuve de I'excellence du rendement, bien que l'instal-
lation de la transmission, faite & la hate, laisse quelque
peu a désirer.

Nous donnons, figure 42, la représentation du petit
moteur systéme Barbier construit et exploité par la
Société des turbines atmosphériques, dont M. A. Dumont
est Ie directeur. Celte machine & vapeur, bien q uw'ayant
son fonctionnement hasé sur des principes connus, dif-
fere notablement de tous les autres systémes par la dis-
posilion originale et trés ramassée de tous ses organes.
L’inventeur s’est surtout attaché a facililer la construe-
tion en assurant au moteur une marche réguliere et de
longue durée par la simplicitéet la rusticité de toutes les
pieces. Deux cylindres verticaux et paralléles, occupent
la partie supérieure de la machine ; chacun porte un
piston distinet recevant la vapeur toujours sur sa face
supérieure, et I'effort se transmet par bielles & un arbre
d deux coudes, enfermé dans une boite centrale, d’ou il
sort & chaque extrémité, pour recevoir le volant ou le
manchon le reliant & la machine qu’il actionne.

Pendant la rotation de I'arbre, les deux pistons mar-
chent en sers inverse et la machine se trouve alors si
bien équilibré qu’elle peut atteindre les plus grandes vi-
tesses sans ébranlement redoutable et sans bruijt.

Le plateau qui ferme les cylindres a la partie su périeu-
re n'est autre chose que la hoite & tiroir et la distribution
s'effectue a P'aide d'un obturateur eylindrique compen-

! sant lui-méme son usure. Les passages de vapeur sont

tres grands et absolument directs, ce qui a permis de

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

T T

kg

—

No 215. - - 48 Année.

15 Mars 1886, — 41

mettre en harmonie P'économie de vapeur et la longue
durée du tiroir.

Une particularité intéressante de ce systéme est Pab-
sence de coussinets & serrage, 'usure ne pouvant en effet
produire aucun choe, puisque les pistons exercent toujours
leur effort dans le sens de la pesanteur.

En résumé, ce petit moteur nous parait simple et trés
puissant sous un faible volume, et &i, d'aprés les rensei-
gnements que nous recueillons il n’est ni plus ni moins
économique en consommation que les systémes en usa-
ge, on doit tout au moins lui accorder la préférence, en
Taison de la simplicité de construction et de la facilité
exiréme avec laquelle les réparations doivent pouvoir se
faire, presque toules les pitces étant ajustées sur le tour.

Fig., 42, — Petit moteur Barbier

La Jurassienne.
Nouvelle pompe brevetée S. G. D. G, systeme Pétetin,
de M. RENE VALLETTE. :

La construction des pompes de tous systémes a pris,
dans ces derniers temps, des proportions considérables,
et on voit chaque année, au Concours général agrico-
le de Paris, une centaine environ de constructeurs spé-
ciaux de ces instruments.

Nous avons spécialement remarqué cette année, par-
mi ces derniers, la pompe Pétetin, dite la Jurassienne,
Sortant des ateliers de M. Rexg VALLETTE, successeur
de M. Pétetin, & Lons-le-Saunier (Jura), lequel, pour mar-
Quer ses excellentes qualités, l'a aussi dénommée la
Merveilicuse.

- Cet engin est en effet remarquable par son énorme
débit qui n'est pasmoindre de 90 hectolitres & Pheure
Obtenu avec la plus grande facilité de manceuvre, de
Méme que par sa simplicité, sa bonne construction et
Son peu de volume.

- La commodité avec laquelle on peut la rouler permet

dela placer dans les emplacements les plus restreints

e Technologiste

et de la transporter facilement pour remplir, dans n’im«
porte quelle position, les foudres, cuves et futs a toute
distance et & toute hauteur, soit par le bas, soit par le
haut des récipients, dans un temps infiniment court.

Ces pompes sont de plus, trés économiques, car 'entre-
tien en est presque nul et sans dépense. Quant au prix
d’achat, il est au-dessous des instruments similaires, puis-
que la fabrication se fait en province dans de bonnes
conditions. Leur grande force de projection et leur grand
débit permettent de les employer avec suceés a4 'arrosage
des parcs et villas comme aussi de trouver leur utilité en
cas d’incendie,puisqu’au moyen de la lance 4 incendieon
atteint20 et 25 métres de hauteur 2 70 métres de distance.

Parmi les types exposés par M. R. Vallette, il en est
un qui-a surtout attiré notre examen particulier, c’est le
Lype désigné : Pompe de mélange ou coupage des liqui-
des. Par une heureuse disposition de son inventeur, le
Commerce des Vins en général, celui des Huiles, Gidres,
Vinaigres, Acides, ete., trouvera un avantage immense
& se servir de cette pompe.

Prenons un exemple : supposons un négociant ou pro-
priétaire de vignobles ayant & mélanger une certaine
(uantite de vin du Midi avee des vins du Nord pour obte-
nir la couleur ou la force qui leur manque. Ce dosage se
fera, au moyen de la pompe en question avec une extré-
me simplicité et dans les proportions voulues, 1/3 ou moi-
tié de I'un ou de T'autre de ces liquides. Il s'agira, aprés
avoir réglé le dosage au moyen de plaques régulatrices,
de disposer les deux tuyaux aspirateurs dans les réci-
pients contenant les deux espéces de vins, et le mélange
s'opérera mécaniquement avec une régularité parfaite
dans le récipient de la pompe sans qu'il soit besoin d’y
apporter aucune préoccupation. I’ouvrier le moins expé-
rimenté peut étre abandonné 4 ee travail sans aucune
crainte d’erreur.

Dans une quantité d’autres cas,la pompe & double as-
piration de M. R. Vallette peut rendre de trés grands ser-
vices, méme encore dans celui d’incendie. cette double
aspiralion permettant de prendre I'eau dans plusieurs
réservoirs 4 la fois, ce qui formeaussi un débit plus serré
n'ayant pas d’interruption dans la mancuvre. Lorsque
les besoins du service n’exigent pas d’employer la double-
aspiration, une piéce fort commode vient s’adapter & une
des parties de la pompe qui fonctionne alors 4 une seule
aspiration comme la pompe Jurassienne ordinaire.

Outre ces modeles, on trouve aux ateliers des pompes
perfectionnées en tous genres, telles que pompes simples,
a double et quadruple effet, pompes d’arrosage et de jar-
dins, de puits, & purin, & épuisement, & incendie, etc., etc.

Nous ajouterons que toutes ces pompes ont fait leurs
preuves, ainsi que 'attestent de nombreux certificals et
plus de 25 médailles d’or, d’argent et de bronze obtenues
dans tous les concours.oft elles ont été présentées,

et ) .- e
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Outils et Machines-Outils.

Nouveau porte-outil o double tranchant,

de M. HEuRTIER JEUNE (1)..

- @iiE
W‘"

1

¥lg. 43, — Détail du porte-outil reversible,

T
M. HeurTIER JEUNE peut, presque sans frais, doubler
le travail journalier des machines & raboter, étaux-li-

(1) Représeaté]par M. Louis Flesselle, ingénicur, 11, rue La-
charriére, a Paris.

meurs, chanfreineuses, ete,, ce qui, & part 'avantage
d’abaisser le prix de la main-d’ceuvre, procure encore
divers résultats trés appréciables.

1° Toute machine est munie d’un por-
te-outil et d'un outil travaillant aussi
bien au retour qu'a laller de la piéce
mobile ; cest-d-dire que moyennant
une dépense insignifiante la machine
devient une machine & double efret, au
lien d’étre & simple effet, ce qui permet
= de doubler sensiblement la surface ra-
botée dans le méme femps.
20 L’outil ne s'use plus alors, qu’en
vertu de son travail réel au lieu de s'user aussi 4 re-
venir & vide et & frotter inutilement sur la piece.
3° Malgré ces avaniages, loutil est plus facile & for-
ger et & faconner que les outils ordinaires, et offre
heaucoup plus de résistance, et, comme les taillants
travaillant dans chaque sens sont distincts, aucun
échauffement n’est & eraindre (figures 43 et 44).
4 Des articulations trés simples et soumises A des
efforts insignifiants pendant la marche, permettent &
Ioutil de prendre dans lous les sens une orientation
variable et de suivre & volonté des profils plats, cour-
bes, queues d'arondes, cannelures, ele..
50 Le réglage de 'outil est non seulement trés sim-
ple, mais méme plus commode quavec les porte-outils
ordinaires : on régle anssi commodément & la marche
que pendant les arréls. :
@ Le méme outil travaille aussi bien & droite qu’ad
gauche, d'ol simplification de matériel et économie
d’acier.
7¢ 11 y a économie de foree motrice, et la machine
fatigue moins en travaillant effectivement & marche
lente, qu'en effectuant & vide le mouvement de retour
accaléré. T1 est facile de se convainere de ce résultat,
en observant 'allure du régulateur d’'une machine 4
vapeur actionnant une forte machine & raboter : c'est
lorsque le plateau revient a vide et rapidement, que
le régulateur ouvre le plus de valve d’admission de
vapeur ; les frottements des engrenages et du méca-
nisme dépassent donc le travail utile proprement dit.
8° Chaque outil produisant un travail presque double,
il y o naturellement, & production égale, réduction
d’emplacement occupé, de loyer, de frais généraux, ete..

Messieurs les constructeurs et les industriels désireux
de se rendre compte par eux-mémes du fonetionnement
du porte-outil et des résultats obtenus, peuvent le voir
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fonctionner les mardis et vendredis, de deux heures &
quatre heures, chez M, Courtors, mécanicien, 106, rue
Oberkampf, Paris.

la téte du chariot porte-outil est & plateau et & rainure,
et alors on fixe simplement le porte-outil au moyen de
| quatre boulons quicondamnent en méme temps Peffet

La figure 45 représente une raboteuse munie du porte- | dela charniére du plateau devenue inutile.

Fig. 46.— Outil pour queue d’hironde.

outil spécial dont la disposition particuliére satisfait aux
tonditions exigées par'emploi d’un outil tranchant, et la
figure 43 représente ce porte-outil lui-méme & une plus
grande échelle.

Un étui quadrangulaire A susceptible d’osciller sur les
tourillons a et «’ (@’ invisible sur lafigure, mais symeétri-
quement placé par rapport & ). recéle un tube eylindri-
que dont I'axe coincide avee celui de I'étui A, dans I'in-
térieur duquel, il peut tourner sur lui-méme soutenu par
la vis V, et traversé lui-méme, d’'un bout & Pautre, par un
trou carré o emmanche outil O, a double tranchant.

‘Des rondelles mobiles & vis B etB’ retiennent égale-
Mment e tube dans I’étui A en méme temps que leurs
Vis » font pression sur Poutil O, et le maintiennent.

Les tourillons a et a’ (ce dernier invisible) de I'étui A
Sont portés dans des coussinets fixés aux flasques latéra-
les F, emprisonnant A et venues de fonte avec la plaque
Eaqy chariol porte-outil G, (fig. 45).

Suivant le systeme de machine, le porte-outil peut
Cire disposé de deux maniéres. On peut 'emmancher
Sur la téte du chariot, en queue d’hironde Q, et un écrou,
fait sur 1o pas de la vis existant & la machine et figuré en

R, assure Je réglagede I'outil dans le sens vertical; ou bien -

Fyg. 43.— Machine a raboter muni du porte-outil reversible.

= =

L’un oul'autre des tourillons a et @’/(a’ invisible sur
la figure, mais symétriquement placé par rapport a a),
terminés par une partie & section polygonale, recoit un
levier L. mis en relation avec un organe mobile K, L’, H,
adapté 4 laraboteuse (fig. 45). !

En un cerfain point de sa longueur, le tube dissimu-
16 dans P'étuil A porte une denture héligoidale engrenant
avec une vis sans fin R, dont ’axe est supporté par des
oreilles P venues de fonte avee I'étui A, lequel présente
a cet endroit une échancrure qui permet Paction de la vis
sans fin R.

En avant de I'étui A el pour faciliter son montage, on
apercoit une bride & charniére D que I'on peut ouvrir en
enlevant la goupille d.Le milieu de cette bride D est tra-
versé par une vis N, en prolongement de laquelle se pré-
sente une aulre vis S a téte large et molettée.

L’outil Oest & double tranchant oo, et consiste en une
seule pitce d’acier forgé et taillée comme Pindique-la fi=
gure.43 Pour les gros oulils des fortes raboteuses, les
tranchants peuvent étre, pour économiser I'acier, de sim-
ples lames rapportées sur un porte-lame en fer,

Comme il est facile de s’en rendre compte par les figu-
res 44 et 46 T'outil & double tranchant n’exige que trés
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peu de facon.Travaillant aussi bien a droite qu'a gauche,
il évite la nécessité d’avoir une série d’outils & droite et

une autre 4 gauche. De plus, par leurs formes, les outils |

de ce type offrent beaucoup plus de résistance, ce qui
permet de faire des sillons plus forts. On enléve done, par
passe, plus de matiére qu'avec les outils actuels forgés en
crochets.

Pour obtenir un travail satisfaisant de Poutil & double
tranchant travaillant dans les deux sens, il est indispen-
sable que les tranchants opposés oo, soient parfaitement
et constamment symétriques el aient leurs parties tra-
vaillantes dans le plan du travail de outil.

L'usure tend & détruire cette symétrie de formes don-
nées a Poutil neuf ; et Paffutage peut étre mal donné ou

jrrégulier. 11 fallait donc parer & la destruction de la |

symétrie de formes par le rétablissement possible de la
symétrie d’effets ou d’action.

11 fallait pour cela régler facilement I'inelinaison du
potte-outil, de maniére que chaque tranchant, successi-

vement en activité, attaguit toujours le métal sous le |

méme angle et tracit des sillons égaux.

Crest 4 cela que servent principalement les vis NetS
sur lesquelles le porte-outil A, suspendu sur ses touril-
lons & et @’ vient alternativement buter. Suivant que le
chariot, portantla piece & travailler, marche dans un

" sens ou dans le sens opposé, le porte-outil se fixe dans
une position ou dans une autre, en gappuyant sur I'une
ou l'autre des deux vis N et S.

e sens de Iinclinaison que doivent prendre le porte-
outil et son outil, est déterminé par la résistance
qu'éprouve son tranchant au changement de direction
ou (ce qui vaul mieux pour ne pas altérer la taille de
Poutil) par le dispositif mécanique que nous allons dé-
crire.

Mais pour changer mécaniquement le sens de Vincli-
naison de loutil suivant le sens de la marche de la
raboleuse, on fixe sur la traverse du chariot porte-outil
un arbre H, rainé sur toute sa longueur (fig. 43 et 45).

Surcet arbre on monte un levier L’ que le chariot
entraine avec lui a l'aide du guide mobile G lors de son
déplacement transversal. Ce levier L est reli¢ au levier
L, retenu au moyen d'une vis de pression sura ou a’ par
une tringle & glissiére sur laquelle est enroulé un ressort
K attaché a ses extrémités sur les leviers Let L.

L’arbre IT est animé d’un mouvement angulaire alter-
natif que luitransmet la tringle du levier I, et ce levier
aclionne aussi le cliquet chargé de faire, apres chaque
passe, avancer le chariot porte-outil.

Ce mouvement angulaire alternatif est done trans-
mis aprés chaque passe de Poulil au levier L, qui fait
incliner le porte-outil & droite ou a gauche.

11 importe encore que I'outil se présente sans dévers et
bien en face dusillon & produire. La vissans fin R (figu-
re 43) produit cet effet en actionnant la partie deniée

ou hélicoidale du tube inséré dans Pétui A, qu’elle fait
tourner pourle metire dans la position convenable.

Une téte molettée T permet de tourner facilement, &
la main, R & droite ou & gauche.

Le porte-outil de M. ITeurtier peat de méme, et tres
facilement, s’appliquer aux étaux-limeurs, chanireineu-
ses, ete, ; il suffit d’en étudier les diverses dispositions
pour actionner le mouvement de va-et-vient du porte-
outil.

En résumé, le systéme s’applique aux raboteuses et
staux-limeurs existant, sans autres changements que le
remplacement du retour rapide par un retour de meéme
vitesse que I'aller ; cette modification. généralement faci-
le, est & étudier dans chaque cas particulier.

11 convient d’insister sur ce point que c’est 14 une in-
vention bien francaise, car onne saurait trop réagir con-
tre 'absurde préjugé en vertu duquel plusieurs de nos
construeteurs, se calomniant enx-mémes, s’obstinent a
décerner, aux machines anglaises,américaines ou méme
allemandes, un brevet général de supériorité. Rien ne
justifie cette maniére de voir, et 'étranger ne se prive
pas de l'exploiter habilement contre nous.

Emploi du [roid powr le percement d'un tunnel,
par M. LINDMARK.

Nous avons eu l'occasion, il y a deux ans, d’enirete-
nir noslecteurs d’'un procédé imaginé par M. Parscy,
pour foncer les puits de mines & travers les terrains aqui-
sers (1).I1 consiste & congeler la masse du terrain aquifére
sur une épaisseur suffisante pour résister ala pression
des eaux environnantes, et & exécuter le travail dans le
terrain ainsi solidifié, puis & murailler immeédiatement.

Cette méthode vient d’étre reprise pour la construction
d’un tunnel & Stockholm, par M. Lindmark. Le tunnel
passe sous une colline sur laquelle sont baties un grand
nombre de maisons. Le sous-sol est composé en majeure
partie d’'un gravier léger et mouillé, et il élait presque im-
possible de faire le souténement des fondations de ees
maisons 4 cause de la dépense. M. Lindmark, 'entrepre-
neur, se décida donc & essayer de congeler le terrain au
moyen de Pair froid pour exéeuter le percement et 1a
maconnerie du tunnel dans le terrain ainsi durci. Ce tra-
vail aélé accompli avec suceés au moyen d'une des ma-
chines & air froid desséché de Lightfoot.

Les résultats ont été des plus satisfaisants et l'on &
déja fait passer le tunnel sous plusieurs constructions
des plus importantes.

(1) Voir 18 Technologiste, 3¢ série, tome VII, page 52.
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Ateliers de constructions en fer, & Amiens,

de M. Scuure.

On compte beaucoup, en France, sur le patriotisme de
nos-colonies pour alimenter nos nombreux ateliers et on
est certain qu'elles feront leur possible pour contenter le
commerce Francais.

11 convient done de voir quels sont nos ateliers les plus
aptes & trouver des débouchés extérieurs: les usines meé-
tallurgiques d’Amiens, dirigées en ce moment par M. E.
Scuupp, Ingénieur qui en est également le propriétaire,
sont on ne peut mieux en situation pour cet objet.
Non seulement ces usines ont la méme activité que les

Fig. 60, = (rand comble.
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années pracédentes, mais eneore elles ont augmenté cette
année leur important personnel.

Les travaux qui lui sont le plus demandés en ce mo-
ment sont les constructions économiques et industrielles
tout en fer. Nous avons examiné avee beaucoup d’alten-
tion ces halles transportables; se placant sur le sol sans
le secours d’aucune maconnerie. La charpente est cou-

Verte avec des toles ondulées se posant sans les percer,

sur fer ou sur bois, avec des crochets brevetés qui ren-
dent ]a construction essentiellement mobile.

Ces constructions sont demandées continuellement
pour Pexportation, et 'on peut expliquer le succés de
cette maison, non seulement par la bonne exécution de
ses travaux, mais aussi par son parfait outillage qui lui
bermet de livrer ses produits dans des conditions extraor-
dinaires de hon marché.

L’importance des usines de M. Schupp nous impose en
quelque sorte le devoir de publier & leur sujet une courte
notice historique.

Ces établissements
1844 ; ils étaient en pleine voie de prospérité lorsque M.
E. Schupp fut appelé, il y quelques années, den prendre
la direction. Nul m'était plus apte & prendre la haule
main sur un établissement industriel de cettenature, que
cet Ingénieur possédant a fond toutes les connaissances
théoriques et pratiques désirables, pour imprimer une
énergique impulsion & un établissement de ce genre ;
sous la direction d’'un homme aussi expérimenté, la mai-
son devait naturellement continuer sa marche rapide
dans la voie du progrés et se placer bientot ala téte des
industries métallurgiques.

Fig. 32, - Grande grille monuenteal,

Les charpentes seules dont nous venons de parler suf
fisaient pour donner a sa production un mouvement as-
censionnel, car enfin ces constructions tout en fer, résis-
tant aux vents les plus violents, supportant un effort
vertical de 65kil, au metre superficiel, se vendent meil-
leur marché que les charpentes légéres en bois ...

C’est la certainement un probléeme résolu, quoique
jugé & jamais impossible par la majeure partie des ingé-
nieurs contemporains. '

Ces charpentes ne sont qu'une partie minime de la
production des importantes usines de M. Schupp,
qui s’occupe également de la chaudronnerie, des ponts,
de constructions navales, de passerelles, de grilles en fous
genres, desserres, des escaliers, etc., elc, enfin de tout ce
qui a rapport a la construction et & la serrurerie d’art.

Le lecteur comprendra que nous ne pouvons faire ici,
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article par articl e, 'énumération de tous les objels fabri-
qués sous la direction de M. Schupp, nous dirons simple-
ment qu’ils sont représentés dans un volumineux album
qui st & la disposition de tout acheteur;cependant, nous
signalerons encore, comme produit d’exportation, les toles
ondulées, laminées et galvanisées par la maison et qui
gont certainement supérieures comme fabrication et su-
périeures comme application & celles exporlées par la Bel-
gique et PAngleterre (fig. 47 & 52).

Supérleures comme fabrication parce que M. Schupp
est arrivé A les fabriquer plus minces que toute autre
‘maison, ce qui lui permet, tout en les vendant au cent
kil. un peu plus cher que ses concurrents, de donner
une couverture revenant 4 un prix plus modique au
metre carré.

Supérieures comme applications parce que ces feuilles
en tole d’acier supportent I'énorme effort de 120 kil, au
métre carré charge uniformément répartie, la tdle élant
simplement maintenue & ses deux extrémités.

C’est 1d une résislance d’autant plus supéricure, que
les toles de M. E. Schupp ne s’altérent jamais, la gal-
vanisation étant pénétrante, c'est-a-dire que Pintérieur
des feuilles est aussi bien galvanisé que lextérieur. Ce
merveilleux résultat.-est obtenu a laide d’un procédé
chimique nouveau qui appartient & M. Schupp, procédé
appelé a révolutionner toute I'industrie de la galvanisa-
tion.Nous recommandons done spécialement ces toles pour
les colonies Francaises, qui absorbent déja une grande
partie de la production des usines métallurgiques d’A~
miens. .

M. Schupp a, dureste, d&ja établides dépots, quisont
en pleine voie de prospérité dans nos colonies, & 1a Gua-

deloupe et & Tamalave.

Sur la fabricalion de la laine de laitiers,

par M. J. PELLETIFR.

" Lalaine delaitiers, dont nous avons eu maintes fois
l'occasion d'entretenir nos lecteurs, constitue un produit,
dont I'utilité est de jouren jour plus appréciée pour ser-
vir de calorifuge sur les chaudiereset les conduites de va-
peur. Sa fabrication a été rendue industriellement possi-
ble pourla premiere fois par un inventeur allemand il y
a environ dix ans. On v a apporté depuis lors de nota-
bles perfectionnements en améliorant sa qualité et en di-

minuant le prix.

Le plus important de ces perfectionnements est peut- |
‘ mécanigue.

8tre celui que vise un brevet américain pris récemment
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par unindustriel de la Pensylvanie. La laine est gé-
néralement fabriquée en injectant des jets de vapeur ou
d’air sur un filet de scories fondues et en convertissant
cetle substance en une matiére vitrifiée i texture finement
fibreuse ; mais, au cours de ce procédé, tel qu’on I'a pra-
tiqué jusqu'ici, une partie seculement de la scorie est
convertie en fibre ; le reste forme des granules durs
qu’il est difficile de séparer de la fibre, car cette opération
a pour résullat de 'endommager et d'en abaisser notam-
ment la qualité. '

Au moyen des perfectionnements nouveaux, le filet de
scorie liquide tombe dans un espace situé devant un jet
de vapeur central dont I'orifice est aplati, et quitend &
repousser la scorie en éventail. On dispose & coté des jets
latéraux quirenvoient la matiére & FPintérieur et vers le
haut, ou elle rencontre encore d’autres jets de-vapeur, ce
qui lui donne une texture fibreuse et feutrée. Parce
moyen, toute la scorie est convertie en laine de premiére
qualité, legere etsouple, de texture uniforme et exemp-
tes de granules. Cette laine minérale pcﬁt ¢tre adaptée a
de nombreux usages, surtout pour la construction, par
les ingénieurs, comme isolant de chaleur.

Puidssance meécanique
nécessaire pour la marche d'une monire.
LA NATURE.

1l est facile de caleuler la puissance moyenne proba-

| 5 . . e
ble dépensée pour actionner une monire ordinaire, en

partant des chiffres connus sur 'énergie emmagasinée
dans les ressorts bandés. On sait qu’un kilogramme de
ressort peut restituer au maximum 20 kilogrammetres
par kilogramme. Le ressort moteur d’'une montre ordi-
naire pése environ 2 grammes ; la quantité totale du tra-
vail disponible dans un ressort enlierement bandé est
donc de :
20 + 0,002 = 0,04 kilogrammeétre.

Une montre pouvant marcher quarante heures avant
d'étre remontée, elle dépense par heure en moyenne :
=z 0,001 kilogrammeétre. :
La puissance du moteur qui actionne une montre est

0,04
a0

| done de 0,000,00028 kilogeammaetre par seconde ou de

0,000,000,0047 cheval-vapeur.

Une machine produisant un ¢heval-vapeur suffirait
done pour entretenir le mouvement de 270 millions de
montires. Ce chifire fantastique en apparence, mais tres
voisin cependant dela réalité, peut étre considéré comme
la derniére expression de la division possible du travail

—_— e TR R T e
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Gxpositions, Brevets et Divers,

Le salaire au point de vue statistique, économique el social.

par M. CHEYSSON.

(Suite et fin).

M. Cheysson n’a pas de peine & démontrer que si la |
notion seule du salaire nominal est insuffisante pour ap- |
précier les conditions de la lutte industrielle sur les mar-
chés du monde, elle I'est encore bien davantage en ce
qui concerne la situation des familles ouvriéres.

Quel est le salaire réel,c’est-a-dire, quel est le pouvoir
d’achat ou d’échange que posséde le prix de la main-
d’ceuvre payé soit en argent, soit en nature ? & quels re-
venus divers de la famille est-il susceptible de s’ajouler ?
Autant de pays, autant de réponses.

Ce seul mot de famille évoque aussitot I'idée d'insti-
tutions de prévoyance contre la maladie, les accidents,
le chomage, la vieillesse; et tout un monde de préoccu-
pations philanthropiques qui doivent intervenir néces-
sairement dans le débat entre employeurs et employés,
car les forces morales font partie intégrante des forces
€conomiques.

La Société que préside notre auteur 'a hien compris ;
et ¢’est son honnpeur de fravailler & la paix sociale en
portant la lumiére sur les préjugés que les ennemis de
tout ordre public trouvent facilement a exploiler dans
une civilisation aussi compliquée que la notre.

En résumé, toute statistique qui se borne aux salaires
nominaux, est incompléte et pleine de suggestions dan-
gereuses comme, par exemple, lorganisation d'une
Bourse du travail qui rendrait aux travailleurs les mé-
Ies services que la Bourse des valeurs aux capitalistes.

« Ainsi que le dit trés bien M. Cheysson, cette conclu-
« sjon serait logique sl le travail n’était qu'une marchan-
« dise ; mais elle devient une funeste erreur sociale, si
« comme nous le croyons, Pouvrier n'est pas un simple
& vendeur de main-d’ceuvre, et si tous les rapporls avec
« lui ne se résument pas dans une question de salaire.

L’¥tat qui préterait son concours & une lelle création,
West-a-dire 4 la mise en mouvement de nombreuses po-
pulations, sur la foi d’'un taux de salaire plus ou moins
attirant, ne serait bientot plus maitre chez lui.

Est-ce a dire, se demande l'auteur pour conclure, que
la statistique soit impuissante & écldirer la question des
Salaires?

M: Cheysson ne le pensé pas. Il est d’avis qu'en com-
binant la méthode officielle avee la méthode des mono-

graphies de famille et d’atelier, dont Le Play a donné le
magistral exemple dans ses Ouvriers européens, la sta-
tistique pourrait se flatter d’embrasser tous les détails
économigques el sociaux omis par la seule notion du
salaire nominal.

M. Cheysson reconnait d'ailleurs que le procédé serait
bien lent et bien laborieux. « Mais le temps ne fait rien &
« I'affaire, dit-il. Le chemin le plus long est encore le
« plus court quand il est le seul qui conduit strement
« au but. »

Sans doute, mais qui se chargera de ce travail gigan=
tesque T Et puis n’esl-il pas & craindre que le jour ou il
serail acheve, il ne présente plus qu’un simple intérét
historique T Aujourd’hui les vivants ne vont pas moins
vite que les morts de la hallade eélébre. Nous sommes
emporiés dans un tourbillon qui déplace furieusement
toutes choses : les cenlres industriels comme les popula-

| tions ; el nous estimons qu'il ne manque pas de problé-

mes économiques et sociaux capables d’attirer plus uti-
lement lattention d’esprils aussi vigoureux, aussiclalr-
voyants aussilucides, que Pauteur de Pétude dont nous
venons de retracer les grandes lignes.

Si incompléte qu'elle soit, la statistique officielle des
salaires estsuffisante pour attester qu'en dépit de toutes
les déclamations il n’est pas d’ouvrier qui ne puisse ar-
river & la fortune avec du travail et de I'économie. Nos
annales industrielles regorgent d’exemples fameux de
cette vérité, :

Mais, 'économie ? Voila la plerre d'achoppement de
louvrier. '

Il en comprend trop rarement la puissance capitalisa-
trice. Et c’est & vrai dire le sentiment profond de cette
notion si bien résumde dans la légende célebre de I’épids
gle de Jacques Laffite, beaucoup plus que le mode, voire
letaux de rémunération du travail, qui différencie la con-
dition du patron de celle de I'ouvrier.

Des qu'il a touché sa premiére semaine de salaire, ce:
lui-ciest déja capitaliste : il possede un capital qui peut
étre pour lui le point de départ des plus hautes situa-
tions, de méme que chaque soldat & dans sa giberne le
biton de maréchal de Franee.

Son avenir dépend de 'usage qu'il saura faire de son

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

48 — 15 Mars 1886.

fe Technologiste

48° Année. — N° 215,

argent. Suivant 'emploi qu’il lui assignera, on pourra
dire tout de suite s’ila en lui l'étU[.TC d’un pairon ou bien
s'il est destiné, et plus exactement, s'il se destinera lui-
me 4 resler ouvrier. '

En effet, ce qui constitue le capitalisle, ce n’est point
Pimportance du pécule, mais bien la maniére dont on
sail proportionner ses dépenses a ses recettes et aviser
aux moyens d'augmenter ses ressources. De grandes
catastrophes financiéres démontrent tous les jours I'excel-
lence de cette vérité.

Euxposition o Marseille avec le grand
CONCOURS AGRICOLE DE 18806.

Le maire de Marseille porte & la connaissance du public
qu’a l'occasion du Conecours régional de 1886, qui doil se
tenir dans cette ville, le Conseil municipal a décidé d'or-
ganiser une Exposition des produits industriels et com-
merciaux francais.

Cette Exposilion sera essentiellement nationale. Tous
les fabricants, inventeurs, manufacturiers, marchands,
commissionnaires et ouvriers frangais sont invités a y
prendre part. Elle sera installée au centre méme de la
ville. - '

L’ouverture de ’'Exposition industrielle aura lieu dans
les premiers jours du mois de mai ; elle durera trois
mois environ.

Une Exposition régionale des beaux-arts, comprenant
les ceuvres (peintures, sculptures, dessins, etc.) des ar-
tistes vivants, et limitée aux départements du littoral
méditerranéen, ycompris la Corse et Algérie, et une Ex-
position des arts rétrospectifs, coincideront avec IExpo-
sition industrielle.

Ezxposition universelle en 1886 & Arcachon,
par M. Herve pu Lorix.

I’Exposition d’Arcachon sera maritime, fluviale, com-
merciale, artistique, industrielle et agricole, avec tout ce
qui se rattache A ces diverses branches.

Elle comprendra, en outre, des expositions supplé-
mentaires ou exhibitions hebdomadaires telles que : ca-
nine, chevaline, asine, bovine, ovine, porcine, de galli=
nacés, d’animaux de basse-cour, de fleurs, de fruits, d’ar-
bres, d’arbustes, d’arbres fruitiers. d'apiculture, d’ostréi-
culture, d’hygiéne, d’économie domestique, et de tous
les sports ; lesquelles seront terminées par une Exposi-
tion internationale de tous les éclairages, depuis les temps
les plus anciens jusqu’ad nos jours. y compris la lumiére
électrique et ses appareils variés et nouveaux.

Il sera établi dans le parc de Exposition : un café-
restaurant, un kiosque pour la musique, un théitre
Gruignol, un tir aux pigeons, un ascehseur, etc., etc..

La direction fera tous ses efforts pour établir un petit
chemin de fer miniature, reliant un point central
d’Arcachon & I'Exposition, et pour provoquer, & l'occa-
gion de son exposition spéciale d’hygiéne, un congrés
national d’hygiéne publique, auquel seraient conviées
les sommités de la science et de la médecine de tous les
points de la France, ce qui, certainement, donnerait a
cette Exposition unrelief ef un caractére uniques, qu’au-
cune exposition frangaise n’a eu jusqu’a ce jour.

L’ouverture officielle de cette Exposition aura lieu du
1¢* au 15 mai 1886, et la cloture du 15 au 31 octobre sui-
vant. Sa durée effective sera. done de cing a six mois
pendant lagquelle auront lieu des lancers de pigeons
voyageurs, des ascensions de ballons captifs et dirigea-
bles, des concours d’orphéons, de gymnastique et les au-
tres fétes données par des sociétés diverses : sauveteurs,
vélocipédistes, ele., ete..

_ e (T T ) O o ———et

Clermont (Oise). =~ Imprimerie DAIX Freres, 3, Place Saint-André.
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Chrontque du Rlots.

——

Sur les progrés probables de U'installation des chemins de fer & la Chine.

Li-Howg-Tcnana.

L’homme le plus important du Céleste-Empire, est au- | sement pour leur influence. Mais ces raisons mémes sont
jourd'hui Li-Howne Tcuawne, grand secrétaire d'ltat, | peut-étre celles qui agissent le plus vivement sur Pesprit
vice-roi de la province et I'un des chefs de 'amirauté. Sa | de Li-Hong -Tchang. Toujours est-il qu’il a réussi, jus-
résidence habituelle est Tien-Tsin ; mais il est récem - | qu'ici, & rester au pouvoir en dépit de tous les change-
ment venu passer quelques semaines & Pékin, ot le mi- | ments de systéme et de personnes, et il y a toute raison
nistre des Etats-Unis a eu, & diverses reprises, le plaisir de penser qu’il finira par réussir dans son projet de doter

de g’entretenir avec lui. la Chine de plusieurs lignes de chemins de fer.
11 témoigne toujours le plus grand respect aux étran- Toul récemment, il a fait venir des Etats-Unis un mo-

gers, et depuis plusicurs années dejd il s’est déclaré par- | dele complet de chemin de fer, composé de cent pieds de
tisan des chemins de fer, mais ses vues rencontrenl une | rails, avec frein et plaque tournante, locomotive, tender,
violente opposition, notamment dans la personne des | wagon de voyageurs et wagon de bagages, salon Pull-
censeurs et dans celle du minisiére des finances. Leseen- | man et wagon-lit, deux ou trois especes de wagons 4
seurs font valoir que I'établissement des chemins de fer | marchandises, coupes et élévations des différentes sortes
Oterait leur gagne-pain & des millions d’hommes em- | de voitures, ete... Les wagons ont cing pieds de longueur
ployés aux transports par eau, qu'il entrainerait des | ettoutes les autres parties du modele, trégsoignées ef trés
violations de sépullures et, parsuite, de graves désordres | exactes jusqu'aux moindres détails, sont en proportion.
intérieurs. . Un mouvement d’horlogerie fournit la foree motrice.
Les financiers assurent qu'un si profond changement | = Ce modeéle -a d’abord été établi, en septembre der-
dans les habiludes commerciales du pays nécessiterait | nier, dans le yamen de Li-Hong-Tchang, & Tien-Tsin.
une réforme compléte du systéme des impots. Et, defait, | Il en a été ravi,et a promis de le faire transporier & Pé-
il semble évident que tout au moins la taxe du li-kin, | kin, quand il 'y rendrait, en octobre.
une des principales sources du revenu publie, devrait En effet, le 16 octobre dernier, le modéle arrivéa Pékin
éire dans ce cas, sinon abandonnée, tout au moins ma- | a recu la visite du vice-roi, et deés le jour suivant, a été
tériellement modifiée. C'est un résultat que les étrangers, soumis par lui au prince Chun, pére de I'empereur. Plu-
pour leur compte, trouveraient haulement satisfaisant. sieurs ouvriers indigenes, qui avaient appris & le faire
Enfin, les vice-rois, en général, sont opposés a la créa- | marcher, transporterent le matériel dans le jardin du
tio_n des chemins de fer parce qu'ils y voient avee raison | prince et I'y firent fonctionner. Le prince Chun fut char-
un instrument de centralisation et une cause d’affaiblis- | mé du spectacle et adressa les plus vils remerciements d
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Li-Hong-Tchang ; il voulut, en outre, -personnellement
remettre dos gratifications aux mécaniciens et les prier
de montrer & ses jardiniers la maniére de faire fonction-
ner ce joujou.

Deux jours plus tard, il lenvoya au palais Impérial,
du il fut mis en mouvement en présence du jeune em-
pereur et de I'impératrice douairiére avec un suceés com-
plet. L'un et I'autre prirent le plus vif intérét & ce spec-
tacle et examinerent le modéle dans ses moindres détails.

(’était 1a premidre fois qu’il leur était donné de voir

enfin une image exacte de ces chemins de fer dont on
parle tant autour d’eux, et de s’expliquer les avantages
qui en pourraient résulter pour la Chine.

On assure que cette expérience a fait faire un pas econ=
sidérable 4 la discussion. Depuis ce jour, leurs Majestés
prétent une oreille bienveillante & tous les arguments
développés par le vice-roi en faveur des chemins de fer,
et elles sont d'accord avec lui, en principe, pour la
préparation des mesures qui peuvent en amener I'in-
troduction dans le pays.

=-0GZDo

Géndratenrs, Moteurs et JJompes.

Nowveaw génératewr & grille inclinée et & foyer gazogéne,

de MM. Avev et Ci (1)

Le générateur & foyer gazogéne de MM. Ep. AvuBix ET
C'e, leqquel est représenté par les figures 53 et 5% consti-
tue une des golutions les plus parfaites parmi celles qui
ont été misesau jour dans ces derniers temps pourla pro-
duetion éeonomique de la vapeur.

Cet appareil est surtout remarquable en ce sens que,
non content de produire de Ia vapeur économigquement
avec les bons combustibles, il résoud ce probléme surtout
avec les combustibles peu riches, tels que les sciures et
déchets de bois, les bagasses, la lourbe, la tannée humi-
de ou séche, les résidus de bois de teinture, ceuxde lava-
. ge des houilles, ete ..

MM. Albin et C* ont poussé tres loin cette utilisation
desrésiduset ils n’achétent, parexemple, aucunantitartre
spécial pour leurs chaudiéres, se contentant d'injecter,
une fois parsemaine, par la pompe alimentaire des rési-
dus d’eau de bi¢re, matiére sans aucune valeur et dont
Feffet est toujours certain. Les boues sont enlevées par un
rohinet d’évacuation placé sous le tuyau quiaméne Veau
d’alimentation.

Le générateur (fig. 54), est tubulaire, en tole fine de
Lowmore, avecrivets forgés, en fer doublement raffiné ;
tes trous ne sont pas poingonnés, mais forés, puis alésés
deux & deux avant le rivetage, quand les toles sont en
position. Le dome est également en tole, et les tubes en
fer fin soudés 4 recouvrement, sont trés facilement
démontables.

Le foyer se compose d’une grille inclinée & étage A B,
cette grille, de grandes dimensions, est formée de bar-
reauxen fer permettantlintroduction ¢’une grande quan-

(1} Ed. Albin et Cie ingénieurs, €onsirucleurs, & Strasbourg-Neu-
dorf (Alsace),

tité d’air & traversle combustible lout en évitant de lais-
ser tomber celui-ci dans le cendrier. Elle est prolongée
en bas, devant I'autel, par une partie horizontale G sup-
portée par deux cadres qui peuvent glisser en avant sur
des régles a seulefin de laisser tember les mdchefers,
cendres, débris, ete., au moment ot 'on veut effectuer le
nettoyage.

Au-dessous de cette grille se trouve un distributeur
d’air echaud D E, formé d'une boite rectangulaire munie
de persiennes de la méme largeur que la grille, les ou-
vertures de ces persiennes correspondent aux insterstices
des barreaux dela grille. Cette boite se termineaux deux
extrémités par des tourillons F, qui ameénent I'air, et per-
mettent d’abaisser le distributeur pour effectuer le net-
toyage des barreaux : cette manceuvre se faitinstantané-
ment au moyen du petit treuil K.

Le combustible & Iétat incandescent étendu sur la
erille inclinée agit d’abord par rayonnement. '

L’air froid, quientre par les régulateurs M, acquiert
une haute température dans des carneaux latéraux et
arrive par L, partie sur le combustible et partie sous la
grille, par F.

La forme voitée de I'aufel, au-dessus du foyer doit-
ne un bon brassage aux gaz qui, resserrés en P prennent
ensuite une expansion considérable qui leur procure une
combustion compléte. Les résidus de la combustion fI-
lent ensuite des deux cotés du corps de chaudiére, puis
traversent le faisceau tubulaire, pour rejoindre le car-
neau de sortie aprés avoir surchauffé le haut du corps de
chaudiere. La meilleure preuve de Ia bonne utilisation
du combustible, ¢’est que les gaz atteignent, 4 cet endroit,
une température qui n'est plus en moyenne que de 1407,
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tandis que dans les générateurs ordinafrescette tempéra- | Différents- essais effectués sous la direction de M. I'in-

ture est en général de 300° 4 3500
MAM. Albin et Ci* ont renoneéa employer des chargeurs
automatiques, qui ne permettent pasd’utiliser différents

&enres de combustibles qu’on est amené quelquefois 4
l_)rﬁler ; de plus les chargeursne distribuent jamais régu- |

lirement le combustible et laissent par suite des parties
de grille découvertes sans compter que les chauffeurs,
se fiant trop souvent & ces appareils négligent de se ren-
dre compte si la combustion se fait régulierement.

La figure 53 montre la devanture du générateur, sur
laquelle on voit en M!, Ies régulateurs pour I'entrée de
air froid; en A', les porles de nettoyage des tubes; en C',

génieur en chef de I'Association alsacienne des proprié-

taires d’appareils i vapewr ont donné pour une chau-

diere de 68 m. q. de surface de chauffe et 2 m. q. 60 de

surface de grille, des résultats également remarquables.
1° Le Chauffage avec des déchets de bois de teinture,

a produit 4 k. 58 de vapeur par h. etpar m. . de surface

de chauffe,

en bralant 220 k. net de combustible, par heure,

soit 71 k. par h. et par m. (. de surface de grille,

et 3k. 23 parh. et par m. . de surface de chauffe,

la température moyenne des gaz & I'entrée de la che-

minée étant de 161°.

Fig, 833, — Devanture.

laporte de chargement,et en D! un levier pour V'ouvrir.

Notons que, n’ignorant pas comment les fuites d’eau
et de vapeur, en se combinant avec les suies sulfureuses
Venant de la grille corrodent les ehaudiéres, MM. Albin
&t C'* ne placent sur le corps du générateur que des tubu-
lures rivées parfaitement étanches, les joints étant
Teportés 4 I'extérieur de la maconnerie.

On voit par ce qui précéde que eet appareil a 616 étudic
dans tous ses détails par des praliciens consommés, aux-
quels une parfaite compélence a seule servi de guide,
et cela abstraction faite du foyer gazogeéne spécial, qui

Constitue & lui seul un appareil particulier et distinet, |

Offrant cet avantage de briler dans des conditions écono-
Miques ‘des combustibles inférieurs et humides restés,
Jusqu'a ces derniers temps, presque sans emploi.

Fig. 34 — Chaudiére & foyer gazogéne,

2" Le chauffage a la s:iure de sapin,

a produit 4 k. 58 de vapeur par h. et par m. ¢. de sur-
face de chauffe,

en brilant 160 k. net de seiure a Pheure,

soit 48 k. 80 par h. et par m. q. de surface de grille,

et2 k. 20 par h.et par m. q. de surface de chauffe,

la température moyenne des gaz & entrée de la che-

minée élant de 141°,

Laconduite du foyer n’exige de la part de Pouvrier ni
fatigue, ni grands soins, et le nettoyage de la grille, des
persiennes du distributeur et du cendrier n'offre non plus
aucune difficulté. On peut done dire gue cet appareil
peut rendre les plus grands services & MM. les usiniers,
sang introduire aucune complication dans lear service.
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Déplacement
et translation d'une cheminde de généraleur,

4 SALEM.

Le déplacement de maisons ou autres constructions
est une opération connue, et celui du phare de Sunder-
land en est un des plus remarquables exemples. Il faut
désormais v joindre la translation descheminées d'usi-
ne, une opération de ce genre ayant été réalisée récem-
ment & Salem (Massachusetts, U.S. A.), pour la cheminée
d'appel d'un générateur.

Elle mesurait 27 métres de hauteur et seulement 2 me-

tres de diametre, élait en briques, et presque cylindri- |

que: il a fallu detrés grandes précautions pour ne pas la
renverser. On a commencé par l'entourer d'un échafau-
dage en charpente qui la maintenait complétement, puis
on a pratiqué dans la base des trous, ot 'on a passé des
traverses qui, soulevées par 34 vérins, ontpermis de pas-
ser sous la cheminée une plate-forme en hoisavec laquel-
le on I'a conduite sur des rouleaux & sa nouvelle place
située a unetrentaine de métres de 'emplacement primi-
tif. On a employé six hommes el deux chevaux pour
toute 'opération : le poids & déplacer était de 130 tonnes
environ.

Ce fait n’était d’ailleurs pas sans précédent, car nous |
fivons appris qu'en 1878, & une usine de Brunswick ap- |

pelée Cabot Mills, également aux Ftats-Unis, une che-
minée en briques de 240 de ¢oté & la base et 1m0 au
sominet, contenant environ 40.000 briques et pesant
plus de 100 tonnes, fut déplacée de 6 métres pour permet-
tre 'agrandissement d'un atelier. On opéra en faisant
glisser sur un plancher en hois bien graissé une plate-
forme portant la base de la cheminée: I'opération deman-
da huit jours et demi entre le moment ou 'on commenga

4 toucher 4 la cheminée et celui o la fumée des four- |

fe Technologiste

fissures partant du centre et s’étendant rapidement dans
toutle bloc & mesure que la pression augmente, puis les
bloes commencent & diminuer de hauteuret finissent par
gaplatir complétement sans jamais se détruire ; la ré-
duction de hauteur commence & des pressions variant
de 17 4 27 kgr. par centimétre carré.

On a fait des essais & la flexion a diverses températu-
res ; on a constaté qu'une pitce de 100 millimétres de
largeur sur 43 de hauteur et débitée & la scie pouvait,
portée sur deux appuis distant de 500 millim., supporter
au milieu une charge de 30 kar., elle travaillait dans ce
cas & 12 kgr. par centimétre carré. Une autre piece de
52 millimétres de largeur sur 31 d’épaisseur, supportant
23 kgr.b, avee 600 millimétres de portée, a travaillé &
23 kgr. On a constaté que la résistance augmentait avec
abaissement de la température. Les résultats sont
d"ailleurs, trés variables, d’un échantillon & T'autre, d’a-
prés la nature de la glace.

(Deutscher Ingenicurs Verein, Berlin.)

Graisseurs spéciaur
pour Pemploi des graisses molles
de M. VINSONNEAU. '

M. VinsoNnEsU est Uinventeur d’un systéme de grais-
seurs spécialement destinés & opérer la lubréfaction des
surfaces frotlantes par emploi des graisses molles. Son
graisseur automatique pour cylindres est formé d’unebof-
te cylindrique dans laquelle on introduit la graisse par la
partie supérieure, et d’un piston qui, soumis dans la

| boite & action de la vapeur, exerce une pression conti-

neaux y passa de nouveau ; et I'on n’employa que deux |

vérins pourtout matériel.
(American Architect, New-York.)

Expériences sur la résistance de la glace,
par M. A. FriiuLiNg.

1l a été fait par M. A. Friisuine d’intéressantes expé-
- riences sur la résistance de la glace & la traction, a Ia
composition et & la flexion. )

Les essais a la traction ont été faits avee une machine
4 essayer les ciments ; ils ont donné des résistances va~
riant de 10 4 15.5 kilogrammes par centimeétre carré.

Les essais & I’écrasement ont indiqué les particularités
suivantes. A des pressions variant de 9 a 15 kgr. par
centimetre carré, il se produit dans les blocs de glace des

nue sur la graisse. La vapeur est prise sur la conduite gé-
nérale. La boite eylindrique se compose de plusieurs
parties : la partie supérieure a un diameétre moin-
dre que la parlie inférieure. Ilen est de méme pour le
piston. Commela vapeur, arrivant par le bas, agit sur la
face lapluslarge dua piston,et commela résistance trans-
mise par la graisse s’exerce sur la face la plus étroite,

| Pintroduction de la graisse dans le eylindre & lubrifier

est assurée.

Quatre soupapes manceuvrées 4 la main permettent
Padmission ou I'évacuation de la vapeur, quand on veut
faire monter le piston pour pousser la graisse, ou le faire
descendre pourremplir de nouveau la boile.

La construction de cet appareil parail dispendieuse :
il a le tort d’atre compliqué, et d’exiger la manceuvre de
pl usieurs soupapes, et sa construction semble défectueu-
se, pour éviter que la graisse puisse étre introduite direc-
tement dans le eylindre & lubrifier, auquel cas toutes les
variations de pression & I'intérieur decelui-ei influeraient
sur le graissage.
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Machine a vapeur locomobile,
de M. GAUTREAU,

Aprés avoir construit des chaudiéres A foyer fixe et &
tirage direct de différents types et aprés en avoir constaté
les inconvénients, M. Gavrreav se mit, dés Pan-
née 1871, 4 les abandonner pour s’adonner spécialement
& la construction des chaudiéres i retour.de flammes eta
foyer amovible qui étaient déja trés appréciées des hom-
mes compétents. Elles avaient cependant un défaut, qu’il
€tait important d’éviter pour les appliquer & 'agriculture:
c’étail la lenteur de leur mise en pression.

teur produisant beaucoup relativement au combustible
dépensé, mais encore une machine dépensant peu, tout
en donnant beaucoup de force.

Une disposition spéciale dans la distribution de vapeur,
réduisant les espaces nuisibles & leur plus faible propor-
tion et dont il est breveté, lui a donné, dans ce sens, les
résultats qu’il poursuivait avec opinidtreté.

Tl résulte d’essais faits avec lessoins les plusscrupuleux
que ses locomobiles & détente variable ne dépensent en
moyenne que 1 k. 500 par heure et par cheval, la dépense
est méme descendue dans certains essaisa 1 k. 250.; et
qu'elles ont été dans les concours classées au premier
rang. Cette maison consiruit des locomobiles et des ma-

wig. B%. — Machine locomobile & retourde flammes. '

M. Gautreau. convainecu des avantages de ce genre de
chaudieres s’appliqua a les perfectionner et il parvint a
force d’essais, et aprés avoir imaginé des dispositions

~ dont i] est breveté, & donner un chauffage tellement ra-

tionnel qu’il finit par obtenir une mise en pression aussi
prompte que dans les meilleures chaudiéres de locomo-
biles a tirage direct et une production de vapeur de 10
kilogrammes de vapeur par kilogramme de houille.
Stimulé d'autre part par les coneours organisés par le
Zouvernement et dans lesquels I'économie de combus-
tible était 'un des principaux éléments d’appréciation,
M. Gautreau voulut obtenir non seulement un généra-

chines demi-fixes de 2 a 35 chevaux. présentant tous les
avantages désirables de bonne construction et de solidite.
Toutes ces machines sont garanties pour une force effez-
tive au frein excédant de 80 a 100 pour cent la force no-
minale,

230 médailles, le grand Prix. 8 diplomes d’honneur et
la croix de la Légion d’honneur, ont été les légitimes reé-
compenses des efforts faits par cet industriel et des per-
fectionnements qu'il a apportés en outre, & la construc-
tion des manéges, des semoirs et des batteuses, tousap-
pareils dont il s'est fait une spécialité, surtoul pour sou=
tenir la concurrence étrangére.

e
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Mouleuses & deux hélices, pour briques creuses ow pleines, tuiles, carreaus, tuyaur, ele.,

de MM. Bovier, Hourmauvx gt Cie,

Fig. 86.— Malaxeur vertical,

Nous avons déja eu & diverses reprises 'occasion d'en-
tretenir nos lecteurs des remarquables progres que MM.

Bourer, Hourplaux Et C*, on fait faire al’qutiliage spé--

cial des tuileries et briqueteries (1).

La rhachine mouleuse & deux hélices, que nous repré-
sentons figure 56, a pour organes principaux deux
cylindres unis de trente centimétres, ou malaxeur hori-

(1) Boulet, Hourdiauw et G, consirucieurs-meécaniciens, 28, rue des
Ecluses-Saint-Martin, Paris ; voir (le TECHNOLOGISTE, 3¢ série, tome
VIIL, page 115,

Fig. 8% .— Presse A bras.

zontal & deux hélices, une filiere et un chariot coupeur.

Elle peut produire 700 & 1000 briques creuses 4 ’heure,

suivant la vitesse de la poulie motrice, laquelle varie de
100 &4 150 tours & la minule. D'importants perfectionne-
ments ont élé récemment apportés & sa construction,
spécialement en vue de parer au manque de soins deB
hommes qui la manceuvrent,

Le plus important est, sans contredit, 'application de
nouveaux paliers, fournissant un graissage infaillible,
et dont la forme et la position sont combinées, pour em-
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Pécher la terre de pénétrer dans les
coussinets au cours du travail.

On sait, en effet, que la lerre en-
vahit de toutes parts les machines
qui la mettent en ceuvre, et que
Pentretien en devient a la fois diffi-
tile et conteux. L'application de ce
systéme de graissage a é1é également
faite par MM. Boulet, Hourdiaux
et Cie, & toutes les poulies folles de
leurs machines, ce qui permet de
ne renouveler 'huile que trés rare-
ment (environ deux fois par an) et
d’avoir des poulies trés propres.

Cette machine a fonctionné sous
les yeux du public, & PExposition
d’Anvers, faisant & tour de role, des
briques pleines, des briques creuses
on des tuiles, en changeant simple-
ment 'embouchure qui se monte et
se démonte avee la plus grande fa-
cilité, Mais ou elle est la plus sur-
prenante, c’est dans la fabrication
d'une tuile dite paralléle ou de mon-
tagne, qui se fagonne entiérement
& la filiere en adjoignant simple-
ment 'appareil coupeur spécial.

On fabrique simplement, &4 la §
filire, un ruban dargile sortant
avec un profil formant des rainures
qui puissent s'emboiter par recou-
vrement comme les tuiles & emboitements
estampés bien connues ; ce ruban est ensuite
coupé de maniére a permettre un croisement,
ce qui constitue une fabrication & la fois
simple et rapide.

Une telle idée semble si ordinaire qu’il est
permis de se demander comment il se fait
qu’elle ne soit pas depuis longtemps employée
couramiment.

C’est que généralement, on ignore la diffi-
culté qu’il y a pour faire sortir une bande
d’argile a travers une filitre sans que les
ardtes soient déchirées et qu’il faut avoir
une pleine connaissance des ficelles du mé-
tier et des lois qui régissent I'écoulement
des solides 4 travers les orifices, pour décou-
Vrir les formes & donner & ces derniers.

¥ig. 88 — Mouleuse & deux hélices pour briques creuses ou pleines, tuiles. carreaux, tuyaux, ete,

I’appareil coupeur contribue poursa part
& la réussite de Popération et il a nécessité
une série d’expériences et d’études que, seuls,
Peuvent bien comprendre les hommes qui se
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sont longuement occupés de la fabrication des produitls
céramiques. D'ailleurs ce procédé, bien que récent, est
déja passé dans le domaine pratique. Sept usines, en
France et a I'Ftranger 'emploient couramment aujour- |
d’hui, et 'on peut affirmer que lindustrie des tuileries
est, & nouveau, en face d’'une révolution dans sa fabrica-
tion.

Nous disons, & nouveau, parce que les tuiliers doivent
se rappeler que déja, en 1842, M. BouLeT PERE congui |
I'idée de fabriquer les tuiles en terre dure, ¢'est-a dire, |
en terre telle qu’elle sort de la carriere.

Apres avoir eréé certaines machines qui ne purent ré-
sister aux efforts que réclame un tel travail, il comprit
bientot qu’il fallait un outillage extrémement puissant
et absolument nouveau, et il inventa alors une série d'ap-
pareils dont quelques-uns fonctionnent encore aujour-
@’hui. Ce fut une véritable révolution :la terre n’avait
plus besoin d’dtre extraite d'avance; piochée, elle élait
immeédiatement jetée dans les cylindres broyeurs qui
écrasaient les neeuds et les pierres ; elle était aussitotre
prise et transformée en galettes au moyen d'énormes

engins et finalement estampée sous de robustes presses.
Toul se passait en moins de dix minutes depuis la prise
en carriére, jusqu’a la mise en séchoirs et toutes les na-
tures d'argiles s2 prétaient & cette fabrication : les plus
mauvaises, en quelque sorte, mieux que les autres. Une
telle vapidité devait émerveiller les hommes du métier,
aussi vit-on surgir de toutes parts comme par enchante-

ment, ces grandes usines qui portérent d'un seul coup le |

meétier de Dbrigquetier & la hauteur des
industries.

plus grandes

Il suffit pour s’en faire une idée de citer les établisse-
ments de Montehanin et de Bourgogne, de Leforest, ele ,
etc.. L'engotument fut grand, et comme pour toutes les
choses nouvelles il n'y eut d’arrét que lorsque le temps
et démontré qu’il y avait cerlaines matiéres premieres
gu'il élait préférable de travailler par les anciens proeé-
dés. I’un autre eoté, la simplicité du systéme fit oublier
aux fabricants qu'il y avait une limite & ne pas dépasser,
dans le degré d’humidité et que le travail préliminaire
des terres devait précisément étre moins négligé pour la
fabrication dure que pour ia molle. Tout sest tempéré
depuis, et I'on a reconnu aujourd’hui qu’un travail en
pite moyennement dure est préférable dans bien des cas,
et c'est ce qui a amené MM. Boulet, Hourdiaux et Cie &
imaginer une série de machines et d’oulils spéciaux qui
ont fait leur apparition & PExposition universelle de 1878

“etqui ont, depuis lors, servi de modéles & tousleurs con -
fréres. Mais, ces Messieurs ne se sont pas reposés sur
leurs lauriers ; ils tiennent & garder la téte, etils ne ces-
sent de rechercher les points faibles de leurs propres ma-

ghines, pour les perfectionner sans reldche,
Leur établissemnent fabrique annuellement de 3 a |

400.000 francs d’appareils pour les briqueteries et tuile-
ries du monde entier.

Ils emploient en temps ordinaire 50 ouvriers. Ils
ont obtenu 48 récompenses diverses parmi lesquelles
il faut distinguer les médailles d’or aux expositions uni-
verselles de Paris #878 et Anvers 1885.

La machine mouleuse que nous venons de décrire
(figure 58) en est la meilleure preuve : elle est absolu-

i ment parfaite, pouvant fabriquer toute espéce de pro-

duits et ne laissant rien &4 désirer sous le double point de

-vue de la solidité de la construction et de la perfection.

des objets qui en sorlent.

MM. Boulet, Hourdiaux et Cie, avaient exposé & Anvers
diverses autres machines parmi lesquelles il convient de
remarquer surtout une presse a@ volant a percussion,
marchant & bras, etun malaxeur pour lerre demi-
ferme.

La presse & percussion (figure 57) est particulierement

| avantageuse pour la fabrication des Luiles, des faitiéres,

des arétiers, des rives, ele..

Elle peut également convenir pour la confection des
carreaux en ciment et chaux hydraulique.

Le malaxeur vertical & ferre demi-ferme (figure 56)
est constrait & simple ou & double commande, suivant
le degré de résistance que présente la trituralion, c'est-a-
dire suivant le degré d’humidité que posséde argile &
traiter. Il produit de 20 & 30 metres cubes de terre par
jour. C'est l'outil que nous recommandons pour les bri-
queteries d’une certaine importance. On Iinstalle soit sur
le sol, soit sur un plancher au-dessus des machines &
hélices, selon la disposition de I'usine. Une toile sans fin
éléve le produit du malaxeur &la machine & briques
dans le premier cas, ou du 8ol au malaxeur dans le se-
cond. Cette derniére disposition est évidemment bien
préférable.

La maison Boulet, Hourdiaux et Ci* a fait paraitre
derniérement un catalogue raisonné de 92 pages avee
dessins des machines, séchoirs, fours et produits céra-
miques les plus courants.

Ce calalogue est un véritable traité de fabrication,
tout est expliqué depuis exploitation des carriéres, la
préparation des terres, la fabrication en pidte molle, en
terre demi-ferme et ferme, jusqu'au chauffage et a la
cuisson. Les fabricants de produits céramiques qui dési-
rent se tenir au courant de ce qui se fait de nouveau
n’hésiteront pas & demander & la maison Boulet, Hour-
diaux et Cie son catalogue raisonné. Il esl envoyé franco

| eontre 1 fr. 70 en timbres-poste francais ou enun mandat

international.
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Meule en émeri « Tanite » et palan différentiel,

de MM. Burtox et FiLs (1).
1

La Sociélé des meules d’émeri « Tanite » est la plus
importante et une des plus anciennes qui existent dans
cette industrie : ses produits jouissent d'un renom uni-
versel, qui est bien di aux soins qu’elle apporte & la con-
fection de ses meules, lesquels lui permettent de défier
toute concurrence sous le rapport de la qualilé,

Quant & ses prix, elle ne s'occupe pas de ce que font ses
confréres ; sa grande préoccupation a toujours été de ba-
ser sa réputation sur la supériorité de ses produils, et

elle prétend qu’aucun concurrent ne pourrait fournir une

Fig. 39, — Meule Tanite.

meule équivalente & la Tanite, & un prix plus réduit.

La vente de la meule Tanite se propage rapidement
dans toute 'Europe. En France elle est trés appréciée ;
les acheteurs, apres essai, ont continué & l'employer &
Pexclusion de toute autre, et ceci en face d'une concur-
Tence effrénée, dont le seul mérite parait étre de pouvoir
vendre a des prix réduits. :

La Compagnie du Tanite ne fournit que de bons pro-
duits : 1es ouvriers n’iront pas & la meule seulement lors-
qu’ils y seront obligés (ce qui est généralementarriveé jus-
qu’d présent), ils auront confiance dans la meule d’émeri
el se convaincront que ¢'est un outil économique, faisant
le travail facilement, proprement et rapidement.

(1) A, Burton et fils, 62, rue Charlot, Paris.

1l est admis des & présent que la meule d’émeri est un
outil important et indispensable a I'industrie ; son usage
s'étend de jour en jour etil se généralisera sous peu, non
seulement dans les ateliers mécaniques et les usines mé-
tallurgiques, mais dans beaucoup d'autres industries ou
la meule en greés est actuellement employée.

La Compagnie Tanite a reconnu gue, pour arriver a
ce but, il était nécessaire de produire une meule d’émeri
qui ne subirait aucune détérioration par le contact avec
l'eau ; elle est parvenue & remplir cette condition et elle
fabrique maintenant, non seulement la meule d’émeri &
see, comme par le passé, mais aussi une meule d’émeri
pour travailler & 'eau.

Dorénavant toutes les opérationsd’'ébarbage, de dégros-

Fig, 60,
Palan diflérentiel,

sissage, d'affutage et de polissage des métaux, ete., sefe-
ront A la meule d’émeri et le travail sera mieux fait, plus
rapidement et plus économiquement.

Le bati jouant un grand role dans la ecommodité de la
manceuvre de la meule, MM. Burton et fils ont considéré
le biti de meule comme une machine-outil et 'ont cons-
truit en conséquence (fig.59.) Pour la sécurité du person-
nel et pour obtenir un travail rapide et uniforme par la
meule, il est aussi essentiel pour Pacheteurde se procurer
une bonne machine qu’une bonne menle.Un bon outil ne
vaut rien entre les mains d’un mauvais ouviier, et une
bonne meule perd de sa valeur lorsqu’elle est montée sur
une mauvaise machine, mal ajustée et mal comprise :
la meule fonctionne par soubresauts au lieu de s'user ré-
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gulierement sur toute sa circonférence il enrésulte qu’elle
ne rend pas son maximum d’eflfet ulile et le travail est
grossicrement fait, sans parler des accidents qui peuvent
fort bien arriver.

MM. A. Burton et fils recommandent vivement que
dans tout atelier ot Pon fait emploi de meules d’é-
meri, il soit installé un ou plusieurs aspirateurs pour en-
lever la poussiére d’émeri, ceci dans le double but de

I'hygi¢ne des ouvriers et de la conservation des ma- |

chines environnantes, que l'¢émeri peut détériorer.

Ces appareils sonl de fubrication trés soignée, {ls mar-
chent presque silencieusement, c'est-d-dire que la force
motrice pour les actionner est trés réduite, les machines
du méme genre qui battent I'air perdant nécessairement
de leur effet utile.

Pour tirer un bon service des meules Tanite, il faut |

avoir soin :
1° De les faire marcher & une vitesse convenable.

2° En montant la meule, ne pas forcer sur le mandrin. |

Le diametre du trou de la meule doit étre suffisant pour
qu'elle puisse étre glissée facilement sur le mandrin,

3" Mettre des rondelles de cuir ou de caoutchouc entre
les plaques de serrage et la meule.

4* Ne serrer les plaques de soutien que juste le néces-
saire pour maintenirla meule bien d’aplombet empécher
tout ballottement.

50 Ne pas trop appuyer le travail sur la meule ; il sefait
mieux et tout aussi rapidement en Pappliquant légére-
ment, et I'on ne chauffe ainsi ni la meule ni le travail.

6° Afin d'user la meule aussi régulierement qie possi-
ble, il est bon de passer la matiére & meuler d’un pointa
l'autre,de ne pas la tenir fixée au méme endroit.

7° Il est bon de dresser la meule fréquemment. Ne ja-
mais attendre que la roue soit ovale avant de faire ce
travail, car la force centrifuge devenant irop inégale, la
meule serait susceptible d'éclater. Le diamant noir est
trés utile pour cet usage.

8° C'est une précaution toute naturelle que d’examiner
soigneusement la meule une fois par jour, afin quau

. moindre signe de félure elle soit rejetée.

Toutes les meules Tanite sont essayées au double de la
vitesse indiquée sur le tarif avant d’étre livrées ; néan-
moins il y a tant de causes qui peuvent tendre & détério-
rer une meule, que cet examen journalier est une pré-
caution qui ne doit pas étre négligée,

- La valeur de la meule Tanite ne consiste passeulement
en ce qu'elle est en Emeri et que cetle matiére est suffi-
samment dure pour couper le métal, mais aussi parce
qwelle est trés homogene, ¢e qui permet de lui imprimer
une vitesse incroyable sans danger de rupture.

Les Palans différentiels systeme Moore, représentés
fig. 60, sont ahsolument satisfaisants, ainsi que le démon-
trent les attestations qui ont él¢ données par les ache=
teurs. La vente de ces appareils prend plus d'extension

[

de jour en jour: ils sont adoplés par les aleliers de 'Etal,
les Compagnies de chemins de fer et la plupart des
grands industriels en France et a I'litranger. Voici quel-
ques-uns des avantages qu’ils présentent :

1° Les frottements sont réduits au minimunf : on ob-
tient done le maximum utile pour la force dépensée.

<° La chaine de manceuvre fonctionne sur une roue
isolée des poulies qui portent la charge ; il enrésulte que
le mouvement de ces derniéres est trés doux, et qu’elles
ne recoivent pas les chocs provenant d’efforts subits ou
violents sur la roue de manceuvre,

3° La chaine de charge est enroulée sur les deux pou-
lies du palan et ses deux exirémités portent le crochet
destiné d recevoir la charge. Comme la chaine est enrou-
lée en sensinverse sur les deux poulies et que chacune
de ses extrémités porte la moitié du poids suspendu, il
est évident que la charge ne peutdescendre d’elle-méme;
il faut un effort quelconque sur la poulie de manceuvre
pour détruire 'équilibre el faire monter ou descendre la
charge. Il est vrai de dire que la position de I'excentri-
que et du pignon A I'intérieur du palan pourrait tendre
& déplacer cet équulibre, mais une force minime et les
frottements suffisent pour contre-halancer cette tendance
possible, :

4" La disposition générale du palan fait que, quel que
soit le poids suspendu, 'appareil est toujours d’aplomb.

B¢ Ces palans ont une trés grande durée.

@° Ils ne peuvent se déranger. '

Piressa hydraulique horizontale pour Uemballage,
de M. LAPORTE AINE.

Tout le monde salt combien est difficile le transport de
certaines matiéres encombrantes, telles que la mousse,
la laine, 'alpha, le coton brut, les chanvres et les lins
bruts, les chiffons, le foin, ete., )

Les producteurs de foin, par exemple,sont le plus sou-
vent contraints de le conserver chez eux pour le faire
consommer, ou de le vendre & bas prix, tandis que, dans
les grands centres, la consommation particuliére, les ad-
ministrations de voitures et méme la guerre, ne se le
procurent qu'en le payant, quelquefois, 30 & 40 pour cent
au-dessus de sa valeur réelle, Cette plus-value est causée
par la difficulté du transport résultant de son velume
considérable, soit que le transport ait lieu par voie ferrée
ou par canaux pour lintérieur, soit qu’il se fasse par na-
vires pour 'exportation ou I'importation.

Toutes ces marchandises seront facilement et & peu de
frais réduites de volume au moyen du pressage par la
Presse hydraulique horizontale de M. LAPORTE AINE,
brevetée 5. g. d. g. en France et & I'Etranger.

(Cette presse, d’'un systéme absolument nouveau, est
composée d’une grande caisse en bois et tole, s’'ouvrant
en dessus par deux volels, et dans les bouts par des por=
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tes & créneaux, et se fermant par des verrous arti-
culés. Cette caisse est montée sur deux roues en fer
(fig. 61).

Sur chacun des eotés de la caisse, est placé horizont_a-
lement un eylindre, traversé dans sa longueur par une
longue tige, au milieu de laquelle est fixé un piston. La
tige est arrétée & ses deux extrémités par des traverses
qui 'unissent a deux barres qui lui sont paralléles.

Dans le milieu de ees deux barres paralléles en fer a
T, sont pratiquées des ouvertures ou viennent se loger
les bouts de deux traverses, qui, passant de la caisse par
des rainures longitudinales, portent le plateau presseur-
mohile et sont recues, de autre edté de la caisse. par des
barres paralléles semblablement disposées.

Une pompe a double effat est jointe & chaque cylindre.
Elle est disposée pour étre mue ou & bras, ou au moyen

gauche, pour obtenir I'action de la machine dans le sens
qu’il eenvient,

Un petit réservoir, faisant corps avecla pompe, disposé
a la hauteur de chacune des boites & soupapes, est en
communication constante avee 'aspiration de la pompe,
et contient quelques litres d’eau pour subvenir a I'évapo-
ration et & Pusure presque nulle de celle conlenue dans
les pompes et les eylindres.

La manceeuvre et le service sont des plus simples et
n’exigent ni connaissances spéciales, ni efforts violents de
la part des ouvriers qui Poccupent, dans sa marche 4
bras comme dans sa marche par moteur. 1ls consistent &
remplir la caisse, fermerles volets par des verrous, met-
tre les pompes en mouvement pour opérer le serrage de
la balle, qui s'effectue en trois minutes ; ouvrir ensuite
les volets et passer les liens & 'aide d’'une lame d’acier.

Fig, 61. — Presse Laporte, ~

d’un levier & deux branches, ou par moleur, au moyen |

@'un levier simple. Dans 'un comme dans Pautre eas, le
point d’appui du balancier est mobile et permet le rac-
Courcissement automatique du petit bras du levier, par
Pavancement du piston-presseur : en sorte que Veffort &
éxercer, pour vainere la résistance croissante de la ma-
tidre 4 comprimer, reste & peu prés le méme dans toute
la durée du serrage de la balle. Un mécanisme est établi
Sous la caisse pour le mouvement du levier simple. dans
la marche par moteur.

Chacune des pompes est surmontée d'une boite conte-
hant les soupapes qui sont & bases droites, et dans les-
Quelles bases sont des rainures circulaires ou se logent
des rondelles de euir, formant une fermeture qui évite
toute espéce de rodage et qui rend les soupapes parfaite-
Ment étanches.

Dans chacune de ces boites, sont des robinets obtura=
teurs @’aspiration et de refoulement, sefermant aussi sur
Cuir. Tls sont mus simultanément par une seule poignée
qu’il suffit d'incliner de quelques degrés, & droite ou &

Les deux extrémités de chaque lien étant préalablement
percées de trous, sont rapprochées en communication au
moyen d'une griffe appropriée pour les fixer ensemble
avec une pointe ordinaire, que Pon enfonce dans la
balle.

On déclenche ensuite, en inclinant les poignées des ro-
binets dans le sens opposé 4 eelui qu'elles occupent ; on
ouvre la porte du bout de la caisse etl'on sort la balle
finie et lice.

Pendant ce temps, l'autre coté de la caisse a été rem-
pli, on ferme & nouveau les volets et Popération est con-
tinuée comme il vient d’étre dit (sans retour & vide), pour
former une nouvelle balle dans I'autre bout de la caisse.

Six hommes suffisent et peuvent produire, de cette
maniére, de 604 75 balles de foin par jour, soit & peu
prés une baile en huit minutes.
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Appareils servani a découper, laminer, emboutir |

el repousser les tiles
Ci* pES ATELIERS DE ST=FETIENNE.

“La Compagnie des ateliers de Saint-Etienne a mis
en application, depuis peu, dans son usine de 1 Etival-
liere, un groupe d'appareils servant & découper, embou-
tir et repousser les toles. Cette fabrication vise particu-
litrement les enveloppes d’obus ; toutefois, son outillage
convient aussi pour le fagonnage d'emboutis divers.

Le laminage, le repoussage et Pemboutissage sont obte-
nus au moyen de galets mobiles, en nombre indéter-
miné, dont la forme dépend de la piéce & produire.

Pour préciser ce systéme de fabrication, disons que la
tole est d’abord prise sous forme de disque circulaire,
puis amenée par une série de sept opérations, toutes de
forge, & la forme demandée.

Les outils sont combinés de facon & amener sirement
le métal & Pépaisseur voulue, en le laminant et 1'étirant,
tout en conservant & la pitee sa forme intérieure ; & cet
effet, celle i est appliquée, pendant toutle cours des opé-
rations, sur un mandrin.

" Les appareils sont montés sur un chariot animé d'un
mouvement d’avance rectiligne, tandis que la piéce se
trouve sur un plateau qui est doué d'un mouvement de
rotation, lequel se transmet aux galets eux-mémes.

11 est évident que I'appareil et la pitce peuvent étre
disposés sur n'importe quelle machine possédant ces
deux mouvements rectiligne et circulaire ; mais la pra-
tique a montré que le tour était préférable.

Les galets peuvent avoir un profil queleconque, étudié |

suivant la facon dont on se propose d'étirer la matiere.
Ainsi, s'il s'agit d’étirer une partie cylindrique (la partie
eylindrique des enveloppes d’obus par exemple), les ga-
lets seront de forme ordinaire pour repousser convena-
blement la tole d’acier.” '

Si la forme delobjet n’est plus eylindrique et que 'on
veuille travailler la matiére sur une longueur assez
grande 4 la fois, la différence de vitesse enlredeux points
d'une méme génératrice devient importante; action des
galets d'une seule piéee, appliqués sur toute cette lon-
gueur, ne serait plus reguliere, et le travail deviendrait

méme impossible si Pon n'adoptait une disposition spé- |

ciale pour les galets qui épousent la forme de la piéce.

A cet effel, pour éviter les glissements et arrachements
qui se produiraient infailliblement, chagque galet lami-
neur est formé d’une série de disques juxtaposés el in-
dépendants, tournant autour d’un méme axe et disposés
de telle facon que les plans de séparation de chaque ga-
let du méme groupe ne correspondent pas aux plans de
séparation du groupe voisin. Grace a celte disposition,
les galets ne font pas la méme trace sur le métal.

i O S—

Gxpositions, Brevets et Divers,

Défi porté a M. Fr. Krupp, constructeur & Essen,
par M. le Colonel pE BaxgE.

M. le colonel de Bange,directeur de la Société anony-
me des anciens Etablissements Cail et M. Sadoine, di-
recteur général de la Société John Cockerill, & Seraing,
ont ports & M. Fried. Xrupp constructeur & Essen, dans
les termes suivants, un défi auquel cette industriel a né-
gligé de répondre.

Mox~sIEUR,

La Société Cockerill vous a proposé de faire la preuve
de vos assertions lors du défi quelle vous a porté le 12
septembre dernier, en méme temps que la Société des
Anciens Etablissements Cail. Comme jusqu'ici vous
avez laissé sans réponse la proposition qui vous a élé
adressée par la Société Cockerill seule, les soussignés
viennent, en qualité de Directeurs, I'un de la Société des
Anciens Etablissements Cail, Pautre de la Société Coe-
kerill, renouveler le défi que vous n'avez pas relevé, et
vous inviter & prendre part, concurremment avec ces
deux Sociélés, & des essais comparalifs de votre systéme
d'artillerie avec le matériel construit & Paris, soit avec
du métal francais, soit avec du métal Cockerill.

Ces essais auraient lieu devant une commission inter-
nationale d’officiers d’artillerie, constituée en Jury d'exa-
men et chargée de faire un rapport qui serait easuite
publié.

Dans I'atiente de volre réponse, et nous tenant & votre
disposition deés maintenant pour examiner les questions
de détail relatives a 'organisation définitive du concours
en question, .

Nous vous prions d’agréer, Monsieur, l'assurance de
notre considération distinguée.

Pour la Société Jony CockeRILL
L' Administrateur, Directeur-Genéral.,
Signé : E. SAp0INE.
Le Secrétaire,
Signé: A, Bourav,
Le Directeur Général de la Sociélé anonyme
des Anciens Erasrissements Cair,

Signé : pe Bange.
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Conservalion des cordes.

On plonge et on maintient pendant quatre jours les
cordes séches daps un bain renfermant 2 kilog. de sul-
fate de cuivre pour 100 litres d’eau ; ensuite on les fait
sécher. Tlles ont absorbé une certaine quantité de sul-
fate de cuivre qui les préservera des rongeurs et des moi-
sissures. On fixe le sel de cuivre avec du goudron ou de
Veau de savon. A cet effet, on plonge lacorde imbibée
dans du goudron chaud et on la fait passer dans une fi-
lisre grossiére 4 branche fendue, puis dans une poignée
d’étoupes, ou bien on la trempe dans une solution conte-
nant10 kilog. de savon pour 100 litres d’eau. Le savon de
cuivre qui se forme préserve la corde de la putréfaction
encore mieux que le goudron, qui ne fixele sulfate de
cuivre que mécaniquement.

Nouvel enduit pour les murs et les plafonds.

On commence & employer, en Amérique, la stéatite
(silicate de magnésie) pulvérisée pour revétir les murs et
les plafonds. Cette substance prend un beau poli, a une
jolie couleur gris-perle et donne une surface excellente
pour recevoir la peinture, soit & I'huile, soit & la détrem-
pe. Un revétement de stéatite ne se fendille pas et ne
s’écorne que trés difficilement aux encoignures. ('est un
non conducteur de la chaleur, on peut le laver & grande
eau sans quil absorbe Thumidité et on peut y planter
des clous en toute séeurité. La chaleur et 'humidité ne
lui font exhaler aucune mauvaise odeur et il ne jaunit
pas en vieillissant. Enfin cet enduit semble spécialement
adapté aux hopitaux, aux fabriques, aux caves, aux
marchés, ete. '

Serrurerie artislique et grillages mécaniques,
de MM. Somier ET Ci*.

Chaque année, le Concours géncral agricole de Paris
voit s'élendre, 4 coté des machines et des appareils pu-
rement agricoles, les expositions non moins intéressantes
des accessuires de la ferme et de la maison de campagne,
tels que les chassis de couches, biches, claies, ares-bou-
tants, supports, tuteurs, treillages, grillages, barriéres et
clotures de toutes sortes.

Dins cet ordre d’idées, il faut remarquer la maison
Somier £ Ci¢, réunion des maisons Thiry jeune, Gan-
dillot freres et Méry-Picard, ayani son siége & Paris (12,
rue Lafayelte) et deux ateliers importants, I'un & Paris
(21, rue d'Oran) et autre a Londres (Milwall docks).

Les spécimensexposéssont tous tréssoignés et donnent
une excellente idée de tous les produits en général qui
sortent de la maison, en méme temps qu’il indiquent
une grande variété dans la fabrication. ;

D

La figure 63 représente une passerelle en fer rustique,
qui est d'un modele fort élégant, eten mémetemps d'une
solidité & toute épreuve, convenant trés bien pour jar-
dins, pares, ete..

La figure 62 est le dessin d'une serre & multiplication,
établie aux prix les plus avantageux, eu égard & la per-
fection de la construction, a la eommodité et au bon sys-
teme de chauffage. '

MM. Sohier et Cit installent ces serresd toules les
grandeurs au gré des clients.

!\

Figu e 63, -— Ponl rustique en fer et fonte.

Ainsi que nous l'avons dit en commencant, la variéte
des objets établis par la maison est innombrable : serres
adossées, marquises, jardins d'hiver, balcons, échelles,
rateliers, kiosques, jardiniéres, sieges et tables de jar-
din, barrieres et clotures, espaliers, porte-bouleilles, nas-
ses en fil de fer galvanisé, etc.

Chaleur développée par les lampes & incandescence,
par M. W. PENKERT.

M. WiLneEM Pexkert. a fait connaitre les résultals de
ses recherches expérimentales sur la quantité de chaleur
émise par les différents systémes de lampes & incandes-
cence, ainsi que par les autres systémes d'éclairage,
pendant une heure :

Lampes a incandescence.
Unités de  Jdeur.

Siemens et IHalske. . . - - 427
Edison oy " s sdsEae R, 355
Swan. . v s thoanbsa WrEn: o 430 -
Bernstein. . - . - . . . 153
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Briileurs & gaj.
Braleur récupérateur Siemens.
Brileur Argand. .
Bruleur a deux becs. |

1.500
. 4.860 _
S50 0 ¢

Bétrole,

Méche ronde. . . . . . ., 8.500
Meécheplate. . . . . . . . 7.200
Colza, ete.

Lampe Carcel. ... 4.200
Lampe de travail. . . . . . 6.800
Bougie de parafine. .o 9.200
Spermaeeti, . . . . . . 7.960
Cire . . . . , . . .. 7.060

B Y13
9,700

En ce qui coneerne la lampe Bernstein, M. Penkert
pense que le résultaf a sans doute été vicié parce que le
mode de construction de la lampe ne permet pas de la
plonger entierement dans Peau employée pour détermi-
ner la quantit¢ de chaleur émise. Ce fait explique en
partie le chiffre peu élevé aunquet est arrivé M. Penkert
dans le eas de eette lampe.

(Zeitschrift fur Elektrotechnik, Lelpdlg )

Stéarine.
Suwif. . . . . . .

Exposition internalionale de Buenos-Ayres
EN 1886,

Nous informons nos lecteurs qu’une importante expo-
sition rurale internationale doit avoir lieu & Buenos-Ay -
res, au mois de juin 1886. Elle offre aux industries agri-
coles frangaises une occasion précieuse d'ouvrir de nou
veaux débouchés a leurs produits.

En prenant part a la prochaine exposition de Bu¢nos-
Ayres, en v faisant connaitre les produits sortis de leurs
ateliers et de leurs usines, les industriels francais au-

ront une belle occasion de trouver des acheteurs nomr. |

breux et de se créer une clientéle durable et profitable
Nous apprenons qite M. ETtexsrED, ancien éléve et répé-
titeur de Grignon, bien connu dans le monde des agri-
culteurs par son expérience et ses connaissances techni-
ques, est sur le point de se rendre & Buenos-Ayrés, avee
mission de représenier plusieurs exposants [rangais.
Ceux qui voudront se joindre & ces derniers pourront s'a-
dresser a lui, 16, rue Sauval, & Paris, et lui confler le
soin, soit de faire admettre leurs produits a 'Exposition,
goit de les vendre au mieux de leurs intéréts.

Fabrication et emplois du linoléum,
par M. WavtoxN.

Toutle monde connait aujourd’hui ces tapis inusables
qui ont apparence d'un cuir épais, et dont Pusage est de-

| voiei comment ce résultzt est obtenu :

venu général. Ces tapis sont faitz dvec un mélange de -
liege et d’huile de lin,

M. Wavrrox qui en est I'invenleur, avait remarqué que
les bouchons dont se serventles cuisiniéres pournettoyer
leurs couteaux usent I acier, mais ne s'usent pas. Il eut
I'idée d'utiliser pour 'ameublement cette propriété du

| licge et fabriqua des [&[Jl:u avec un mélange de liege et de

caoutchoue.

Plus tard, il remplaga le caoutchoue, dont le prix est
trop élevé, par de I'huile de lin siccative : il oblint ainsi
le linoléum, dont la résistance & I'usure est telle, qu’on
peut [aire passer dessus une locomotive & grande vites-
se, sans qu'il en reste trace. Le linoléum eut une vogue
immense en Angleterre : I'esprit pratique de nos voisins
reconnut de suite les qualités du produit nouveau.

Le linoléum ne tarda pas a se répandre en France : de-
puis quelques années, I'usage s'en est généralisé pour les
bibliothéques, les bureaux, les ministéres, les salles de
bains, les antichambres ; la marinede I'litat en emploie
ites quantités considérables pour Paménagementintéricur
des batiments.

Jusqu'en 1884, tous les linoléums et produits similai-

| res (lels que le cuir-liege) étaient exelusivement de (abri-

cation anglaise. Aujourd’hui, le huolcum se fabrigue en
France. i

Cetle nouvelle branche de }’mdmtrle & été hnportée
dans nofre pays par M. A. Hurcumssox dontle pére a
autrefois créé, en Franee, I'industrie du caoutchoue vul-
canisé. Ces deux fabrications ont d'ailleurs ceriains
points de ressemblance. i

La Compagnie Francaise du lnoléum a construit ses

| ateliers a Orly, prés de Choisy-le-Roi, dans lancienne

faisanderie de Mme de Pompadour. Celte usine nouvelle
peut résumer le dernier mot du progres industriel, en ce
sens que la main-d' cuvre esl presque parlout remplacée
par la machine.

Les copeaux de liége sont méeaniquement transportés
dans des cuncasseurs et des broyeurs, ou ils se réduisent
en poudre de plus en plas impalpable. Puis eette poudre
est versée; &u movyen d'un mélangettr fort ingénieux,
dans un récipient, avec de Fhuile de lin épaissie p&rtm
procédé spécial.

Le mélange est ensuite fomprimé &t moyen de ro-
leaux successifs, et vient se déposer, & I'état de pate bre-
lante, sur une-toile sans fin, avee leqnel il fait éorps.

It n'y a plus qu’a appliquer Ies couléurs surle tinoléwm;
au moment
ou le linoléun sort des cylindres, des presses impriment
les dessins en couteur, sur fe produit encore chaud, pufs
un compresseur fait pénétrer la eoulewr dans l# pate
mofle. )

Lelinoléum est alors suspendu dans he série d’étuves
ot il attend plusieurs mois (ue sa dessiccation so#t comt-
plete. Sous l'action de Fair chaud, Phuile de 1in, le liége
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et les couleurs finissent par former un tout homogéne,
€lastique et résistant, de sorte quel'on peut marcher plu-
sieurs années sur du linoléum sans que les dessing pré-
sentent aucune trace d'usure. Telle est la partie mécani-
que de cette industrie. '

La partie artistique, qui n’est pas la moing intéressan-
te, comprend le choix des dessins et la composition des
modeles,

Le linoléum n'est pas utilisé seulement comme tapis,
on en fait des lentures murales qui résistent & I'humidi-
té, et durent vingt fois plus que les papiers peints.

Cetravail est confié & des artistes et a des ouvriers de Pa-
Fis; on sait comme le gout est inné chez le Parisien, aus-
si doit-on s'attendre & ce que les tons criards et heurtés
des linoléums anglais soient, dans un avenir rapproché,
remplacés par ces nuances plus harmonieuses dont nous
avons le seeret en France.

Déja ce progres et ce cachet de bon gout se révélent
dans la fabrication du linoléum francais : on produit, &
Orly, des imitations de boiseries, de marbres, de mogaf=
ques, qui sont d’un effet charmant.

Cette industrie se transforme en passant par des mains
francaises : dans quelques années, les Anglais feront
venir d’Orly, leurs linoléums de luxe, comme déja, ils
font venir leurs tapisseries et leurs papiers de tenture.

En terminant, nous voulons signaler une application
précieuse du linoléum. On a vu que la couleur, apphi-
quée dans de cerlaines conditions sur ce produit, finit
par faire corpsavee la pate. Ily ala, pour la peinture &
Vhuile, et principaiement pour la peinture murale, un
avanlage sur leqguel il serait puéril d'insister,

Les fresques de Puvis de Chavannes, ainsi gue les pla-
fonds de Baudry pourraient défier les siceles, sices grands
artistes avaient compusé leurs ceuvres sur du linoléum,
au lieu d’employer la toile qui s'use et se pourrit.

L'tnaltérable enduit, élastique el imperméable,
de M. GerAarp-LESPEYRES.

L'Inaltérable est un enduit élastique et imperméable
que vend M. GEramrp-LEsPEYRES (152, quai de Jemma-
bes, & Paris). Cet enduit {rouve de jour en jour des ap-
plications nouvelles. Adopté par la Ville de Paris et les

Travaux publics, il vient de recevoir une nouvellecon- |
$écration par 'emploi qu'en font journellement les Com- |

pagnies de chemins de fer.

Les couleurs au vernis, fabriquées par la méme mai-
80n, remplacent avantageusement les couleurs anglaises
et les vernis métalliques ; leur emploi devient trés fré-
quent pour tous les objels exposés & Pair, & 'humiditée
Ou A la chaleur, ainsi qu'aux émanations délétéres des
acides sulfuriques, du barége et des matiéres fécales.

Erposition de Meunerie et de Boulangerie
cn 1886, & AMSTERDAM.

Un comité, cheisi parmi les membres de la Fédération
des Boulangers, g'est formé dans les Pays-Bas, afin d’or-
ganiser une Exposition de la Boulangerie et de la Meu-"
nerie qui s'ouvrira le 2 aout prochain dans la capitale
de ce royaume. Voici sa composition ;

Président : S, W. SieMons,

Trésorier : A. IleuvELMAN, k

Membres : P, J. H. Hupers, J. C. van MARKEN JR,
H. W. Osieg, Js. REuNVAAN, A. ZWANEVELD.

Secrétaire: C. J. N. van ETTEN,

Conseil : TH. STUART.

Commassaire général ; (3. BRoNGERS. :

Nous donnons ci-aprés & nos lectears le programme dé-
taillé de cetle exhibition qui s'ouvrira le 2 aout pour se
terminer [e 15.

I— Disiaositions générales.

ARrT. 1.~ En observant les dispositions suivanted,
toute personne pourra faire des envois et eoncourir a
PExposition.

ART. 2. — [’Exposition aura lieu 4 Amsterdam, dans
le Palais de PIndustrie, depuis le 2 jusqu’au 15 aoat.

ARt. 3, — Lea déclarations d’envoi, indiquant la elage
se du Programme dans laquelle on désire coneourir,doi=
vent se faire par des bordereaux diment remplis en
double, que l'on peut oblenir sur demande affranchie
chez le Commissaire Général, M. G. BronGers, Amster-
dam, N° 130, Varmeesstraat.

ART. 4, — Les declarations d'envoi, accompagnées des
bordereaux mentionnés dans VParticle, doivent étre en-
voyées au Commissaire Général avant le 156 NMai pro-
chain.

ART, 5. — Le Comité Exécutif se réserve le droit de
juger si les envois sont propres ou non a étre admis a
IExposition.

Ant. 6.—En méme temps que leurs déclarations d'en-
voi, les exposants doivent faire e versement du prix de
la concession de Pemplacement d’étalage, soit :

10 florins par métre carré pour un emplacement isolé
de tous eotés ;

b florins par meélre carré surla Galerie ;

2.50 — — 4 découvert dans le jardin.

Art. 7T — Les envois doivent sefaire dans les délais
mentionnés ¢n téte de chaque section.

Tous les envois arrivés aprés les délais fixés seront re-

- fusés, sansaucune restitution du prix des emplacements.

ART. 8. — Tous les envois doivent étre retirés au plus

- tard Ie septiéme jour apres la cloture de PExposition.

Le Comité Exécutif se réserve le droit de faire enlever
les objets qui ne seraient pas relirés a cetle date, aux
frais et risques de Pexposant.
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ART. 9. — Les frais de transport ef le placement sont &
la charge des exposants. Cependant le Comité Exécutif
tachera d’obtenir des Compagnies de chemin de fer et de
bateaux & vapeur une réduction des prix de transport.
Les dispositions faverables, que 'on pourra oblenir & cet
égard, seront publiées plus tard et envoyées, sur deman-

" de, par le Commissaire Géncral.

Art. 10. — Les exposants auront la faculté de concou-
rir par plusieurs envois sous le méme numéro, mais ils
ne pourront pas concourir par le meéme envoi sous plu=
sieurs numMeros.

AmrT. 11. — Les membres du Jury seront nommeés moi-
tié par le Comité Exécutif et moitié par les exposants.

Ils commenceront leurs travaux immédiatenent aprés
Pouverture de I'Exposition.

Au besoin, certaines parties de I'Exposition seront fer-
mées au public pendant 'examen du Jury.

ART. 12. — Les prix seront décernés quand méme il

n'y aurait, sous un numeéro, qu'un seul exposant, cepen-
dant on ne décernera de prix qu'aux envois répondant
aux dispositions du prowrumme et qui seront jugés dignes
d’étre récompensés par les membres des Jurys.

ART. 13. — Sur la proposition des Jurys, le Cnrmlc
Exécutif pourra aussi décerner des prix, dits prix du Co-
mité, consistant en dipldmes, soit en augmentation du
nombre des récompenses promises, soit pour récompenser
des ohjets, non mentionnés dans les programmes, mais
qui néanmoins seraient jugés importants, pour la bou-
langerie néerlandaise.

AmT. 14, — Les prix se r:ompment de dipldmes d'hon-
neur, de dipldmes d'une meadaille d’or. de vermeil,
gent oude bronze, et de mentions honorables.

Il yaura & 'Exposition un concours particulier pour
les envois suivants : s

1" I’installation la pluscompléete et la plus pratique
d'une boulangerie en aclivité ; premierprix : 500 florins ;
second prix : 250 florins.

20 Le meilleur systeme de four pour Ia boulangerie, la
fabrication des biscuits et la patisserie, dont les dimen-
sions ne dépasseront pas 3metres de longueur, 2 meétres
de largeur et 2 métres de hauteur, et dont l'installation
ne cottera pas plus de 600 florins P. B. Premier prix :
300 florins ; second prix : 100 florins.

Art. 15. — Les exposants auront une carte d'entrée

- libre personnelle & PExposition. Aprés larrivée des en-
vois & 'Exposition, ces cartes seront délivrées dans les
bureaux du Comité Exécutif.

Anr. 16. - La prolongation de 'Txposition ne donnera
lieu & aucune indemnité pour les exposants. Sans per-
mission par écrit du Comité Exécutif, aucun envoi ne
pourra étre retiré de I'Exposition avant la cloture.

d'ar-

Il est défendu de faire des dessins des objets exposés
sans aulorisation spéciale de 'Exposant.

ART. 17. — Le Comité Exécutif n’est aucunement res-
ponsable des dommages qui pourraient survenir pendant
le transport des objets, ou encore pendant la durée de
I'Exposition.

Il se réserve le droit de  juger dam tous les cas non
prévus par le présent programme.

II. — Dispositions de détail.

ArT. PREMIER. — L’Exposition comprend les sections
suivantes :
Secrion I. Meunerie
1re Classe : Matiéres prcmléres

2me y  Produits.
3me 5  Machines, détails de machines et outils.
4m 3 Accessoires.

Section 1. Boulangerie, fabrication des biscuits et
patisserie.
Ire Classe : Matiéres premiéres.

2me »  Produits.
3" »  Machines, détails de machines et outils.
4we 5 Acces:oires.

AnT. 2. — Les envois doivent étre arrivés, franecs de

port, & PExposition et étre placés par les exposants ou
leurs représentants, en élat complet, le lundi 2 aout
avant 8 heures du matin.
" ArT. 3. — Pendant lecours de I'Exposition, les expo-
sants ont le droit de remplacer leurs envois, compris dans
la classe des produits, par des objets analogues, pourvi
que ce remplacement se fasse chaque jour avant huit
heures du matin.

ART. &, — Pour I'étalage dans les vitrines, sur étagere
ou en pyramide, ete., les exposants auront 4 ajouter aux
bordereaux d'inseription un dessin indiquant les dimen-
sions de leur installation.

AnT. 5. — Les machines, détails de machines ou ou-
tils doivent étre placés par les exposants ou leurs repré-
sentants au plus tard le samedi 31 juillet avant quatre
heures de 'aprés-midi. Les exposants auront & s'enten-
dre avec le Commissaire Général pour touf ce qui con-
cerne I'époque ot 'on pourra commencer le placement
dezmachines.

Art. 9. — Toutes les matieres nécessaires a 'épreuve
des machines doivent étre fournies par les exposants.

AmrT. 7. — La foree motrice, de quelque nature que
ce soit, doit étre fournie par les exposants, sous l'appro-

bation du Commissaire Général,
(. BRONGERS,
Commissaire-Général.

Glerlnont (Oxse) - Impr‘uueue DAI‘{ I«u,rev;, 3 Placc Samt André, — Maizon spéciale pour journaux et revues.
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Chrontque du RKots.
.~
La Statue pE Dexis Papin _
L i L) ' 3 ' .
Erigée a Parts, dans la cour d'honnewr du Conservaloire des Arts et Métiers. \

Dansnotre temps, ot la manie des statues sévit a ’4tat |
€pidémique, nul n’est plus digne du bronze que DEenNIs
Parin, le pionnier infatigable, le génie méconnu, le réel
et le seul inventeur de la machine & vapeur : celui qui,
trop longtemps, a été négligé et oublié dans nos cours
€lémentaires ou, il nous en souvient, on exaltait le génie
de James Watt en laissant dans Pombre le nom de Denis
Papin, ce nom que les générations modernes, qui lui
doivent leur splendeur el leur force, devraient épeler des |
le berceau pour ne Poublier jamais plus !

Cestune idée & la fois noble et généreuse qu'a émise
M. le colonel LaussepaT, d’ériger la statue de Denis Pa-

pin, dans la cour d’honneur du Conservatoire des Arts ef
M¢étiers, et nous ne pouvons assez louer la persévérance
avec laquelle la Société des Ingénieurs civils en poursuit
la réalisation.

Pour étre tardif, le triomphe n’en sera pas moins com-
plet et le jour out la France entiére poussera d’enthou-
siastes acclamations, alors que ton image immortelle
apparaitra & tous les yeux rayonnanfe de ’éclat éternel
du génie, alors, 0 notre ancétre & tous, ingénieurs et
mécaniciens, une grande injustice sera réparée, et nous

- aurons effacé I'ingratitude de deux siécles oublicux de
ta gloire ! ' ' .

Tu seras 1a, au pied de cet édifice rempli des ceu-
vres que tu as enfantées, comme le grand prétre au seuil
du temple, donnant Ja bienvenue a ceux qui viennent
Finitier aux sciences mécaniques, qui ne vivent aujour-

d’hui que par toi !

Tu seras 14, au eentrede notre Parislibreet fier, comme
la personnification de la pensée égalitaire qui aengendré
la puissance des sociélés modernes, qui & permis 'affran-
chissement définitil de la créature humaine !

La vapeur, asservie par toi aux caprices de I'homme,
est en effet la seule cause du développement grandiose
de I'industrie contemporaine, et de la puissance méca-

 nique qui distingue notre époque des ages antérieurs,

dans la tradition du labeur humain.

C’est la vapeur qui a permis d'exonérer I'homme de
I'exécution des ceuvres de force, en faisant état seule-
ment de son intelligence pour la direction des outils puis-
sants qui lui sont substitués dans 'exécution matérielle,
et, c’est 14 ce quicaraclérisera éternellement le X1X* sié-
cle, le siécle émancipateur par excellence ! Il a confié la
partie brutale et machinale de tout travail a des outils
faits de métal, et de force illimitée, auxquels 'homme
applique seulement ses faculiés dirigeantes, pour étre,

en quelque sorte, 'encéphale de ces monstrueux et stu-
pides organismes | i

L’ouvrier y trouve son avantage aussi bien que I'in-
dustriel : eelui-ci, parce que les produits fabriqués peu-
vent acquérir une perfection mathématique que la main
de 'homme est impuissante 4 leur donner, et celui-la,
parce que son esprit s'éleve et se développe d'autant
plus qu'il a moins recours & sa force brutale |

Chacun joue son role dans lhistoire de I'humanits,
sans songer aux conséquences a venir, et lorsque Denis
Papin, parlant des essais de la machine & poudre de
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Huygens, auxquels il avait contribué, disait tout simple-
ment : « jai tdché d’en venir & bout d’une autre ma-
ni¢re... », il ne soupgonnait pas, le savant modeste
autant qu'infatigable, que cette « autre maniére » chan-
gerait la face du monde. Bien que mort trop tot pour sa
gloire et désespéré, il a vécu assez pour jeter aux qualtre
venls la semence impérissable qui, fécondée par ses lar-
mes, les larmes bralantesde 'homme de génie méconnu,
a produit aujourd’hui la luxuriante moisson qui nous fait
grands, forts et libres! ! _

Car, en effef, la puissance supérieure dont est née la
grandeur de I'époque actuelle en rendant a 'homme son
role prépondérant, celle qui lesacre vraiment Roi de la
Création, c’est la Vapeur ! Les philosophes et les philan-

thropesdetous les temps ontpu désirer, prévoir et déerire
cet état remarquable de Pomnipotence humaine, mais
seule, la vapeur, en a pu faire une réalité.

Seule, elle a pu supprimer l'esclavage, cette lépre des
civilisations antiques, et rendre les sociétés modernes su-
périeures aux organisations aussi complexes qu’éphémares
de I'Inde, de I'Egypte et de Rome !

Seule, elle a pu faire que I'égalité ne fit pas un vain
mot, et seule, elle a affranchi la créature humaine et
monté foutes les tétes au méme niveau. Il ne faut pas
chercher ailleurs le grand niveleur des temps modernes :
ce n'est ni Danton, ni Robespierre, ni M. Camélinat, ni
aucun de ceux qui onf usé et abusé des immortels prin-
cipes, c'est la Vapeur !!! :

Générateurs, Moteurs et Pompes,

Machines & vapeuwr locomabiles. -

Maison PEcARD, -

Les Machines & vapeur locomobiles dela Maison P¢-
card, & Nevers, sont construites avec les meilleures ma-
tiéres premiéres; elles sont bien proportionnées, et le
montage en est effectué avee soin, de sorte qu'elles réu-
nissent 4 une grande simplicité, une solidité non moins
grande.

Etant d'une conduite facile et d’'un entretien aisé par
suite du bon groupement des organes, ces locomobiles
peuvent étre avantageusement employées dans tous les
travaux de la ferme pour la conduite des machines a
battre, le labourage & vapeur et la mise en cuvre des
divers instruments destinés & la préparation de la nour-
riture du bétail, tels que hache-paille, laveurs, coupe-ra-
cines, ete.. Dans les exploitalions agricoles, elles donnent
la force motrice aux moulins, aux rdperies de sucreries,
distilleries et féculeries ; scieries mécaniques, broyages
des phosphates pour engrais, ete.. D’autre part, leur
emploi s'étend de plus en plus dans le Midi, ou elles ac-
Llionnent les pompes centrifuges pour le traitement des
vignes phylloxérées, par la submersion.

Dans la grande industrie, enfin, les Locomobiles Pé-
card sont trés appréciées, ear il y a un avantage réel a
les employer comme force motrice facilement déplaca-
ble, et elles offrent de sérieux et nombreux avanlages
(igure 64).

1* Acces facile de toutes les parties ouvritres, permet=
tant & un simple chauffeur de régler la machine sans
exiger I'aide d'un mécanicien.

2° Lubréfiage parfait de tous les organes et pidces en
mouvement.

8° Régulateur simple et sensible, d'une action trés
prompte et d'un contréle facile.

4* Grande surface de chauffe variant de 1970 42 mé-
tres, par force de cheval; cette dimension, de beaucoup
supérieure & celle adoptée par la plupart des autres
constructeurs, facilite la combustion des charbons de
qualités inférieures, et permet de réaliser une trés nota-
ble économie sur le combustible employé.

5° Grande solidité des chaudieres et des foyers, fabri=
qués avec des toles de fer et d’acier de premiére qualitéet
par des ouvriers spécialistes trés habiles. Les plaques tu-
bulaires sont en acier doux; mais sur demande spéciale
des acquéreurs, elles peuvent étre établies en cuivre
rouge, moyennant une augmentation de 50 francs par
force de cheval. Les tubes en cuivre rouge sont disposés
d’une fagon telle, qu’ils ne nuisent pas 4 la libre circula-
tion de I'eau dans la chaudiere, et la porte du foyer est
construite en vue d’éviter les fuites causées, dans les au-
tres machines, par le refroidissement hrusque. .

6° Essai au frein de de Prony : chague locomobile est
soumise & une épreuve rigoureuse avant de sortir des
ateliers, tant au point de vue de la consommation par
heure et par force de cheval qu'a celui de la force déve-
loppée. Cet essal est reproduit en présence de Pacheleur,
g'il le désire.

70 Econemie de combustible réalisée par la suppres=
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sion presque radicale des espaces nuisibles dans les
cylindres ; par ’enveloppe de vapeur protégeant les cy-
lindres contre toute condensation par refroidissement ex-
térieur ; par le réchauffeur perfectionné, fixé sur toutes
les machines, utilisant la vapeur d’échappement, pour
porter & une haute température, avant 'admission dans
la chaudiére, I’eau destinée & son alimentation, et, non
Seulement ce résultat procure une économie de combus-
tible, mais il rend la marche de la machine plus régu-

“ligre en supprimant les inconvénients provenant de I'ali-

mentation & 1'eau froide.

8 Pompe alimentaire avec boite a clapets fonction-

nant constamment pendant la marche de la machine,
ce qui permet de régler 'alimentation en ne laissant in-
troduire dans la chaudiére que la quantité d’eau néces-

J

12° Equilibre parfait et usure égale. Pour obtenir un
équilibre parfait sur la chaudiére, le cylindre a été fixé
hors de I'axe, son poids se trouve alors neutralisé par ce-
lui du volant. Ge dernier perfectionnement réalise un
grand avantage en répartissant une usure égale sur les
deux paliers de 'arbre a vilebrequin, quelle que soit I'iné-
galité de poids entre les volants et les poulies, et, enfin,
cette disposition spéciale a aussi comme principaux résul-
tats d'éviter la trépidation qui existe dans les machines
ayant le coude de I'arbre vilebrequin dans le milieu et,
par suite, éloigné des supports. L'effort de la vapeur
agissant sur les pistons, bielles et vilebrequins, est
recu toutd’abord par le premier palier, et deld, est trans-
mis & la machine ou instruments & faire mouvoir par le
volant, lequel est placé immédiatement & coté du second

®ig. 64, — Machine & vapeur locomobile de la Maison Pécard.

saire & son entretien, le surplus retournant au bac d’a-
limentation par le tuyau de refoulement. Le tuyau d’in-
troduction dans la chaudiére est muni d'un clapet de re-
tenue avec un robinet d’arrét, de sorte quen fermant ce
“dernier, on peut réparer ou nettoyer le clapet fout en
-ayant la chaudiére en presssion.

9 Changement de marche rendu des plus simples par
Iexcentrique perfectionnée commandant le tiroir de dis-
tribution.

10° Glissidre annulaire bien conditionnée, avantageu-
£6 et d'un frottement trés doux: par sa disposition spé-
elale, elle assure le maintien rigoureux de la tige du pis-
ton dans l'axe du cylindre. i

11° Bielles fortes et longues adoucissant les mouve-
ments et supprimant les chocs.

palier. L’effort recu étant sensiblement égal a celui
transmis, il en résulte que la faligue est également ré-
partie et également supportée par chacun des deux pa-
liers, ce qui n'a pas lieu dans les autres machines.

13° Garantie. Toutes les machines sont vendues avec
garantie, et toutes les piéces qui viendraient & mangquer
par défaut apparent dansla matiére, sont rigoureusement
remplacées aux frais de la maison, pendant une année &
partir du jour de la livraison : seulsles frais de port et’
de pose sont & la charge des acheteurs.

Des références de premier ordre auprés des grands
industriels et ingénieurs, qui emploient les Machines a
vapeur de la Maison Pécard, seront fournies & tout
acheteur qui en fera la demande.

[PRSegE SRR SRS LY
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Sur les propriétés isolantes du mastic d'amiante.
SocIETE DES INGENIEURS CIVILS.

Voici une expérience qui montre d’une maniére frap-
pante I'avantage des enveloppes contre le refroidissement
et permet de chiffrer cet avantage. _

Dans une usine de fabrication de maliéres grasses, on
a opéré sur deux réservoirs en tole de 1m83 de diame-
tre et 3m66 de hauteur ; ces réservoirs avaient leur base
protégée par le soubassement en maconnerie sur lequel
ils reposaient, tandis que les parois et le couvercle étaient
exposés & l'air: cette surface représentait2] métres carrés
en nombre rond.

Un des réservoirs recut sur ses parois une couverture
en mastic d'amiante. tandis que I'autre conserva ses pa-
rois nues: on maintint dans les deux réservoirs une
pression de vapeur de 2 112 kilogrammes effectifs, et on
recueillit ’'eau condensée dans chaeun, laquelle était pe-
sée avec exaclitude.

On constata que le réservoir & parois nues condensait
66,14 kilogrammes de vapeur par heure, et le réservoir &
parois protégées, 24,46: différence 41,68. Ces chiffres cor-
respondent a 3,15 et1,17 kilogrammes de vapeur conden-
séepar métre carré et par heure,ce quis'accorde d’ailleurs
bien avec les chiflres généralement admis.

Les 41,68 kilogrammesde vapeur économisés représen-
tent, & raison de 7.5 kilogrammes de vapeur par Kilo-
gramme de combustible, 5,50 kilogrammes de combusti-
blea 'heure, ou 182 k., par journée de 24 heures. A 15
francs la tonne,c’est une dépense de 1 fr.98, soit 2 francs

en nombre rond. On peut évaluer 410 francs le métre

carré le prix de I'enveloppe protectrice, soit 210
francs pour le réservoir ; la dépense serait
done couverte par ’économie effectuée en 105
jours de travail. soit 3 mois et demi, et, i partir
de ce moment, on réaliserait un bénéfice net de
2 francs par jour et par réservoir. L’usine dans
laquelle a été faite I'expérience employant 16
de ces réservoirs, I'économie annuelle pourrait
atteindre 12.000 francs.

(American Engincer, New-York.)

Appareil & élever les liquides dit siphon-pompe,
de MM. N. Paav et Cie.

Le principal organe du siphon-pompe (figure 65) est
un tube en caoutchoue recouvert d’'une gaine préservatri-
ceet d’'une lame d'acier, brevetées s. g. d. g. Deux galets
fixés & un volant produisent une aspiration réguliére et
un refoulement alternatif grace a’élasticitéconstantedu
caoutchoue. Ce dernier, insensible au contact des acides,
méme les plus violents, met son usage & la porlée de

toutes les fabriques, car il peut transvaser, sans danger
aucun, tous les liquides du commerce et de l'industrie,
sans qu’aucun d’eux#puisse former un obstacle & I'écou-
lement régulier.

Pour amorcer le siphon-pompe, il suffit de donner
quelques tours de roue, immédiatement Paspiration
s'établitet le liquide prend la direction nécessaire, avec
une légére différence de niveau, sans qu’on ait 4 s'en
occuper davantage; un demi-tour de roue en sens inver-
se arréte le siphon., On peut aussi se servir de l'appareil
comme d'une pompe en le faisant fonctionner a volonté,
sans interruption aucune. Le rendement est sensible-

Fig, 65,— Syphon-pompe de MM. Palau et C',

ment constant et 1'usure est peu appréeiable ; les répara-
tions sont trés rares, insignifiantes et peu cotteuses.
Quand elles se présentent, elles sont exécutables par
n'importe quel ouvrier des campagnes ou des fermes, et
elles peuvent toujours étre accomplies trés rapidement.
Tous ces avantages font du siphon-pompe un instrument
excellent et universellement applicable aux besoins de
Iagriculture, de 'horticulture, aux services des caves et
des brasseries el aussi dans les cas d’incendie, car il dé-
bite assez d’eau pour produire un effet utile.

Cel ingénieux appareil rendra surtout des services
pour le transvasement des vins et de tous les liquides
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dont Ia limpidité ne doit pas étre troublée. Avec tous les
autres systemes, les clapets et les ailettes produisent une
grande agitation, et le liquide sort de la pompe tout
bouillonnant, tandis qu'avec le siphon-pompe il est facile
d’obtenir ’écoulement pur et simple du liquide, sans
aucune agitation.

La figure 65 représente un siphon-pompe mu a bras
et monté sur un train mobile & deux roues en maniére
de brouette. de facon & pouvoir le déplacer promptement
et facilement dans toutes les directions ; mais, MM. Pa-
LAU ET Cie établissent également cet appareil pour qu’il
Puisse étre actionné au moteur.

Pompes centrifuges de MM. Ruston, Proctor et G

conecessionnaires : MM. Bomparp, GREGOIRE ET (i°.

i ‘ [’ | !\|

il
|| j]" ,|| L

Fig. M.—Pomcentr:fuge Ruston, Proctor et Cie,

La maison Bomparp, (rEcoire ET Cie, de Nimes, est
concessionnaire des machines 4 vapeur et des pompes
centrifuges construites par MM. RusToN, PROCTOR ET iste.,
de Lincoln (Angleterre). Cette maison vient d’obtenir un
Nouveau et légitirhe sucees au Coneours régional de Mar-
seille : une médaille d’or et 250 francs ont été la juste ré-
compense accordée par le jury et par la villede Marseille
pour I'excellent travail produit par leur machine éléva-
toire (figure 66). . ;

La supériorité des pompes centrifuges présentées par
MM. Bompard, Grégoire et G est un fait acquis, indis-
cutable et ces appareils réunissent toutes les qualités
que les acheteurs aiment a rencontrer dans leurs acqui-
sitions : force, économie et solidité.

Les organes de ces pompes sont d’ailleurs admirable-
ment compris sous tous les rapports : le disque est par-

faitement équilibré pour n’importe quelle pression d’eau,
et il peut aussi, étant donné sa solidité,aspirer sans grand
inconvénient de la boue et méme des cailloux.

L’arbre est en acier et d’'un grand diamétre. Les cous-
sinets sont en bronze de premiére qualité et infiniment
supérieurs aux coussinets en métal blane.

Le corps de la pompe et le palier étant aléséset calibrés
en une méme opération, on obtientla précision la plus
rigoureuse.

Les presse-étoupes garnisen bronze ont leurs chapeaux
munis de godets graisseurs d’un systéme nouveau, et le
palier étant trés rapproché du socle, cela évite toute vibra-
tion; de plus, les joints sont faits au moyen de goujons
fixes, ce qui assure un assemblage précis.

Les brides sont percées suivant un gabarit et prétes &
recevoir les tuyaux. En un mot, les magnifiques résul-

| tats obtenus par ce systeme de pompes centrifuges, non

- seulement dans les concours régionaux, mais dans les

nombreuses installations qui fonctionnent actuellement,
sont le plus bel éloge que l'on puisse adresser aux cons-
tructeurs, MM. Ruston, Proctor et (e et & leurs conces-
sionnaires, MM. Bompard, Grégoire et it

Sur la validité des brevets relatifs aua motewrs a gaz

du Dr OrTo.

Les procés en matiére de brevels sont 4 l'ordre du
jour danstoutes les classes de Pindustrie. Récemment
des proces relatifs aux moteurs & gaz ont occupé les
tribunaux de différents pays, et,chose curieuse, en Angle-
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terre, ol les brevets ont la réputation d’étre peu solides,
le DrOrTo a pu maintenir tous ses droits, tandis quen
France ces droits ont &été passablement réduits, et presque
complétement annulés en Allemagne. :

Les procés ont eu lieu entre MM. Koerting fréres, de
Ianovre et la Société des moteurs & gasz de Deutz, pres
Cologne. Cette sociélé avait en main trois brevets du
D¢ Otto, un brevet de 1878, le brevet n° 2.733 et un troi-
sitme n° 14.254. Le brevet de 1876 est le plus important,
attendu que le premier point réclame les droils exclusifs
pour l'usage d'une charge explosive composée d’un mé-
lange hétérogéne de gaz, d’air et de produits inertes de
combustion. Ce premier point couvre tous les procédés
destinés & enflammer le mélange 14 ou il pénétre dans
le cylindre. Le deuxi¢mect le troisiéme point élendaient
ces principes généruux sur des moteurs agissant avee
compression et & d’autres agissant sans compression.
Le quatriéme point concernait la méthode d’action en
quatre temps, comprenant : 1° l'aspiration; 2° la com-
pression ; 3° 'explosion ; 4° U'évacuation. Le cinquie¢me
point concernait I'arrangement général de la construction
des différentes parties.

Le second brevet était relatif aux dispositions de cons=
truction, particuliérement du tiroir et des moyens d’ame-
ner 'explosion d’'un mélange homogéne par une flamme
lancée vers.son centreen fravers d'une ouverlure axiale.

Le froisiéme brevet concernait une forme de moteur
avec pompe & compression. Le premier brevet et le pre-
mier point du second ont été attaqués par MM, Koerting
fréres, en méme temps que le premier brevet était atta-
qué par MM, Buss, Sombart et C¢, de Magdebourg. Par
une décision récente de la cour impériale de Leipzig, les
Ier, 20, 3¢ el 4° points du premier brevet sont définitive-
ment annulés. Le premier point du deuxiéme brevet a
élé maintenu.

La décision prise par la cour supréme de Leipzig pei‘f
met done & tout le monde de vendre en Allemagne, rles
moteurs & gaz, & condition de trouver moyen d'appli-
quer les principes généraux d’une facon autre que celle
employée par le Dr Otto et décrite dans son deuxic¢me
brevet. MM. Koerting fréres ont done liberté compléte
dans la venle de leurs moteurs qui s'est répandue trés
rapidement malgré les proces qui ont duré trois années
consécutives.

Moulin & vent systéme Halladay, construit & Castres,

par M. J. SCHABAVER.

- A cetle époque de transformation industrielle, provo-

quée par la découverte de la vapeur, cerlains esprits, |

tout en reconnaissant 'importance de toutes les innova-
tions, ont cherché néanmoinsd maitriser la force motrice,

la plus anclenne de toutes, et la molns chére, puisqu’elle
ne coute rien : le vent.

C'est dans cet ordres d'idées que M, ScHApaver, de
Castres, a introduit en France le moulin Halladay qui,
avec son systéme de régulateur permet d’utiliser la force
du vent pour toute espéce de travaux.

Cet appareil (figure 67) se compose de glissiéres mu--
nies de coudes et pi¢ces de jonction ; la partie intérieure
de chaque coude est reliée aux glissitres par une char-
nitre : lescommunications, entre les extrémités exté-
rieures et les volants, sont établies au moyen de tiges
régulatrices qui portent, & leurs extrémités exlérieures
des poids dont I'effet a pour but de diminuer la surface
utile de la roue lorsque le vent augmente. Un contre-
poids, placé sur un levier & deux branches, produit un
effet contraire, ¢'est-a-dire qu'il place la roue de maniére
& ouvrir le plus de surface possible & I'action du vent
lorsque sa vitesse diminue. Par cette heureuse disposi-
tion, le moteur n’a rien & craindre des grandes tempétes
et sa marche est réguliére, quelle que soit la vitesse du
vent qui 'actionne. Le moteur peut étre disposé de ma-
nitre & ce qu'il g'arréte de lui-méme ct qu’il se remette en
marche dés que le travail est nécessaire: non seulement,
on évite ainsi une usure inutile, mais encore on a la satis-
factionde le voir travailler, plutdt comme un étre doud
d’intelligence que comme une machine.

Les visites que le moulin I1alladay nécessite pour son
entretien, sonttrés peu nombreuses, ce qui est un grand
avantage.

Il peut éire érigé sur les maisons d’habitation, ecar il
fonctionne sans bruit. Solidement construit, léger et
d’un aspect agréable, il fait Pornement des lieux ou il est
place, et par son mouvement, semble communiquer la
vie & ce qui 'entoure.

Il peut étre avantageusement employé pour 'alimen-
tation des villages ou hameaux, et pour actionner des
appareils destinés a l'élévation des eaux, tels que norias,
chapelets, pompes: pour les machines agricoles, & moudre
les céréales, ete..

Le moulin Halladay a été adopté par cent trente prin=-
cipales Compagnies de chemins de fer du Canada, pour
élever 1'cau dans les tenders des locomotives, etpar un
grand nombre de propriétaires des pays phylloxérés, qui
protégent leurs vignes par la submersion, dans des com-
munes enlicres des départements du Midi. De I'une
d'elles, celle de Bayes (Aude), le conseil munieipal, par
Pintermédiaire du chel de section des ponts et chaussées
a envoyé ses félicitations & M. Schabaver en ces termes:
.« La pompe et le moulin font 'admiration de tous ceux
qui visitent les fontaines de Bayes. Par des vents faibles,
le réservoirrecoit 70 litres par minute, etlorsque le vent
est bon sans étre fort, il en monte 80 litres par minute.
Vous n’en aviez promis que 60 avec bon vent. »

Les pompes qui sont le complément du moulin, sont
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aussi construites dans les mémes ateliers. Nous citerons
les pompes castraises,  double effet, aspirantes et fou-
lantes qui sont sans rivales pour approvisionner d’eau les
chemins de fer, les fermes, les chiateaux, les villages et
meéme les villes. On construil aussi de pelites pompes
mobiles, pour arrosage, montées sur brouettes en fer,
pour le prix étonnant de 105 franes.

Nous voudrions, pour terminer, dire un mot de la tur-
bine Schabaver, mais nous préférons laisser la parole &
lingénieur rapporteur des expériences faites le 23 sep-
tembre 1881, sur la turbine d’un industriel de Bagneres-
de-Bigorre :

~« ... Quanta la turbine, dit il, le frein a été appliqué
sur un arbre de premiére transmission, relié par des en-
~ grenages avec celui de la turbine... La turbine a produit
~ 90 pour 100. Or, les expériences du général Morin, (édi-
tion de 1840) limitent leffet utile des turbines Founeyron,
Fontaine-Baron, ete., 4 72 pour 100 du travail dépenseé.
Les résultats obtenus par la turbine de M. Schabaver la
recommandent done tout particuliérement.

Fig, 67, — Moulin Halladay.

Propulseur hydraulique, dit Pompe sans limite,
de M. Durosoy.

Cet appareil différe de toutes les pompes en usage par
sa simplicité, et par ce quil peut fonctionner en étant
~ plongé dans le liquide & élever. La pompe se compose
de deux chambres cylindriques A et D reliées parun
canal de plus petit diametre fermé & la partie supérieure
par un clapet s'ouvrant de bas en haut (fig. 68); ce clapet
est destiné & retenir I'eau au-dessus de lui, pendant
que le piston descend.

" L’ensemble des deux chambres AD, forme une seule
pléce rigide qui est fixée dans le puits, de fagon d étre
toujours noyée, & une poutre scellée F, et consolidée
en G HR. ; }

& -

—

La chambre supérieure communique avec le tuyau
d’ascension E. Le mouvement se transmet au piston par
dessous, aumoyen de la tringle B et d’'un parallélogram-
me. Le piston se compose d'une demi-sphére creuse,
C, en cuivre, percée de trous, ct garnie intérieurement
d’une plaque de cuir épaisse, biseautée et sectionnée.

Le fonctionnementde I'appareil s'explique facilement ;
Quand le piston descend, sans frottement, aidé par le
poids de la tige et par son.propre poids, le clapet supé-
rieur 6tant appliqué sur son siége, 'eau passe & travers
les ouvertures et autour du piston, la plague de cuir se
resserrant pour lui livrer passage ; quand au contraire il
remonte, le elapet se souldve, la plaque de cuir s'écarte
et gapplique d’elle-méme sur lintérieur du corps de
pompe : pas une goutte de liquide ne se perd et celui-ci

\
"'|

3 Fig. 68, — Pompe Durosoy.
peut étre amené, d'un seul jet, de toute profondeur &
toute hauteur ; cest cette propriété qui a valu & cette
pompe son qualificatif de sans limite.

Nous devons, pour compléter I'énoncé des avantages
de cet appareil, insister sur sa simplicité, sa légereté et
la rusticité desa construction: aucun organe n'est suscep-
tiblé de se déranger etl’on n’a pas dcraindre les coups de
bélier. Le désamorcage n'est pas possible, la pompe se
trouvant au milieu du liquide ; son montage et son dé-
montage demandent moins d'une heure par opération.
Quand elle doit fonetionner au moyen d'un manége ou
par la vapeur, ¢’est-a-dire quand son débit doit étre trés
fort, on accouple deux ou trois corps de pompe dont
les manivelles sont calées & 120°. Le méme tuyau d’as-
cension sert a ces deux ou trois propulseurs. Enfin cette
pompe se préte au puisage de tous les liquides, chauds
ou froids, gras ou boueux, légers ou denses, et cela
a toute profondeur. ' ‘
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Appareils de Mécanique générale, de £ ebage et de Pesage.

Eapériences sur le graissage économique des appareils industriels,

par M. Favor.

La Société de 'industrie minérale, ayant, dansl’une
des dernicres séances, fait appel & I'expérience et ala
bonne volonté de ses membres pour arriver & résoudre,
d’une maniére aussi simple que possible ce probleme :
étant donné un appareil a lubrifler, quel est le meilleur
procédé & employer et le meilleur lubrifiant ; M, Favor
g'est livré, depuis lors 4 une élude approfondie de cette
question, fort complexe d’ailleurs.

Dans chaque cas, la matiére employée doit remplir des
conditions spéciales, aux divers points de vue du pouvoir
lubrifiant, de la fluidité, de la siccalivité, de Pinaltérabi-
lité, de la neutralité, de I'inflammabilité, ete..

Telle huile qui est bonne sous de faibles pressions, ne
vaut rien sous des pressions élevées ; telle autre, assez
fluideen é1é ne I'est pas assez en hiver ; celle-ci réussit
dans les cylindres des machines fixes et ne peut étre em-
ployée dans les locomotives ; cetfe autre convient a des
wagons pourvus de boites & graissé et ne convient pas
aux meémes wagons a fusées libres.

Et comme on ne dispose pas de moyens de laboratoi-
re simples pour apprécier une huile & tous les points de
vue, on est obligé d’avoir recours & des essais pratiques
qui sont souvent longs et difficiles : puis, lorsqu’un eszai
a donné des résultats satisfaisants, on a 4 redouter Iir-
régularité dans les fournitures et la falsification.

En réunissant les connaissances avjourd’hui éparses
dans les nouvelles industries, et en mettant en présence
les procédéset les résultats obienus, on arrivera peut étre
a des régles simples pour résoudre la question du grais-
sage. C'est & ce travail que s'est tout particuliérement at-
taché M. Fayol, et il a réuni déja bon nombre de ren-
seignements intéressants et utiles.

MM. Cawror et Boutonner, chefs de service des ate-
liers et du chemin de fer des houilléres de Commentry et
Montvicq, aprés beaucoup d’essais, ont reconnu quedans
leurroulage souterrain la tractionla pluséconomiqueéiait
donnée par I'huile d'olive & 110 et 120 fr. les 100 kil..
C’est avec cette huile qu’'ils graissaient Jes bennes, lors-
qu'on vint leur offrir, en 1878, des huiles minérales rus—~
ses & 85 francs.

Antérieurement, d’autres huiles minérales n’avaient
pas pu étre employées. Celles-ci, essayées d’abord au frie-

tométre, puis sur les bennes de quelques chantiers, don-
nérent de bons résullats, et peu & peu elles remplacérent
tout & fait 'huile d’olive. Aujourd’huion graisse les ben-
nes avec des huiles minérales & 30 ir.les 100 kilogram-
mesqui donnent un frottement aussi doux que I'huile
d'olive. ; : '

Pendant que la substitution de I’oléonaphte & I'huile
d'olive se poursuivait sur les bennes, d'autres essais
étaient faits pour appliquer aussi les huiles minérales
aux wagons du chemin de fer, dans les cylindres des
machines & vapeur, etc.. Ces essais sont en cours.

Bien que I'économie dans les matiéres employées soit
généralement peu de chose, en comparaison des autres
effets d'un bon ou d'un mauvais graissage, lorsque le
prix baisse & ce point, et que cette baisse est accompa-
gnée d’une diminution dans la consommation, I'écono-
mie finit cependant par avoir de 'importance.

Ainsi, tandis que Ia consommation totale des houillé-
res et du chemin de fer avait été, en 1878, de 40.300 ki-
logrammes d’huiles et graisses,ayant coaté 48.360 francs,
cette consommation n'est plus actuellement pour le mé-
me service que de 33.000 kilogrammes dont le prix total
est de 24.000 francs. L'économie est done de 50 pour 100,
et elle sera plus forte encore lorsque 'on aura donné &
I'emploi de I'huile minérale toute I'extension possible
et prévue. :

Beaucoup d’industries ont suivi la méme marche, et
la Compagnie des chemins de fer de I'Est, entre autres,
a remplacé I'’huile de colza, autrefois employée au grais-
sage du matériel roulant, par une huile minérale qui a
réduit les dépenses des deux tiers.

Mais, en présence des applications de plus en plus
multipliées des huiles minérales, on peut se demander si
la. matiére ne finira pas par manquer, et si 'on n’est pas
exposé 4 une hausse aussi rapide que I'a été la baisse.

On trouve dans une note de M. L. Salomon, publiée
en octobre 1885, par la Revue générale des chemins de
fer, une réponse i ces questions :

« Le prix de 'huilebrute de graissage, dit M. Salomon,
dans les adjudications faites depuis un an par les Cie* de
I'Ouest et de I'Est, a été respectivement de 27 fr. 50 et
de 27 fr. 451es100 kilogrammes rendus en gare de Pa~
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ris, hors oetroi, fats rendus. Ce prix peut se décomposer

approximativement comme suit ;
Priz par 100 kilog

Prix d’achat du résidu & Bakou. . . . 0f.80
Transport des puits 4 la gare de Bakou. . 0 32
Transporten chemin de fer, en wagons-citer-

nes, de Bakoua Batoum. . ., . . . . 8 08
Mise en futs & Batoum. . . . . . . . 5 15
Frais de port aBatoum. . . . . . . 0 80
Commission 4'agent en résidence & Batoum 0 80
Frais de Batoum & Dunkerque. 4 4
Assurance maritime. . . . . . . . . 0 25
Coulage pendant la traversée. ., . . . 0 45
Miseen magasin. . . . . . . . . . 1 b0
Droits de douane (6 fr. les 100 kil.), sur le

poids brut, soit pour le poids net. e .. T 20
Transport de Dunkerque a Paris. . . . 1 65
Intérét du capital engagé et bénéfices. . . 1 05
' 7 f.45

« Un renchérissement de ce prix, ajoute M. Salomon,
West pas dcraindre ; mais, d'autre part. il ne semble pas
possible d’obtenir une réduction trés sensible... »

M. Caillot a rendu compte des résultats obtenus a la
houillére de Commentry avec les graisses minérales.

L’emploi, comme lubrifiant, des huiles et graisses mi-
nérales, a pris depuis quelques années beaucoup d’ex-~
tension, ainsi qu'on peut en juger par le grand nombre
de produitsde ce genre qui ont étécréés et les offres nom-
breuses qui sont faites aux industriels.

A Commentry on a commencé I’essai de ces lubrifiants
en 1879, et aujourd’hui on en fait une consommation

-annuelle de plus de 22.000 kilogrammes pour les houil-

leres réunies de Commentry et Montvieq.

I. Graissage des machines fixes.

Il faut considérer dans les machines a vapeur deux
genres d’organes demandant des conditions particulie-
res de graissage : d’une part les pistons et tiroirs, el tou-
tes les pidces en contact direct avee la vapeur ; d'autre
part les tourillons, qu’il faut maintenir sensiblement 4 Ia
température ambiante. Les fabricants livrent des pro-
duits spéciaux pour le graissage de chacun de ces deux
genres d'organes.

1° Graissage des pistons et cylindres. — Pour cet usa-
ge on emploie actuellement des graisses verditres demi-
liquides dont la composition est inconnue. Mais, avant
de généraliser 'emploi de ces graisses, on a fait, sur une
Mmachine 4 deux cylindres, des essais comparatifs avec
le graissage au suif, seulusité autrefois. Pour cela, I'un
des eylindres était graissé au suif et 'autre avec la grais-
Se minérale : ces essais ont duré plus de deux ans, et
lorsque I'on a démonté les pistons pour les visiter on &

onstaté que celui graissé au suif était rexpli d’un mastic

dur, formé d'un mélange intime de graisse et de poussia-
re de fonte, les segments fonctionnaient difficilement
dans leur gorge ; tandis que l'autre était en parfait état .
trés propre, les segments libres et sans usure apprécia-
ble plus grande que ceux du premier piston. Les mé-
mes observations s'appliquent aux boites & vapeur et
distributeurs qui, d cette machine, sontdes robinets équi-
librés. Il faut ajouter aussi que les corrosions que I'on
constate aux collets des tiges dans la partie qui ne péne-
tre jamais dans la garniture ne se produisent pas avec
Pemploi des graisses minérales,

Tout récemment il a été facile de constater sur la ma-
chine d’épuisement, qui est & traction directe et a sim-
ple effet, les avantages de 'emploides graisses minérales.
Le piston de cette machine a 126 de diamétre ; c’est un
organe important et assez compliqué, attendu qu’au lien
d'étre en une seule piéce, comme cela se fait presque tou-
jours, les segments sont retenus dans leur gorge par une
grande rondelle placée en dessus et serrée par douze
forts boulons en acier (1).

Avec le graissage au suif on trouvait des écrous cor-
rodés, treés difficilesd démonter, il fallait 13 a 14 heures
pour faire la visite de ce piston ; tandis qu'elle a pu étre
faite en 10 heures, et I'on a, aprés dix-huit mois de mar-
che, trouvé tous les organes propres et en parfaitétat

En outre des avantages ci-dessus, on trouve dansce
mode de graissage une économie résultant de ce que
la consommation de graisse minérale n’est guére que
moitié de celle faite en suif, et le prix de ce dernier
est plus élevé que celui de la graisse minérale,

20 Position du graisseur, type employé. — Les grais-
seurs sont placés sur le tuyau d’arrivée de vapeur ou sur
la boite elle-méme ; au point de vue du graissage on
peut adopter indifféremment I'une oul'autre de ces deux
positions : la facilité de poseou d’acces estle seul guide
a considérer.

En ce qui concerne le syst¢tme de graisseur, il y a en
service quelques appareils dits & effet continu et disposi-
tions régulatrices, dans lesquels Phuile est chassée par '
le fait de sa différence de densité avec la vapeur conden-
sée; l'appareil de réglage consiste en un robinet portant
un curseur dont on régle la position sur une échelle gra-
duée. Ces graisseurs se vident généralement en une de=
mi-heure, une heure auplus, bien qu’ils aient une quan-
tité de graisse suffisante pour plusieurs heures, et nesont
pas plus économiques que ceux & graissage instantané
consistant simplement en un réservoir placé entre deux
robinets. MM. CaiLior et Bouron~Ner ont fait Pessai
d’'un graisseur trés perfectionné a goutte visible ; I'appa-

(1) Cette disposition a été adoptée dans le but de permetire la vi-
site etméme le remplacement des segments, sans pour cela sortir le
piston de sa tige, ce qui seraitun gros travail. On cale simplement
sous la maftresse-tige, pour que le pistonreste A la partie supérieu-
re du eylindre, et il suffit d’enlever la rondelle dont il vient d'étre
question, pour avoir les segments.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

I—

74 — 1% Mai 1886,

e Technologiste

48° Année. — N° 217.

reil était parfaitement réglable et ne laissait passer par
minute qu'un nombre de gouttes déterminé, et cepen-
dant ils ont constalé, ce qui pourra paraitre étrange, que
pour un graissage convenable il fallait dépenser avee
cet appareil une quantité de lubriflant double qu’avec un
graisseur & débit instantané. Il est probable quela grais-
se envoyée goutte & goutte ‘était entrainée trop rapide-
ment & échappement sans s’arréter sur les parols qu'el-
le avait & lubrifier.

11 convient done de eonclure que, pour ce qui concerne
le systeme de graisseur, étant donnée la graisse minérale
employée, des trois types que I'on vient de désigner, le
plus simple est le meilleur.

. 8° Graissage des tourillons, — Pour le graissage des
tourillons, ’emploi des huiles minérales a molns bien
réussi que pour les pistons et tiroirs. Il a fallu renoncer
a loléonaphte pour le graissage des tourillons moteurs
dans lesquels la charge par centimétre carré est un peu
élevée, et conserver pour ces tourillons 'huile d'olive

qui, ayant plus d adhérence, résiste micux & la charge, .

Pour les tourillons ayant moins d’'importance on peut
donner la préférence aux huiles minérales, parce qu’elles
ne produisent pas de cambouis et sont d'un prix moins
élevé que I'huile d’olive.

En somme, il faut consommer encore pour le grais
gage des tourillons 1/2 d’huile minérale pour 2/3 d’huile
d’olive, mais il sera possible de réduire la proportion de
cette derniére. :

Actuellement, ces messieurs font desessais avec ’huile

dite Compound, qui semble donner d’assez bons résultats,
mais sur laquelle nous ne sommes pas encore compléte-
ment fixés.

II. Graissage des vagonnets de mine.

Les roues des vagonnets de mine sont toutes pourvues
de réservoirs & huile. Jusqu’en 1879, ces roues furent
uniquement graissées & I'huile d’olive ; mais & cette épo-
que des essais comparatifs furent faits entre cette huile et
divers aulres produits, tels que Phuile d’arachide, I'huile
de résine, l'oléonaphte, la naphtoléine et autres similaires;
ces essais durérent environ deux ans, et en 1882 I'oléo-
naphte était définitivement substituée & I'huile d’olive.

Il fallut faire préalablement un nettoyage complet des
boites qui élaient fortement encrassées de cambouis ;
dans certaines il ne restait presque plus de place pour y
loger I'huile : Ce fut un travail considérable et assez
cotteux si 'on songe que la Compagnie avait alors en
chiffre ronds 10.000 roues en service. Depuis cette époque
¢’est-a-dire depuis 4 ans environ, les hoites de roues se
gont maintenues trés propres et exemptes de cambouis.

De plus, le graissage, qui se faisait autrefois tous les

4jours ne se fait plus que tous les mois: on introduit |

dans chaque hoite, au moyen d'un pelit entonnoir-me-
sureur, 70 grammes d’huile. : .

Le graissage tous les mois et la différence de prix de
Poléonaphte sur I'huile d’olive ont donné lieu pour les
houilleres de Commentry et Montvieq & une économie
considérable dépassant 18.000 [rancs par an.

ITI. Graissage des locomotives.

Jusqu'en 1882, les cylindres et les tiroirs des locomo-
tives ont é1¢ graissés exclusivement avec du suif ; ce
graissage donnait d’assez bons résultats, mais n’était
cependant pas sans quelques inconvénients : il encras-
sait les segments au point d’en arréter le fonctionne-
ment et corrodait assez rapidement les tiges. En hiver,
on avait quelques difficultés & oblenir le suif liquide.

En 1882, on essaya de remplacer le suif par des grais-
ses minérales ; mais on rencontra des inconvénients trés
grands. Les produits essayés furent, en premier lieu, la
graisse Star, qui se recommandait par son suceés sur
les machines fixes de la mine, et, en second lieu,
I'oléonaphte.

Ces deux lubriflants ne furent pas plus satisfaisants
'un que Pautre : les mécaniciens se plaignaient tous de
la dureté de leur mouvement de changement de marche:
sur certaines machines le renversement de la marche
devenait presque_impossible, et ensuite, les cylindres
grognaient, Ces mémes inconvénients ont été constatés
aur les machines fixes des plans automoteurs de Mari-
gnon et de la Creix-Blanche.

11 a fallu en revenir 4 Phuile d’olive, qui réussit bien,
mais qui est chére, de sorte que Pon va faire 'essai d’un
mélange d’huile d’olive et d’huile minérale.

Pour le graissage des mouvements, I'on a avantageu-
sement remplacé I'huile d’olive par une huile minérale,
I'oléonaphte, qui, en hiver, conserve toujours sa fluidité
et ne produit pas de cambouis,

IV. Graissage des wagons.

La Compagnie a deux sortes de wagons : les “anciens,
a fusées libres, sans hoftes & graisse, ayant sur chaque
essieu une roue folle pour faciliter le passage dans les
courbes, et les nouveaux, pourvus de boites & graisse
comme celles des grandes compagnies de chemins de
fer, les roues étant montées & bloc sur les essieux.

Le graissage des roues 4 réservoir se fait avec de l'o-
léonaphte et donne pleine satisfaction ; mais pour les
anciens wagons on doit donner la préférence & I'huile
d'olive, I'oléonaphte mangue de viscosité el tombe avant
d'avoir graissé la fusée sur toute sa longueur et surtout
avant d'arriver jusque dans le moyeu de la roue folle,.
on ne peut l'employer que par les grands froids, cette
huile n’ayant pas, comme Phuile d’olive, l'inconvénient
de se congeler. ! .

Parmi les huiles essayées, celle qui a donné les plus
mauvais résultats, est I'huile de résine : elle déposait sur
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lés fusées une eouche de vernis qui durcissait rapidement
et rendait le roulage presque impossible : avec cette
huile, le matériel se serait détérioré rapidement.

V. Graissage des cAbles en fil de fer.

MM. Caillot et Boutonnet ont également expérimenté.
le graissage des cdbles des plans automoteurs de Mari-
gnon et de la Croix Blanche.

Pour lescouserver et les empécher de rouiller, on les
enduit d’abord d'une couche de graisse muciline, qui
remplit les intervalles entre les fils, et forme 4 la surface
une sorte de mastic. Cette opération se renouvelle envi-
ron une fois par semaine lorsque I'on s'apergolt que les
cdbles deviennent clairs.

Puis ils sont en outre, pour faciliter leur glissement
sur les poulies, graissés en moyenne deux fois par se-
maine avec de I'huile de poisson.

VI. Conclusions.

La conclusion est que 'emploia Commentry des grais-
ses et huiles minérales, tant pour le graissage des ma-
chines fixes que pour celui des vagonnets, vagons, eic.,
a été un progrés sous tous les rapports. Cependant,
comme on ne connait généralement pas la composition
de ces produits, il faut en user avec circonspection et
seulement aprés essais sérieux ; d’autre part, les condi-
tions d’installation, de marche et d’entretien des machi-
nes et appareils divers, doivent jouer un grand role sur
le suceas ou la non-réussite de tel ou tel produit.

Pour ce qui concerne le graissage du matériel du che-
min de fer de Commentry, Montlugon et Montvieq, les
résultats sont moins nets.

Nowveau plateaw d'accouplement élastique,
de M. RAFFARD,

La Société d’Encouragement a recu dans une de ses
derniéres séances, et a écouté avec un intérét marqué,
la communication du nouveau plateau d'accouplement
élastique imaginé par M. Rarrarp, pour relier 'arbre de .
rotation d’une machine motrice & l'arbre d'un outi
ou d’un quelconque récepteur, qui demande & étre ac-l
tionné par un mouvement débarrassé des trépidations et
variations de toute sorte, soit provenant du moteur lui -
méme, soit accidentelles.

On peut également s’en servir pour atteler sur une
transmission des machines de précision avec lesquelles
il est toujours fort difficile d’exécuter certains travaux
délicats, & cause des vibrations que les transmissions
communiquent aux outils.

Flg. 0.
Vae de face et en coupe du plateau d’accouplement ¢lastique de M, Raffard

Enfin le méme accouplement élastique peut dtre uti-
lement interposé entre la puissance etla résistance au
cas ou cette derniére est d’avance essentiellement va-
riable comme, par exemple, lorsqu'il s’agit de mener un
train de laminoirs : au moment ot l'on engage le lopin,
il se produit toujours des chocs qui sont préjudiciables
4 la machine motrice. La soudaineté de ces chocs sera
toujours considérablement atténuée par Iinterposition
du plateau d'accouplement élastique que nous allons
décrire et qui estreprésenté de face par la figure 70 et en
coupe par A B, dans la figure 69.

Supposons & gauche (figure 69) I'arbre du moteur, et
4 droite celui de I'engin & actionner : chacun de ces ar-
bres, supposé horizontal, porte, calé & son extrémité, un
plateau perpendiculaire & son axe, et chacun de ces de r
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niers est muni, sur une circonférence, de 12 chevilles ou
boutons en fer solidement fixés sur ce plateau, perpendi-

culairement & sa surface ; les 12 chevilles du plateau de |

gauche sont sur unecirconférence plus petite que celle sur
laquelle s'élevent les boutons du plateau de droite, et les
deux arbres étant placés de telle sorle que leurs axes
soient en prolongement, dans leur position normale, il
s’ensuit que les deux circonférences, sont alors rigoureu-
sement concentriques. On accouple alors deux & deux
les boutons de ces circonférences concentriques, avec 12
bagues en caoutchoue, suffisamment résistantes, ainsi
qu’il est visible sur la figure70. .
Aprés quoi, si Parbre de gauche est animé d'un mou-
vement de rotation propre, on voit qu’'il sera transmis &
Farbre de droite (figure 69), et cela avec une douceur
parfaite, et sans que ce dernier soit directement affecté
par les variations, les trépidations ou les vibrations qui

pourraient altérer la marche du premier. De meéme si |

Iarbre mené est soumis & des changements brusques de
vitesse, ils ne se feront sentir que trés atténués & I'arbre
et & tous les organes de la machine motrice.

De plus, si la coincidence des axes des deux arbres
vient & cesser, soit qu’ils restent parralléles, soit qu'ils
fassent un certain angle, la régularité de la transmission
du mouvement de I'un & lautre n’en souflrira pas, a
eondition que ces variations se maintiennent dans cer-

taines limites. Or, ces limites ne sont précisément jamais |

dépassées dans le cas trés [réquent ou il s’agit d’actionner
une dynamo au moyen d’unmoteur indépendant. (est
justement pour cette fin que M. Raffard a étudié ce dis-
positif, qui remplit beaucoup mieux le but que tous eeux
que I'vn a, dans ces derniéres années, étudié pour cet ob-
jet. Cet accouplement offre en effet le minimum possible
de pitces en jeu, et il est & la fois robuste et d'un fonc-
tionnement assuré : il présente, en un mot, ce caractére
de simplicité logique et de connaissance absolue des lois
de la mécanique, qui distingue toutes les créations de
M. Raffard. :

Nos lecteurs auront déja remarqué évidemment, com-
bien mieux il résoud la question que 'accouplement em-
ployé dans les mémes circonstances & la station centrale
de Lumiére Edison, du premier district de la ville de
New-York, lequel se trouve décrit avec détails dans les
mémoires de Société américaine des ingénieurs méca-
nictens (1), . )

Ajoutons que P'accouplement Raffard, récemment ap-
pliqué pour transmettre le mouvement de sept machines
Compound de 35 chevaux aux dynamos qu’elles action-
nent directement pour fournir I'éclairage des paquebots
la Champagne et la Bretagne, a donné les meilleurs
résultats.

(1) Voir le Technologiste, 3* série, Tome V, n* 174, pages 146,

147 et 148 ; figures 42 et 43.

1l convient d’ailleurs d’insister, aprés les qualités géné-
rales que nous avons énumérées au début,sur 'avantage -
suivant qui est propreal’emploi de cet accouplement pour
la production de la lumiére électrique : il permet d'isoler
completement la dynamo, ce qui rend moins dangereux
le retour parla terre ou parla coque métallique du navire.
En effet, tandis que la machinea vapeur, quicomporte des
masses douées d'un mouvement alternatifdoit forcément
étre boulonnée sur la membrure du navire, la dynamo
dont linduit ne fait que tourner sur lui-méme, peut re-
poser sur une semelle en bois, et alors cette machine.
est complétement isolée électriquement, d’un coté par les
bagues en caoutchoue qui transmettent le mouvement,
et de l'autre par I'épaisseur des piéces de bois sur les-
quelles elle repose. .

Pour faciliter la construction et rendre les réparations
plus faciles, la maison Brecuer, qui construit ces appa-
reils 4 adopté un type unique de bouton d’entrainement
et de bague en caoutchouc. Le tableau suivant donne
les dimensions des plateaux d'entrainement et lenombre
des bagues-type nécessaire pour transmettre des forcés
variant de 8 & 200 chevaux.

NOMBRE DIAMETRE DIAMETRE NOMERE
de ela de la de bagues
chevaux, grande couronne,| petite couronna, type
8 0m, 45 0m, 8% 6
16 0, 56 0,45 8
35 0,11 0,69 12
70 0,91 0,80 17
100 1,11 0,99 20
200 L, 46 1,3 30

A la méme séance de la Société d'encouragement,
M. Corugxon, a lu le rapport de M. Raffard sur son
systéme équilibré pour la construction des bielles de
machines a vapeur et il en fait avec raison le plus
grand éloge, particulierement pour la disposition qui per-
met de diminuer ou d’annuler complétement le frotte-
ment du volant dans les machines & vapeur (1).

Machines & meuler, et meules en émert,
de M. QUENTIN.

Nous avons eu déja T'occasion de signaler & fos lec-
teurs P'excellente fabrication des meules d’émeri de M.
QuenTin, et le bon agencement des batis porte-meules(2).

(1) Voir 1o Technologiste, 3¢ série, tome VII, n° 167, page 155, et
tome VIII, ne 201, page 2. .

(2) QuEnTiN, mécanicien, breveié 8. G. D. @. 18, quai dela RApée,
ot rue de Berey, 147, Paris. Voir le TecinoLocisTE, 3¢ série, tome IX,
page 28,
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La figure 71 représente un de ces balis, & la fois
simple, solide et élégant, portant en avant la meule, fine
et bien centrée, et sur le coté, & gauche, le volant mani-
velle destiné a lui donner le mouvement & bras.

En arriére de la figure s’apercoit la grande roue d’en-
grenage qui est destiné a communiquer & la meule le
développement de vitesse qui est nécessaire pour obtenir
un bon travail.

Tout & fait en avant, on voit la tablette mobile que
P'on peut. dans des limites suffisantes, disposer et orien-
ter & volonté pour faciliter le travail, en permettant &
P'ouvrier de bien appuyer et soulenir la pidce qu’il pré-

‘sente a la meule.

M. Quentin peut, a volonté, livrer les mémes batis
-disposés pour actionner la transmission au pied, ou au
moyen d’une pédale.

Mais, quel que soit le moyen par lequel on donne le
mouvement & la meule, il convient d’insister sur la com-

o P

Fig. 71,
Meule et Bati Quentin.

modité des appareils et sur I'économie (résultant & la

fois dela rapidité et de la perfection du iravail) que

.donne l'usage de cet outillage, dans lés ateliers ot I'on
en fait un emploi intelligent et habituel.

Mastic inoxydable et économique L. Santi,
par MM. H. Rovre ®r C".(1).

A une é'poql.le comme la notre, ol I’économie jointe &
lasupériorité sont indispensables pour assurer les condi-
tions de sucees, il convient d’appeler 'atlention de nos
lecteurs sur le nouveau Mastic inoxydable et économi-
que de' MM. Roure ET C lequel résiste & chaud et &

W, Roukn T Ci, Mastlcs, couleurs, vernis, etc., 20 et 22, rue
Glandeves, ef 9, quai du Canal, & Marseille.. .

o,

froid, remplacant avantageusement le caoutchoue, I'a-
miante, etc.. Soumis aux épreuves les plus sérieuses,
prouvées par 'authenticité de nombreux certificats, il
s'est montré en effet :

1° inoxydable, puisqu’il résiste & un bain d'acide sul-
furique eta I'eaa régale sans perdre de ses qualités ;

2° plus économique ’au moinsde 40 pour 100 que tous
lesautres mastics, méme les plus ordinaires, & cause de
sa légereté, car une boite d'un décimetre cube ne pése
que 2 kilogrammes et demi, tandis que le méme volume
des autres mastics & base de céruse ne pdse pas moins
de 10 kilogrammes.

Il a, de plus, I'avantage de se conserver indéfiniment
dans un état facile de manipulation et d’emploi, sans su-
bir aucune perte, ce qui ne saurait avoir lieu avec les
mastics & base de plomb lesquels perdent beaucoup en
durcissant.

Le mastic de MM. Roure Et C** est applicable sur les
machines, les chaudiéres, les conduites de vapeur, les
pompes, etc., au moyen d'une rondelle en carton ou en
toile, plomb, toile métallique, etc.., en ayant soin de ha-
digeonner la rondelle et les garnitures de boulons ou
autres avec un peu de savon vert ou d’huile.

On peut également I'employer pour couronnes de
trous d’hommes et porte-autoclaves et pour toute espece
de fermetures de chaudiéres aveec toute garantie. De
plus, il est bon d’établir qu’aucune matiére vénéneuse
n'entrant dans sa fabrication, il est sans aucun danger
pour la santé,

Construction du détendeur de vapeur Deniaw,

par Mm¢ Ve Lours GIGUET.

La veuve de M. Louis G1cuEer, constructeur-méeani-
cien, a Saint-Denis, rue de la Briche, 3, nous prie de por-
ter & la connaissance de nos lecteurs et de tous les indu-
striels en général, que, par jugement du tribunal de
commerce de la Seine en date du cing mai
courant, la demande du sieur Desiav, ingénieur, en
résiliation des conventions intervenues entre lui et feu
M. Giguet pour l'exploitation du brevet par lui pris
pour la construction de détendeurs de vapeur, soupapes
de sireté et purgeurs automatiques, a 616 rejetée.

Par conséquent, Mm* V¥e Louis Giguet est maintenue
dans’exploitationdudit brevet, et continuera, comme par
le passé, a fabriquer seule les dits appareils dont la cons-
truction et la vente exclusive a été conuédée a feu M
Giguet par M, Deniau. :

S
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Gapositions, Brevets ef Divers,

' Euxposition inlernationale & Paris, en 1886,
aw Palais de U'Industrie, de juillet & novembre,
par M. MuzeT.

La Société nationale dont le but est d'aider au perfec-
tionnement et au développement en France,de toutes les
industries, organise, sous la présidence de M. A. Muzsr,
conseiller municipal de Paris, une Exposition interna-
tionale au Palais de P'Industrie. L'ouverture de cette Ex-
position aura licu en juillet prochain. Les demandes de
renseignements doivent étre adressées & IAdministra-
tion,rue Saint-Mare, 24, & Paris,

La médasile d'or de la reine d Angleterre, décernée
4 M. Ch. GARNIER,

La grande médaille d'or que S. M. la reine d’Angleter-
re décernie chaque année & un savant ou 4 un artiste
étranger a 616 octroyée en 1886, sur la proposition de
IInstitut des architectes anglais, 3 M. Ch. GARNIER,
I'illustre architecte de I'Opéra.

Nous applaudissons & cette distinction flatteuse, ear,
ainsi que l'a dit un de nos confréres, M. Ch. Garnier,
par ses cguvres, par ses écrits, par I'élévation et la sim-
plicité de son caraclére, est la personnification méme du
talent et de I'honneur, dans une des plus belles carrié-
res qu’il ait ét¢ donné a un architecte de parcourir, et le

choix de la Reine ne pouvait s’arréter sur un homme |

plus digne de voir glorifler en lui Y'art frangais.

I it

Emposition internationale du matériel de la
voie métallique, & Paris 1886,

On s’occupe d’organiser & Paris une exposition inter-
nationale du matériel de voie métallique.

Cette exposition sera faite sous l¢ patronage d’un
groupe de députés d’accord avec le comité des forges de
France.

A cet effet, une lettre dont nous reproduisons plus
loin les termes a ¢té adressée & tous les intéressés pour
réclamer leur concours.

Tout porte & croire qué les adhésions ne feront pas dé-
faut, cette question intéressant au plus haut degré l'in-

dustrie des chemins de fer en méme temps que toute la
métallurgle en général.

Paris, le 19 avril 1886.
Monsieur,

Un certain nombre de membres du Parlament appar-
tenant, pour la plupart, au groupe industriel de la Cham-
bre des députés, MM. Dautresme et Lechevallier, dépu-
tés de la Seine-Inférieure ; Mézieres, député de Meur-
the-et-Moselle ; Reymond, Laur, Crozet-Fourneyron et
Imbert, députés de la Loire ; Le Gavrian, Dejardin-Ver-
kinder et Lepoutre, députés du Nord ; Danelle-Bernar-
din, député de la Haute-Marne ; Rondeleux, député de
I’Allier ; Barbe, de Seine-et-Oise ; Marty, de ’Aude;
Bourlier, d’Alger ; Gastellier, de Seine-et-Marne ; Ca-
zauvieilh, de Ia Gironde ; Lacote, de la Creuse, ete., etc.,
ont résolu d’'organiser & Paris, avec le concours du Co-
mité des forges de France, une exposition internationale
de la voie métallique.

Cette exposition réunira tous les organes de la sue
perstructure entierement métallique des voies ferrées
alnsl que Poutillage et les procédés de fabrication qui 'y
rapportent.

L’exposition comprendra les modéles en nature et en
bois des divers systémes déja expérimentés ou seulement
proposés, les dessins, les mémoires imprimés ou manus-
crits et, en général, toute espece de documents relatlfs a
cette question.

Dans le but de faciliter I'dtude comparative des diffé-
rents systdmes de longrines, ' tra.veraes, etc,,' une voie
d’essai est, en outre, projetée.

En raison du grand intérdt d’actualité que présente
cette question, il serait trés désirable que I'exposition pro-
jetée pat avoir lieu le plus tot possible.

Nous venons dont vous prier de faire parvemr votre
adhésion dans le plus bref délai possible, au secrétarial
général de la commission d'organisation, b2, rue Cau-
martin, & Parls.

Agréez, monsieur, l'expressfon de nos sentiments dis-
tingués.

_ ~ Pourla commission d’orgenisation 1
Le secrétaire général,
PINGET,

L'un des membres,
Fi Laur: -
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Découverte de gisemenlts d'amiante en Sibérie,
4 ERATERINENBOURG,

Les nouvelles de Moscou annoncent que la Société de

Technologie russe a recu de la région de I'Oural de ma-
gnifiques échantillons d’amiante découverts dans la pro-
vince d'Ekatérinenbourg.
. Ces échantillons accompagnent un rapport qui conclut
a Pexistence de nombreux et abondants dépots d’amian-
te. IIn'y a qu’'un an, environ, qu'une découverte du
méme genre fut faite dans le district de Krivoi-Rog,
dans la Russie méridionale ; mais les échantillons qu’on
Y obtint étaient d’une qualité inférieure, tandis que
ceux rapporté d’Ekatérinenbourg sont proclamés égaux
aux plus beaux que I'on trouve sur le marché.

Les Sibériens se rendent, du reste, bien compte de
I'importance de cette découverte et s’attendent a la visite
des fabricants d’articles d’amiante, surtout des fabri-
cants anglais chez qui cette industrie est en plein déve-
loppement.

Les dépdts sont contre le chemin de fer d*Ekatérinen-
bourg et, grace aux facilités de transport qu’offre celte

“ligne, ainsi que les riviéres du bassin du Volga, I'expor-

lation des produits ne souffrira aucune difficulté. Les
industriels russes se préparent déja 4 exploiter en grand
ceite substance, et y sont grandement encouragés par
sa qualité, sachant que les débouchés vont tous les jours
en s'augmentant.

Figure 772,

Bacs, tente-abri, meubles et outils de jardin.
Docks pE L'INDUSTRIE,

" Les Docks de I'Industrie sont bien connus des pari-
siens : situés au cceur de la capitale, sur le boulevard
Poissonniére, ils offrent, dans leurs vastes galeries, un
assortiment complet de tous les objets de ménage et sur-
tout de ce qui est spécialement nécessaire pour meubler
et orner les pares, jardins, ete.,

La tente-abri des Docks de UIndustrie estle meil-
leur marché de tous les abris ; pour bancs, elle offre,
€0 outre, sur fous les systémes connus de_s avantages

sérieux qui lui ont valu, a juste titre, son suceds. Son
mécanisme est des plus simples et toute personne peut,
sans le secours d’aucun outil, la placer en moins de deux
minutes sur toutes espéces de bancs en bois ou en fer,
quelles que soient leurs formes ou leurs dimensions et
de quelque fabrique qu’ils proviennent. Cette tente-abri
peutétre fixée également sur tous les bateaux ; elle peut
ge ployer pour étre serrée sans que l'on soit obligé de
démonter ses ferrures et ne forme plus alors qu’unrou-
leau de 0m12 d’épaisseur.

De méme, les parasols pour jarding sont 4 la fois élé=
gants et solides et trés commodes pour abriter un fau-
teuil, un guéridon, ete.,

L’une des spécialités de la maison eongiste dans la fa-
brication des baes en bois pour les orangers, grenadiers,
lauriers, efe., et en général tous les arbustes que I'on
rentre I'hiver en serre froide.

Lafigure 72 représente un de cesbacs ala foissolides et
élégants, cerclésen fer plat, et facilement transportables.
MM. THoMASSIN FRERES, les propriétaires des Docks de
Ulndustrie, ont également & la disposition du public tou-
te espéce de vases décoratifs, des chaises en fer, des
brouettes, des tondeuses de gazon, jeux de-tonneau, de
croquet, lawtennis, ete..

Procédés pour travailler le verre mécaniquement.,
MONITEUR INDUSTRIEL. &

1l arrive souvent, dans la construction de certains ap-
pareils, que les piéces de verre, plaques, tubes ou tiges,
ne s'appliquent pas exactement et nécessitent des cor-
rections couteuses ou difficilesa pratiquer, surtout quand
il s'agit de piéces de rechange, c'est-a-dire de réparations
4 effectuer sur place, ou le personnel et 'outillage spé-
ciaux ainsi que le temps font presque tovjours défaut.

Dans presque tous les cas, l'opération serait des plus
simplessi I'on pouvait la pratiquer sur la piéce de verre
elle-méme et non sur les parties métalliques qui I'enser-
rent ; et, elle serait en méme temps plus rationnelle,
car, si elle devait se répéter & chaque remplacement, elle
finirait par produire une déformation absolument nui-
sible des piéces métalliques.

Comme les corrections 4 apporter aux pisces de verre
sont presque toujours de celles que I'on pourrait faired
la lime ou sur le tour, 'l s'agissait d'une autre matiére,
nous avons cru qu’il était utile de rappeler que le verre
se travaille 4 la lime tout aussi aisément _qué' le laiton,
lorsque 'on se sert dune lime 4 taille simple, arrosée
d'une solution saturée de camphre dans labenzine, Pour
le travail sur le four, c’est encore la lime qu'il faut em-
ployer dans les mémes conditions, soit & lamdin, soit en
la fixant sur le porte-outil. :

- §'il s'agit de percer dés trous dans e verre, on g6 Sert
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d’un tube d’acier dont I'extrémité est taillée comme une
lime ou munie d'une fine denture, si le tube est mince.
La seule précaution qu'il faille prendre, est de soutenir
la piéce de verre bien également sous toute la surface
qui supporte la pression de l'outil, afin d’éviter tout por-
te-a-faux et tout danger de ruplure: le plomb constitue
dans ce cas, un appui trés convenable. La vitesse des
outils mécaniques ne doit pas dépasser de beaucoup
celle de la lime dans le travail & la main. Il va de soi que
'on peut, dans les mémes conditions, dresser certaines
surfaces de verre sur la machine a raboter.

On peut donc obtenir entre les piéces de verre et les
garnitures métalliques un contact aussi parfait qu'on
peut le demander pour la construction mécanique, ce qui
simplifie singuliérement les assemblages et les inconveé-
nients de la plupart des joints de cette nature.

Procédés de peinture aw lait el au lail résineux,
par M. PoTTiER.

I° La peinture au lait détrempé consiste & prendre 18
a 20 décagrammes de chaux récemment éteinte, que I'on
broie avec 9 & 10 décilitres de lait écrémé ; on ajoute en-
suite peu & peu 12 & 13 décagrammes d’huile d'eeillette,
de lin oude noix ; enfin, et toujours en remuant le mé-
lange avec une spatule de bois, on ajoute 240 & 250 déca-
grammes de blanc d’Espagne, puis 9410 décagrammes
du méme lait 6crémé. On colore cette peinture par telle
substance minérale que 'on veut, ces quantités suffisent
pour couvrir 20 & 25 meétres carrés en premiére couche.

2° La peinture au lait résineux, propre & peindre les
dehors, consiste & ajouter aux proportions ci-dessus:6
décagrammes de chaux éleinte ; 6 décagrammes d’huile
et 6 décagrammes de poix blanche de Bourgogne. Cette
dernitre substance est fondue dans I'huile et le mélange
est ajouté & la bouillie claire de lait et de chaux.

La peinture au lait permet I'habitation aussitdt qu'elle
est séche, et ne produit aucune odeur. Elle peut s’appli-
quer sur d’anciennes peintures, sans lessivage préalable
du hois. Elle recevrait d’utiles applications dans la pein=
ture des constructions rurales. '

Concours dappareils de chauffage par le ga.é,
4 BRUXELLES. '

Le Monifeur officiel du commerce annonce que laville
de Bruxelles vient d’instituer un concours d’appareils de
chauffage par le gaz. Une somme de 10.000 francs pourra
étre distribuée en primes, Savoir : _ _

1° 6.000 fr. : meilleur chauffage des appartements ;

22 3,000 fr.: meilleur poéle-cuisiniére de ménage ;

30 1.000 fr. : meilleur réchaud de cuisine.

Les primes pourront étre partagées entre deux con-
currents, et dans ce cas, elles pourront étre portées res-
pectivement & 8.000 francs, 4.000 francs et 1.500 francs.

Les concurrents devront faire parvenir leurs appareils
avant le 1¢r octobre 1886.

La reprise des travaux du tunnel sous la Manche.
Sir Ed. WaTkIN.

Le samedi 15 mai, sir Epwarp WATkIN et les autres
directeurs du tunnel sous la Manche ont invité diverses
notabilités scientifiques & venir visiter les travaux qui
avaient été suspendus. La réunion se composait de sir
Edward etlady Watkin, M. Raoul Duval, I'ingénieur en
chef du tunnel en France, M@ et M'e Duval, etc...

Apres 1inspection des travaux et les explications don-
nées par sir Edward Waltkin, il n’y a pas de doute que,
si desdifficultés nouvelles ne surgissent pas, I'entreprise
pourra étre menée & bien.

1l convient de saisir cette occasion de rendre hommage
a la persévérance éclairée de sir Ed. Watkin qui n’a ja-
mais encouragé 'opposition systémalique de ses compa-
triotes contre cette ceuvre d’un si haut intérét internatio-
nal : il a au contraire fait tous ses efforts pour lever tous
les obtacles. Espérons quenfin un heureux résultat
viendra récompenser sa bonne volonté, et que bientdt
nous verrons reprendre des travaux qui avaient été com-
mencés sous de si heureux auspices.

Manufacture de poteries, et apparetls sanitaires,
de MM. DourTtoN ET C'e.

MM. Dourtox Er Ci¢, qui avaient, dés les premiers
jours de1885,établi & leur entrepot duboulevard Bessiére,
63, des ateliers pour la construction de tous les appareils
sanitaires tels que : Water—closets, urinoirs, siphons et
réservoirs A chasses automatiques ou & tirage, toilettes,
lavabos, baignoires, chauffe-bains instantanés, flltres in-
dustriels ettout ee qui concerne I’assainissement de I'ha-
bitation, ont adjoint & ces ateliers un ingénieur sanitaire
expériment¢ de Paris, pour les diriger et fournir tous de-
vis, plans et études que on voudra bien leur demander.

Afin que 'on puisse mieux apprécier la supériorité de
leur fabrication ils ont, de plus,installé dans leur maison
de 1a Tue du Paradis, toute une série de leurs appareils
en état de fonctionnement. : .

Nous ne saurions assez engager nos lecteurs 4 faire a
MM. Doulton et Cie 'honneur d’une visite, quileur per-
mettra d’étudier le fonctionnement et la valeur des di-
vers types du cette fabrication frangaise. i

Clermont (Oise). — Imprimerie DAIX Fréres, 3, Place Saint-André. — Maison spéclale pour journaux et revues.
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o 'f o Chrontque

Socisté nationale des S:iences el Arls indusiriels pour le perfectionnement EERLETLIDD

et le développement de l'Industrie francaise,

Président :

Toutes les nations industrielles se préoccupent, & juste |
itre, de Ienseignement technique et professionnel. Cest |
par l'application des arts et de la science a l'industrie,
qu’elles luttent & Penviles unes des autres. sur le ter-
rain de la production, terrain plus ou moins fécond sui-
vant les aptitudes de ceux qui le cultivent ; et lavenir |
appartient certainement d ceux qui fabriqueront le mieux
les plus beaux produils.

(C’est pourquoi nous voyons autour de nous se multi-
plier les associalions, les musées d’arts industriels, les
écoles de dessin, les écoles professionnelles de toutes sor-
tes. dans les pays mémes ou I'apprentissage est pratiqué |
avee le plus de facilité. -

En France, & Paris surtout, ot 'apprentissage, par des
raisons multiples, tend & disparaitre de plus en plus pour
faire place & la spécialisation, conséquence logique de la
production rapide & bon marche, il est nécessaire de sou-
tenir tes cours et les écoles de sciences et d’arts indus-
triels, de méme que les cours et les écoles professionnelles |
ui ont déja rendu tant de services, et qui sont appelés &
en rendre de plus grands encore.

11 faut, par d'énergiques cflorts, aider & la création d'é-
toles nouvelles, afin de continuer & nos industries natio-
tionales cette supériorité incontestée que les industriels
rivaux, mieux armés pour la lutte, nous disputent cons-
'ammenl

M. A:. Muzer.

On ne peut se reposer de tout sur I'Etat, qui nedispose
que d’un hudget restreint pour encourager l'enseifgne=
ment professionnel, ni sur la Ville de Paris, dont il est
juste de reconnaitre les efforts incessants, mais qui ne
peut augmenter ses sacrifices. Et, d’ailleurs, l'enseigne-
ment technique complet d'un Ktat ne saurait étre donné
plus pratiquement et plus économiquement que par les

associations professionnelles.

1l est donc absolument indispensable que, par leur ini-
tiative privée, des patriotes dévoués, soucieux de la gran-

| deur du pays, qui est inséparable de sa prospérité indus-

trielle, se mettent résolument a 'eeuvre.
Tels ont été les sentiments qui ont inspiré les fonda-
teurs de la Société nationale : leur appel a été enten-

| du, et ils ont recu de toutes parts les adhésions les plus

flatteuses de personnalités éminentes dans la politique,
les sciences, les arts et I'industrie.

LaSociété nationale a doncpour but essentiellement
patriotique d’aider au perfectionnement et au développe -
ment en France de toutes les [ndustries.

Pour atteindre ce but, elle se propose de contribuer &
étendre I'enseignement des sciences et desarts dans leurs
applications industrielles, et d’encourager l'enseigne-
ment technique des associations professionnelles, par
tous les moyens en son pouvoir, notamment par certaines
créations intéressantes a divers titres.
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1° Par des prix, des récompenses, et des subventions
aux Artistes, aux Industriels, aux Apprentis. et aux
Ecoles ou Cours professionnels.

2 Par des concours périodiques entre les industriels,
entre lesapprentis et entre les associations ou écoles.

.89 Par des conférences pour les industriels et Jes ¢léves
ou apprentis. ) )

4 in établissant des collections diverses d'objets, li-
vres et dessins destinés & propager 'enseignement.

50 Enfin, par des expositions temporaires, périodigques
ou permanentes, générales ou spéciales, nationales ou in-
ternationales.

(’est par cette derniere manifestation que la Société
nationale, secondée par le gouvernement qui lui a
consédé le Palais de I'Industrie, veut cette année ap-
peler & elle Pattention des Parisiens, en organisant une
Exposition dont le programme embrasse toutes les in-
dustries scientifiques et artistiques, et dont le produit

Iui fournira les moyens d’atteindre le hut élevé quelle '

poursuit.

Cette Exposition mettra sous les yeux des visiteurs
les progres déja réalisés par les écoles professionnelles
anciennes et récentes, ainsi que les moyens de les déve-
lopper et d’en créer de nouvelles, par la comparaison des
différents systémes, des méthodes, et des mobiliers ou
agencements scolaires appliqués aux divers enseigne-
ments techniques, scientifiques et artistiques.

Eile permettra de constater les progrés récents et les
derniéres inventions qui se sont produites dans les bran-
ches multiples de 'industrie : que I'on s’attache aux arts in-
dustriels dont les applications si vari¢es & I'habifation,au
mobilier, & Pembellissement de tout ce qui nous entoure,

constituent des attractions toujours nouvelles ;ou bien
qu'il s'agisse des applications de plus en plus merveilleu-
ses des sciences aux industries mécaniques, chimiques ou
électriques.

Elle fera apprécier les perfectionnements originaux
apportés chaque jonr & lascience de 'hygiene: hygiene

' de la construction, hygiéne de I'école, hygiéne des ateliers
| et des manufactures, hygiéne de ’homme en général.

Elle rendra possible I'étude des développements si con-
sidérables accomplis dans ces derniéres années dans
notre systéme d’éducation général, si heureusement
complété par I'enseignement physique que donnent les
nombreuses Sociélés de gymnastique, d’escrime et de tir,
en preparant utilement les jeunes générations au travail
etd 'accomplissement de leurs devolrs civiques.

L'Expositionde la Société nationale, seraenfinune
préparation utile & la grande manifestation univer-
selle de 1889,

Elle aura ainsi un double but : aider a la reprise des
affaires, en mettant en lumiere les perfectionnements
qu’apporte incessamment 'application des sciences et des
arts a lindustrie, el assurer définitivement en France,
par les résultats qu'elle promet, le véritable enseigne-
ment technique et professionnel. Elle aura ainsi large-
ment contribué & la prospérité du Pays !

Nous ne saurions assez insister auprés denos lecteurs
pour les prier de prendre part a cetle importante mani-

festation qui, exécutée sous 'impulsion d'une Personna-

lité bien connue et bien parisienne, toujours en quéte de
tout ce qui peut étre bonet utile, ne peut manguer d'avoir
un sucees réel et de rendre de patriotiques services |
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Génératenrs, Roteurs et Pompes,

Machine & vapeur locomobile & chauffage direct, avec régulateur de délente,
de MM. Brousor et (e,

Les machines a vapeur locomobiles de MM. Brounor
ET C" sont trés employées pour le fonctionnement des
grandes machines & batire, des moulins et des scieries;
pour les épuisements dans les travaux de construction,

pour I'arrosage des prairies, la submersion des vignes, E

lui permet de vaincre sans choe cette résistance quand
elle augmente subitement.

5° Un foyer permettant de briler & volonté du charbon
ou du bois.

6° Une grande facilité pour le graissage, due & la per-

¥ig. 33. — Locomobile de 2 & 5 chevaux avec régulateur de détente.

ele., ete., tous objets pour lesquels elles présentent de sé- |

rieux avantages.

1° Une grande solidité, due & la bonne qualité des ma- |

tiéres premiéres employées et aux soins apportés dans
la construction : les chaudiéres sont éprouvées, par les
ingénieurs de 'Etat, & une pression supérieure au dou-
ble de celle qu’elles doivent supporter dans toutes leurs
applications.

2° Une dépense trés faible de combustible, due & la
surface de chauffe considérable et bien répartie, & un ré-
chauffeur énergique et au régulateur de détente.

3° Une mobilité facile, due & la hauteur desroues, 4 la
facon dont les essieux et les moyeux sont tournés et alésés,
€t 4 la position bien choisie du centre de gravité.

4° Une parfaite régularité dans la marche, due au régu-
lateur de détente d’un systémefort apprécié, qui empéche
la machine de gemporter quand la résistance cesse, et

fection des graisseurs qui sont tous & la portée de la
main du chauffeur.

7° Une forte économie d’huile, grice aux causes citées
ci-dessus et aux réservoirs d'huile ménagés dans la fonte
du bati lesquels recueillent 'huile découlant des organes
oraisseés.

8° Une commodité parfaite pour serrer les coussinets
et la téte de bielle quand l'usure a produit un peu
de jeu.

90 La rigidité compléte de la tige du tiroir, due & la dis-
position du corps de pompe,

Sur la figure73,1a locomobile estmunie de son réservoir
d’eau : fort commode, et permettant de n’employer que
de l'eau trés propre, il est joint & toutes les locomobiles
de force supérieure & 3 chevaux.

Le réchauffeur est logé dans le bati, ce qui le met &

| l'abri de tout accident.
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Le robinet de refoulement est fait de telle sorte quil
permette de vider le tuyau de refoulement en hiver, pour
éviter qu’il ne géle, et, dans toutes les autres circonslan-
ces, il empéche stirement ce tuyau de crever.

Tout le mouvement de la locomobile étant-adapté sur
un bati en fonte, on évite tous les inconvénients que cau-
serait la dilatation de la chaudiére et la trépidation pro-
duite souvent par la vapeur & une forte pression.

La chaudiere est munie de deux appareils indicateurs
de niveau d’eau, de deux soupapes de sureté, d’'un ma-
nometre, d’un siffiet, d'un robinet de refoulement, d'un
robinet de vidange et de plusieurs autoclaves fermant
hermétiquement. On peut enlever ces derniers trés Ta-
cilement pour nettoyer complétement la chaudicre, et
MM. Brouhot et Cie vendent & leurs clienfs, 4 trés bon
comple, une cumposition qui empéche letartre d'adhérer
aux parois dela chaudiére, et donl nous avons reconnu
maintes fois I'efficacité.

La chaudiére est entourée d'une forteenveloppe en bois
qui empéche la déperdition de la chaleur ; enfin, & l'ex-
térieur, une enveloppe en tole munie d'une forte couche
de peinture trés soignée et retenue par des vis el des
cercles, préserve le bois et la chaudiére de la pourriture
et de la rouille. Moyennant un faible supplément. cette
couverture extérieure en tole peut étre remplacée par
une enveloppe de cuivre jaune. )

Les roues des locomobiles sont en bois ouen fer, au gré
du client. Les machines sont essayées longuementavec |
le frein de Prony, dans les ateliers, avant de les expedier.

Si les clients le désirent, cet essai se fait devant eux,
dans I'usine, et on leur remet toujours le certifical d'é-
preuve de leur chaudiére, déliveé par les ingénieurs de
I'Etat. Iilles sont garanlies pendant un an conlre tout vice
de construction ou défaut dans la matiere. MM. Brouhot
et Cie sont, eroyons-nous, les geuls & accorder un aussi
long délai de garantie, et cet engagement de leur parl
est la preuve la plus convaincante de la bonne construc-
tion de leurs machines. ' ‘

Essais aw frein de Prony, :

du travail du cheval sur les manéges a plan incliné,
par M. RINGELMANN,

M. RINGELMANN, répétiteur du génie rural, a adressé &

la Société nationale d’Agriculture, une note sur des es-

sais au frein de Prony, exécutés a la fin d’avril 18806, sur

les manéges & plan incling & un et deux chevaux,
de MM. ForTin FrERES, construeteurs & Montereau/Seine-

et-Marne). Ces essais sonl les premiers qui aient éié faits
sur les maneéges & plan incliné. : i )
Dans le chapitre 1er, lauleur étudie le manege & un-
cheval : essai des chevaux. Dans le chapitre IT, le ma-
nége & 2 chevaux : essai des chevaux. Le chapitre I1I

est relalif & I'essai des beeufs; et enfin, le chapitre IV ren-
ferme les conclusions.

Les chevaux essayés pesaient 540, 550 et 625 kilogram-
mes : inclinaison du tablier a varié de 0m,264 & 0,169
par métre, et le travail mécanique disponible, mesuré au
frein de Prony, de 103 i 53 kilogrammetres par seconde.

Or, comme un moteur de la force d’un cheval-vapeur
donne un travail mécanique disponible de 75 kilogram-
métres par seconde, on voit que les manéges & plan in-
cliné sont excellents au point de vus du travail donné
par un cheval.

Au maneége 4 2 chevaux, le travail disponible par se-
conde a varié suivant la pente ; il a atteini prés de 150
kilogrammetres par seconde pour 2 chevaux du poids
total de 1.175 kil. et une pente de 0m.243. :

Pour les heeufs, M. Ringelmann n'avait a sa disposi-
tion que 2 beeufs charolais attelés au joug double et qui
n'avaient jamais fonctionné dans une semblable machi-
ne. A cause de la dimension des animaux, il a été obligé
de n’essayer qu'un seul beeuf du poids de 790 kil.. Il a
fallu le dresser & ce genre de travail, ce qui a pris trois
quarts d’heure, et, au hout de ce temps, 'essai au frein,
sur une pente métrique de 0™,228, a donné 54 kilogram-
metres par seconde.

Les résultats des caleuls du rendement mécanique des
maneges & plan incliné varient donc de 68 & 75 pour 100
pour le maneged 1 cheval, et de 51 4 74 pour 100 pour les
manéges & 2 chevaux suivantleur pente. Le rendement
semble tendre vers 70 pour 100: c'est celui des manéges
ordinaires. :

D'apres I'expérimentateur, on doit arriver facilement
480 pour 100 au moyen de certaines dispositions, notam-
ment par Pemploide roues & boudinset de rails saillants,
et en diminuant le poids du tablier par suite du choix des
matériaux. En étendant I'usage de la fonte malléable el
de l'acier : on aurait done une machine plus solide, plus
durable et & plus grand rendement mécanique.

Dans ses conclusions, M. Ringelmann donne la formu-
Je permettant de calculer le travail que peut fournir un
animal au maneége a plan incling, puis certaines consi-
dérations relatives 4 la pente du tablier, & l'allure de
Panimal,aux régulateurs de vilesse el av frein de sureté.
11 considere les différences.de construction que doit pré-
senter la machine pour chevaux et pour beeufs ; ces der-
niers pourraient  donner ainsi d’excellents reésultats.
L'auteur termine pardes considéralions générales sur ces
maneges qui ecommencent a se répandre malgré les diffi~
cultés qu’ils ont rencontrées lors de leurs débuts: « Il est
certain que les manéges a plan incliné ne remplaceront
pas la vapeur dans les grandes exploilations ; mais je
erois que l'on peut affirmer qu’ils le feront avec avantage
pour la moyenne et la petite eulture. C'est un moteur tres
convenable pour les petils enlrepreneurs de battage. = .

R S——
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Viroles en téle sans soudure pour chaudiéres,

4 BArrow.

On a depuis longtemps signalé I'intérét qu'il y avait a
employer pour les chaudiéres 4 vapeur des viroles cir-
culaires d'une piéce, supprimant le joint par rivelage.
On fait déja des viroles soudées, mais un nouveau per-
fectionnement consiste dans la fabrication des viroles
sans soudure laminées comme les bandages de roues.

On vient d’installer & Barrow un laminoir colossal
_destinéaconfeclinnner des viroles de ce genre, allantjus-

diametre et 1m220 de-course, actionnant un arbre de
0"40 de diamétre, et 8 metres de longueur ; ces ma-
chines pésent 140 tonnes ef, a la vitesse de 100 révolutions
| par minute, pourraient développer une puissance de
i: 3.000 chevaux indiqués, sur les pistons,
i

Nouveau pulvérisateur, pompe automobile,
de M. Broquer.
Depuis trop longtemps nos viticulteurs ont & lutter

non seulement contre le phylloxera, mais encore contre
| I'oidium, le mildew, I'allise el autres parasites.

#ig. =4, — Nouveau pluvérisatour de M. Broquet,

“qu'a 4"88 (16 pieds anglais) de diamétre, sur une lon-

gueur de 122. Cet appareil ne pése pas moins de 300
tonnes ; il repose sur une plaque de fondation de 11 me-
tres de longueur sur 5 m. 20 de largeur, laquelle pése, &
elle seule, 90 tonnes. Les cylindres principaux du lami-
noir ont 02560 de diamétre et 1222 de longueur entre les
Jjoues, les portées de leur axe ont 0»305 de diameétre. Les
cylindres supérieurs ont 0m45 de diameire et peuvent se
déplacer verticalement de 0n16 au moyen d'une com-
mande hydraulique. Les cylindres prineipaux sont ac-
tionnés par le moteur, par intermédidire d’une paire de
roues d'angle qui pésent 12 tonnes. Le moteur consiste
en une paire de cylindres horizontaux de 1m030 de

Une foule de moyens ont été mis en pratique avee plus
ou moins de sueees : mais. jusqu’alors,celui qui a éLé re-
eonnu le plus efficace pour lutler contre ces divers fléaux
congiste en liquides insecticides tels que lait de chaux,
sulfate de cuivre et infusion de tabae.

Restait la difficulté de les employer d’une fagon avan-
tageuse. Le nouveau pulvérisateur que vient de cons-
truire M. Broquer leve la difficuté. Son but. en effet, est
de faciliter I'application de ces remédes en solution et de
les distribuer sous forme de pluie trés fine, et, dans tous
les sens, autour de la plante a traiter. Il se compose,
comme le montre la figure 74, d’'un tonneau a4 bras
monté sur une eiviere, et d’'une pompe aspirante et fou=
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lante & piston plongeur d’une grande puissance de pro-
jection, pourvue de deux robinets pouvant permetlre
Pemploi d’'un ou de deux pulvérisateurs 4 la fois.

La capacité du tonneau est de 50 litres et peut étre
augmentée a la volonté de T'acheteur ; la pompe, tout en
bronze, est munie d’'un réservoir d’air pour donner une
force de pression au liquide qui s’échappe par les pul-
vérisateurs. Ces pulvérisateurs sont fixés a l'extrémite
de deux tuyaux, qui permettent & deux hommes de tra-
vailler ensemble ou séparément, =

Le tonneau peut égzalement étre monté sur hrouetle en
fer, selon le désir qui en est exprimé, et sans augmenta-
tion de prix.

La figure 74 représente deux hommes, I'un en train
de sulfater des vignes, et Pautre qui asperge des espa-
liers d’arbres & fruits.

L’appareil s'adresse don¢ aussi bien au vigneron qu'a
Phorticulteur ou au propriétaire amateur, comme au fer-
mier pour traiter le Peronospora des pommes de terre,
des tomates et de toutes les autres planles.

On pourra, pour la vigne, user, dans Pappareil, de I'une
des préparations suivantes :

1° le sufafe de cuivre dans la proportion de 54 8 pour
100 par hectolitre d’eau ;

2° le mélange de 25 kil. de chaux avee 25 kil. de sul-
fate de cuivre et 225 litres d'eau ; .

30 une décoction de tabac marquant 4 & 5° & I'aréome-
tre Baumé, conviendra bien aux autres plantes.

Le Pulvérisateur Broquet étanl appelé & rendre de
grands services, nous le recommandons {rés volontiers &
nos abonnés, persuadé qu'ils s'en trouveront bien el qu'ils
nous e¢n seront reconnaissants.

Chaleur”
el température de combustion du gaz d'éclairage,
Par M. A Wirz,

La composition des gaz de la houille est aussi variable
que complexe ; pour s'en rendre compte, il convient de
lire le mémoire de M. Commines de Marsilly sur les gaz
que produisent les diverses qualilés de charbon sous
’action de la chaleur (1) ; 'hydrogéne varie de3 & 56 %,
en volume, et le gaz des marais, de 20 4 8D, La tempéra-
ture des cornues de distiliation, I'allure des fours, ainsi
que les procédés d’épuration physique et chimique, vien-
nent encore exercer leur aclion et modifier le  produit fi-
nal de la fabrication, de telle sorte qu’on ne peut définir
spécifiquement le gaz combuslible connu sous le nom de
gaz d'éclairage. C’est un mélange en proportions varia-
bles d’hydrogéne, de forméne, d'éthyiene, de butyléne,

(1) Annales de chimie et de physique, 3¢ série, tome LXIX, page
207,

de propylene, d'acétylene, de vapeurs de benzine, de
naphtaline et d’autres earbures, d'oxyde et de sulfure de
carbone, avee une faible proportion d’azote et des traces
d’hydrogéne sulfuré.

I1 semble done difficile, sinon impossible, d’étabiir une
constitution moyenne du gaz des usines : et pourtant
Fexpérience démontre qu'en rapprochant les résultats
d'un nombre suffisant d’analyses et en les discutant, on
peut formuler, avec une approximation suffisante, la te-
neurde ce mélange dans ce qu'elle représente dessentiel.
(Vest que le gaz, donlle pouvoir éclairant est réglé par
les conditions strictes d'un cahier des charges, ne peut
g'écarter beaucoup d'un type déterminé que l'on s’effor-
ce de reproduire uniformément par un choix judicieux
des charbons et en dirizeant la fabrication d'aprés les
matiéres premiéres employées, en vue du produit défini-
tif. Voici, d’aprés nos observations (1), la composition
moyenne d’'un gaz donnant I'éclat d'une Carcel avec une
consommation de 105 litres par heure, dans les condi-

| tions spécifiées par le cahier des charges fde la ville de

Paris, que toutes les municipalités reproduisent dans
leurs contrats.

TENEUPR
L POIDS - :
ELEMENTS T
' spécifigues.
en poids. [en volume.
lit.

0,0806 100 1116 0

1,254 150 119 6

1256 100 70 6

0,718 400 684 3

C4 Hi et benzine .., ..... 0,254 w130 103 6

Carbures divers.......... 25 a0 120

Total .euuerruniforaeiiaeas 1000 2105 1

Le poids du métre cube de ce gaz serait en conséquence
de 473 grammes c¢e qui correspond & une ‘densité
Ggale & 0,36.

Le tableau suivant donne les quantités é oxygeéne exi-
gées par chacun des éléments pour hrales complélement ;
les chaleurs dégagées et les volumes de gaz produils par
la combustion ont été calculés en supposant que la va-_
peur d’eau produite n'était pas condensée. )

P Carbu-
ELEMENTS H | Co |Cr HYCY H4| res

divers,
| volume de combustible. ....1it.[1116 0/110 6 | 684 3| 103 6] 12
Volume du comburant...... lit,[558 ox| 59 8 |1368 6 310 8] 72

| Chaleur dégagée par gramme

| de combustible. ... ...es cal,[29 500] 2 435] 13 34| 12 10 8
Chaleur totale dégagée..... cal.| 2050 [365 25[6536 6{1584 7| 240
| Produits de la combus- HO lit.] 1116 | — [1368 6] 287 2] 48
tion en volumes,. 2 lit,| — 1196 | 684 3| 207 2| 48

i1) Voir, pour de plus amples détails, nos Etudes sur les moteurs
a gaz fonnant, Gautbier-Villars, Paris, 1884,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

Ne 218. — 48¢ Année.

fe Technologiste

15 Juin 1886, — 87

L'oxygenetotal exigé par la combustion d'un kilogram-
me de gaz d’éclairage a done un volume de 2,369 lit. 2
Tljetle cube d’air nécessaire pour assurer une bonne
combustion est de 11.390 litres. Il faut. par conséquent,
un volume d'air égal 4 5,4 fois eelui du gaz employé. Le
nomhre total de calories dégagées dans celle combus-
tion est de 11,676, soit de 5.520 par metre cube, & pres-
sion constante,

Ces chiffres, que j’ai produits il y a déja plusieurs an-
nées, ont besoin d’étre confirmés par l'expérience, car ils
differentde ceux qu’on admet généralement; ainsi Gras-
hof estime le pouvoir calorifique du gaz & 6.000 ealories
par metre cube ; Rihimann, & 6.390 ; Devillez, & 6.100 ;
Resal, a 9.054 ; Schoetiler, & 6.000; Slaby, & 4.875: Gus-
tave Richard, & 8.000; Dugald Clerk, a b.372 et 5.640
pour les gaz de Londres et de Manchester : enfin, Ste-
ward et Brooks ont conclu 4 5.495. M. Tresca a admis
pour moyenne 6.000 calories, el ce chiflre est devenu,
pour ainsi dire, officiel.

Toutes les valeurs proposées étant le résuliat du cal-
cul, I'expérience devait décider entre elles.

A cet effet, j'ai poursuivi pendant présd'uneannée une
série de délonations dans une bombecalorimétrique d'un
modele spécial, qui m’a permis de inesurer le pouvoir
calorifique du gaz de plusicurs usines importantes du
Novd et du royaume de Belgique, avec une approxima-
tion d’environ 1 % pour chaque groupe de détermina-
tions. Je renonce & deécrire ici les appareils dont je me
suis servi et le mode opératoire que j'ai suivi ; mais
voici le résultat de 17 séries d'expériences comprenant
plus de 40détonations : le pouvoir calorifique du tableau
ci-dessous est celui d'un metre cube de gaz, saturé de
vapeur d'ean, & 0 degré et 4 760m de pression, la com-
bustion sefaisant, & volume constant, par six volumes
d’air.

Température .
DATES HEURES | minimum | PRESSION Pouveir
intérieure, calorifique.
1884
26 avril..... 2 h. soir 200 .8mpm 5217 calories|
2B o— .. 3 h. soir 36 LT~ 5844 — |
13 mai....... 2 h. soir 140 B = [3371 -
26 juillet 9 h. matin a0 9 = 5l —
27 octobre,,.| 9 h, matin 50 1 — 14831 -
23 — .. 3 h. soir 63 4 — D129 —
3 — ....| 3 h. soir 20 30— 14719 —
8 novembre| 2 h. soir 50 = 14074 -
10 — 10 h. matin 40 2 — 5136 -
15 — 2 h. soir —20 A - B30T —
24 —_ 2 h. soir 0 63,9 — |5121 —_
2 —_ 2 h, soir 32 7163.1 — 5078 —
4 décembre{l0 h. matin 8 4 746.2 — (5205 —_
6 - 10 h. matin 52 58,1 - (5424 —_
15 - 3 h, soir 70 7586.8 — (5217 —
_ 1885
17 janvier,..| 8 b, soir —16 617~ 15176 —
25 — 2 h. soir — 59 T6l.6 — |5312 -
Moyenne............... 5164 calories|

(1)S0it 1,12 pour cent du gaz combustible,

Ce gaz ‘a 6té préleve, aux jours et heures indiqués,’
en mon laboratoire de la rue de la Barre, lequel est des-
servi par I'usine de la Compagnie Continenlale de Lille.

Le pouvoir calorifique du gaz de quatre usines fran-
caises et belges, renommées pour l'excellence de leurs
produits, est consigné ci-dessous ; je me contenterai, par
une réserve hien légitime, de les désigner par les letires
;t, B-_ Cet D, ) .

Juillet 1884,
Pouvoir calorifique, :

Usine A..ovionianivnraes + 5348 calories.

- B...... el i . D266 —
Décembre 1884,

Usine A.vivnieiiiinianans 5202 calories.
— C. ceians I i 1 T § -
e veeraees DAT2 —

Moyenne....,. 9350 =

Cette moyenne est peu supérieure & celle du gaz de
Lille, mais on ne serait pas fondé & en conclure que 1¢
gaz de cette ville soit moins riche que celui des villes
A, B, C et D, attendu que nous avons pu étre amené,
par un hasard heureux, a recueillir un gaz d'un pouvoir-
calorifique exceptionnel. Tous les chiffres sont, du reste; -
compris entre les limites du préeédent tableau.

La movenne générale qui ressort de toutes les obser-
vations est de 5.250 calories; dans les conditions les
plus diverses de jour, d’heure, de saison, de tempéra-
ture et de pression, le gaz de cing usines a donc conser-
vé, durant le cours de toute une année, un pouvoir ealo-
riflque eompris entre 4,719 et 5.472 calories, no différant
dans son oscillation extréme que de 8 p. % de sa valeur
moyenne. Ce résultat justifie bien cetle constance rela=
tive du pouvoir combustible des gaz d’éclairage que je
me proposais d’établir en premier lieu. -

On peut done fixer & 5.250 calories le pouvoir ealoris
fique du gaz d’éclairage, & volume constant; a pression
constante, il sera d'environ 5.300 calories, la vapeur d'eau
produite étant supposée entiérement condensée.

Le premier chiffre est celui qu'il faudra adopter quand
on voudra calculer le coefficient de rendement des mo-
teurs & gaz; le second conviendra & une classe spéciale
de moteurs el & tous les bruleurs & air libre. I est voi~
sin de la valeur théorique calculée: la composition
moyenne adoptée ci-dessus est donc exacte et elle pourra
nous servir de base pour le calcul des températures dé-
veloppées dans la combustion.

Mais avant d’aborder ce point, nous aurons quelques
faits importants & relever.

Les Compagnies qui éclairent nos cités fabriquent du
gaz d’éclairage et non du gaz de chaunffage ; or, les con=
ditions hygiéniques ct pnotogéniques quon leur impose
sont restrictives au point de vue calorifique. En effet, ik
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"me sera facile de démontrer qu'un mauvai's gaz, mal
épuré, est généralement un combustible plus riche qu’un
autre gaz. Voici le résullat d'une série d’essais entrepris
sur le gaz de l'usine A, prélevé, au méme instant, aux
diverses étapes de la fabrication.
teur et avant d’entrer aux condenseurs, le gaz avait un
pouvoir calorifique de 5.607 calories; aprés les conden-
seurs, et avant les scrubbers, le potavoir n’était déja plus

que de 5.535 calories: il tombail & 5.512 apres le scrub- |

205

ber et devenait, aprés épuration chimique, égal 45.202.
Cetle expérience a été faite le 12 décembre, & trois heu-

res de I'aprés-midi ; elle montre a I'évidence que la con-

densaltion et I'épuration font perdre au gaz 300 calories |

sur 5.600, soit plus de 5 % de son pouvoir calorifique.
Ces recherches calorimétriques m’ont eonduit & un au-
tre résultat non moins imporiant, On sait que la densité
du gaz va en diminuant au fur et & mesure que la dis-
tillation de la houille s’effectue ; ainsi le gaz de la qua-
trieme ou cinquiéme heure est beaucoup plus riche en
hydrogéne, mais, par contre, moins riche en carbures
(ue le gaz de la premiere heure. Or, on admel, dans la
plupart des ouvrages qui traitent de la matiere, que le
gaz de la derniere heure, presque dépourvu de pouvoir
éclairant, présente d volume égal un plus grand pouvoir
calorifique, en vertu de la forte proportion d’hydros

Au sortir du collec- |

gene qu'il contient. Cetle opinion est exprimée en pro- |

pres termes duns le dictionnaire de chimie de Wuriz;

i

sir William Siemens la partageait aussi, quand il pro- l
| jaie pu constater corresponda un volume d’oxygene égal

posait, en 1881, de fractionner la distillation pour sépa-~
rer les gaz de la premieére et de la derniére heure, spé-
cialement propres al'éclairage et au chauffage. L’erreur
commise par ces savants s'explique dilficilement: elle
provient sans doute de ce qu'ils ont oublié que I'hydro-
géne, rapporté au volume, est un combustible moins ri-
che que les carbures d’hydrogéne. Dans notre gaz type,
les trois quarts de la chaleur de combustion appartien-
nent aux carbures et un quart seulement a ’hydrogéne,
l_)ien que ee dernier gaz forme les cinquante-deux cen-
tiemes en volume du mélange. Un gaz dans lequel la
proportion d’hydrogéne augmenterait au détriment des
carbures aurait done un pouvoir calorifique moindre (1).

L’épreuve calorimétrique confirme entiérement ces
caleuls. Il est impossible de prélever en cours de fabrica-
tion un gaz de premiére ou de deuxiéme heure, car il
faudrait le recueillir sur le bariliet ; mais tous les car-
hures, & partir de I'éthyléne, étant absorbables par I'a-
cide sulfurique fumant ou le brome,on peut obtenir un
gaz artificiel de derniére heure et le comparer au gaz de
consommation. Or le traitement que je viens d'indiquer
abaisse le pouvoir du gaz de 5.280 & 4.921 (,d.li)[‘l&a, s0it

(1) Ce résultat est absolument conforme aux expériences de
M. Caarres Hunr, qui & démontré que, moins le gaz est éclairant,
plus la consommation augmente dans les moteurs & gaz, Or le gaz

de la derniére heure donne mumfestemcnt moins de lumidre que le
gaz des usines, Vel

| quunsélévation de3.308 a
| égale 40,006, et son pointd’ébullition était monté a 6 de-

de 7 pour 100; on doit donc admettre une différence de 14
pour 100 entre le gaz de premiére et de derniére heure,
puisque nous avons pris le gaz moyen pour terme de
comparaison.

Voiei, enfin, quelques l‘ults qui ressortent de mes re-
cherches.

On avait constaté autrefois que le contact prolongé de
I'ean avait pour effet de diminuer la richesse d'un gaz;
jai voulu m’en assurer. Apres cing semaines de conser-
vation dans un ballon hermétiquement clos, en présen-
ce Je I'eau, le gaz de lusine D apassé de 5.472 4 5.408
calories : ¢’est dire que je n’ai pu constater aucune dimi-
nution. Co

Le gaz peul élre enrichi par simple barbotement a tra-
vers un carbure. J'1i expérimenté sur une gazoline ayant,
a 15 degrés, une densité, et de 0,673 houillant & 54° de-
arés 1 elle a élevé le pouvoir calorifique de 5.448 calories
A 9.643. 11 est vrai qu'elle s'est épuisée assez rapidement :
réduite au quart de son volume, elle ne donna plus
7.1:% ; sa densité était alors

grés. L'enrichissement avait done été de 77 pour 100 dans
le premier cas et de 34 pour 100 dans le second.

Il est encore une question du plus haut intérét, & sa-
voir quelle quantité d’'air est nécessaire pour opérer la
combustion compléte du gaz d'éclairage : il est facile de
la déduire des quantités de chaleur dégagées dansla com-
bustion du gaz. Le pouvoir calorifique le plus élevé que

4 un volume et quart du gaz; le chiffre théorique était
de 1 vol. 12 ; or eces deux chiffres équivalenl a 5,33 et
5,95 volumes d’air. La plupart de mes déterminations
ont été faites sur un mélange de six volumes d’air : la
chaleur dégagée dans cette combustion est moindre de
3p. % quavec I'oxygéne pur employé comme combu-
rant; cette différence tient & eeque la combustion des
mélanges tonnants dilués dans les gazinertes est toujours
incompléte. J’ai démontré ce fait d’'une maniere indis-
cutable, par Vanalyse des gaz brulés. Il y a done lieu de
tenir compte, ainsi gue je I'ai fait en établissant la théo-
rie du moteur a gaz, de 'imperfection du cycle produite
par la combustion incomplete du gaz, qui est mélé quel-
quefois de 10 & 14 volumes d’air. Des aclions secondai-
res peuvent masquer le résultal final en certains mélan-
langes, par suite de la formation exothermique de l'aci=-
de azotique hydraté ; mais, dans ces cas encore, I'ana-
lyse permet de reconnaitre 1a présence de l'oxyde de car-
bone dans les gaz brulés Le fait de la combustion in-
compléte est done bien établi pour le gaz d’éclairage et
nous ne devons pas en étreétonnés, attendu qu’on lecons-
tate méme pour les gaz de la pile (1).

(1) Cf : Comptes-rendus de Académie des Sciences, 23 juillet 1884,
De la combustion des gag tonnants en divers états de d:-‘utmn, par M
A, Witz, Lol s h L A

& A
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La connaissance des chaleurs de combustion permet
decaleuler exactement la température théorique de la
combustion.

Considérons le cas ou 2.115 litres de gaz (soit 1Kkilo-
gramme), sont additionnés de six fois leue volume dair
(soit 12.69" litres) ; le volume total du mélange tonnant
est de 14.805 litres.

La corpbustion a lieu.

Il s'est produit 2.739 litres de vapeur d’eau et 1,059 li-
tres d’acide carbonique ; il faut y joindre 79 lit. 6 d’azote
contenus dans le gazet 10.025 litres de ce méme gaz azo-
te, constituant les 79 centiemes de l'air  comburant. Le
volume tolal du gaz produit est donc de 13.903 lifres, la
vapeur d'eau n'étant pas condensée; la contraction est de
“itss— = 6 pour 100. : i

Le tableau suivant résume synopliquement ces don-
nées et donne la composition des gaz brilés en poids.

- VOLUMES Poids POIDS
spécifiques,
2739 litres I] &{14 2200 gr,
| d0se = 1.977 2000 — |
AZ,iiiiiinirnnenans 10025 — 1.236 12501 — |

Les chaleurs spécifiques de ces gazd volume constant
aux températures élevées, ont été données par MM. Mal-
lard et Le Chatelier; les voici, rapportées aux volumes
moléculaires (22 1it. 22) et pour une températuret :

Vapeur deau (H* 0 = 18):
= 5,61 4 3,28 £ 10-%,
Acide carbonique (C* O =44):
¢= 6,34 6,0 t 10-? — 1,18 #* 10-*.
Azote (Az*=28):
c=4,8 46,0104

A 2.000 degrés, ces chaleurs spécifiques deviennent
ézalesa 12,17 ;13,58 et 6. Rapportons-lesa l'unité de
poids pour la commodité des calculs, il vient :

HO. ... ... .. . c = 0.677
CO% v s e e i e 0,308
Az, .. ... .. . . 0,215

La somme totale des poids en eau des gaz est donc:
X p e =2 200. 0,677 X2.09). 0,3083<12,531. 0.214= 4 84.

Nous pouvons dés lors calculer la température de ces
az A la suite de la combustion. La chaleur dégagée est
égale 4 5.250 calories par metre cube, & volume cons-
tant ; elle atteint 11.103 calories par kilogramme, la va-
Peur d'eau étant condensée. Mais nous avons & nous
placer ici dans I'hypothése contraire de non-condensa-
tion: il y a done Ocal. 5.065 & retrancher par gramme
d'ean formeée (1), soit 1.114 c&lomea Il reste done 9.989
calories dmpombles i

{1} La chaleur latente de vaporisation de la vapeur d'eau est ézale
& 2éro, & 506,5,

Si nous appelons T la température inconnue de la com-
bustion, nous aurons des lors : '
0080 = pecT
T = 20640, ¢ = 2337° absolus.
Telle est la température théorique des gaz de la com-
bustion & volume constant. La pression développée con-

P . H
séeutivement est donnée par la formule — = 'f ,

dans laquelle T est la température absolue des gaz brulés
et t leur température initiale, Nous trouvons :

B0 4+ 273
P= - 213

. A pression constante, les résultats sont un peu moin’
dres ; les chaleurs spécifiques sont, en effet, dans ce cas,
plus considérables alors que les chaleurs de combustion
ont & peine varié. Jadmettrai, avec M. Berthelot, qu’a
ces températlures élevées le rapport y des chaleurs spéci-
fiques est égal 4 1,12 pour la vapeur d’eau et 'acide car-
bonique, et & 1,93 pour Pazote. La variation moyenne
est done égale & @ :

= 8.6 atmosphéres.

. 2?“‘3 1;12..4—_5!:‘?5;‘;;313-1'&&@!_-_1_-L —1.30 _
11 vient par suite : : ,
- ¥pc=6,29
T= % 5% =156 C= 1869° absolus.
P= jﬁﬂggﬂ = 6,8 atmosphéres.

Ce sont les résultats de la combustion instantanée d’un
mélange de 1 volume de gaz d’éclairage avec 6 volumes
d’air, quantité nécessaire et suffisante pour une combus-
tion compléte.

Il nous reste & calculer les effets des dilutions plus
grandes du combustible dans le comburant ; je me con-
tenterai de donner iei les résultats nets du calcul, dans
Jequel j'ai appliqué les formules de MM. Mallard et Le
Chatelier pour délerminer les nouvelles valeurs des
chaleurs spécifiques vers 1.500° ; elles soni égales & 0,59 ;
0,20 et 0,2.

Mélange de 1 vol. de gaz avec 10 vol. d'air.

T = 1514 C 1787 absolus.
A volume constant. . . :

= 6,5 atm.
. 1T =1169° C = 1452°absolus.
A proportion constante. 1P=53atm. :

(’est la plus forte dilution qui puisse étre faite sans
inconvénient pour les moteurs ; on a parlé, il est vrai, de
dosages dans le rapport de 1 & 13, mais les ingénieurs,
qui ont produit ce chiffre, avaient commis lerreur d’é-
valuer la consommation relative d’air et de gaz d’aprés
les volumes engendrés par le piston, ce qui est absolu-
ment faux, attendu que la pression du mélange aspiré
est notablement inférieure a la pression atmosphérique.

Quoi qu’il en soit, nous constaterons que les pressions
auxquelles nous sommes conduits sont beaucoup moin-
! dres que celles que les auteurs calculent généralement.
| MM. Resal, Schoettler, Clerk, Richard, estiment la tem-
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pérature maxiimum de combustion sous volume constant.

a plus de 3.000° C, et ils évaluent lés pressions théoriques
correspondantes & 12 atmosphéres environ. Ces chiflres
sont excessifs : ils reposent sur des valeurs incorrectes
des chaleurs spécifiques du gaz. Ne tenant aucun compte
des remarquables découvertes de ces dernieéresannées (1),
on prend pour chaleur spécifique de I'acide carbonique
et de la vapeur d’eau 0,171 au lieu de 0,303 ; 0,369 au
lieu de 0,677 et 0,163 au lieu de 6,215, pour l'azote. Le ré-
sultat final du calcul est dés lors trop élevé. Les consé-
quences de cette erreur ont été absolument graves.

En effet, les pressions calculées se trouvaient notable-
ment supérieures aux pressions qui sont développées
réellement dans le eylindre des moteurs & gaz. Dans le
moteurs Lenoir, la pression n'atteint pasbatmospheéres;
dans le moteur Ofto, aprés une compression préala-
ble du mélange tonnant & 2 ou 3 atmosphéres, la pres-
sion reste inférieure a 10 atmospheres. M. Dugald Clerk
signale comme une température maximum, qu'on ne
saurait dépasser, 1,627°, alors que le calcul faisait pré-
voir le double. C’est pour expliquer ces divergences que
l'on fit intervenir la dissociation et I'on voulut y trouver
la cause des combustions progressives dans les cylindres
des moteurs. J'ai déja démontré, dans un précédent tra-
vail, que cet effet est du , non point & la dissceiation
mais & Paction refroidissante des parois. La connaissance
exacte des quantilés de chaleur dégagées dans la com-
bustion nous permet aujourd’hui d’affirmer que la disso-
ciation joue un role négligeable dans les phénomeénes de
la combustion qui se succedent dans le cylindre des mo-
teurs. Sil y A un écart entre les pressions théoriques et
les pressions observées, il tient & ce que le caleul n’était

point exact, et, en réalité, l'écart est faible. Cela devait |

¢tre, atlendu que M. Craft, puis MM. Mallard et Le
Chatelier, on démontré d’'une maniére indiscutable que
la dissociation de l'acide carbonique ne commence qu’a
1.800¢ et celle de la vapeur d’cau bien au-dela de 2,000

Je conclus done de nouveau que ce n'est pas dans les
phénomenes de dissociation, mais dans les aclions de
paroi qu’il faut chercher I'explication de toutes les ano-
maliesdu eycle des moteursa gaz. .
Amg Witz,

L’asbestine, nouvel enduit incombustible,
en AMERIQUE

On se sert beaucoup en Amérique, pour les construc-
tions qui doivent étre mises & V'abri de l'action du feu,
d’une nouvelle pierre arlificielle composée d'asbestine,

(1) Regnault crayait avoir établi l'invariabilité des chaleurs spéci-
flques avec ia température ; cette opinion ne peut plus éire soute-

nue awjourd’hui, bien qu'elle ait survécu dans quelques traités clas-
siques.

minéral qui abonde dans certaines localités des Etats-
Unis, et qui consiste surtout en un silicate de magnésie
mélangé de silex pulvérisé, de potasse caustique et de

silicate de soude, le tout réduit & Pétat de pate. Onla

transporte dans cette condition et on la mélange desa-
ble avant d'en faire usage. Cette substance adhére forte-
ment aux objets, méme polis, auxquels on 'applique.

Dans une applicalion que l'on en fit récemment, une
salle revétue de tolé finement canelée et protégée contre
la rouille par une couche de vernis a I'asphalte.fut recou-
verte de cet enduita la manieére ordinaire. 1l acquit bien-
tot une tres grande dureté, et des expériences prouve-
rentqu il résistait bien & 'action du feu etqu’il ne se fen-
dillait pas lorsqu’on jetait de Peau dessus, aprés avoir été
fortement chauffe.

Sur le pouvoir éclairant du gaz d'éclairage,

par M. MEeLon.

Bien des causes agissent pour modifier le pouvoir éclai-
rant, et 'on peut citer, en particulier, la pression atmos-
phérique. En France, le pouvoir éclairant est défini par
la comparaison avec la lampe Carcel type: 105 litres de
gaz brulés en une heure, dans un bec type, Bengel, doi-
vent donner un Carcel ; cela correspond & environ dix
bougies en Allemagne. .

M. MEerow a étudié successivement les bees a jet, Man-
chester, papillon et les différents bees & trous. Sil'on re-
cherche, par des expériences photométriques, la quan-
tité de gaz que doit consommer un braleur pour produire
une Carcel, on trouve les nombres suivants ;

Beeajet. . . . . . . . . 150 litres environ.

Bec Manchester. , . . . 140 —
Bee papillon. . . . . .. 120 -
Bec type Bengel. . . . 105 —
Bec Leigz. . . . .. .. 101 —

Ces chiffres montrent que quand on parle de pouvoir
éclairant il faut spécifier de quel bec bruleur il estques-
tion. On voil, d’apres la nature de la flamme produite par
ces divers bruleurs, que plus la flamme est plate, mince
eten contactintime avee 'air, plus la combustion est par-
faite. M. Melon recommande un bec simple, le Lillois,
eréé dans le laboratoire de 'usine de Wazemmes par
l'ingénieur de ce service, qui réalise un é¢panouissement
mazximum de la flamme. La dépense est de 70 litres seu-
lement pour une Carcel.

Si 'on veut diminuer encore la consommation de gaz
par Carcel, il faut échauffer Vair destiné a la combus-
tion afin d’élever la température de la flamme, ce qui
aceroitra son pouvoir éclairant. Nous avons déja traité
ailleurs ces questions, en parlant des becs Siemens, Cla-
mond, ete,
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Nowveaux béliers hydrauliques, systéme Douglas,

de M. Tu, PILTER,

Depuis que la maison Ta. PiuTER a entr epris la ven-
te des béliers Douglas, leur emploi pour I'élévation des
eaux, s'est généralisé en France, et il y a aujourd’hui
peu d'endroils ol ces appareils ne soient pas connus.
Leur usage doit certainem ent se vulgariser de plus en
plus, car ce hélier hydraulique présente de trés grands
avantages sur tous les autres appa reils connus, pour
Pélévation des eaux pour les besoins des maisons de
campagne. pour l'irrigation des ferres, l'alimentation des
fabriques. la distribution des eaux dans les villages, les
gares de chemins de fer, ete..

11 sufffit d’une chute de 0™ 65 seulement pour pouvoir
employer un bélier hydraulique et élever une partie de
Peau & dix fois la hanteur de cette chute.

Afin de mettre chacun & méme de calculer la force du

L
i

15 Juin 1886 — 91

bélier par rapport & la chute d’eau donton veut profl-
ter pour élever 'eau & une distance ordinaire, soil envi-
ron 200 meétres, il suffit de dire que le bélier est assez
puissant pour élever 1/7 de 'eau a4 5 fois la hauteur de
cette chute, ou 1/14 de la méme quantilé & dix fois
cette hauteur. Par exemple, si une petite source a
une chute de 5 métres et un débit de 28 litres par
minute, de ces 28 litres on pourrait élever 4 litres & une
hauteur de 25 metres ou 2 litres & une hauteur de 50
métres, el ainsi de suite. Si, par exemple, le courant
d’une source ou d'un ruisseau a une chute de 10 metres
ot un deébit de 56 litres, l'appareil sera alors de force &
élever 4 litres & une hauteur de plus de 80 meétres au-
dessus du niveau de appareil lui-méme et ainsi de sui-

| te d’'apres le plus ou moins de hauteur de la chute.

Ce bélier (figure 73), ale grand avantage d’étre muni
d’an appareil régulateur qui permet d’utiliser méme les
sources sujettes a des variations par suite dela séche-
resse ou des pluies abondantes.

Fig. 78. — Bélier hydraulique, systéme Douglas,
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Cutils et Machines-Cutils.

Table réfrigérente métallique pour le travail dw sucre cuit,
de MM. Ep. AuBix et (i,

La table réfrigérante Ev. AupiN et Ci* est jusqu'ici ce:
que Pona trouvé de mieux pour le travail du suere cuit : |
économie de temps et par suite économie de main-d’ceu- |

vre, et économie de place.

Le marbre, qui jusqu’a présent avait été employé pour
ce travail, revenait trop cher, et était trés encombrant. Il
fant en effet une surface de 20 métres carrés environ de
tables en marbre pour une fabrication de 1.000 Kil., par
jour, et ces tables, méme les plus épaisses, ne résistent
pas longtemps & la chaleur du sucre cuil: elles commen-
cent par se lézarder, et les fissures s’agrandissant conti-
nuellement, sont toujours remplies de suere tourné qui
souvent fait grainer le sucre en travail. le rend louche,
et nuit par conséquent & sa conservation. Enfin, ces
fentes deviennent te:llement génantes au travail qu’on est
obligé de changer la table.

Avee la table réfrigérante systéeme Ed. Albin et C", il
n'y a plus aucun inconvénient de ce genre, et deux mé-
tres carrés de cette table suffisentpour couler et refroidir
1.000 kil. de suere par jour. :

Cet engin, représenté figure 73, est formé d'un mar-
bre creux en fonte coulé debout d'une seule piéce et avee
une forte masselotte, afin d’éviter les soulflures : I'épais-
seur de la fonte n’est que de 12 millimeétres, ce qui rend
cette piece tres difficile & couler. MM. Ed. Albin et Cie,
ont formé, pour cet objet, une équipe spéciale qui, dans
leur fonderie, exécute ces piéces en employant des fontes
de toute premiére qualité. La table posséde a I'intérieur, et
venues de fonde avee elle, une série d’entretoises reliant
les deux fonds paralleles afin que lintérieur de la table
puisse supporter la pression de 5 4 6 atmosphéres, sous
laquelle I'eau des villes sera introduite pour y produire
la réfrigération.

Ce marbre est muni & ses deux extrémités, de deux
tourillons creux (figure 76) portés par des paliers montés
sur deux supports en fonte entretoisés.

L’eau réfrigérante entre par ces tourillons autour des-
quels la table peut tourner : pour travailler, on emploie
d’abord un coté, puis au bout d'un certain temps, ce coté
élant trop chaud pour continuer le travail, on peut dé-
cliqueter la table, la faire tourner facilement a4 la main
autour des deux tourillons et employer ensuite l'autre

coté que l'on rendra fixe et horizontal en remettant le
cliquetage en place.

L’eau est fournie par les conduites d’eau, qui généra-
lement se trouvent & présent installées dans presque tou-
tes les villes ; si 'on ne posséde pas de conduite d’eau,
il est facile d'installer un réservoir qui sera rempli au
moyen d'une pompe.

Dans bien des cas, on se contente de rempllr le creux

| de la table simplement avec de 'eau que 'on change de

Fig. Y8, — Table réfrigérente.

temps en temps ; alors MM. Ed. Albin et C*, fournissent
les tables avec tourillons pleins.

Les deux faces de la table sont proprement rabotées,
limées a blanc et passées & I'émeri, afin d'obtenir une
surface aussi lisse et nette qu’une glace : les tourillons
sont tournés et les paliers alésés et munis de graisseurs.

Nouvelle machine & moriaiser le bois,
de M. Zana (1).

M. Zane a trés heureusement utilisé pour la commande
de sa machine un dispositif analogue 4 celui employé de
tout temps, pour les monte-sacs, dans les moulins: la
commande qui, par une eourroie, transmet la rotation
au manchon du porte-outil ne nécessite pas l'interpo-
sition d’une poulie folle et il suffit, pour produire I'em-
brayage et le désembrayage, de manceuvrer un levier

agissant sur un galet tendeur. Il faut également signaler
(1) M. Zang, constructeur mécanicien, rue de la Santé, 53
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la forme du ciseau dit équarrisseur, dont le double tran-
chant rectangulaire permel d'attaquer successivement

les deux exirémités de la mortaise : il est possible de ré- |
gler Ia course de cet équarrisseur suivant la profondeur

i
i

de la mortaise.
En dehors de ces dispositions ingénieuses, il faut

signaler la parfaite entenle des principes de bonne cons-

truction qui se manifeste dans les détails des divers or-
ganes de cette machine et dans leur groupement.

Machine & corroyer, dégauchir et vainer le bots,
par M. ALEXANDRE.

Cette machine a pour but de corroyer, et dégauchir le
bois avec exactitude et de rainer ensuite tous les genres
de pigces par un simple changement d'outil. Avec une
semblable machine, un ouvrier ordinaire peut, d'apres le

. breveté. rainer et préparer, en une journée, les panneaux
nécessaires a la confection de deux cents portes.

La planche est fixée en hout par deux griffes montées
sur une table mobile. L'une de ces griffes se trouve main-
tenue, & 'aide d'un boulon, dans une rainure longitudi-
nale de la table, 'autre tend 4 se rapprocher de la pre-
miére soit par eflet d'un ressort, soit par le moyen d’'une
corde de tension avec contre poids. La table roule sar
galets et ameéne ainsi les points successifs de la surface &
dégauchir, tangentiellement au porte-oulils qui est
monté sur un arbre vertical. Cet arbre tourne & grande
vitesse dans une crapaudine que supporte une chape. La
dite chape est solidaire d’une vis & manivelle pour per-
mettre & I'ouvrier de régler la hauteur des points datta-
que des outils. Ces derniers sont au nombre de trois et
disposés de telle sorte qu'au lieu de travailler (comme
dans le cas d'un fer héligoidal) sur toute !a hauteur du
bois, ils agissent tour & toursur le tiers de cette hauteur.
Il en résulte que la surface est progressivement dégan=
chie et corroyée sans effort appréciable et sans danger de
rupture.

I épaisseur des ft'_‘.I'a est seulement d'un millimétre, le

contre-fer immédial est également mince pour éviter les
éclals de bois, mais le tranchant de T'outil est renforcé
par un second contre-fer (rés épais, fixé par deux vis.
- Ajoutons que les déplacements transversaux de la piéce
en travail sont complétement évités par le moyen dun
guide, solidaire du bati, qui s'engage dans une rainure
spécialement ménagée en dessous de la lable mobile. A
la partie supérieure de l'arbre vertical porte-outils est
bratiquée une morlaise pour la fixation du fer & rainer,
I.a machine travaille alors comme tous les appareils con-
nus sous le nom de toupies.

Systéme de pergoirs & rochet,
' de M. ALLEN.

Le but de ce perfectionnement apporté aux pergoirs est
de déterminer 'amenage ou progression automatique de
I'outil.

L’axe est taraudé ala partie inférieure ou s’adapte le fo-
ret; & la partie supérieure,est montée la vis de réglageou
d’amenage. Ainsique d’ordinaire,un cliquet a ressort sert
a régler la position du levier qui actionne le percoir. Ce
levier est solidaire d’une douille montée & proximité de
la vis de réglage, c'est-d-dire vers le haut de l'appareil.
L’intérieur de la douille est exeentré par rapport a l'axe
qui, dans la partie correspondante, recoit une denture
engrenant ‘avec une bague dentée. La dite bague, lo-
gée dans la douille, comporte un nombre de dents un
peu supérieur 4 celui de I'axe (une dent pour le pergoir &
fonte, deux dents pour le percoir 4 fer ou acier). Enfin sur

{ e champ de la bague est pratiquée une encoche, dans

laquelle pénétre un talon faisant corps avec une seconde
bague, qui, d’autre part, est relice & la vis d’amenage par
une jonction analogue (un coin s'engageant dans une
rainure). Il suit de cette disposition que le mouvement
circulaire du levier détermine, non seulement la rotation
du foret mais, par I'intermédiaire des bagues agissant de
proche en proche sur la vis d’amenage, la pénétration
aulomatique et progressive de cet outil.

Machine & fraiser,
par M. Aroxa SECONDO.

(Cette machine est construite pour fraiser et tailler dans
les tambours, roues, pignons, arbres el tenons, des denls
de toutes formes. La fraise. mued’une facon quelconque
cest-a-dire 4 la main ou par commande automatique,
est solidarisée avec le support de la piece & denteler ou a
entailler ; ce support est susceptible :

1° de mouvemenis autour de son axe |

2 de déplacements longitudinaux sous I'action de la
manivelle ou de la poulie motrice de la fraise et par
I'intermédiaire d'une vis sans fin.

Le breveté indique divers profils de fraises circulaires
combinées avec des pignons de différents pas, suivant la
division des dentures & obtenir. Aussitot qu'une dent est
terminée, un dispositif spécial fait désengrener les roues
coniques qui ont produit la rotation de la vis sans fin et
par suite Pavancement du support. Ce dernier es st rame-
né A son point de départ en tournant a la main un volant
monté & 'extrémité de la méme vis. :
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Gxpositions, Brevets et Divers.

Construction en lotes emboulies.
SOCIETE ANONYME DES FORGES D’AISEAU.

La Société anonyme des forges d'Aiseau vient d’éta-
blir diverses constructions mélalliques d’'une certaine
importance destinées a ' Amérique du Sud.

Ces bitiments n’ontrien de l'aspect raide, monotone et
froid qu’évoque naturellement a I'esprit, 'idée des cons-
tructions en fer.

La tole, élément essentiel de ces constructions, assou-"

plie sous I'action de puissants moyens meécaniques, y re-
vétles formes les plus varides de Parchitecture.

Elles se composent principalement de panneaux en to-
les minces emboutis sous des formes & la fois ¢élégantes
el de Irés grande résistance, appareillés comme les pier-
res detaille d'un édifice, et assemblés entre eux, tres so-
lidement, par des moyens qu'il ne nous est guére possi-
ble dedécrire, mais qui, & Pexamen, paraissent a la fois
simples et praliques. La digposition deces panneaux pro-
duit, aussi bien & Vintérieur qu’a Vextérieur des bati=
ments, une ornementation naturelle parfaitement suffi-
sante. Il faut réellement avoir vu ces constructions pour
se rendre compte de I'effet agréable qu'elles produisenta
Peil, de leur solidité et de leur confort.

Sous ce rapport, tous les murs, cloisons, ete., voire
meéme les loitures, sont & doubles parois séparées par un
matelas d’air et isolées par des éléments mauvaisconduc-
teurs de la chaleur. Des dispositions trés .cérieusement
étudiées permetient aussi de combattre efficacement les
influences climatériques, cequi aété jusqu'ici un des
grands écueils des construetions métalliques.

Sinous ajoutons que le poids de ces batiments est re-
duit & des proportions étonnantes, que leur stabilité ne
laisse rien & désirer, que des conslructions importantes
del’espéce peuvent étro édifiées et démontées en quelques
jours par des ouvriers quelcongues, et qu’enfin leur prix
n'est pas plus élevé que celui des constructions en bois
ou en maconnerie les plus économiques, nous en aurons
dit suffisamment pour monltrer qu'il pourrait y avoir 1a
la solution d’un vieux probléme depuis longtemps cher-
chée et qui est susceptible d’applications nombreuses,
notamment & certaines installations de chemins de fer,
tramways, etc., & des hopitaux, & des constructions in-
dustrielles, voire méme & des installations de villas, etc..

Cirage blanc vernis.
de M. Souben.

Cette invention a pour objet de produire un brillant
blanc liquide remplacant le cirage. Le cirage blanc se
compose exclusivement de glycérine, d’aleool, de sucre
blanc et d’eau, dans les proportions suivantes :

Glyeérine . 10 parties.
Aleool 5 =
Sucre ) 2
Eau : 0 —

Pour le brillant noir, il y a en plus une petite quantité -
de noir d’ivoire broyé.

Vieuw procédés de dorure sur cuivre.

Mo~N1TEUR INDUSTRIEL,

On connait les inconvénients graves de la dorure au
feutelie qu'elle se pratique ordinairement, par suite de
influence pernicieuse des vapeurs mercurielles sur la
sant¢ des ouvriers, et, si les plus grandes précautions
n‘ont pas été prises, sur celle des habitants de Pimmeuble
ou se trouve latelier.

Le Metallarbeiter ressuscite un antique procéds de do-
rure au feu qui est exempt de ce grave défaut, mais qui
estapplicable seulement au traitement des objets en cui-
vre. Les pieces & dorersont recouvertes d'une mince cou-
che d'un alliage de plomb et d’or, puis mises au feu ; le
cuivre absorbe le plomb el or seul demeure & la surface.

Ce procédé est mentionné dans un papyrus du troisié-
me siécle, que l'on conserve & Leyde, et nous le rappor-
tons sous toutes réserves.

En admettantque les choses se passent comme il vient
d'¢tre dit et que le procédé soit réellement pratique, on
ne s'explique qu’il soit tombé dans I'oubli, que par I'em=
ploide plus en plus restreint du cuivre, et "'emploi erois—
sant des métaux communs et des alliages, sans oublier-
les métaux précieux, pour les ceuvres d’arl.

Iy a la cependant une question technique intéressan-
te & vérifier, qui pourrait fournir toutz une série d'ap-
plications utiles, et nous serions reconnaissant auspé-
cialiste qui voudrait nous faire part des essais qu'il au-
rait tentés dans ce sens.

————————
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Proposition de loi aux Elats-Unis relative & la pro-
longation de la durée des patentes.

Nous apprenons par les journaux américains qu'un
bill, relatif & la prolongation de la durée des patentes
aux Ftats-Unis, va étre déposé devant le Congres.

Ce bill sapplique & toutes les palentes délivrées en
Ameérique. expirées ou non. Sur demande faite par lin-
venteur, son réprésentant ou son exécufeur testamen-
taire, le cominissaire des patentes serait aulorisé & ac-
corder unepériode additionnelle de huit ans pour lex-
ploitation exelusive de Pinvention. L’inventeur aurait &
prouver la valeur de l'invention et Iinsuflisance du bé-
néfice qu'il en a retiré.

La taxe & payer serait de 1.200 dollars. dont 200en dé-
posantla demande.

Les demandes relatives a des patentes expirées ne se-
raient recues que pendant six mois, & partirde la pro
* mulgation de la loi.

Dbrograinme des priz proposés pour Pannée 1887,

par la SocifTE »'ENCOURAGEMENT,

Les modeles, mémoires, descriptions, renseignements
et picces destinées & constater les droits des concurrents
pour année 1887, devront étre remis au Secrétariat de
la Société dans les conditions spéciales indiquées ci-
apres. ‘ )

Grandes médailles.

La Société décerne, tous les ans, une de ses grandes
médailles en or, A I'effigie de Pun des plus grands hom-
tmes qui ontillustré les arts ou les sciences, aux auteurs,
francais ou étrangers, de travaux qui ont eu I'influence
la plus favorable sur les progres de Yindustrie fran-

caise en général :
A Deffigie de

1886. Architecture et beaux arts.. Jean Goujon.
1887. Agriculture....... veveses.. Thénard.
1888. Arts physiques..... Teeenat - Ampére.
1889. COMMErCes .. vvses..s..s.. Chaptal.
1800. Arts mécaniques..... ... . Prony.

1891, Arts chimiques......... .... Lavoisier.

Grands prix.

La Sociélé décerne, tous les teois ans, un Grand Priz
& auteur de la découverte la plus utile au perfectionne-
ment de I'industrie francaise.

L’un de ces prix est décerné tous les slx ans et a été
fondé par M. le marquis d’Argenteuil : il échoit en 1886
et est de 12.000 francs.

Le deuxieme a été fondé par la Société. Il alterne 4
Trois ans de distance avec le précédent et échoit en 1889
il est de 12.000 francs. i

Fondation Fourcade.

Prixz pour les ouvriers des fabriques de produits
chimiques. -~ Fondé par les exposants de la classe 47, &
exposition de 1878, pour les ouvriers des fabriques de
produits chimiques ayant le plus d’années de service
dans la méme maison, avec la préférence de droit pour
les ouvriers des fondateurs. Ce prix est décerné tous les
ans : il est de 800 francs.

Fondation d’Aboville.

Elle se compose de 10.000 francs et a été divisée en
trois prix, qui seront disfribués avec inléréts échus, & tel
manufacturier qui aura employé & son service, pendant
une période déterminée, des ouvriers estropiés, ampulés
ou aveugles, et qui, par ce moyen, les aura soustraits a
la mendicité. Ces prix seront décernés en 1887 et 1880,

PRIX SPECIAUX MIS AU CONCOURS FOUR L’ANNEE 1887.
Arts mécaniques.

Prix de 2.000 francs pour un pelit moteur destiné A
un atelier de famille,fonctionnant isolément ou rattaché
4 une usine centrale,

Prix de 2.000 franes pour les progrés & réaliser datis
la filature mécanique du lin,

Prix de 8.000 francs pour le moyen de transportet 4
grande distance les forces mécaniques naturelles que
leur position actuelle ne permet pas d’uliliser immédia-
tement.

Prix de 2.000 francs pour Vapplication & la motture
des grains, de procédés donnant des résultats meilleurs
que le systeme actuel. ’

Prix de 2.000 francs pour un moteur & huile lourde.

Prix de 5.000 franes pour une machine motrice de 25 &
100 chevaux, dépensant au maximum, en travail cou-
rant, 6 kilogrammes de vapeur par heure et par cheval,
mesurée sur arbre principal de la machine.

MEDAILLES AUX CONTRE-MAITRES ET OUVRIERS.

La Société d'Encouragement, dans le but d’exciter les
contre-malitres et ouvriers a se distinguer dans leur pro-
fession, et d'encourager ceux qui se font remarquer par
teur conduite et les services qu'ils rendent aux chefs qui
les emploient, décerne tous les ans des médailles de bron-
ze, & chacune desquelles sont joints des livres pour une
valeur de 50 francs aux contre-maitres et ouvtiers, sa=
chant lire et éerire, qui lui sont signalés par les chefs
d'établissements.

Les demandes seront recues au Secréfariat jusquayl
30 septembre 18806.

CONDITIONS GENERALES & REMPLIR POUR LE CONCOURS.

Les modeles, mémoites, descriptions, renseignements,
schantillons et pisces destinées & constater les droits des
concurrents seront adressés au Secrétaire de la Société
d’encouragement pour Uindustrie nationale, rue de Ren-
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nes, 44 ; ils devront ¢tre remis avant le 1°r janvier de'an-
née de }a distribution des prix. Ce terme est de rigueur.
' On délivre gratuitement, au siége de la Société, les
programmes détaillées des prix mis au concours, ol se
trouvent tous lesrenseignements utiles aux concurrents. |

Historique des premiers chemins dc fer frangais.
SOCIETE DES INGENIEURS CIVILS.

La Belgique a célébré en 1885, avee un éclat dont un
certain nombre de membres de la Sociélé ont pu se
rendre comple de visw, le cinquantiéme anniversaire de
la eréalion de ses cheminsde fer.

Notre President avait rappelé auparavant, dans une
de nos séances que cette méme année marquait le cin-
quantieme anniversaire de la concession du chemin de
fer de Saint-Germain, point de départ de la construction
duréseau des chemins de fer francais. Un de nos colle-
gues, . A. Léger, a réclamé énergiquement en faveur

du chemin de fer de Saint Etienne & Lyon, qui des
1831 (c'est-a-dire quatre ans avant qu'on songedt seu-
lement & décwéter le chemin de fer de Saint (rermain),
etait exploité avec des locomotives el transportail déja,
en moyenne, en 1835, 200.000 voyageurs et 500.000 ton-
nes de marchandises.

Notre collegue a publié, dans le Lyon Industr‘rel sous |
le titre de « les Premiers Chemins de fer francais », une |
intéressante notice dont nous donnons ci-dessous un ré-
sumé succinet.

Lechemin de fer de Saint-Etienne & Andrezieux avait |
élé ouvert dés le mois d’avril 1428, la traction était faite
par des chevaux. Cetle ligne fut entiérement remaniee i
pour [aire place ala ligne de Saint-Etienne & Montbri-
son, et elle fut abandonnée en juin 1864, apreés avoir servi
pendant trente-six ans :elle n’est citée quen raison d’un
intérét historique. Le premier chemin de fer construit en
France et méritant réellement ce nom est le chemin de
fer de Saint-Etienne 4 Lyon, lequel, mis en adjudication
le 27 mars 1826, fut adjugé & 33 p. cent de rabais con-
senti sur le tarif maximum de 0 fr. 15 ¢. par tonne kilo
meétre, & une compagnie replbsem{,e par MM. Séguin
fréres et Biot.

I’étude de cette ligne fut faite avee le plus grand soin
etle tracé fut établi si judicieusement que, vers 1853, a
la reprise du chemin par le Grand-central, il n’y eut que
des réfections de détail trés peu importantes a faire pour
mettre celte ligne & la hauteur des progreés réalisés de-
puis vingt cing ans.

Le prix d'établiesementavait été seulement de 270.000

francs par kilométre, ¢'est-d-dire, trés inférieur a celuidu |

chemin de fer de Liverpool & Manchester, bien que la

ligne comptat des travaux d’art importants, entre autre
4.000 métre de tunnels, sur une longueur totale de 56
kilométres. - .

La ligne avait été établie a douhle voie, sauf pour les
trois grands tunnels de la Mulatiére, de Rive-de-Gier etde
Terrenoire, dont le dernier avait la longueur, considéra-
ble pour 'époque, de 1.510 melres. Les courbes avaient
un rayon minimum de 500 métres, et les rampes, de 5 &

| 6 milliemes entre Lyon et Rive-de Gier, s'élevaient a 15

millimétres. de Rive-de-Gier & Saini-Etienne.

La voie étail établie en rails defer & simple champi-
gnon pesant 13 kil., le métre, posés sur dés - en pierre,
écartés de 1 m. 05 : ﬂt“ 1836, le poids des rails fut porté a-
26 kilogs, cesba-dlrc au double du poids primitif..

La ligne ne fut terminée qu'en 183:, la premiere sec-
tion, celle de Grivors & Grand-Croix. ayant été ouverteen
1830 : les acquisitions de terrain, difficiles & réaliser en
Pabsence de I'expropriation qui ne fut réglée que par la
loi de 1831, firentperdre beaucoup de temps et firent dé-
passer notablement les prévisions duv devis.

A Porigine la traction se faisait par des chevaux ; ily
avait des trains mixtes, voyageurs et marchandises, et
des trains spéciaux de voyageurs, comprenant des voi-
tures dites financiéres, imitées des diligences, avec
deux coupés, deux compartiments d'intérieur et une
impériale pour les bagages. .

Des 1831 les locomotives de M. Seguin ainé avaient élé
mises en service ; elles avaient des cylindres verticaux
actionnant les manivelles des quatre roues par des ba-
lanciers et des bielles pendantes, et le tirage de la chau-
diere tubulaire était activé par des ventilateurs placés
sur le tender - ces machines pesaient 6 tonnes et remor-
quaient 16 & 18 wagons de 4 tonnes en palier, 74 8 sur
rampes de 6 millizmes et 2 & 3 sur les fortes inclinaisons
de 15 milliemes. Comme elles étaient trop légéres, on dut

{ créer en 1833 des machines de 10 tonnes, du typedes

machines anglaises, lesquelles remorquaient 80 a 85 ton-
nes en palier, 40 sur les rampes de 6 et 124 16 sur les
rampes de 15 millicmes.

Ce dernier résultat n’était pas encore suflfisant pour
assurer I'exploitation économique des rampes, et Pon
trouva, sur la section spéciale de Grand-Croix & Saint-
Etienne, avantage & revenir & I'emploi des chevaux jus-
qua I'année 1844, ou M. Verpilleux créa le type & tender
moteur qui prit son nom, pesant en tout 26 tonnes avec 4
cylindres et 8 roues motrices.

Les tarifs étant trop bas pour que le produit de I'ex-
ploitation fut suffisamment rémunérateur, on dut de-
mander, dés 1831, le relevement de 0 fr. & 0 fr. 12, et,
avee une exploitation & 75 p. cent des recettes brutes, la
compagnie de Saint-Elienne, a Lyon put, de 1835 & 1840,
realiser en moyenne 700.0 0 franes de béneflices annuels,
soit environ 5 pour cent du capital d’élablissement.

Clermont (Oise), — Imprimerie DAIX Fréres, 3, Place Saint-André, — Maison spéciale pour journaux et revues.
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" Sur U'Association parisienne des Industriels, pour préserver les ouvriers des accidents du travail,

par M. GABRIEL THAREAU.

L’outillage mécanique a fait dans ce siecle des progres
considérables, et presque partout les machines-outils ont
remplacé le travail manuel. Les ouvriers chargés de con-
duire ces machines, qui exigent pour étre mizses en mou-
vement des forces ou des vitesses considérables, sont

sans cesse en contact avec leurs organes et leurs trans- |

Inissions, et par conséquent, toujours exposésa des ac-
cidents qui mettent leur existence en danger, malgré les
précautions prises par les patrons.

Jusqu’en 1874, aucune loi spéciale ne réglait en France
le travail des usines : a cette époque intervint la loi sur
le travail des enfants et filles mineures, qui détermina

g . . . ] |
les conditions de leur emploi, et soumit les ateliers ot ils |

sont employés & des inspections.

On trouva bientdt que ce n'était pas suffisant, et une
loi sur cette matiere fut votée en premiere lecture & la
Chambre des députés en novembre 1884, Elle déclare en
principe le patron responsable des accidents dont sont
victimes ses ouvriers, saufa lui & faire la preuve que I'ac-

cident est di & I'imprudence de l'ouvrier. Un peu plus |

tard, le ministre du Commerce déposa un projet de loi
soumettant tous les établissements industriels & des ins-
pections réguliéres, el imposant aux patrons toutes les
précautions nécessaires pour assurer la sécurité de leurs
ouvriers. Ces précautions sont tellement minutieuses,
qu’on peut dire que, si elles étaient appliquées, les trois
quarts des usines de Paris devraient étre transformées.
Les événements politiques empéchérent la discussion de

| ces lois, mais elles ont été reprises par le ministre actuel
| du Commeree et de I'Industrie, et il est probable que leur
discussion commencera d’ici peu de temps.

A I‘Elrunger, des lois analogues ont été promulguées
dans ces dernieres années. En Allemagne, les patrons
sont responsables, non seulement des accidents, mais
aussi des maladies occasionnées par le travail. En Au-
triche, les ateliers sont soumis & des inspections, pour vé-
rifier les précautions prises, la durée journaliére du tra-
vail, les salaires, ete.. En Angleterre et en Suisse, les an-
ciennes lois ont été remaniées dans le méme sens.
| Il est permis de croire, comme M. G. Satomox I'a déja
soutenu en 1884, que Uinitiative privée serait plus
efficace pour assurer la sécurité des ouvriers sans géner
le travail, que toutes les lois émanant des Gouverne-
ments. Mais il est nécessaire que ceite initiative soit sans
| cesse stimulée, et que les industriels soient toujours au
i courantdes moyens imaginés pour conjurer les accidents
| dontleursouvriers peuvent étre victimes. De laest venue
I'idée de ces Associations d'industriels, pour rechercher
entre eux toules les mesures préservatives. Cest & PAl-
sace que nous devons celte innovation généreuse : en
1867, sur la proposition de feu Excer-DoLrus, la Société
industrielle de Mulhouse créa U4 ssociation alsacienne
| pour combattre les accidents de machines. Son suceés
| fut considérable et on ne peut mieux le justifier qu'en
l citant les chiffres donnés par Engel-Dolfus dans un
| dernier rapport, qui constatait que 64 pour 100 des acci-
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dents auraient pu étreévités si toutesles précautions indi-
quées avaient été suivies. Il ne reste done que 36 povr 100
d’accidents arrivés par cas de force majeure. (Jest sur ce
chiffre de 64 pour 100 gu’il faut agir pour le diminuer
notablement, ou méme pour le supprimer.

" La Société industrielle de Rouen, sous 'impulsion de
M. pE Corxe, fonda une association analogue qui réus.
sit ézalement. A Paris enfin, un groupe d’Tndustriels et
d’Ingénicurs connaissant les résultats de Mulhouse ont
esenyé d’organiser une association semblable. L'idée

premiere émanait de la Société de protection des appren- l

tis, laquelle chargea M. Coaix de demander le concours |
i ble: il faut, en effet, pour que la dépense d’eau oceasion-

de personnes connaissant un grand nombre d’industriels.
M. Chaix s'adressa 4 M. Emine MuLLer, et le Président
de la Société des Ingénieurs Civils fut nommé membre
honoraire de I'Association parisienne, qui fut fondée
définitivement en décembre 1883, Elle est dirigée par
un Conseil, sous la direction duquel des Inspecteurs,
indiquent les mesures de précautions & prendre et ce
qui est imaginé de nouveau au point de vue préventif,

Des études et des expériences sur les machines les
plus dangereuses sont faites et portées & la connaissance
des adhérents. Les travaux remarquables publiés par les
Ingénieurs de I'Association de Mulhouse onl été mis &
profit, ainsi que ceux de I'Association de Rouen.

1’ Association parisiennea fait imprimerdes reglements
destinés & étre affichés dans les usines, de fagon que les
ouvriers en aient toujours les instructions sous les yeux.

10 Instructions sur l'arrét et la mise en marche des
moteurs. )

20 Instructions sur les précautions & prendre concer-
nant les transmissions.

30 Instructions sur les précautions 4 prendre dans les
imprimeries.

La série de ces réglements sera continuée.

De plus. des études ont été faites sur les meules en grés
et en composition, sur les machines & travailler le bois,
sur 'emploi industriel du sulfure de carbone, sur les
mestres propres acombattre les incendies.

Tel est, dans ses grandes lignes, le but que poursuit
I’Association parisienne des industriels et les moyens
qu'elle emploie pour Patteindre. Les efforts de ses fonda-
teurs n’ont pas é1é stériles, car elle compte maintenant
plus de 500 membres et le nombre des ouvriers employés
dans les usines qu'elle fait inspecter dépasse 25.000. Ces
chilfres s'accroissent tous les jours.

« Nous connaissons trop, a diten terminant M. Tha-
reau, les sentiments que la Société des Ingénieurs Civils
amanifestss en faveur de Pinitiative privée, pour doufer
que ses sympathies ne soient acquises d-cetle ceuvre qui
a pour but d’épargner la vie et la santé des ouvriers. »

B e = > = o

Génfratears, Joteurs nf Bompes,

R PR A 1
Nowveaw condenseur de vapeur breveté s. g. d, g.

de MM, Caarteny ET GUYoT-SIONNEST.

Tout le monde a été depuis longtemps frappé de la ra-
reté des cas ot la condensation est pratiquement réalisa-

née par la eondensation ne vienne pas annuler I'économie
de charbon, que la machine se trouve dans le voisinage
immediat d'un cours d’eau oud’une source abondante.

Dans les villes, notamment, on ne peul guére avoir re-
cours qu'a Pexpédient couteux et plein d’aléas du forage

~d’un puits artésien, le prix de l'eau distribuée étant gé-

néralement trop élevé pour employer i la condensaltion,

! car dés que la dépense d’eau s'¢leved 0£.,05 par métre cu-

be, elle fait disparaitre, e général,'économie sur le com-

| bustible. Le nouveau mode de condensation a eau rége-

nérée, de MM. Cuarieny ET GUYOT-SIONNEST pare 4 ces -
inconveénients et réunit les avantages suivants : '

1¢ la dépense Lotale d'eau est moindre que celle exigée
par alimentation de la chaudiére ;

2 j| donne les mémes résultats économiques que les
bons condenseurs & injection ;

2 l'addition de cet appareil aux machines n'angmente
pas sensiblement le prix d'achat du cheval vapeur utile ;

4° gur une machine existante, la dépense d’acquisition
de I'appareil est compensée par l'accroissement de force
obtenue, en dehors des économies qu'il apporte.

Les inventeurs ont fait I'application de cet appareil sur
uneancienne machine demi-fixe 4 deux cylindres égaux,
transformée en compound, qui actionne les pompes d'un
atelier de production d’air comprimé, pour le service-des
tubes pneumatiques de la Ville de Paris.

On sait que la consommation courante d’une bonne ma-
chine & ¢échappement libre est d’environ 2 kilogrammes
parforce de cheval et par heure ; or, 'ancienne machine
munie de son nouveau condenseur ne censomme plus, en
service courant, que 1 k. 200 par cheval et par heure.

Nous pensons que eette installation pourra intéresser
nos lectenrs : MM. Chaligny et Guyot-Sionnest seront
heureux de recevoir leur visite et de leur donner sur ce
sujet tous les renseignements qu’ils pourront désirer. (1)

(1) Par nécessité de service, I'appareil est arrété les 5 premiers
jours de chaque mois. . .
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Mastic métalligue & basse température,
L'ELECTRICIEN.

Un alliage mou, qui s’atlache assez fortement & la sur-
face des mélaux, au verre et & la poreelaine, pour qu’on |
puisse I'employer & souder des pitces qui ne doivent pas |
supporter une température élevée, peut étre préparé |
ainsi qu’il suit : on prend du cuivre pulvérulent, obtenu 5
au moyen de la précipitation par le zine dansune solution
de sulfate de cuivre, et on le mélange, dans un mortier
en fonte ou en porcelaine, avec de I'acide sulfurique con-
centré (densité 1,85); on prend de 20 & 36 parties de cui-
vre, selon la dureté que 'on veut obtenir. On ajoute &
ce mélange, en agitant constamment, 70 parties de mer.
cure ; puis I'amalgame est soigneusement lavé a leau
chaude et au bout de 10 & 12 heures, il devient assez dur
pour rayer le plomb. Quand on veut I'employer, on Pé-
chaufle assez pour lui faire prendre la consistance de la
cire. Sous ceite forme plastique, on peut Pétendre sur les
surfaces a recoller, et il adhérera avec beaucoup de té- !
nacité quand il aura durci et se sera refroidi.

Nowvelle machine verticale & grande vitesse, pour la
lumiére électrique,
de MM. Lecoureux ET (GARNIER.

Lorsque la lumiére éleetrique ful appliquée industriel~
lement aprés bien des titonnements, tous les ingénieurs
qui traitafent cetfe question furent unanimes 4 recon-
naitre que le moteur jouait un role prépondérant.

L’irrégularité des machines connues jusqu'alors, et leur
faible vitesse, qui nécessitait des renvois pour communi-
quer aux machines dynamos la rapidité de rotation in-
dispensable, étaient autant de facteurs qu’il fallait élimi-
her pour avoir un éclairage fixe et sans oscillations.

D’un autre ¢oté, si 'on attaquait les dynamos par les
transmissions de I'usine, on avait, en plus des inconyé-
nients ci-dessus, celui de se trouver dans Pobscurité si la
machine de I'usine était arrétée pour réparations ou au-
tre cause quelconque.

Un moteur & grande vitesse pouvant faire de 300 4 530
tours par minute s'imposait, et il fallait quil présentat
une régularité absolue quelle que fut la variabilité de In
charge, une solidité a toute épreuve, et un faible cout
@achat, d'installation et d’entretien.

Le probléemea été résolu par la machine que nous
tvons représentée dans les figures 77 a 81,

Gette machine est verticale, le cylindre est en haut et
Yarbre en bas (genre pilon) : tout I'ensemble est solidaire
et repose sur un méme socle.

La bolte & tiroir se compose d'une partle cylindrique A

(fig. 77), dans laquelle débouchent les orifices ou canaux
de vapeur B B’, venant du cylindre.

Le tiroir est formé de deux pistons C C’, entourés
chacun d'un segment unique D I, ayant la hauteur né-
cessaire pour fournir les' recouvrements déterminés par
I’épure de distribution.

Afin d’assurer le fonctionnement parfait des segments
du tiroir, des baretles E, E’, £, E™ existent d'un bord
4 l'autre des orifices B B', et gnident ces segments pen-
dant toute leur course.

De cette fagon, lorsque le tiroir fonctionne, quoique les
segments de ces pistons quittent la partie eylindrique
dans laquelle ils travaillent, ils ne peuvent huter lors de
leur marche rétrograde sur les arétes des orifices. D'au-
Ire part, il ne peut y avoir aucune fuite de vapeur entre
les pistons C et la paroi de la partie eylindrique A, par-
ce que les segments D I’ élant tournés & un diametre
plus grand que celle partie cylindrique. font ressort sur
la paroi et s’y appliquent exactement ainsi que le font,
dansles eylindres des machines & vapeur les segments
des pistons.

L’entrée de la vapeur a lieu par la capacité F et de 14
elle passe alternativement dans les canaux B B’, pour
s'échapper par les conduits I ', situés & chaque extré-
mité du cylindre,

L’appareil de distribution, de détente et de régulation
forme un ensemble composé de la maniére suivante,

Le boutde I'arbre recoit un volant fixe J (fig. 77, 80 et
81), cal¢ dans une position déterminée par le sens dans
lequel on veut marcher.

Le moyeu de cette poulie-volant porte, du coté de la
machine, un plateau a rainure dans laquelle peut glisser
la regle ou saillie M de Iexcenirique L.

Dans le prolongement, au-dessus de la rainure K et
sous la jante de la poulie, est {ixé un ressort a4 lames dit -
i pincettes, Tenant d'une part a la jante de la poulie, et
boulonné de I'autre part & excentrique mobile L.

A Tintérieur de ce ressort, mais du coté de excentri-
que, est placé un poids O d’une valeur déterminée, ce
poids étant relié d'une fagon invariable au ressort N.

Le ressort N est mis en place avee une tension préalable
correspondante & un effort donné A exerecer.

La machine étant mise en marche acquerra une cer-
taine vitesse, quiira constamment en augmentant jus-
gu'ace que la force centrifuge alaquelle sera soumise le
poids O, fasse équilibre 4 la tension du ressort N.

A ce moment la vitesse ne pourra plus augmenter
sans que la force centrifuge augmente aussi, ainsi que
la tension du ressort, par suite du déplacement du poids
0, et sans que Dexcentrique ne se déplace le long de la
coulisse I,

Or, en se déplacant sous I'action de la force centrifuge
du poids O, cet excentrique diminue la longueur de la
course du tiroir et, par suite, la durée de V'introduction
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pitées, ne se redissolvent plus, quelle que soit la tempe-
rature de l'eau.
La conclusion & tirer de cette théorie est que pour di-

minuer les inerustations, il faut porter I'eau prompte- |
' ratures et est bientdt bralée.

menta 150° et pour y arriver U'injecter dans le réservoir
de vapeur directement. Afin de faciliter 'écoulement des
dépots insolubles, on peut terminer le réservoir de vapeur
par un cylindre d’épuration vertical & base conique. Cest
dans ce eylindre que se fait Palimentatiop ; les boues
eontenant les carbonates et les sulfates insolubles se réu-
nissent dans!a partie inférieure conique.etil suflit de pur-
ger de temps en temps pour les empécher de s'y amon-
celer en trop grande quantité.

A Pexposition d’Anvers, I'an dernier, 'une des chau=-
dieres de Naeyer présentait cette disposition. Reste & sa-
voir comment ¢e mode d’alimentation s’arrange avec
I'obligation d’obtenir de la vapeur séche, et comment il
peut seccomporter au point de vue de I'économie de com-
bustible qui, il faut le reconnaitre, est relativement con-
sidérable lorsque Pon emploie le mode de cireulation
qu’il conspue.

Appareil &

purger les écwmes des chaudiéres 4 vapeur,

de M. THORNTON,

Avee les eaux employées ordinairement & I'alimenta-
tion des chauditres, les matiéres en dissolution ne se
déposent pas immeédiatement. Elles donnent lieu & d’a-
bondantes écumes qui flottent a la surface.

M, Epwin TaorntoN, de Wakefleld, a combiné un ap-
pareil pour recevoir ces écumes il dispose dans la chau-
diere deux entonnoirs ahsolument semblables & un ahat-
jour de lampe et reliés & un tuyau terminé par un robi-
net qui est sous la main du chauffeur. En ouvrant cero-
binet, les écumes se trouvent chassées par la pression
de la vapeur et sortent par le tuyan. Le bord inférieur
des entonnoirs coincide & peu prés avec le niveau nor-
mal dans la chaudidre, et ¢'est quand T'eau est & ce ni-
veau qu'on ouvre le robinet de vidange. Autrement, on
perdrait trop d’eau ou trop de vapeur selon que I'eau se-
rait trop au-dessous ou trop au-dessus-deson niveau ha-
bituel moyen.

Appareil destiné 4
éoviter les coups de feu sur les loles des générateurs,
par M. SAVELSBERG,

La cause la plus fréquente des coups de feu qui se pro-
duisent au-dessus.des grilles des foyers el qui oceasion-
nent dans la téle des chaudiéres des bosses et des crevas-

ges tout au moins, parfois des déchirures brusques et des |

'

explosions,tient 4 la solidification desdépits vaseux,ame-

nantl’incrustation du métal. .
La tole la plus rapprochée du foyer n'étant p!us bai-

gnée par le liquide, se trouve poriée & une haute fempé-

© M. Saversserc dispose & l'intérieur de la chaudiére,et
& une certaine distance de la parei inférieure, exacte-
ment au-dessus du foyer, une sorte de vanne concave,
suspendue des deux cotés par des tiges verticales. Ces ti-
ges traversent des presse étoupesel peuvent étre manceu-
vrées de dessus la chaudiere, 4 Paide de volants 4 main,
de maniére & faire varier, plusieurs fois par jour, lineli-
naison de la vanne et & produire, par l'interposition de
cel organe, un remous oucourant capable d'empécher la
fixation des dépots.

Régulateur powr moteurs & gaz,
de M. Bray. !

L’un des inconvénients des moteurs & gaz, lorsque Pa-
limentation s'effectue sur une canalisation servant en
meéme temps a Péclairage, réside dans le tremblotement
des lumieres. De plus, la prise de gaz du moteur varie
avec la pression dans la conduite.

M. Brav a cherché aremédierace double inconvénient |
par I'adaptation au moteur, d’un régulateur, qui fournit
le gaz sous une pression équivalente ala pression atmos-
phérique. La poche formant réservoir de gaz se détend
et se contracte & la maniére d’un soufilet ; le régulateur
est constitué par une soupape, dont lorifice s'ouvre ou
se ferme toujours d’une quantité petite, eu égard & 'am-
plitude des mouvements de la soupape régulatrice,

Consommalion de vapewr des pulsométres,
SoCIETE DES 1NGENIEURS CIVILS.

A la réunion du mois d'octobre 1885, du groupe de
Siegen, de I'Association des ingénieurs allemands, M.
MasgerT a donné quelques renseignements curicux sur la
consommation de vapeur d'un pulsométre, comparée &
celle de deux machines 4 vapeur:les trois engins faisant
le méme travail, consistant 4 élever de l'eau d’un puits

dans un réservoir. La vapeur élait, dans les trois cas,

fournie par la méme chaudiére marchant & 6 atmosphe-
res de pression.

Les machines & vapeur étalent, d’'une part, une ancien-
ne machine ordinaire, sans condensation, 4 cylindre ho-
rizontal et, de I'autre, une machine compound & conden-
sation, & deux cylindres actionnant des manivelles 4 135
degrés, Cette derniére a remplacé la précédente, el comme
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onne pouvait la metire en place qu'aprés avoir enlevé
celle-ci, on avait da installer un pulsometre pour élever

I'eau pendant linterruption de marche de la machine |

tlévaloire, qui a duré quatorze jours ; ¢'est ce qui a ame-
né la comparaison dont nous nous occupons.

On a trouvé que, pour leméme travail, les dépenses de
vapeur du pulsomeétre, de la machine ordinaire et de la
machine Compound étaient dans le rapport de 20, 10 et4
80it : de 54 Kkil. pour le pulsometre, de 27 kil. pour la ma-
chine ordinaire et de 10,8 kil. pour la machine Com-
pound ; ces chiffres représentent, pour chaque appareil,
les poids de vapeur par cheval en eau montée,

Cette comparaison ne porte que sur la dépense de va-
peur proprement dite et ne saurait avoir pour effet de
melire en doule les services que peut rendre le pulso-

meétre pour certains eas o des considérations autres que |

celle-ci entrent en ligne de compte,

Les moteurs & gaz & UEwxposilion d’électricilé
de Porcaperriie, 1884,

L'Institut Franklin avait nommé une commission
pour étudier spécialement les moteurs & gaz & 'Expo-
sition internationale d'électricité organisée parlui & Phi-
ladelphie en 1884, et pour faire toules les expériences
qui paraitraient utiles, dans le but d’élucider les diverses
questions relatives & ces moleurs.

Cettle commission avait élaboré un programme d’expé--

riences trés complet, comme on pourra en juger d’aprés
les détails suivants: :

I. — Essais pratiques, dans le but de rechercher Pef-
fet utile des moteurs dans les conditions qui seront ju-
gées les plus favorables par les constructeurs, pour arri-
ver 4 reconnaitre la valeur industrielle des appareils au
point de vue dela dépense et du bon fonctionnement,

Ces essais comprendront :

1o un essai de dix heures sous charge maximum ;

20 un essai de dix heures sous charge moyenne,la ma-
chine étant arrétée 4 lafin de chaque heure et le temps
nécessaire pour la remelitre en marche noté,

Les observations a recueillir sont:

1°les diagrammes d'indicateur ;

2 les résultats de 'essai au frein de Prony ;

3° la vitesseet la régularité de la rotation ;

- 4° le nombre total de tours ;

5° le nombre total d’inflammations ;

6° les températures de I'air et du gaz & 'enlrée ;

7% les températures dugaz & I’échappement ;

8 les températures de 'eau a entrée et 4 la sortie ;

9 les pressions de I'air et du gaz & I'entrée ;

10" la composition du gaz & l'entrée ;

11° la compositiondu gaz & la sortie.

1. — E'ssais scientifiques dans le butde constater cer-
tains faits au sujetde Paction du gaz dansle cylindre,
faitsintéressants & connaitre pour améliorer I'état trés
imparfait encore de nos connaissances sur la théorie des
machines & gaz.

On devra choisir un moteur et exécuter sur lui I'étude
des questions suivantes : .

1° température des gaz aprés I'explosion ; on se servi-
ra, & cet effet, de la résistance électriqued'un filde pla-
tine placé dans le eylindre ;

20 offet des divers degrés de compression

3 effet des diverses proportions de ce mélange ;

4° effet de la compression préalable du gaz et de son
emploi au moyen d’un régulateur de pression ;

5¢ effet du chauffage préalable des gaz

6* inflammabhilité de la charge par I'étincelle éleclrique
a divers points du eylindre;

7° effet de la variation de la vitesseet des modifications
dans les tiroirs ;

8 expériences sur la dissociation.

Comme on le voit, ce programme ne laissait rien a dé-
sirer, et 8%l eqt pu étre réalisé, il n'est pas douteux que
ces expériences n‘eussent fourni des renseignements de
la plus haute valeur. Malheureusement, il partagea le
sort de beaucoup de programmes : les exposants refuse-
rent netlement de se préler aux expériences qu'on leur
demandait, et la Commission dut se borner & un simple
rapport sur les machines exposées.

Ces machines étaient d’ailleurs peu nombreuses.

I.a CompaGNIE DES MacHINES CLERK, de Philadelphie,
exposait deux machines, une de huit et unede dix che-
vaux, actionnant des dynamos unipolaires de Ball ; la
premiére machine entretenait six lampes & arc et la se-
conde 80 lampes & incandescence.”

Les machines de ce systéme ont deux cylindres : un
cylindre moteur oit le mélange de gaz et d’air fail ex-
plosion achaque tour, et un cylindre de déplacement par
lequel les gaz brilés sont expulsés du premier cylindre;
et une nouvelle charge de mélange détonant est fournie
a celui-ci.

Lapression dans le eylindrededéplacement ne dépasse
jamais un tliers d’atmospheére ; le volume de ce cylindre
estplus grand que celui du cylindre moteur ; son piston
est actionné par une manivelle & angle droitet en avan-
ce de celle de I'autre cylindre.

Ce piston aspire de I'air et du gaz pendant la moitié de
sacourse, et de l'air seul pendant’autre moitié ; pendant
la moitié de la course de retour, il refoule I'air dans le
cylindre moteur, et pendant le reste de la course, le mé-
lange combustible. Au moyen du ealage indiqué pour
les manivelles respectives, la premiére moitié de la cour-
se de retour du piston de déplacement correspond au
dernier huititme de course d'un sens et au premier hui-
tiemede Pautre sens du piston moteur ; de sorte que
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l'air envoyé par le premier piston lave et rafraichit I'inté-

rieur du cylindre moteur pendant que le piston est aux |

environs de extrémité de sa course.

L’échappement du cylindre moteurse fait par des lu-
midres annulaires découvertes par le piston & {in de
course et. pour que l'air puisse s’échapper et le mélange
combustible étre admis dans le eylindre avant que ces
lumieres ne soient fermées, le volume du cylindre de dé-

placement est plus grand que le volume du eylindre mo- |

teur augmenté de son espace neutre.

Au retour, le piston moteur comprime le mélange 4 |
une pression d’environ 3 1/2 atmospheres, et I'explosion |

porte la pression & 12 ou 15,

L'inflammation se fait au moyen d’'un be¢ Bunsen et
d'un tiroir d’allumage.

Les machines portent un dispositif pour les mettre en
marche au moyen des gaz comprimes.

Ily a un réservoir dans lequel le eylindre de déplace-
ment peut comprimer du mélange détonant & une pres-
sion de D atmosphéres, au moyen d'une soupape qu'on
fait agir uninsiantavant U'arrét et qui empéche lemélan-
ge détonant de passer au cylindre moteur; celte com-
pression s'opeére par P'effet du volant.

Voici les résultats obtenus par une machine de 10 che-
vaux, résultats fournis par les constructeurs :

Puissance développée a l'indicateur
sur le piston moteur. . . .

Pression moyenne. . .

12.75 chev,
5,10 kilog,

Pression maximum. . . . . . 1560 -~
Pression avant 'inflammation. 4, —
Nombre de tours par minute . . . 154

- Diameétre du eylindre moteur. 0,177
Course du piston moteur. . . . . 0,305

Gaz par cheval indiqué et par heure. 590 litres.
Voici queliques renseignements sur les éléments de
plusieurs grandeurs de machines Clerk :

N+ du Type... 1 2 3 - 4 5
Puissance indiquée. 4 45 8 a9 10a 14 15417 25 a 27

Diamétre ducylindre 0.127 0,152  0.178 0.205 0.229
Course du piston... 0,205  0.253 - 0.3(5 0,407 0.610
Nombre de tours,. 210 - 180 150 140 120

Longueur occupée., 1,80 2,40 2.90 3.60 3.90
Largeur - 0.90 1.05 1.10 1.15 1.50
Poids de la machine 950k, 1220k, 1720k. 262) k. 8570k,

La Mmarson ScaLEicHER, ScaumM Er Cig, de Philadel-
phie, exposait trois machines Otto de quatre, sept el
(quinze chevaux ;la premiére actionnait une dynamo
Edison de 25 lampes, la seconde une machine Bernstein
de 40 lampes. Ce type est trop connu pour qu’il soit né-
cessaire de s’étendre sur ce point. .

(Franklin Institute.)

Machine & vapeur chauffée aw pétrole,
de MM. Queen et Ci*,

MM, QueexetCie,de Philadelphie,ont exposé & 'Expo-
sition internationale de l'électricité, en 1884, 4 Philadel-
phie, une petite machine & vapeur chauffée au pétrole.
La chaudiére de cette machine consiste en une caisse en
fonte d’ou partent cinquante tubes, également en fonte,
de 30 millitnétres de diamétre, et Om 22 de longueur ; le
tout est contenu dans une enveloppe en lole surmontée
d’une cheminée. Le chauffage fopére par la flamme de
pétrole pulvérisé par un jet de vapeur fourni par la chau-
diére et réglée suivant la pression & la chaudiére par un

| systeme automatique, qui maintient cette pression abso-

lument réguliére. L'alimentation d’eau est également ré-
glée par un appareil automatique. I1y a en outre, comme
d’habitude, un manometre, une soupape de sdreté et un
niveau d’eau & tube de verre.

La machine est renfermée dans une caisse en fonte ou
se fait Péchappement ;le bas de cette caisse recoit 'huile
et I'eau condensée et les manivelles en batlant dans ce
mélange le projettent sur toules les piéces du mécanis-
me qui se trouve ainsi largement lubrifié. La machine
est & pilon & deux cylindres a simple effet, 'un au-des-
sus de l'autre, avec un robinet de distribution entre eux
deux. Les pistons n'ont pas de garnitures, leur tige com-
mune traverse la boite & vapeur intermédiaire,et la bielle
motrice est articulée directement au piston inférieur.

Le robinet de distribution est actionné par un excen-
trique dont le calage variable est réglé par un systéme
centrifuge agissant contre un ressort. L'échappement se
fait par des lumiéres dans les parois des cylindres, qui
sont découverles & la fin de la course par les pistons.

Sur la demande de MM. Queen et C¢ et, en présence
de leur représentant, il a été fait un essaile 18 octobre
1884, lequel a donné les résultats suivants.

On a d'abord fait faire quelques tours & la machine a
main et en arriere, de maniére & comprimerjl’air dans la
chaudiére 4 un degré suffisant pour faire fonctionner le
pulvérisateur; en quelques minutes la pression est mon-
tée 4 7 kilogrammes. On a alors pesé Phuile et 'eau et
ajusté le frein et on a commencé l'essai, lequel a duré
plus d’une heure, la machine faisant 500 tours & la mi-
nute: avec une charge compléte sur le frein onn’a pu
maintenir la pression & plusde 545 1/2 kilogrammes.
La machine a développé quatre dixidmes de cheval avee
une consommation de un peua moinsde 2 1/4 kilogram-
mes d’huile et 12 litres d’eau par heure. Ces résultats ne
sont pas mauvais pour une si petite force.
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Sur le tirage forcé dans les chaudiéres & vapeur,
par M. LoriNg,

Il a été fait récemment aux Ftats-Unis d’intéressantes

expériences sur 'emploi d’'une hélice pour activer le ti- |

rage dans les chaudiéres. M. C.-H. Loring, ingénieur en
chef de la marine des Etats-Unis, avait, parait-il, étudié
Cette question dés 1869,mais ce n’est que récemment gue
des essais plus importants ont été faits & ’arsenal de New-
York, sous la direction de M. Loring, par M. John C.
Kafer, ingénieur-adjoint de la marine fédérale.

Ces essais ont él¢ faits sur la chaudiére tubulaire de la
fonderie de Parsenal ; cette chaudiére avait 2,23 métres
carrés de surface de grille,une surface de chauffe égale a
23,87 de la surface de grille, et une section de passage &
travers les tubes de 1/7 de la surface de grille. La chemi-
née avait 21,35 de hauteur. -

On constata d’abord, en prenant la moyenne de 15 es-
sais de 16 heures consécutives chacun, qu'avee le tirage
naturel, les feux étant poussés au marimum d'intensité
el la grille snigneusement maintenue propre, on ne pou-
vait braler plus de 75 kilogrammes d’anthracite par meé-
tre carré de surface de grille et par heure.

Il est probable qu'a bord d’'un navire, ou lacets de
Yair aux cendriers des chaudiéreset le passage des gaz a
la cheminée sont beaucoup moins directs que sur une

chaudiére installée & terre, ou les cheminées ne pour-

raient avoir, surtout sur des batiments de guerre, la hau-
teur de 21 métres, on ne pourrait pas braler plus de 65
Kil. d’anthracite par metre carré de grille et par heure.

- Avec le tirage activé au moyen d’une hélice placée & la
base de la cheminée, et les mémes surfaces de grille et
section de passage a travers les tubes, on a constaté
pour la moyenne de 10 expériences del6heures chacune,
une combustion de 87.3 kilogrammes d’anthracite par
métre carré de grille et par heure, soit une augmenta-
tion de 16,5 pour cent ; la production de vapeur par Kilo-
gramme de combustiblea été de 0,39 pour centinférieu=
re 4 la production obtenue avec le tirage naturel, mais
la vaporisation tolale de la chaudiére s’est trouvée acerue
de 16 pour cent.

On a constaté que la section de passage & travers lcs
tubes, (égale & 1/7 de la surface de la grille), était insuffi-
sante, car la différence de pression entre Pextérieur et le
tonduit ot fonctionnait I’hélice atteignait Om,125 d’eau.

Une seconde série d’essais a été faite alors avec la gril-
le réduite & 1,25 métres carrés de surface, ce qui, avec les
meémes surface de chauffe et section de passage de tubes
donnait les rapports respectifs de 42,44 et 1/4.

Avec le tirage naturel on a brulé dans ces conditions
92,5 kilogrammes d‘anthracite par metre carré de grille
et par heure, moyenne de quatre essais de 16 heures.

" Avec I'hélice, la moyennede cing essais de 16 heures |
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a donné 187 kilogrammes d’anthracite bralé par metre
carré de grille et par heure : la production de vapeur par
kilogramme de combustible aété de 0 Kkilogr. 35 infé-
rieure & la production de vapeur avec tirage naturel,
maisla vaporisation absolue de la chaudiére a été de 80
pour cent supérieure. On voit que, dans ces conditions,
la quantité de combustible bralée par matre carré de
grille a pu étre doublée.

Ces essais vont élre repris sur des chaudiéresinstallées
& bord ; ils offrent un grand intérét,

0n emploie déja, notamment sur les torpilleurs, le ti-
rage forcé avec chambre de chauffe fermée ; on fait va-
loir que ce procédén l'avantage de mettre en mouvement
un moindre volume de gaz, puisqu’il agit sur air froid,
tandis que, dans la cheminée, 'hélice agit sur des gaz
dilatés parlachaleur. Mais, d’autre part, il ne faul pas
perdre de vue que, dans des chambres de chauffe fer-
meées, les fuites d'air sont énormes, d’autant plus qu’on
doit également mettre sous pression les soutes & combus-
tible ; on est donc enréalité obligé de mettre en mouve-
ment un volume d’air de beaucoup supérieur & celui qui
est nécessaire pour la combustion. Il est méme probable
que cette disposition serait trés diffieilement réalisable
en pratique sur des navires plus grands que les torpil=-
leurs. Aussi est-il bien possible que le systéme de 1'hé-
lice dans la cheminée ait une supériorité réelle ; il sem-
ble en tout cas moinssujet & étre paralysé par un acei-
dent indépendant du fonctionnement des appareils mé-
caniques, tel qu'une ouverture accidentelle empéchant
le maintien de la pression.

La statistique des appareils & vapewr en France,
SOCIETE DES INGENIEUKS CIVILS

Draprées les statistiques officielles publiées par le Minis-
tere des Travaux publics, il existait en France, en 1883,
61.039 appareils & vapeur, comprenant machines fixes
et locomobiles, locomotives el machines marines (non
compris les machines de la marine de I'Etat) représen-
tant une force totale de 4.330.776 chevaux et alimentés
par 64.588 chaudiéres. La décomposition de cesappareils
est intéressanle a étudier.

Les statistiques établissent trois catégories : usages in=-
dustriels, chemins de fer et navigation.

Les appareils & vapeur appliqués auxusages industriels
sont au nombre de 48.409, représentant 653.531 chevaux ;
dans ce nombre figurent 292 locomotives desservant des
chantiers de travaux publics ou des voies intérieures
d’usines. En dehors des locomotives, les machines se
classent cointme suit :

26.406 machines fixes représentant 509,339 chevaux,
soit en moyenne 16 chevaux par machine ;
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9,996 demi-fixes représentant 71.106 chevaux, soit en
moyenne 7,1 chevaux par machine ;

11.705 locomobiles représentant 65.680 chevaux, soit
en moyenne 5.6 chevaux par machine.

Ces machines sont alimeniées par 54.269 chaudiéres ;
il y a, en plus, 5.583 chaudiéres destinées au chaufluge
ou & des usages auxiliaires.

Ces 59.852 chaudiéres se divisent comme suit :
28,484 & foyer extérieur avec ou sans bouilleurs;

9255 0 — intérieur non tubulaires ;
20,266 — intéricur tunbulaires ;
1.848 — d'autres types.

Si nous passons aux chemins de fer, nous trouvons
9.034 machines locomotives dont 8.650 pour les chemins
de fer d’intérét général et d'intérét local, 269 pour les
chemins de fer industriels et 115 pour les tramways a
vapeur.

Ces 9.034 locomotives sont indiquées dans les stalisti-
ques pour une force totale de 3.242.415 chevaux, ce qui
ferait une moyenne de 359 chevaux par locomotive.

Nous ignorons sur quelle base est caleulée la puissan-
ce des locomotives qui figurent dans ces documents,

- 11 est A remarquer que sur ces 9.034 locomotives, 1.401,
soit 15 1j2 pour cent, sont de fabrication étrangére.

Il v aurait a4 ajouter & ce nombre de locomotives com-
pris dans la rubrique chemins de fer,les 292 locomotives
d’usines ou de travaux publics qui figurent sous le titre :
usages industriels.

Les chemins de fer emploient en outre 1.681 machines
A vapeur pour ateliers, alimentations d'eau et services
divers, lesquelles sont desservies par 1.993 chaudiéres et

représentent une force tolale de 13.042 chevaux, soit en

moyenne 7 3/4 chevaux chacune.

Enfin la navigation, tant maritime que fluviale, com-
prend 1.748 bateaux & vapeur dont 1.467 naviguent sur
les fleuves, rivieres, lacs et étangs et 281 sur mer.

Ces bateaux portent 1.915 machines & vapeur alimen-
tées par 2.235 chaudiéres principales, plus 508 chaudiéres
auxiliaires ; ces machines ont une puissance totale de
421.788 chevaux, ce qui donne une moyenne de 241 che-
vaux par bateau ; nous ignorons égulement sur quelle
base est faite Pappréciation de la puissance.

On remarquera gue, sur une puissance totale de
4,330.776 chevaux, leslocomotives représentent & elles seu-
les 3.242.415 chevaux, soit les 75 centiémes, et encore on
necompte pas les 202 locnmotives quifigurent dans la ca-
tégorie des usages industriels.

Nous croyons utile de rapprocher des renseignements
qui précédent les consommations de combustible indi-
quées pour la méme année 1883 par les statistiques offi-
cielles. ) .

La consommation !otale des appareils & vapeur est
complée & 6,489,756 tonnes; il y- a une répartition en

houille, coke, charbon de bois, bois et autres combusti=
bles, mais cette répartition doit nécessairement étre obte-
nue au moyen de calculs d’équivalents pourtenir compte
des chaudiéres chauffées par les chaleurs perdues d’ap-
pareils métallurgiques ; aussi voit-on la plus grande
partie de la consommation du coke attribuée aux ma-
chines soufflantes des hauts fourneaux ; il y a l1a et dans
bien d’autres cas analogues une cause d'incerlitude qui
rend ces doeuments d'un intérél {rés secondaire.

Les chemins de fer ont briulé pour les locomotives
1.188.245 tonnes de houille ; 1.651.637 de briquettes et
67.849 de coke, répartis comme suit au point de vue de
I'origine :

francaise étrangére
Houille. . . 698,049  tomn. 490,196 ton.
Briquettes., 1,039,801 611.836
Coke...... 28.322 39.527
Total... 1.766.172 1.141.559

ce qui donne pour le total une proportion de G0 pour
cent pour le combustible francais et 40 puur cent pour le
combustible de provenance étrangére.

Leschemins de fer consomment en outre 266.319 ton-
nes de combustibles pour les machines & vapeur auires
que les locomotives, dont 175,029 tonnes de houille et
50,403 de briquettes.

on voit que, sur la consommation totale de 6.489.756
tonnes de combustibles, les chemins de fer figurent & eux
seuls pour 3.223.919, soit trés exactement la moitie. 1l
n’y a pas, dans les statistiques dont nous tirons ces chif-
fres, d’indications relatives au combustible brulé pour la
navigation tant maritime que fluviale,

Nouveau mode d'emploi du frein de Prony,
par M. A. GEragrp.

La méthode ordinaire d’emploi du frein de Prony eon-
siste @ suspendre des poids & I'extrémité du levier du
frein, le moteur tournant dans un sens tel que le couple
exercé par les poids équilibre & chaque instant le couple
du aux forees du frottement.

Les inconvénients pratiques de cette disposition sont
trop connus pour que nous ¥ insistions : M, ANATOLE
GErarD est parvenu & les faire disparailre, par une mo-
dification trés simple apportée au mode de fonclionne-
ment, sans faire d'ailleurs aucune modification a ’appa-
reil lui-meéme. :

Cette modification consiste a faire tourner Iappareil
en sens inverse et & remplacer les poids par un levier
venant sappuyer sur le plateau d’une bascule. On remi-
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Place ainsi la force verticale exercée de haut en bas par
ine force verticale exercée de bas en haut et dont on
mesure ld - valeur 4 chaque instant sur la bascule. Les
dmplitudes d’oscillation du levier se trouvent ainsi limi-
tées et, au moment de I’arrét, la charge du levier n'est
Plus que celle due & la tare. Le réglage de la charge est
dussi rendu plus facile, puisqu’il suffit de faire glisser
le poids sur le levier pour faire varier cette charge dans
de grandes proportions et équilibrer trés rapidement le
Systeme. II va sans dire que la formule du frein ainsi
€mployé doit étre lézerement modifiée. Soient :

lla longueur en métres des bras du levier ;

n le nomhre de tours par minutes de I'arbre ;

Fla charge en kilogrammes qui équilibre le frein ;

f la charge permanente ou tare, en kilogrammes.

La formule ordinaire donne pour la puissance méca-

2an

Bique, P = _fi{l.TEi'_'(F 4 )1 chevaux-vapeur.

tandis que, dans la disposition adoptée par M. Gérard,
la charge permanente agit en sens inverse de I lu sur Ia
bascule, et la formule doit s’écrire ;

P=

72 d H,
60.75
La méthode est aussi exacte que la méthode ordinaire,

mais les mesures sont plus rapides, moins pénibles et

moins dangereuses.

(F — f)! chevaux-vapeur.

Appareils Lamwmoteurs, brévetés s. g. d. g.
de M. DELAURIER.

Depuls bien des années M. DEcaurisR s'occupe de ré-
Soudre un probleme des plus Importants, des plus gran-
di{]scs, d'un intérét tout & la fois universel et spécial, et
Pouvant devenir la source de richesses incaleulables.

It g’agit d’utiliser 'une des plus importantes parmi les
forces de la nature, celle des Océans, des mers intérieu-
Tes ef, meéme, des grands lacs et des cours d'eau dont
Vénergie mécanique n’a pas é16 utilisée.

Ce n’est pas la force que I'on peut obtenir en faisant
ehtrer 'ean de la marée montante dans des réservoirs
Naturels ou artificiels, partout ot il y a des marées un
Peu hautes, que propose notre inventeur : la chose est
Cnnue et peu avantageuse. Son moyen consiste dans
la toncentration de tous les mouvements des vagues,
Puissants mais tout & fait irréguliers comme amplitude,
hﬁuteur, direction, ete., quil arrive & régulariser avec
%¢s nouvelles machines.

On sait quavant d'atteindre le niveau de la haute mer
s flots avancent et reculent un trés grand nombre de
fois. Avec les moulins @ marée on n’obtient done qu'une

Detite partie de la force réelle, un 60®® au plus, et, pour

Cela, il faut @’énormes réservoirs irés coileux et souvent

trés génants pour le garage des navires et des bateaux.
Ces moulins sont connus depuis trés longtemps et,
malgré cela, leur emploi ne s’est pas vulgarisé, ce qui
est d’autant plus explicable que l'application est seule-
ment possible aux endroits ou il y & de trés hautes ma-
rées. Aucontraire, les appareils de M. Deluurier peuvent
dtre employés partoutou il y a une certaine élendue
d’eau, et méme aux embouchures des fleuves et des ri-
viéres et sur leur parcours. Ils peuvent ainsi utiliser la
force immense qui existesur plus des deux tiers de la
surface du globe, nonseulement comme machines fixes
sur les coles, mais encore comme propulseurs des ba-
teaux et méme des plus grands navires. Ils sont d'une
construction lrés simple et peu couteuse. :
(A suivre,)

i

Concours des chawffeurs pour Pannée 1830,
chez M. Bourry-DRoULERs.

La Société Industrielle du Nord de la France a délé-
gué, pour la veprésenter dans la Commission du con-
cours pratique des Chauffeurs: MM. MeLoN, Jean, et Ed, .
SEE ; et V'Adssociation des Propriétaires d' Appareilsd va-
peur du Nord de la France a désigné pour le méme ob-
jet, MM. Bourry-DrouLERs, VincHoN et CorNUT.

Les comimissaires des deux Sociétés se sont réunis, au
siége de I’ Association des Propriétairesd’appareils a va-
peur, et, la séance étant ouverte, la Commission a procé-
dé & la formation deson bureau. )

M. Bourry-DrRoULERs a été nommé président de la
commission, et M. E. Corsur, rapporteur. Aprés quoi,
la commission a arrété les dispositions suivantes, pour
le Concours des chauffeurs de 1886.

Le concours de 1880 se fera & Fives-Lille, chez M.
Boutry-Droulers, filateur de coton. Les chauffeurs tra-
vaillant chez les industriels qui sont membres de l'une
des deux Sociétés auront seuls le droit de concourir,Sont
hors concours :

1° les echauffeurs de Pétablissernent dans lequel a lien
le coneours @

2° les chauffeurs ayant obtenu le n* 1 de classement
dans les précédents concours.

A part ce dernier cas, tout chauffeur qui a pris part a
un concours peut concourir une deuxieme fois ; mais il
ne sera classé que ¢'il obtient un rang supérieur & celui
qu'il avait obtenu la premiere fois, .

Tout chauffeur désirant prendre part au concours de-
vra adresser, avant le 4 septembre 1886, au siegede I'As= .
sociation des proprietaires d'appareils d vapeur, 18, rue
de la Gare, & Lille, les pi¢ces suivantes :

1o une lettre de demande : .

2¢ un certificat de son patron constatant qu’il sait lire.
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La Commission, réunie en séance spéciale, tirera au |

sort les numéros d’ordre des chauffeurs inscrits ; le con=
cours aura lieu entre douze concurrents seulement, en
suivant Pordre des numeros.

Les chauffeurs travailleront deux jours entiers. Pen-
dant la premiére journée, ils recevront les conseils des

ingénieurs et des inspecteurs de I Association, chargés ﬁ_
de la surveillance du concours ; pendant la deuxieme |

journée, les chaufleurs seront laissés libres de conduire
les feux comme ils le jugeront convenable, et les résul-
tats de cette journée serviront seuls pour le classement
des laurcéats.

Tout chauffeur qui, par son inconduite ou sa maniére
dangereuse de conduire les générateurs, pourrait ame-
ner des accidents graves, serait immédiatement exclu du
concours.

Les dispositions de détail arrélées par la commission
et destinées & assurer la sincérité du concours, seront ex-
pliquées sur les lieux & chaque concurrent. Le concours
commencera le mardi 21 seplembre.

Les prix seront répartis de la maniére suivante :

ler Poix. . 250 francs et une médaille d’argent.
2 a2 . . 200 » et une médaille d’argent.
% » . . 100 » et une médaille d’argent.
40 s . 100 » et une médaille d’argent.

Des diplomes constatant le numeéro de classeinent se-
ront donnés avec chaque prix.

La commission se réserve le droit de donner des di-
plomes avec médailles de bronze et une médaille en ar-
gent, si les résultats obtenus par les 5¢ et 6° lauréats lui
paraissent meriter cette distinction.

. Les prix seront décernés dans la séance de décembre
de la Société Industrielle du Nord de la France,

Compleur d'explosions powr moleur & gas.
COMPAGNIE PARISIENNE.

Cet appareil, applicable & tous les moteurs & gaz fonc-
tionnant par explosions intermittentes, a pour objel de
faire enregistrer a I'aide de la machine méme, en dehors
du compteur ordinaire, le nombre des explosions sue-
cessives. Ilen résulte un controle supplémentaire des
quantités degaz consommées. '

L’appareil est muni d'une plaque extérieure portant
les nombres constants par lesquels il convient (suivant
la force du moteur) de multiplier le chiffre indiqué par le
compteur pour connaitre la dépense en volume de gazou
en argent. .

Certains de ces appareils spécialement établis en vue
d'un moteur de force déterminée indiquent directement,
par les totaux que fournit le numérateur du cadran, les
volumes de gaz dépensés. '

- O S———

Outils et Machines-Outils.

Appareils pour la mowture dw sable de fonderie

o de M. ZIMME.RMANN.

La machine se compose d’un cylindre métallique avec
fond en acier. Ce fond est muni des rainures ou entail-
les planes, longues de 12 4 15 millimétres, larges de 14
11/2 millimetre et descendant vers le bas en s'élargis-
sant. Au-dessus tourne, avecune vitesse de 80 & 100
tours par minute, un couteau transversal, également en
acier et formant avec la plaque du fond un angle de 45
degrés. La disposition est telle que le ecouteau (porté par
un arbre vertical), sans presser sur la plaque, glisse aussi
prés que possible des rainures. Entre les deux moitiés du
couteau et poussé par ces bras, roulent librement quatre
boulets en fonte.

Une manivelle permet & un seul homme de malaxer,
par heure, deux & trois hectolitres de sable fin. Le ren-
dement est triple lorsque la machine est actionnée par
un moteur inanimé. Les pierres et autres corps volumi-
neux sont extraits par une porte de nettoyage.

Le méme appareil peut étre appliqué au broyage des
couleurs, du sel, ete.

Procédés pour la
taille mécanique des bouchardes, grains d’orge, elc.
par M. RacEv.

. M. Racey indique trois procédés de taille mécanique s
le premier & laide descies & lames sans fin, le second au
moyen de I'étau limeur, letroisiéme par 'usage de frai-
ses spéciales dont le breveté modifle les dispositions sui~
vant quil opére & chaud ou a froid.

On coneoit qu'avec une scie & ruban, orientée sous uw
angle convenable, il soit possible de découper la face bou-
chardée, d’aprés la forme des dents & obtenir.

L’é¢tau limeur exige un genre d’outils spéciaux, En ef~
fet, un outil travaillant dans un angle produit, lorsqu’il
est en prise avec les deux colés de cet angle, des surfa-
ces « broutées » qui peuvent motiver le rejet de la piecé-
Pour obvier & l'inconvénient, M. Ragey ajuste sur le
méme porte-outil, deux outils travaillant 1'csp|3-:tivemE’}Ut
surl'une des faces de I'angle.

Le breveté préfere cependant aux moyens préeédents
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Pemploi de fraises tournant & grande vitesse (1.800 &
2,000 tours par minute). M.Ragey trace tout d’abord sur
la joue de la fraise, c’est-a-dire sur le champ de travail
compris entre deux cercles concentriques, une helice a
Pas trés faible ; il trace ensuite des courbes transversa-

bes faisant un angle peu prononcé avec la tangente au |

cercle extérieur. Ces courbes, en coupant I'hélice, dé-
terminent de petites surfaces de forme particuliere, dont
une sur deux correspond & Vemplacement d'une dent.
Les fraises ainsi établies fournissent un travail progressif
et évitent les choes nuisibles, tant & I'outil quau travail.

Les fraises sent montées sur un arbre horizontal, en
regard de la pidce a tailler ; la derniére est animée de trois
Mouvements : 1° vertical, c’est-a-dire d’ascension et de
descente, & Paide d'un levier ; 2* fongitudinal, par 'inter-
médiaire d’une manivelle comparableé celle des tours a
fileter ; 3 transversal, réalisé ainsi que dans les chariots
mobiles.

Le brevet spécifie, pour le fraisage & chaud, un systé-
me de dents, boulonnées dans une couronne et réglées
de hauteur au fur et & mesure de 'usure,

e .

Machine & trancher le bois,
par M. PLessis. -

Les machines & trancher le bois se divisent en deux
genres. Au premier type appartiennent les machines
qui tranchent suivant un plan rectiligne, quelle que soit
la trajectoire de la coupe : perpendiculaire, parallele ou
oblique & I'axe des fibres du bois. Avec une trajectoire
oblique ou curviligne, il est possible d’obtenir du placage
ou des feuillets d’épaisseur variable entre 1/10de millime-
tre et quinze millimétres, de longueur quelcongue, mais
de largeurs inégales suivant la forme et les dimensions
du bois a debiter. Dans le sccond type, machines a « dé-
rouler » ou « demi-dérouler », les planches sont enlevées
suivant un plan circulaire, sensiblement paralléle aux
couches de végétation. On obtient alors des tranches de
longueur quelconque, de largeur indefinie, s'il s'agit d’un
arbre entier, de largeur décroissante, au contraire, si
Pon opére sur une moitié d’arbre, mais sans pouvoir dé-
passer une épaisseur de deux 4 trois millimétres, A cau-
se de la pression & faire subir au hois en avant de la lame
etqui tend soit & dévier 'arbre et son support, soit & pro-
duire des arrachements. L'effort délermine I'excentricité
de Parbre et, par suite, lirrégularité de la tranche.

La machine brevetée appartient au dernier groupe,
Mais est construite pour débiterdes épaisseurs comprises
entre un dixiéme de millimétre et quinze millimétres.
Les Jargeurs sont déterminées suivant besoin et peuvent
étre 6gales ou inézales, quelles que soient les dimensions
de 'arbre.

Un premier chariot regoit un mouvement de transla-
tion horizontale et parallele aux fibres du bois, par l'in-
termédiaire d’une manivelle d'amplitude réglable & vo-
lonté. Ce chariot est muni de deux griffes opposées dont
Pécartement se modifie suivant la longueur dubois etqui
termine deux arbres rotatifs. Un second chariot,supporté
par le premier, recoit la lametranchante etchemine dans
unedirection perpendiculaire & Paxe des fibres. Enfin un
troisieme chariot, monté surle second, porte la barre qui
presse sur le bois en avanlt de la lame tranchante.

Le bois simplement écorcé est placé entre les griffes

| horizontales qui tournent, bien entendu, de meéme sens

et d'un mouvement lent, tandis que la lame tranchan-
te enleve une épaisseur de bois proportionnelle & la vi-
tesse de progression de cette lame. Pour empécher la
flexion de Uensemble, un eylindre horizontal (situé dans
le méme plan et vis-a vis de la barre qui presse sur le
boig) pousse en sens contraire de la lame et s'en rappro-
che d’une facon continue. En d’autres termes, lame et cy=
lindre avancent 'un vers Vautre d’'un mouvement égal.
Ce cylindre, toutefois, ne sert pas seulement de buttée,
il porte & la périphérie, parallelement & I'axe, soit une,
soit plusieurs petites lames coupantes qui, a chaque tour,
fendent longitndinalement une ou plusieurs planches.

 Nouveau sysiéme de fraiseuse portative pour
réparalions rapides, '

de MM. MarcBAND, LAVAINNE ET NEGER.

Le clavetage des transmissions sur place est ‘d’autant
plus difficile que le temps fait presque toujours défaut,
que le moteurest arrété et que souvent, l'on ne dispose
que des heures de nuit : les burins et bhees d’dne sont
vite hors d’usage. L’appareil de MM.MarcuaND, LAVAIN-
~eEET NEGER comporte un cadre ou porte-outil rectangu-
laire, fixé dans un plan vertical & 'endroit du clavetage,
par Iintermédiaire de pitces en forme de V renversé et
d’étriers opposés aux V. Dans le cadra sont superposées
deux vis horizontales : Pune & la partie inférieure sert
de guide a la douille qui supporte la fraise et, sous I'im-
pulsion de pignons coniquesactionnés par une manivelle
régle le mouvement detranslation de Poutil ; la rotation
de la fraise est due & la méme manivelle agissant si-
multanément sur des engrenages rectilignes ; I'autre vis,
également commandée par un volant & main, porte aux
deux extrémités des pignons coniques destinés & faire
tourner de droite & gauche ou inversement deux aulres

‘vis verticales.Suivant le sens de la rotation des dernigres,

le porte-fraise monte ou descend. 1l va sans dire que

Pépaisseur de la fraise est proportionnée a la largeur du -

clavelage. _
——POD O
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Gxpositions, Brevets et Divers,

Téléphone porie-montre ow porte-voix électrique,
de M. Cu, Mivpg. . '

M. Mip a présenté & la Société d'Encouragement un
poste micro-téléphonique porte-montre, dit porte-voix
électrique.

Malgré les nombreux avantages de la sonnerie ¢lectri-
que, ce systéme d’appel est incomplet, et il exige pres-
que toujours, pour la facilité du service, I'adjonction du
porte-voix,

Or, le porte-voix n’est pas sans inconvénients.

1"Ilest d’une manceuvre peu facile, qui trouble la |

clarté de laconversation ;

2 11 exige de gros percements : la perspective des tubes
‘le long des murs est peu gracieuse ;

3° Enfin sa portée est trds restreinte, 100 métres au
maximum,

On avait bien songé, pour les communications inté-
rieures, & se servir du téléphone ; malheureusement, les
appareils téléphoniques, employés seuls, sont des trans-
metleurs tout a fait impuissants, meéme dans les courtes
distances. Ces appareils ont absolument besoin du se-
cours du microphone, qui joue, pour les ondes sonores,
apeu prés le méme role que le microscope pour les objets.

Les postes micro-téléphoniques sont done de beaucoup
supérieurs aux appareils téléphoniques.

La téléphonie dans les appartements, chdteaux, hotels,
‘usines, etc., au moyen des appareils micro-téléphoni-
ques, s’est peu vulgarisée 4 cause du prix tres éleve des
bons appareils. La forme disgracieuse el la mauvaise fa-
brication de tous les postes & bas prix parus jusqu’a ce
jour, ont également contribué & arrédter I'essor de la télé .
phonie domestique.

Le poste micro-téléphonique porte-montre, que Pau-
teur a appelé aussi porte-voix élecirique, pour bien mon-
trer quelle était sa destination, semble avoir réuni toutes
les qualitéa requises pour en faire un excellent poste dos
mestique, le meilleur, certainement, qui ait été construit,
11 est coquet, solide, de dimensions trés réduites, sonore,
et enflin bon marché.

Le microphone employé est du systéme Liildé dit 4
contacts pulvérulents. 1la 3 centimetres de hauteur et
-25 millimétres de diamétre. II marche au moyen de cou-
rants directs. ce qui permet de faire fonetionner une
installation composée de plusieurs postes avec une seule

batterie de 2 ou 3éléments au poste central. On obtient
de ce chef une réelle économie sur le prix d'acquisition
et sur 'enfretien.

Sur le devant de I'appareil, appuyé sur la planchette
vibrante et supporté par un crochet commutateur, se
trouve le récepteur métallique mobile ; le poste est posé
sur une console, & laquelle il est relié par un cordon sou-
ple en soie & plusieurs conducteurs, ce qui lui permet
d’¢tre poste mural ou poste de bureau, suivantles be-
soins ; sur la console se trouvent fixées la sonnerie d’ap-
pel et les hornes de prise de courant.

Pour les communications multiples, M. Mildé a créé
un tableau i touches, forme presse-papier, de dimensions
également treés restreintes.

En résumé, I'auteur pense que la téléphonie domesti-
que au moyen des appareils micro-téléphoniques serd
appelée d’ici peu 4 révolutionner la sonnerie électriques
dont le role devra se borner désormais aux appels de
portes d’entrée > elaux contacts de surelé ; elle est égale-
ment destinée & remplacer d'une maniére définitive I'in-
commode et disgracieux porte-voix,

Pour répandre I'usage de cet appareil, M. \Illde a
adopté la combinaison suivante, qu'il a, du reste, pmpo-
sée & tous les architectes.

Dans toute insfallation nouvelle avee tableau, il s’en-
gage 4 inslaller & Ja place du bouton, et au méme prix,
le poste micro-téléphonique dit porte-montre, ladite ins-
tallation étant faite aux prix dela série de la Société
cen'rale des architectes, sans aucune plus-value,

Nouvel Alambic brileur, fize el transportable,
de M. J. Jova.

Depuis longtemps déja, Messieurs les Agricuiteurs
désirent se procurer des alambics simples, bon marché,
et pouvant s'employer & divers usages; c’est dans cel
ordre d’idées que M. Jova, construeteur 4 Grenoble, viefit
de faire breveter un nouvel alamble, tout en culvre
d'une commodité parfaite et qu'il livre a un prix d’un
bon marché sans précédent.
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Cet appareil, représenté figure 82, est également pro-
pre & la distillation des mares de raisins, des marcs de
pommes et des fruits divers, aussi bien qu'a celle des
vins, des piquettes et des lies, et a celle des fleurs, des
plantes aromatiques, etc., et enfin & la fabrication des
eristaux de tartre. Le méme instrument peut servir
aussi 4 la cuisson des aliments pour les bestiaux ef au
chauffage du lait pour la fabrication des fromages ;

alors oscillants sur 'axe des roues, ce qui permet de les
vider d’un seul coup, apres la distillation des marcs ou
aufres matieres solides, Dans tous les cas, le fourneau,
apte & ¢tre chauffé & la houille, au bois ou au coke,
recoit la cucurbite facilement maniable au moyen de
deux poignées latérales.

Le couvercle ou chapiteau est tout simplement adapté
au moyen d’un joint hydraulique et les vapeurs s'écou-

—

g s

Fig. 82. — Nouvel alambic briileur, fixe ot fransportatle.

Enfin, il est appliqué au besoin comme lessiveuse pour le
linge,

Il en résulte que ce dispositif, a la fois simple et d'un
PrX réduit, est indispensable a tout propriétaire, fer-
ier, agriculteur, ete. :
- Ces alambics, sont construits avec fourneau en tdle.

fer muni de poignées pour les transporter ; ils se font
€galement montés sur deux roues avec brancards, et sont

lent par le conduit qui débouche au sommet de ce cha-
piteau dans un serpentin noyé dans un bac d’eau froide
placé & cdté sur un bane en hois solidement élabli. Un
trop plein maintient le nivsau dans ce bac, et I'alcool dis-
tillé est tiré en bas & I'extrémité du serpentin,

La fermeture hydraulique du chapiteau ou couverclie
offre une grande simplification sur les alambics ordinai-
res, car il n'y a pas de joints & fermer, et par ce fait, pas
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de fuites, I’alcool sé vaporisanta 760, I'eau, dans le joint,

n’est jamais en ébullition. o
- L’appareil est, de plus, muni d’un rectificateur, que
M. Joya a étudié spécialement et quipermet de produire
directement des eaux-de-vie au titre que 'on désire, de
5004 650 au premier jet, sans avoir besoin de repasser
les produits. De plus, la disposition de ce rectificateur
permet aux flegmes, ou petites eaux, de rétrograder dans
Palambic pour se redistiller pendant la méme opéralion,
ce qui n'existe pas avec les rectifleateurs indépendants.

1l résulte de ces divers perfeclionnements pratiques
une assurance absolue d'avantages évidents.

1° L’opération est faite en moitié moins de temps qu’a-
vee tous les alambics ordinaires,

20 Les produits sont rectifiés et parfaits ; d'ou résultent
des économies de temps et de combustible d’une réelle
importance.

3 Enfin I'on peut, par suite d’une combinaison trés
simple envoyer dans l'alambic de l'eau chaude pour
extraire les cristaux de tartre contenus dans les marcs.

Historique des premiers chemins dc fer frangais.
SoCIETE DES INGENIEURS CIVILS,
(suite et fin.)

Les locomotives furent introduites dés 1834 sur la see- |

tion & déclivitt modérée du chemin de fer d'An-
drezieux & Roamne ; elles étaient de construction an-
glaise et remorquaient 120 tonnes en palier, elles trai-
naient méme 3 wagons ou 12 tonnes brutes sur la rampe
de 45 milliemes du Bernand ; ces machines pesaient 6 a
7 tonnes. On organisa de bonneheure des trainsde voya-
geurs avec des voitures & trois compartiments contenant
30 personnes. .

L’exploitation de cette ligne fut peu rémunératrice ;
les recettes n'atteignirent que le tiers des chiffres prévus
et ne perinirent que la rémunération 43 1/2 pour cent du
capital engagé ; la situation ne s'améliora qu’aprés 1840.

M. Léger cite encore le cas du chemin de fer sur route |

de Montrond & Montbrison, concédé en 1354 M. Cher-
blanc ; cette ligne de 15 kilométres fut exploitée jusqu’en
1841 et on peut dire que I'essai fut, au point de vue tech-
nique absolument satisfaisant, mais le succes financier
ne fut pas réalisé et entreprise dut se liquider.

Notre collegue rappelle avec raison ces utiles et glo-
rieux souvenirs, bien moins obscurcis toutefois qu’il ne
parait le eroire ; il insiste particuliérement sur ce fait,
intéressant & noter, que ces entreprises hardies et profi-
tables furent concues et réalisées par l'initiative locale
simplement mis¢ en (RUVIe par un groupe d'’hommes qui
ont été les véritables pionniers des chemins de fer fran-
cais, Beaunier, les fréres Seguin, Biot, Coste, Mellet,
Henry, Clément Desormes, Locart, etc. 11 ne fut point

nécessaire, dit M. Léger, de recourir au concours des
puissances financiéres en renom sans lesquelles, en plein
Paris, on ne fut point parvenu, en 1835, & trouver les 18
millions nécessaires 4 la eréation du petit chemin de
fer de Paris & Saint-Germain, alors que, de 1825 & 1835,
I'épargne lyonnaise et stéphanoise avait pu suffire, sans
efforts et sans éclat, & fournir les 26 millions que cotte:
rent les quatre premiéres lignes de chemins “de fer éta-
blies en France.

Dans la situation difficile que traverse en ce moment
Findustrie du Rhone-et-Loire, ces grands exemples d’ini-
tiative ne doivent pas étre perdus, ils doivent au con-
traire étreinvoqués pour défendre et sauver la fortune
industrielle de ces régions, gravement menacée dans les
circonstances actuelles.

Des dégats causés par les inondations vinrent compli-
quer la situation ; les dépenses résultant de cette cause
et celles nécessitées par des agrandissements devenus
indispensables, durent étre opérées au moyen d’avances
faites par I'Etat et remboursées par des surtaxes établies
sur les transports.

En résumé, comme le fait observer M. Léger, alors
que le chemin de fer de Saint-Germain n’existait encore
que sur le papier, la région lyonnaise avait un chemin
de feren pleine exploitation pour voyageurs et marchan-
dises avec des locomotives, sauf sur les rampes de 25
milliemes, venues trop tot, mais dans tous les cas, ex-
ploitées avec les machines Verpilleux dix ans avant
qu’on osdt admettre nalle part de telles inclinaisons.

La ligne d’Andrezieux 4 Roanne offre un exemple non
moins remarquable ; destinée & porter les houilles du
bassin de Saini-Etienne & un point ou la Loire devient
plus facilement navigable, elle fut adjugée en 1828 & MM.

| Mellet et Henry, et fut ouverte au commencement de

1833, en avance de deux ans et demi sur le délai fixé
pour Pachévement et, chose non moins remarquable,

| avec une économie trés importante sur le prix prévi

d'établissement ; elle a coté 107,000 fr. le kilométre
pour simple voie. La longueur totale était de 67 kilomé-
tres, et comportait plusieurs sections & déclivités modé-
rées, séparées par des plans inclinés automoteurs dont
les rampes atteignaient 45 et 50 millimétres ; des machi-
nes fixes étaient installées au sommet des plans Inclinés
pour compenser les différences de chargement ; on sim=
plifia méme la solution en attelant une locomotive au
train descendant qui remorquait du méme coup le trai®
montant avec son cdble agissant comme prolonge de 4
kilométres de longueur ; cette disposition ingénieuse &
616 proposée souvent depuis, '

La partie de la lignecomprenant ces plans inclinés & été
rectifiée en 1856 par le tracé actuel; mais le reste & été
conserveé par la ligne actuelle, ce qui fait croire que cette
construction était loin de représenter une simple ébauche-
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du Mois.

e e

Analyse de Uowrrage de M. F. CHA LON sur les explosifs immodaernes,

par M. AueusTE MorEAU,

& la Soclété des Ingénieurs civils. — E. BERNARD &7 Cig, éditeurs, a Paris.

" 1l manquait, jusqu'a ce jour, un traité complet, une
sorte d’encyclopédie des explosifs modernes. Aucun ou-
vrage n'avait encore élé publié en Europe donnant des
renseignements théoriques suffisants, accompagnés de
nombreuses données pratiques et d’expériences person-
nelles d'un ingénieur, comme M. CaaLox, qui s'est tou-
jours occupé de travaux publics, de travaux de mines,
et qui a une compétence spéciale en matiere d'explosifs,
étant lui-meéme Directeur d’une usine de dynamite.

Certains ouvrages antérieurement publiés étaient pu-
rement théoriques ; tout le monde connait le trailé ma-
gistral de M. BerTueLOT SUr la force des matiéres ex-
plosives, qui fait loi partout, et dont les conclusions ont
ét¢ adoptées dans le monde entier ; un certain nombre
d’autres, comme ceux de MM. BARBE, CuaMPION, CAlL-
LAUX, etc., traitent de sujets spéciaux, et beaucoup d'en-
tre eux ont été présentés i la Sociélé ; mais aucun traité
d’ensemble navait combiné toutes ces données éparses,
et c'est 4 la poursuite de ce but que M. Chalon a consa-
cré tous ses efforts ; ¢’est son ouvrage intitulé : Les Ex-
plosifs modernes, que M. MorEau a présenté ala So-
ciéts des Ingénieurs civils,

L'ouvrage se divise en cinq grandes parties.:

La premitre partie est consacrée & Pétude des matie- |
res susceptibles d’entrer dans la composition des explo- |
sifs : charbon, sciure de bois, hydrocarbures, nitrates,
soufre, ete.. M. Chalon y rend compte des effets qui leur |
sopt particuliers, de leur dosage dans les poudres et _des |
soins qu’il faut apporter & leur purification lorsqu'on veut I
les mélanger avec de la nitroglycérine. \

Les corps explosifs, chlorales, picrates, fulminates,
mélanges détonants, pyroxiles et nitroglyeérine, sont
étudiés au point de vue de leurs proprietés et de leur pré-
paration. La fabrication de la nitroglyeérine est donnée
avee tous ses détails.

C'est spécialement dans ce premier chapitre que M.
Chalon expose les résultats de ses propres expériences ;
citons I'action de I'eau sur les nitro-géiatines, 'angmen-
tation de 5 &8 pour 100 de la force d'un explosif abase de
sciure de bois, lorsque celle-ci a été torréfiée, l'augmen-
tation de sensibilité au choe des explosifs renfermant
plus de 80 pour 100 de nitroglycérine, lorsqu'ils contien-
nent du nitrate de potasse, etc., et surtout P'explication
peu connue jusqu'a ce jour, del influence du camphre
dans les dynamites.

Cette influence pourrait provenir d’un effel purement
mécanique du & ce que le camphre se volalilise trés faci-
lement & la température ordinaire et émet des vapeurs
qui ont une densité considérable : 3,317. Les vapeurs de
camphre qui se dégagent opposent alors une certaine ré-
sistance et forment une sorle de coussin élaslique qui

- amortit les choes et diminue la sensibilité¢ des dynamites.

Le chapitre ITI est 'un des plus importants de cette
premiere partie; il traite des witrocelluloses diverses,
pyroxiles, coton poudre, nitrodynamite, fulmipaille, ete.

Nous citerons les expériences du licutenant autrichien,
von Forster, et du professeur Krant, du Hanovre. Il
semblerail en résulter que les explosions spontances, si
redoutées, de fulmicoton, ne sont nullement dues & des
traces d’acide que le lavage a él¢é impuissant & enlever.
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M. Auguste Moreau n’en persiste pas moins 4 croire,
avec M. Chalon, qu’il est imprudent de manipuler du
coton-poudre imparfaitement lavé et qui n'aurait pas éié
débarrassé de toute trace d'acide,

Les nitrocelluloses sont I'objet d’une étude trés détail-
lée ; elles sont classées en deux catézories : les fulmia-
cotons et les nitrocelluloses solubles. Les premiéres com-
prennent les trinitrées, connues sous les noms de cofon-
poudre, et de gun-coton, lorsqu’elles sont seules ; et de
tonite, protentite, poudre de Schulze, litho-fracteur,
dynamital, etc,, quand elles sont nitratées ou chloratées.

Les nitrocelluloses solubles sont les celluloses trini-
trées qui fournissent le collodion, le celluloid, et des pro-
duits ayant P'aspect du fulmicoton ordinaire avec des
propriétés différentes. -

Ce chapitre se termine par I'étude de la plupart des
celluloses nitrées qui proviennent de matériaux divers
pouvant fournir de la cellulose ou ses isoméres : telles
sont les fulmipaille, fulmison, nitrosaccharose, nitro-
mannite, quisont des variétés de celluloses nitrées.

Enfin, le chapitre IV et dernier de cette premiére par-
tietraite & fond de la nitroglycérine, qui joue, comme
on sait, un rdle prépondérant depuis quelques années
dans la fabrication de la plupart des explosifs. On y voit
un exposé trés complet de tous les procédés industriels
connus pour préparer cette substance, et uncompte rendu
des résultats de la fabrication.

La seconde partie traile plus spécialement de I'stude
des explosifs & base de nitroglyeérine ou dynamites. On
¥ remarque la classification si simple, proposée par M.
Chalon, des dynamites en dynamites proprement dites
el nitrogélatines : c'est-d-dire, en dynamites a absor-
bants chimiquement inertes et en dynamites & absor-
bants actifs, ou eux-mémes explosifs.

Dans le premier cas, I'absorbant n’exerce aucune ac-
tion chimique et se retrouve aprés I'explosion de la ni-
troglycérine, a I'état de résidu inaltére. 11 joue eependant
un certain role, qui est de diminuer la force d’explosion
de la nitroglycérine, en absorbant en pure perte une
partie de la chaleur produite par celle-ci, laquelle poup-
rait étre enticrement utilisée & chauffer les gaz produits

et & augmenter leur effet brisant, en diminuant la dose
d’expiosif.

Dans le second cas, au contraire, 'ahsorbant est lui-
méme un explosif et agit comme tel dans la détonation
de I'ensemble. Ce résultat qui a é6té conlesté est aujour-
d’hui absolument prouve.. _

[l est méme démontré qu’un explosif a base active,
non seulement produit un effet qui représente la somme
de deux effels élémentaires des corps entrant dans sa
composilion, mais méme que Feffet total produit dépasse
celte somme.

En y réfléchissant tant soit peu, cela s’explique par-
faitement. Il est certain, par exemple, qu’un explosil
composé de nitroglycérine et de poudre, lorsqu’il vient &
détoner, (la nitroglycérine détonant & haute tempéra-
ture), porte les gaz produits par la poudre & une tem-
pérature qui dépasse nolablement celle quils auraient
atleinte sila poudre edl éts seule et n’avait point bhéné-
ficié de I'explosion de la nitroglycérine qui a eu lieu &
une température beaucoup plus élevée ; par conséquent,
Peffet produit par la poudre seule est ici exagéré. Sans
compter une foule de composés secondaires comme des
sulfites, des hyposulfites, les sulfures, etc., qui se for-
ment dans Pexplosion, ou bien les résidus comme les ni-
trates non décomposés, la potasse, ete., qui restent ordi-
nairement i I'état solide, et qui sont volatilisés par une
haute température, et ajoutent 4 la force de I'explosion.
Ces faits d’ailleurs ont été démontrés par M. DRUSKER
dans une série d'expériences fort remarquables détaillées
dans l'ouvrage.

Apres avoir étudié les prineipales dynamites, les pro-
cédés de fabrication et 'installation d'une fabrique com-
plete avec tous ses ateliers, M. Chalon consacre un cha-
pitre spécial aux procédés savanls ou élémentaires em-
ployés pour faire I'analyse qualitative et quantilative des
dynamites et des nitroglycérines, et pour effectuer les
épreuves si importantes dites de stabilité.

Le procédé le plus simple consistea chauffer la ma-
tidre & une température relativement élevée, 70 a 72
degrés environ ; si apres cette épreuve, il ne se produit
pas de dégagement de vapeurs nitreuses, ni de décompo-
sition violente, on considére l'explosif comme stable.

B
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Générateurs, Moteurs ef Pompes.

Descriplion de la pompe centrifuge perfectionnée,

de MM, L. Neur et Ci*,

La pompe centrifuge construite par MM. L. Neut
ET Cie présente une série de précieux avantages dont la
connaissance rendra plus intéressante, la description qui
va suivre.

T

T T

1° Petit volume et faible poids pour un grand débit.

20 Fondations peu imporiantes, presque nulles.

30 Suppression des bielles, balanciers, engrenages.
pistons, soupapes, etc..

4o Mouvement continu et sans chocs.

50 [Jusure n’a aucune influence sur le débit.

La figure 83 représente cette pompe en élévation pers-
pective. B

La fig. 84 est une vue de coté, en supposant I'une des
coquilles enlevée ainsi que la joue antérieure de la tur-
bine aspirante.

La fig. 85 est une coupe horizontale passant par la fu-
bulure d’aspiration.

La fig. 86 représente une coupe longitudinale faile
suivant un plan vertical passant par I'axe.

A, est la turbine, ou roue & aubes, qui se meut dans
Vintérieur du corps de la pompe B, formé par deux co-
quilles bb, assemblées et réunies par des houlons.

La turbine A est fixée sur un arbre en acier C, et est

Figure 83. — Vue densemble de la pompe NEUT BT ci*.

maintenue par deux boites DD, dont l'une forme un
joint hydraulique et porte un presse-étoupe E.

Les hoites DD sont garnies dans leur partie frottante
de meétal anti-friction et sont percées de trous dd, qui
aménent I'eau des conduites xx, dans les chambres mm,
qui entourent I'arbre C et empéchent toul échauffement
de cet arbre.

Le mouvement de rotation est donné par une poulie
calée sur 'arbre C.

Les paliers GG servent 4 maintenir la rigidité de
Farbre. Lls sont garnis de coussinets en bronze d’une
grande surface frottante, qui contiennent & leur partie
inférieure un évidement formant réservoir d’huile nn,
Ils sont fixés surlebati K, qui porte le corps de la pompe.

Les bagues L, qui sont placées de chaque cOté du cous-
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sinet M, empéchent tout mouvement de arbre dans le
sens longitudinal,

Le graissage de ces coussinets est fail par des grais-
seurs N, dont I'huile sort d’une facon continue et ils fone-
tionnent un certain laps de temps sans qu’on ait & s’'en
oeeuper.

Le robinet d’amorcage O, placé au sommet de la pompe
permet de la remplir d’eau ainsi que toute la conduite
d’aspiration.

Sil'on suppose -la pompe pleine d’eau et un mouve-
ment de rotation communiqué a Paxe, P'eau qui se trouve
dans la roue & aubes A, est entrainée dans le mouvement
de rotation. La force centrifuge développe dans cette
masse d’eau une pression qui s’exerce du centre 4 la
circonférence. Lorsque cette pression est devenue suffi-
sante l'eau s'échappe par toute la circonférence de la
roue & aubes et la dépression qui se produit au centre de
la roue y fait affluer celle que renferment les deux con-
duits P qui se réunissent au tuyau d'aspiration, fig. 85.
L'eau qui s'échappe par la circonférence de la roue a

aubes afflue dans le corps de pompe et $'écoule par le*

tuyau de refoulement R. La rotation continuant, le
mouvement du liquide s'établit ainsi d’une maniére cons-
tante et uniforme.

C'est la continuité et la régularité du courant d'eau
dans ce type de pompe centrifuge. qui expliquent com-
mentelle peut, sous un petit volume, donner un débit
considérable.

En effet, tandis que dans les pompes & mouvement
alternatif, 'eau ne peut guére, sans qu’il en résulte des
chocs violents ou méme des ru ptures, avoir une vitesse
supérieure a 0,50 par seconde dans les divers passages.
cette vitesse atteint facilement 3 meétres par seconde
dans ces pompes et pourrait étre encore bien plus grande,
si 'on n'avait pas a tenir compte des résistances dues
au frottement et aux changements de direction ; on peut
donc obtenir le méme volume d’eau avee des sections
bien moindres.

La régularité du courant a aussi pour effet de suppri-
mer les choecs, trépidations et ébranlements dus aux
mouvements alternatifs, et de rendre complétement inu-
tiles tous réservoirs d’air, sur les conduits d’aspiration
ou de refoulement.

Les cas dans lesquels cet appareil peut étre employve
avantageusement sont exeessivernent nombreux, nous
ne citerons que les principaux et les plus généralement
connus.

1o Pour I'exécution de tous les travaux d'épuisement
tels que : construction de canaux, bassins, ports, écluses,
barrages, quais, digues. fondations des piles de ponts,
creusement de puils dlarge seclion et épuisement des
eaux dans les carriéres d’extraction.

2* Pour lalimentation des eaux dans toutes espéces
d’'industries et surtout dans les filatures de lin; de laine,

coton et jute, teintureries, blanchisseries, foulons, bras-
series, dislilleries, fabriques de vins de raisin sec, papete=
ries, amidonneries, produits chimiques, manufactures
des tabacs, établissements de bains et lavoirs, ete..

Figure 84.
Coupe
en

travers,

Figure 85.
Coupe

horizontale.
Plan.

3" Pour les desséchements de marais, les irrigations, la
submersion des vignes.

4" Pour le renflouage des navires, I’épuisement des
cales de navires de guerre et des compagnies transatlan:
tiques, des formes de radoub et des docks flottants.
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!
5 Pour le dragage des vases molles et des sables, le

transport des déblais a grande distance.

6° Pour I'élévation des eaux chaudes de condensation
des appareils réfrigérents, pour la circulation de I'eau
dans Jes condenscurs 4 surface, ete..

7° Pour le mélange intime des ligquides avee les ma-
lidres pateuses.

Dans tous les cas possibles, la pompe centrifuge doit
toujours étre actionnée par un moteur & vapeur, gaz,
électrique ou hydraulique, et jamais & bras d’hommes,
par un manége ou un moulin & vent.

La courroie est le mode de transmission généralement

contenant une forte proportion de ces derniers’ en disso..
lution. S

A ce propos. il convient de réagir contre une opinion
que nous avons entendu émettre souvent, & savoir que
les pompes centrifuges ne peuvent étre employées que
pour des hauteurs moyennes, et qu'a partir d'une cer-
taine hauteur, la force centrifuge devient impuissante &
meiire la colonne d’eau en mouvement. C'est une erreur,
car les mauvais résultats obtenus jusqu'a ce jour n’ont
d’autre raison que l'emploi de forces insuffisantes don-
nées par de mauvaises dispositions.

MM. Neutet Ci* ont établi des pompes qui, & aide

Figure 886,

Coupe verticaie en long.

d.f.

wg.ezﬂc“

empleyée ;: mais dans certains cas, surtout pour les pom- |
- que celles de leur série courante, et ne le ceédent en
' rien comme production 4 force et & hauteur égzales, aux

pes d'un grand débit, elles peuvent étre actionnées soit

par engrenages, roues a friction ou par un moteur adhé-_

rent aux pompes.

Enfin lorsque la pompe est & une grande distance du
moleur, elle peut en recevoir le mouvement & I’aide d’'un
cdble télédynamique ou par une machine dynamo.

En regard des circonstances si nombreuses ol ce re-
Mmarquable appareil peut étre employé, il convient d’énu-
mérer les quelques cas ou la pompe centnfuge est inap-
plicable.

1* Lorzqu'elle ne peut dtre mmmandée ni par une ma-
Chine a vapeur, a gaz, élecirique ou par un moteur
hydraulique. :

2" Pour les puils profonds ou de petit dlamétre.

. 3 Pour Palimentation directe des générateurs et chau-
diéres a vapeur.

4" Lorsqu’il s’agit de fournir des pressions supéneures a
trojs atmosphéres.

5° En cas d’incendie.

6" Pour aspiration de I'air ou des gaz, ou des liqui'des )

d’une disposition spéciale tournent beaucoup moins vite

meilleures pompes a piston, -

Ces pompes conviennent pour des hauteurs d’éléva-
tion dépassant une quinzaine de matres, ou lorsqu’elles
doivent étre actionnées directemnent, c’est-a-dire sans in-

| termédiaire, par un moteur. En outre, le centre de rota-

| sur la tubulure de refoulement,

tion a été abaissé, pour donner plus de stabilité & I'en-
semble, et éviter les vibrations, Il est prudent, dans
'emploi de ces pompes, de placer un clapet de retenue
afin d’atténuer le choc

- quise produirait par arrét trop brus que de la colonne

refoulée; Ces pompes ne sont construites que sur com-
mande et font I'ohjet d'un tarif spécial.

Pompes spéciales a certains emplois.

Dans certaines industries, telles que les distilleries,
les papeteries, les tanneries, les fabriques de produits chi-
miques, de levare, de vinaigre, on a d élever des liqui-
desattaquant la fonteet Facier; MM, Neut et Cie construi-
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sent spécialement pour ces usages des pompes en bronze ; ‘
il est évident que I'on ne substitue le bronze & la fonte
que pour les parties en contact avec le liquide.

L’emploi des pompes en bronze est & recommander |
aussi pour Peau de mer : c'est avec ee métal que sont |

A

angles de la turbine ou du corps de pompe, on munit ce
dernier de regards par lesquels on peut procéder ra-
pidement au dégagement et au nettoyage de I'appareil

L'application de regards est d’autant plus facile que la
pompe est plus grosse ; on peut en mettre sur différents

| -.uE‘-!u;|||||‘-|

Figure 88.— Pompe spéciale pour dragages.

construites la plupart des grandes pompes de cale de la
marine de I'Ltat. Dans les grosses pompes, on conserve
Parbre en acier, mais recouvert d'une fourrure en
bronze dans toute la partie en conlactavec le liquide.
Lorsqu’il s'agit d’élever des matiéres pdteuses, des li-

quides vaseux ou des eaux chargées d’herbes ou d'autres
malieres fllamenteuses susceptibles de s'accrocher aux

points de la circonférence du corps de pompe, ala parti.e
centrale et vers la partie ou le tuyau d’aspiration- se bi-
furque en deux branches (fig. 83).

Les pompes de petites dimensions jusquau ne 6, n€
peuvent guére étre munies que d’un seul regard, pl
a la partie supérieure du corps de pompe (fig. 87).
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Appareils lammoleurs, brevetés s. g. d. g.,
de M. DeELAURIER.
(Suite et fin.)

La force que 'on peut obtenir avee les Lammoteurs
fixes est une force gratuite et aulomatique, caril n’y a
besoin de personne pour la diriger, la faire fonctionner
et la régulariser. Pour les navires il faut un personnel,
mais beaucoup moins nombreux que pour les navires a
voiles ou & vapeur. La force des vagues est bien moins
irréguliére que celle du vent, par les marées surtout ; car
il 0’y a jamais de vent sans vagues ou lames, mais I'in-
Verse n'est pas vrai. La force des vagues est plus éner-
gique et elle ne nécessite pas des constructions aussi
vastes ; on west pas forcé de perdre les exceés de vitesse
comme avec les venls des tempdétes et des ouragans. En-
fin, la stabilité des navires marins pourvus de ces nou-
veaux appareils est bien plus grande que celle des navi-
Tes 4 voiles et méme a vapeur.

La cause principale qui a empéché jusqu'a ce jour d’ex-
ploiter celle énergie, ¢’est 'excés méme de sa puissance
et, surtout, U'irrégularité, la variabilite, Pamplitude de
Ses mouvements verticaux, aussi- bien que diagonaux
et horizontaux dans toutes les directions imaginables.
L’agitation des flots en tous sens, depuis le simple cla-
botement jusqu’au mouvement des vagues de plusicurs
métres de hauteur, peut produire une puissance infinie
dont 'homme n’a pas su, jusqu’a présent,se servir.

M. Delaurier a déja proposé, il y a une dizaine d'an-
Dées, des machines qui pouvaient étre avantageuses et
du méme genre ; mais le manque de publicité a empeé-
¢hé leur propagation. Ii ne le regrette pas, car il a, ac-
tuellement, trouvé beaucoup micux, et il croit que le
moment est arrivé pour une foule de personnes et pour
lui-méme de profiter de ces recherches. D’autres vien-
dront aprés qui feront mieux encore irés certainement ;
Mmais, en atlendant, il y a une exploitation trés luerative
4 faire, surtout pour les constructeurs de navires, les
Usiniers et les mécaniciens habitant les villes maritimes.

Nous ne décrirons pas aujourd’hui encore les appa-
Teils de M. Delaurier, dans la crainte de lui nuire quant
4 la prise de ses brevets étrangers : qu’il noussuffise de
dire qu’ils sont construits d’aprés des principes de phy-
sique d’une justesse incontestahle, de fagon & transfor-
er les mouvements confus et tumultueux en mouve-
Ments de rotation ou de translation réguliers.

Nous reviendrons plus tard sur celte descripton, et
en atlendant nous dirons quelques mots des nombreuses

dbplications auxquelles M. Delaurier peut utiliser son
Dvention.

1° On pourra faire des navires d’une trés grande stabi-
lité, marchant plus vite que les navires & voiles, cotitant
beaucoup moins cher de construction et n'exigeantqu'un
moindre personnel 4 égalité de grandeur. Ces navires
couteront bien moins cher que les navires & vapeur, mar
cheront aussi vite, presque aussi réguliérement, et cela
avec une force motrice qui ne cotte rien. Pas d’espace
perdu par Iencombrement du combustible, et pas de
danger d’explosion ou d’incendie.

2*On construira des hateaux de péche inchavirables, _
marchant plus vite que ceux a voiles.

32 On actionnera des machines fixes pouvant éclairer
les phares el les bords de la mer, ou susceptibles d’éclai-
rer, de chauffer, et de donner de Ia force et de Pélectri-
cité aux habitants des villes el villages du Tittoral.

4° On établira de méme des machines produisant de
la force pour faire marcher une foule d’usines et de ma- -
nufactures prés des cotes et méme & une certaine distan-
ce par le transport électrique ou funiculaire de la force
motrice ; et aussi pour produire de ’électricité pour une -
foule d’industries chimiques et métallurgiques de la plus
haute importance, actuellement qu’il y a des machines
dynamo ou magnéto-électriques fournissant des torrents
d’électricité.

Décret du 29 j'ufn 1883 relatif auw appareils

A VAPEUR.

Le Journal officiel a publié Je décret suivant, relatif
aux appareils & vapeur autres que ceux placés A bord
des bdtiments,

Article premier. — Lorsque plusieurs générateurs de
vapeur placés & demeure, sont groupés sur une conduite
générale de vapeur, en nombre tel que le produit, formé
comme il est dita Particle 14 du déeret du 30 avril 1880,
en prenant comme base du calcul le timbre réglemen-
taire Ie pius élevé, dépasse le nombre de 1800, lesdits gé-
nérateurs sontrépartis par séries correspondant chacune
4 un produit au plus égal 4 ce nombre : chaque série
est munie d'un clapet automatique d’arrét disposé de fa-
gon & éviter, en cas d’explosion, le déversement de la
vapeur des séries restées intactes.

Art. 2. — Lorsqu'un générateur de premiere catégorie
est chauffé par les flammes perdues d’un ou plusieurs
fours métallurgiques, tout le courant des gaz chauds
doit, en arrivant au contact des toles, étre dirigé tangen-
tiellement aux parois de la chaudiére.

A cet effet, si les rampants destinés & amener les
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flammes ne sont pas construits de fagon & assurer e ré-
sultat, les toles exposées aux coups de feu sont protégees,
en face des débouchés des rampants dans les carneaux,
par des murecttes en matériaux réfractaires, distantes
des toles d’au moins 50 millimetres et suffisamment
étendues dans tous les sens pour que les courants de gaz
chauds prennent des directions sensiblement tangentiel-
les aux surfaces des toles voisines avant de les toucher.

Art. 3 — Lesdispositions de l'article 35 du décret du
30 mars 1880 sont applicables aux prescriptions du pré-
sent réglement.

Art. 4. — Un délaide six mois est accordé aux proprié-
taires des chaudiéres existant antérieurement a la pro-
mulgation du présent réglement, pour se conformer aux
prescriptions ci-dessus. :

A propos
" des théories nouvelles sur les moteurs @ explosions,
de M. A. Wirz,

Tous nos lecteurs ont eertainement remarqué les belles
studes de M. At Wiz, sur les moteurs & gaz, que le
Technologiste a publiées a differentes reprises, el en par-
ticulier celle qui a eu pour objet Uaction de la paroi
dans les moteurs & gaz tonnant (1).

Or, dans les derniéres seances de VInstitution des
ingénicurs civils de Londres et de VAssociation des
ingénieurs allemands, MM. CLERCK, SCHOETTLER ct
SLapy ont discuté Paction des parois dans les phénome-
nes explosifs. Quelques objections ont été faites par M.
Crercg contre la théorie du refroidissement : il est aisé
de démontrer qu'elles sont peu fondées, en faisant res-

sortir les confirmations nombreuses que celle théorie a |

recues de divers cotés.

M. Suaby a produit quelques expériences qui ten-
draient & établic que M. Witz s'est {rompé en recom-
mandant de grandes vitesses de marche et une tempéra-
ture élevée du cylindre des moteurs 4 gaz.

Les expériences de l'ingénieur allemand ne sont nulle-
ment probantes etelles sont en désaccord complet avee
les résultats nouveaux obtenus par M. Wrrz dans des
essais faits & Rouen, Paris et Lille. En somme, la théorie
de I'action de la paroi est la plus vraisemblable, ainsi
que I’a fait observer M. ScmoeETTLER, dont le lémoignage
fait autorité dans la question.

(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, tome VII, page 164. tome VI
page 4, et tome IX, page 86.

|

Loi relative & Uusurpation des médailles et
RECOMPENSES INDUSTRIELLES,

Le Président de la République a promulgué la loi sui-
vante.

Article 1o, — L’usage de médailles, diplomes, men-
tions, récompenses ou distinctions honorifigues quelcon-
ques décernés dans des expositions ou concours, soit en
France, soit & 1"étranger, n'est permis qu'a ceux qui les
ont obtenus personnellement, et & la maison de commer-
ce en considération de laquelle ils ont été décernés.

Celui qui s'en sert doit faire connaitre leur date et leur
nature, exposition ou le concours ou ils ont ¢té obtenus
et Pobjet récompensé.

Art. 2. — Seront punis d’'une amende de 50 & 6.000
franecs et d’un emprisonnementde trois mois & deux ans
ou de 'une de ces deux peines seulement : 10 cenx qui,
sans droit et frauduleusement, se seront attribué publi~
quement les récompenses ou distinctions mentionnées &
Particle précédent ; 2° ceux qui, dans les mémes condi-
tions, les auront appliquées & d’autres objets que ceux
pour lesquels elles avaient élé obtenues, ou qui s'en se-
ront attribuées d’imaginaires ; 3° ceux qui les auront in-
diquées mensongérement sur leurs enseignes, annonces,
prospectus, factures, letires ou papiers de commerce ;
4* ceux qui s’en seront indument prévalus auprés des
jurys des expositions ou concours.

Art. 3.— Seront punis des mémes peines ceux qui, sans
droit et frauduleusement, se seront prévalus publique-
ment de récompenses, distinctions ou approbations ac-
cordées par des corps savants ou des sociétés scientifiques.

Art, 4.— Lomission des indications énumérées dans
le second paragraphe de larticle 1 sera puni d'une
amende de 25 4 3.000 francs. o

Art. 5.— Les tribunaux pourront prononcer la destruc-
tion ou la confiscation, au profit des parties lésées, des
objets sur lesquels les fausses indications auront été ap-
pliquées.

1is pourront prononcer laffichageet 'insertion de leurs
jugements.

Art. 6.— L’article 463 du Code pénal est applicable aux
délits prévus et punis par la présente loi.

Art. 7.— La présente loi est applicable & I'Algérie et
aux colonies.

La présente loi, délibérée el adoptée par le Sénat et par
la Chambre des dépulés sera exécutée comme loi de
IEtat. Fait a Paris, le 30 avril 1886,

Par le Président de la République :
- " JuLes GREVY.
Le Ministre du Commerce et de UIndustrie.
EpouArp LOCKROY.
R

Clermont (Oise). — Imprimerie DAIX Fréres, 3, Place Saint-André. — Maison spéciale pour journaux et revues.
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Chronique du Kot

Analyse de Uowvrage de M. F. CHA LON sur les ewplosifs modernes,

par M. Aveuste MorEAU,

. & la Société des Ingénieurs civils. — E. Berxarp er Cl, éditeurs, 4 Paris.

(Suite et fin.)

La troisitme partie et la quatrieme traitent de I'em-
ploi desexplosifs. La maniérede préparer les cartouches
amorces et de charger un trou de mines sont des notions
4lémentaires fort connues des mineurs ; mais ce qu'ils
connaissent beaucoup moins et quils trouvent expliqué
dans Fouvrage de M. Craron, c'est la cause des ratés qui
entrainent presque toujours de graves accidents, ou au
moins une perte de temps et de main-d’ceuvre.

M. Chalon ingiste, dans un chapitre absolument neuf,
sur le tirage des mines par I'électricité, qui permef d'ef-
fectuer des explosions multiples et simultanées dont l'a-
vantage est de produire des effets importants, de réduire
le nombre des trous de mines & perforer, et de diminuer
notablement le danger des débourrages. On peut donce
compter, en adoptant le proeédé de mise & feu par I'élec-
tricité, sur un travail meilleur et plus économigue.

de MM. Roux et Sarrau sur les explosions de premier et
de seconde ordre.

Cette théorie acté, en effet, depuis longlemps reconnue
inexacte par toutes les personnes compétentes. Il 'y a,en
réalité, qu'un seul ordre d’explosions : la détonation, qui
selon les circonstances dans lesquelles elle se produit et

| les causes qui la déterminent, est plus ou moins com-

plete. S'il peut y avoir une distinction a établir, ¢’est en=
tre la combustion simple et la détonation.
Ces considérations se terminent par une étude spéciale
de la mesure de Uénergie développée par un explosif.
Les différents effets produits par les substances explo-
sives sont dus a lafois a la pression et au travail déve-

| loppé par I'explosion : soit & la force et au potentiel.

Le chapitre s¢ termine par Pexposé du moyen fort in- i
génieux employé en diverses circonstances par M. Cha-

lon, pour improviser une installation électrique avec les
matériaux quion a sous la main, lorsg uwon mangue de
piles ou d’appareils spéciaux.

M. Auvcuste Moreau insiste particuliérement sur

I'examen de la quatrieme partie, qui est la plus impor- |

tante de ouvrage. M. Chalon a exposé d’abord la théorie
générale et compléte des poudres et explosifs d’apres les
études de M. Berthelot.

Basés sur ces données, suivent des caleuls théoriques
trés complets sur les effets produils par une explosion.
L'auteur fait remarquer & juste titre que ces caleuls
sont difficiles & appliquer et qu'ils sont loin doffrir une
garantie suffisante dans la pratique.

Pour mesurer la force des explosifs, on préfere avoir
recours & divers appareils, basés sur la méthode dynami-
que ou la méthode statique.

Parmi les premiers, il faut ciler le mortier éprouvette,
petite bouche & feu inclinée qui, chargée d'une gquantité
connue de matiere explosive lance un projectile; d’apres
la portée de la parabole décrite, on calcule la vitesse ini-

En passant, M. Chalon condamme absolument les idées | Uale, et on peut faire ainsi des compuraisons sur les for-
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ces relatives de divers explosifs. M. Chalon a exécuté lui-
méme avec cet appareilun assez grand nombre d'expé-
riences, dont le résumé est présenté dans un tableau fort
intéressant & consulter.

Dans le chapitre 1I.se trouve une étude approfondie des
travaux de mines ; et un autre tableau trés important et
trés complet donne, pour les principales familles d’explo-
sifs, et pour des travaux divers et des roches de duretés
variables, les dimensions et le nombre des trous de mines,
en meéme temps que la charge & employer.

Le ehapitre III est plus spécialement eonsacré aux tra-
vaux desmines: on y passe en revue 'abattage des roches,
Ie percement des galeries et tunnels, des puits, etc..

L’auteur termine par I'exposé des procédés employés
dans quelques grands travaux exceplionnels, tel que le
percement du Gothard, du tunnel du Hoosae au Massa-
chusets, ete. ; il s’'étend avec détails sur le sautage de ce
rocher gigantesque qu’on a fait sauter au port de Génes,
et quia fait Vobjet de la remarguable communicationde

M. CemrBELAUD, & la Société des Ingénieurs civils & la fin |

de I'année derniere.

Les derniers chapitres traitent des explosions sous-ma-
rines, et de 'intéressante question desexplosions sym-
pathiques ou par influence. On s'était depuis longtemps
apercu qu’'une cartouche, de dynamite par exemple, en
faisant explosion, pouvait entrainer I'explosion d’une

autre cartouche posée & quelque distance ; qu'une pou- |

dri¢re, en sautant, pouvait en faire sauter une autre &
une assez grande distance de la premicre, ete..

Ces effets ont été étudiés de pres dans ces derniéres an-
nées, et ¢’est surtout sous I'eau qu'ont été faites les expé-
riences,a cause du grand intérét que présente cette ques-
tion desexplosions par influence, dans'usage des torpilles.

On comprend parfaitement, par exemple, qu'une chai-
ne de torpilles disposées aux abords d’un port pour le pro-
téger, puisse étre éventée par une explosion déterminée
4 certaine distance. laquelle déterminerait par influence
I'explosion de toute la chaine des engins de proteclion.

Un assez grand nombre d’exemples ont d’ailleurs été
choisis par M. Chalon, dans les travaux sous-marins. On
ne peut passer sous silence le sauvetage du Leader, stea-
mer qui s’était échoué chargé de grains dansl'Escaut, &
Pentrée du port d’Anvers.

1’étude trés complete des moyens employés pour faire
sauter ce steamer est un modéle pour tous les cas ana-
logues, un type & suivre toules les foisque I'on aura & dé-
gager la passe d’une riviére oulentrée d’un port obstrué.

La fin de cette partie de Pouvrage de M. Chalon est
consacrée aux multiples applications des explosifs mo-
dernes dans différentes directions, et spécialement a l'art
de la guerre : il passe en revue leur emploi dans le génie

militaire, Vartillerie, 'agricuture, abattage des arbres,
l'arrachage des souches, le battage des pieux, la rupture
des glaces en riviére, ete..

L’auteur met naturellement une grands discrétion dans
tous ce qu'il expose relativement 4 'armée, et qui d’ail-
leurs présente peu d’intérétau point de vue industriel.

Un passage assez curieux est celuf qui traite du char-
gement des obus par la dynamile. Les essais ont com-
plétement réussi et ont démontré que de pareils chus
permettent d’obtenir avee des canons de petit calibre, des
résultats plus considérables que ceux qui sont fournis
par les plus puissants engins dont dispose 'artillerie mo-
derne. L’obus & dynamite est donc un probléme résolu ;
mais ce qui n’est pas encore trouvé, c'est le canon qui
puisse le projeter sans danger. o

En Ameérique, M. Zavinskr parait étre arrivé assez
prés de Ia solution, sans avoir cependant obtenu de résul-
tats définitifs.

On comprend cependant combien le probléme posé est
actuellement intéressant surtout dans la marine, pour la
défense des navires cuirassés.

Les grands cuirassés sont en effet, actuellement, tout &
fait & lamerei de petitstorpilleurs. Pour venir & boutd’un
torpilleur, le cuirassé devrait couvrir la mer d’une gréle
de projectiles, et, comme le tir le plus nourri n’atteint
que de vingt & vingt-cing coups & la minute, il faudrait
une grande artillerie impossible & réaliser pour arréter le
torpilleur dans sa marche. Le cuirassé n’est actuellement
protégé contre celui-ci que par un filet dont I'efficacité
est des plus douteuses ; les hommes de métier eux-mé-
mes considérent cette protection comme illusoire, esti-
mant que le mieux serait de cribler de projectiles au
moyen d’une artillerie puissante l'audacieux torpilleur
qui g’avance.

L’obus 4 dynamite permetira d’atteindre ce bul ; mais
comme il a été dit plus haut, le ecanon qui doit le lancer
n'est pas encore absolument trouvé, et des progrés sont
encore a réaliser pour que le probléeme soit résolu.

La cinquizme partie n'a pas élétraitée spécialement par
M. Moreau ; elle n'est qu'une collection, d'ailleurs fort
utile, de réglements et de lois sur la matiére. Il termine
en faisant remarquer que ce volume, qui est une vérita-
ble encyclopédie, est appelé 4 rendre de grands services
aussi bien aux ingénieurs porlés vers les questions de
pure théorie qu'aux hommes pratiques qui recherchent
des renseignenents pour un cas déterminé. Il fera aussi
tomber bien des préjugés en montrant combien 'emploi
des grands explosifs modernes est réellement peu dange-
reux, et & quelle infinité d'applications ils se préteront
quand on saura les manier convenablement et que leur
usage se sera propagé d’avantage.

——e-a-e ==
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Gincratenrs, Moteurs et Jlompes.

Machines & vapewr Compound & grande vitesse.
ATELIERS D'OERLIKON,
Les Ateliersd'Oerlikon, prés Ziirich (Suisse) se sont fait | choes qui se produisent fréquemment dans les machines

une spécialité de moteurs pour actionner les dynamos; | 4 vapeur & grande vitesse et I'usure quien résulte sont
ils construisenta cet effet des machines & vapeur & gran- | entiérement évités dans ces machines par la disposition

Figure 89.— Machine Compound de 40 chevaux accouplée & une Dynamo de 400 Ampéres,

de vitesse spéeiales, qui peuvent étre accouplées directe- | symétrique des piéces mobiles qui sont soigneusement
ment aux dynamos. Cette disposition a Pavantage d'é- équilibrées ; en outre, un égaliseur de tiroir est adapté a
Viter “toute espéce de transmission, de renvois, de cour- | toutes ces machines, ce qui, avec une distribution ra-
Toies et de tendeurs; et outre qu’elle présente une plus | tionnelle du graissage, réduit I'usure au minimum. Pour
8rande sécurité d’exploitation, la pression sur les cous- empécher la projection de 'huile au dehors, les bielles
Sinets et conséquemment I'usure de ces derniers sont di- = et les manivelles sont complétement enfermées.
Minuges, La figure 89 représente une de ces machines, [ La pression nécessaire pour les machines ordinaires &
directement accouplée avee une dynamo & tambour | deux cylindres est de 54 6 atmosphéres et celle néces-
Multipolaire. saire aux machines Compound, de 10 atmospheéres. Dans
Ces machines & vapeur & grande vitesse, sont construi- | ces derniéres la consommation de vapeurn'est pas plus
tesen machine ordinaire & deux cylindres ou en ma- ' grande que dans des machines & vapeur & pelite vitesse
Chine Compound & deux cylindres. Pour une grande | et debonne construction.
pui?saﬂcm elles se distinguent par leur légeérelé et leur E
Pelit volume : Jeur construction est simple et solide, Les l
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Rapport sur Pefficacité de la soupape Barbe,
par M. Ligsaur.

Nous avons eu, ’an dernier, 'occasion de décrire avec
détail applicationde la soupape de M. Barse pour éviter

les explosions deschaudiéres (1). Dans ces conditions nos |

lecteurs liront certainementavec intérét, les observations
critiques suivantes, que nousextrayons d'un trés remar-
quable rapportsur cette question, présenté par M. Ligpaut
a Tune des dernidres séances de la Société industrielle
du Nord de la France.

Tout d’abord il parait que les expériences n’ont pas élé
faites dans des conditions suffisamment probantes. On
a généralement opéré, en effet, sur des chaudiéres de fai-
ble capacité : c'est ainsi que celle qui a servi & une expé-
rience antérieurement faite devant la Socié¢té se compo-
sait simplement d’un corps principal d’une capacité de
876 litres, ce qui ne ressemble en rien aux velumineux
générateurs qui sontdans la pratique courante : de plus
le diameétre est insuffisant (0n,60) pour qu’un homme
puisse g’introduire, par le trou d’homme,dans l'appareil.
Cette considération, rapprochée de cette autre, quela
chauditre était encastrée dans la macgonnerie, est tres
importante, en ce qu'elle indique que le générateur, & la
suite de la premiére expérience faite & sec, n’a  pu élre

visité, et qu’on n’a pu, par conséquent ,réparer et rendre |

étanches les fuites qui ont du trés probablement se pro-
duire.

De ce fait, la deuxiéme expérience a été beaucoup
moins concluante qu’on ne pourrait le croire, puisque
I'appareil a du mettre un certain temps & monter en
pression et qu'une quantité notable de T'eau introduite
préalablement n’étail plus dans la chaudiére au moment
ou la soupape Barbe a fonctionné. 11 en résulte que,
dans les deux cas, la soupape dite préservatricen’a éva-
cué qu'une quantité trés faible d'eau, ce qu'elle a pu faire
dans un temps extrémement court.

Avec une chaudiére ordinaire. de 10 & 15 metres cu-

hes de capacité, les phénoménes se passeraient-ils avec ‘

cette simplicité ?

Analysons, en effet, les causes et les effels des explo-
sions ordinaires des générateurs. L’élévation de la pres-
sion intérieure et la diminution de résistance du métal
sous l'influence d'une chaleur excessive (ou souvent ce
dernier effet seul) sont les causesles plus fréquentes
d’explosions. )

La diminution de résistance du métal ne faisant que
g'aceroitre, 1a tole se déchire et 'eau élevée 4 une tempé-
rature bien supérieure & 100°, n'étant plus maintenue a
Vétat liquide par la pression, passe instantanément a I'é
tat de vapeur, jusqu’d ce que la quantité de chaleur en

(1) Voir le Technologiste, 2° série, tome VIII, page 131.

réservedans Feau surchauffée soitabsorbée par le chan-
-gement d’état.

Quelques chiffres permettront de mieux se rendre
compte du phénomeéne.

Supposons le cas d'une chaudiére, contenant 10 me-
tres cubes d’ean, soumise accidentellement & une pres-
sion effective de 10 kilogrammes par centimétre carré-
La température qui correspond & cette pression est de
1830 pour la vapeur saturée el I'eau avec laquelle elle est
en conlact ; la réserve de chaleur contenue dans les 10
métres cubes d’eau est done de :

10.000 >< 183 = 1.830.000 calories.

Or, la quantité de chaleur totale que contient 1 kilo-
gramme de vapeur 4183° estde :

% = 606,5 4 0,305 >< 183 = 662 calories environ;

11 en résulte que, par kilogramme de vapeur formée, il
disparaitra une quantité de chaleur égale &

662 — 183 = 479 calories.
La réserve de calorique sera donec suffisante pour

. coan 1830 000
vaporiser ~=p—

comme celte vaporisation se fait d’une facon instantanée,
elle explique la violence des explosions et les effets pro-
digieux qu’elles occasionnent.

Supposons maintenant que la chaudi¢re soit munie
de la soupape Barbe. Pour le générateur considéré, le
diametre de Iorifice devrait étre de 0m,098. Or, la vitesse
queprendra l'eau, au moment du déclanche ment do
levier, sous la charge de 10 Kilogr. par centimetre earré

= 100 = 44 métres environ : sous cette

sera de V/ 2¢
considéré comme en mince

— 3.820 kilogrammes de vapeur. el

| Dop

vitesse, le débit de Vorifice,
paroi et avee un._ coefficient de contraction de 1, sera
de 330 litres : il faudra donc un temps de -'%0-=30"

environ, pour évacuer toute 'ean du générateur (en réa=
lite, ee temps est beaucoup plus long, puisque nous
avons supposé dans la chaudiére une pression constanté
{ de 10 kil. pendant Pévacuation de I'eau, ce qui n'a pas
‘ lieu, la pression diminuant pendant I'écoulement).

‘ Dans ce cas, ne se trouve-t-on pas dans des conditions
identiques a celles qui se produisent au moment de I'eX
plosion d’une chaudiére ordinaire : la déchirure de la tole
ne constitue t-elle pas un orifice analogue & celui de 12
soupape Barbe ? 0’y a-t-il pas évaporation instanfané®
de I'eau surchauffée et, par conséquent, production d'un
poids considérable de vapeur dont les effets dynamiqueé?
seront & redouter ? '

En un mot, 0’y a-t-il pas & craindre, qu'avec la sou-
pape préservatrice, loin d’éviter I'explosion on ne Ia pro-
| duise au contraire, et que le seul avantage qu’on reti-
rerait de son emploi, serait de choisir seulement e
point ou elle se produirait?

i G O i —
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Gxpositions, Lrevets et Divers.

Décret portant sur Uorganisation générale et le haut personnel

de UExrosiTion UNIVERSELLE DE 1889,

Le Journal officiel du 30 juillet dernier, @ pubié
les décrels suivants, dont 'un régle organisation et les
attributions du personnel supérieur de IExposition uni-
verselle de 1889, et Pautre porte nominations, au service
de cette exposition, des Directeurs généraux des travaux,
de I'exploitation et des finances.

Le Président de la République francaise,

Vule décret du 8 novembre 1884 ;

Vu laloi du 6 juillet 1836 ;

Sur proposition du ministre du commerce el de l'in-
dustrie, décréte :

Art 1ot.— 11 est institué au minislére du commerce et
de I'industrie un service spécial en vue de I'Exposition
universelle de 1889.

Le ministre du commerce et de 'industrie est le com=-
missaire général de PExposition, et il conserve toutes les
attributions ducommissariat général.

11 a sous ses ordres trois directeurs qui ont le titre de
directeurs généraux.

Art. 2.— Les attributions du directeur général des tra-
vaux sont réglées comme suit :

Services d'urchitecture et des travaux de U Exposition.
— Rédaction et étude des projets, devis, cahiers des char-
ges pénérales et particulitres. Marchés spéciaux.
Adjudications générales et restreintes. Direction, exé-
cution et surveillance des travaux. Réglements provi-
soires et définitifs. Réceptions provisoires et définitives.
Délivrances des certificats de payement pour & comp-

te et pour solde. Entretien] des’constructions. Démo= |

lition aprés 'Exposilion.

Controle des travaux exécutés par les concessionnai-
res de restaurants, cafés, chalets, kiosques, etc., etc. Ex-
amen des projets et devis présentés. Préparation des
autorisations de concessions. Détermination des moy-
ens et des délais d’exéeution. Surveillance et controle des
travaux autorisés. Police pendant les travaux.

Service des plantations ¢l de la voirie de UExposition.
— Plantation et jardins. Appropriation et entretien des
voies, ponts, passages intérieurs et extérieurs. Eaux et
gaz, Remise en état des voies et plantations aprés 'Ex-
position. Etablissement de toutes les voies ferrées & I'inté-
rieur de 'Exposition, aprés entente avec le directeur aié-
néral de I'Exploitation,etsur avis préalable du comité de
direction visé a l'article 10.

\ Fétes publiques dans lintérieur et aux abords de I'lix-
| position. Aménagements et décorations. Préparation
‘ de la cérémonie d'ouverture etinstallation de la salle des
récormpenses.

‘Service des palais et batiments spéciaux (dans les
conditions & déterminer par arrétés ultérieurs).— Servi-
ce d’architecture. Service des plantations et de voirie.

Service médical.— Réglementation et surveillance du
service médical et pharmaceutique fonctionnant au
compte de I'Elat. Réglement des honoraires.

Présentation du personnel au commissariat général.

Art. 3. — Les attributions du directeur général de
I’exploitation sont réglées comme suit :

Service des transports,— Organisation et surveillan
ce d’un service général des transports et des transborde~
ments dans toute lenceinte de exposition, tant pour les
besoins du service que pour le compte des exposants,
dans des conditions & délerminer par arrélé ultérieur,
Réception et mise en place des colis expeédiés. Classe-
ment et conservation des caisses et emballages pendant
la durée de 'Exposition. Réexpédition.

Service des sections francaises et étrangéres. —
! Classement des groupes el sections. Rapports avec
i les commissaires et les exposants. Distribution des
surfaces. Comilés d’admission et d’installation. Jury
et récompenses. Avis molivés sur les projets de con-
cession de restaurants, vestiaires ete., au point de vue
| de 'emplacement.

Service mécanique et électrigue.— Etablissementel dis-
tribution de la force notrice. Direction et exécution des
travaux y relatifs. Réglement des dépenses au comple
du budget de PIixposition. Projets de répartition des
frais incombant aux exposants.

Service desinstallaions intérieures.— Groupement des
exposants par elasses pour eouvrir les frais collectifs d’a-
ménagement intérieur, de décoration, de gardiennage,
d’assurances, ete. Préparation des projets et devis avet
le concours des architectes spéciaux désignés par le mi-
nistre.
| Servicede police intérieure.— Surveillance des biti-
ments et jardins de VExposition. Garde des objets ex-
posés. Rapports avee la force publique et le service de
police municipale.

\ Présentation du personnel au commissariat général.
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Art. 4.— Les attributions du directeur géne[ al des fi-
nances sont réglées comme suit :

Comptabilité.— Mesures générales de comptahi]ité.-

Budget préparatoire. Avis sur tous les projets de dé-
pense présentés au ministre, au point de vue de la dispo-
nibilité et de la répartition des crédits. Controdle de
I'emploi des ecrédits. Controle 'des dépenses faites.
Préparation et expédition des ordonnances el mandals
de payement. Comptabilité-matiéres. Tenue des écri-
tures ; préparation des états et situations.

Caisse.— Payement des traitements, indemnités et sa-
laires au personnel de I'exposition. Payement des dé-
penses courantes du matériel. Délivrance des man-
dats aux parties prenantes. Avis motivé sur tous les
projets de concessions payantes.

Contentieux.— Rapportsavee la commission consultati-
ve du contentieux, dont la composition et le fonctionne-
ment seront réglés par arrété ultérieur. Centralisation
des demandes d’avis formulées par les directeurs géné-
raux, les commissaires de section et les exposants.
Transmission des avis donnés par la cominission. Ixa-
men des affaires contentieuses qui ne seraient pas étu-
dices directement par les services compétents. Pour-
suite et réglement des affaires soumises aux tribunaux.

Service du matériel et des enfrées.-— Acquisition, con-
servation et recolement du mobilier payé sur les crédits
budgétaires. Chauffage et éclairage des bureaux et lo-
caux oceupés par l'administration. Fournitures de bu-
reaux. Visa et exécution de toutes les demandes d’'im-
pression et autographies. Direction et surveillance des
huissiers, garcons de bureau et gens de service.

Organisation et controle des entrées avant et pendant
IExposition. Visa et enregistrement des laissez-passer
respectivement délivrés, pour les besoins du service,
par le directeur général des travaux et le directeur géné-
ral de I'exploitation. Direction et surveillance du person-
nel préposé a la garde des portes et au controle des en-
trées. Surveillance administrative du service des en-
irées payanles. Rapport avec l'agent complable du
Trésor préposé 4 la recette des entrées.

Présentation du personnel au commissariat général.

Art. 5.-= Les allributions du commissariat général
sont réglées comme suit :

Personnel.— Nominations, avancement, nomination
des commissions et comités d’admission et d’installation,
des jurys de récompenses, etc.. Décorations et distine-
tions honorifiques. Ouverture et distribution quotidien-
ne des dépéches. Centralisation et examen des dép-
ches et pitces soumises & la signature du ministre. Ser-
vice des franchises postales : départ des dépaches expé-
diées ‘par les services. Rapports avec les Chambres,
les ministres, les autorités administratives, les ambassa-
deurs et les ministres étrangers. Insertions au Journal

! officiel. Relations avec la Presse. Rapports avec le
grand conseil de I'Exposition, la commission consultati-
ve de controle et de finances et les commissions et comités
fonetionnant directement auprés du ministre. Prépa-
ration et publication des réglements. Archives. Ques-
tions générales ne se rattachant spécialementa aucun
service. Affaires réservées.

Ari, 6 — Des arrétésspéciaux régleront les relations du
cabinet du ministre commissaire général, et des direc-
teurs généraux avec le grand conseil de I'Exposition et
avec la commission de controle et de finances nommée
dans les conditions prévues par Particle 7 de la loi du 6
juillet 1886.

Art.7.— Lesdirecteurs généraux recoivent les instruc-
tions du ministre sur toutes les mesures & prendre. Ils
sont responsables de leur exécution et en rendent comp-
te. Dans les circonstances exceptionnelles, ils peuvent
prendre,sous leur responsabilité, et & charge d’en rendre
compte immédiatement et parécrit, les mesures urgul-
tes nécessitées par les intéréts du service.

Art. 8.— En dehors des cas exceptionnels prévus par
larticle précédent, ils ne peuvent jamaisengager aucune
dépense sans aulorisation écrite du ministre.

Art.9 = La correspondance, préparée par lesdirecteurs
généraux, est adressée par eux au cabinet pour étre sou-
mise d la signatlure du ministre.

Des arrétés spéciaux détermineront la correspondance
que chaque directeur général entretient direclement
avec cerfains fonclionnaires et avec les particuliers,

Art. 10.— Le ministre réunit aupres de lui, toutes les
semaines, un comité administratif composé des trois di-
recteurs généraux et du directeur du cabinet et du per-
sonnel, au ministére du commerce et de Findustrie,

Le conseil, présidé par le ministre ou, en son absence,
par le plus dgé des directeurs généraux présents, entend
lalecture des rapports hebdomadairesprésentés au minise
tre par chacun des directeurs généraux et étudie les
questions soumises a son examen par le ministre.

Un secrétaire, nommeé par le ministre, dresse un pro-
cés-verbal détaillé de chaque séance, ce procés-verhal est
remis au minisire, qui statue sur les projets de résolu-
tions adoptées. '

Art. 11.— Le ministre du commerce et de Pindustrie
est chargé de I'exécution du présent déeret.

Faita Mont-sous-Vaudrey, le 28 juillet 1888. .
Par le Président de la République.
N Jures GrEvy,
Le Ministre du Commerce et de UIndustrie,
Epouarp Lockro¥, '

.
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Le Président de la République francaise,
Vu le déeret du 8 novembre 1884; vu la loi du 6 juil-

let 1886 - .

Vule décret en date de ce jour, réglant P'organisation
des services de I'exposition ;

Sur la proposition du ministre du commerce et de I'in-
dustrie,

Décréte =

Article premier.— Sont nommés au service de I"Expo-

sition universelle de 1889 :
Directeur général des travaur,

M. Avrpmaxp, Inspecteur général des Ponts et Chaussées,

directeur des travaux de la Ville de Paris.
Directeur général de Uexplottation,

M. BergERr, ancien Directeur des sections étrangéres a
I'Exposition universelle de 1878, ancien commissaire
général des expositions.

Directeur général des finances,

M. Grisow, Directeur du secrétariat ot de la comptabilité

au ministere du Commerce et de I'Industrie.
Art, 2 —. Le ministre du commeree et de Pindusirie
estchargé de I'exécution du présent décret.
Fait & Mont-sous-Vaudrey. le 28 juillet 1886.
Par le Président de 1a République :
JuLEs GREYVY.
Le Ministre du Commenrce et de PIndustrie,
Eopovarp Lockroy.

Lampes ¢leclriques
a are, construtles par les ateliers d'Oerlikon.

Systéme E. L. Browx.

Le systéme d’éclairage choisi par les ateliers de cons-
truction d’Oerlikon, prés Ziirich, est basé sur le principe
dela dérivation, ce qui a permis de réduire  sa plus
simple expression le mécanisme de réglage deslampes,
de les rendre absolument indépendantes les unes des au-
tres et d’obtenir une lumiere fixe et parfaitement blan-
Che,sans ces reflets bleudtres propres aux lampes alimen-
tées par des courants de haute tension. Lesateliers d'Oer-
likon construizent deux iypes de lampes: l'une &
Téglage ef I'autre & coincage ; mais la derniére ne peut
etre utilisée que comme lampe suspendue. _

La lampe a réglage positif représentée figure 90 s’em-
Ploie aussi bien comme lampe suspendue, que comme
]ampe 4 pied ; sa qualité de pouvoir briler dans n'im-
Dorte quelle position la rend précieuse pour I'éclairage

€S navires et pour 'application aux projections;a cet
effet une disposition spéciale rend son foyer fixe. Com-
!l?e en outre elle est insensible & la poussiére, & 'humi-
d,“é, aux trépidations, sa place est toute indiquée pour

éc]ail‘age de locomotives, des navires et de certains lo-

caux dans lesquels la poussiére ou I'humidité empéche-
rait toute aulre lampe de fonctionner,

Une fois réglée cette lampe n’a besoin d’aucune retou-
che. Le type représenté figure 90 est a réglage positif.
Les globes avec armature sont faits, sur demande, en
toute forme et avec ornements quelconques.

Figure 90.
Lampe électrique & réglage positif.
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Dépét électro-magnélique

adhérent, sur ‘le fer, la fonle et l'acier,
- par M. A. pE MERITENS.

Nous avons eu, dés 1877, Poccasion de décrire & nos
lecteurs les procédeés du professeur Barrr, pour protéger
le fer contre la rouille en le recouvrant méthodiquement
d’une couche adhérente d’oxyde magnétique. (1)

Nous avons indiqué plus tard la méthode par laquelle
M. Bower élait parvenu arendre cette application plus
pratique. Enfin MM. Barffet Bower,s’étant réunis, avaient

tion 4 Paris, de la Société d'inoxydation et de platinage
(rue Rouelle, & Grenelle). '

Les procédés laissaient-ils a désirer, ou le coat de l'o-
pération fut-il trouvé trop éleve, toujours est-il que cette
usine est aujourd’hui fermee. Cependant le résultat était
remarquable en ce sens que cette couche d’oxyde ma-
gnétique présente linappréciable avantage de rendre le
fer inattaquable aux acides acétique, nitrique et sulfuri-

e ’@'zrhnﬁlugigte |
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que, aux solutions chlorées et bromées, elc... L’acide

chlorhydrigue, au contraire, dissout l'oxyde Fefol.

Quoi qu’il en soit, il était regrettable de voir ce procédé
abandonné, et I'on ne peut, par suile, que se réjouir de
voir I'application de l'oxyde magnétique reparaitre sous
une autre forme qui semble devoir donner, cette fois, des
résultats définitifs.

M. A. pE MERITENS esl parvenu 4 obtenir sur l'acier, |

la fonte et le fer, le dépot uniforme et adhérent de ma-
gnétite (Feo') au moyen du courant électrique, et par
une méthode aussi simple que celle qui procure les dé-
pots galvaniques. -

M.de Méritens composait d’abord son bain d’eau ordi-
naire portée a la températuras de 70° 4 80°; les pieces d'a -
cier poli a oxyder élaient placées & I'anode,tandis qu'une
lame de cuivre, de charbon ou de fer servait de cathode.

Dans les installations actuelles, c’est la paroi méme du
récipient en fer qui sert de cathode. Le courant ne doit
avoir que la force électro motrice nécessaire pour décom-
poser 'eau aprés avoir vaincu la résistance du circuit et
du bain, l'opération devant étre conduite exactement
ecomme pour la galvanoplastie. Un courant trop énergi-
que produit un oxyde pulvérulent qui n’a pas d'adhé-
rence et qui a,de plus,Iinconvénient de piquer les pieces
polies en travail.

Au bout de quelques minutes, on voit le noir apparai-
tre sur les pieces qui sont dans le bain. La magnétite se

forme direclement et immédiatement sous Pinfluence du |

(Voir le Technologiste, 2° série, tome ILI, page 244 ; 3e série ¢
tome ler, page 340 ; tome MI, page 371; tome IV, page 31, et
tome V, page 79,

courant. Aprés une heure ou deux d’action, la couche
d’oxyde Fe?O* est assez solide pour résister a la paille de
fer ou & la brosse métallique, et elle prend parfaitement
un poli brillant. Elle a fermé tous les pores du métal,
d’ou I'hydrogene a été chassé et transporté sur la catho-
de, de sorte que la pénétration est assez profonde.
Silon prend un vieux morceau de fer exposé al’hu-
midité depuis des années, et couvert d’une couche de
sesquioxyde de plusieurs millimetres d’¢paisseur, qu'on
le place dans le bain d’eau chaude et que I'on fasse pas-
cer le courant, Fe20? se transformera enti¢rement el dans
toute son épaisseur, en Fe’(); la couche extérieure sera

{ sans adhérence ; celle qui la suit tiendra davantage et
déerit et appliqué un procédé qui donna lieu a la forma- |

les couches inférieures seront absolument dures.

Pendant toute la premiére partie de ses études sur cetle
question si intéressante, M. de Méritens ne traita que les
pisces d'acier : des canons de fusils de chasse ou de
guerre, des fourreaux de sabre ou de baionnettes, etc..
Mais, quand il s'adressa aux objets en fer doux, en fonte
malléable ouen fonte ordinaire, une dilficulté imprévue
surgit : la magnélite, obtenue avec beaucoup de difficul-
té, n’avait aucune adhérence et disparaissait au moindre
frottement. CPest en vain que Popérateur varia la tempé-
rature du bain etessaya de modifier la force electro-mo-
{rice du courant : toujours méme insucces !

L'acier le plus dur,le plus fortement trempé est le métal

| quise recouvre le plus facilement, sous I'action ducourant,

d’oxyde magnétique; le fer doux est le plus difficile atrai-
ter. 11 fallail trouver le moyen de le mettre dans des con-
ditions moléculaires analogues & celles de l'acier pour
obtenir un résultat.

Sur le conseil d’un savant chimiste, M. de Méritens
placa les pisces de fer doux au pole négalif de Pappareil
aprés qu'elles avaient subi Paction du courant au pole
positif. 11 y eut réduction de 'oxyde et accumulation d'hy-
drogéne avee combinaison dans les pores du meétal, Por-
tées de nouveau & Panode, les pieces de fer doux ont pris
le noir de la magnétite avec plus de facilité el une plus
grande solidité, mais ce n’élait pas encore parfait.

(Vest alors que le savant électricien a eu I'heureuseé
idée de changer Veau ordinaire contre leau distiliée, etle
travail s'est effectué & sa compléte satisfaction. Voila en”

_core un exemple de action des infiniment petits dans

les combinaisons chimigues.

Or, si lon considéere que le procédé Bamr BowEgR
nexige pas moins de huil a dix jours pour arriver aun
résultat incomplet, tandis qu'un excellent travail est ler”
miné en quelques heures au moyen du courant électti”
que, il est peut élre légitime de croire que nous allons en”
fin pouvoir produire dans de bonnes conditions pmllqlle5
loxydation magnétique ; il est méme permis (l‘L‘SIJ""’er
que, vu la multiplicité ¢vidente du procédé, le prix de
revient en sera assez doux.

Clermont (Oige). — Imprimerie DAIX Fréres, 3, Place Saint-André, — Maison gpéciale pour journaux et revues.
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Récapitulation des progrés de 1'Eleclricité pendant I'année 1885,
i par M. L. HospiTALIER,

La science ¢lectrique et ses applications traversent, & |
D’en pas douter, une période d’accalmie : les théories et |
les appareils se perfectionnent et se completent,alors que
les decouvertes, ou méme lesinventions vraiment dignes
de cenom, deviennentchaque jour plus rares. A ce point
de vue, l'année 1885 w’aura 6té ni plus ni moins f{éconde
que son ainée 1834, Une revue rapide de ce qu'elle a pro-
duit montrera tout le bien fondé de notre dire.

Occupons-nous d’abord de la production de 1'énergie
électrigue.

Les piles hydro-électriques nont fourni comme nou-
vVeautés quela pile diteauto-accumulateur de M. Jasroca-
Korr et la pile rotativede M. Bazin : on attend encore
les résultats praliques de I'une et de lautre, malgré
Paffirmation hasardée par M. Jablochkoff & I'Académie
des sciences, sous le patronage de M. Jamiy, que cette |
bile pourrait fournir P'énergie électrique au prix de 5 cen- |
lites le cheval-heure.

Les piles & l'acide chromique de la société Le Chrome
lle paraissent pas avoir eu non plus un bien grand sue-
Ces, puisqu’on lesa remplacées par une machine dyna-
Mo dans une application ou elies paraissaient donner ce-
bendant toute satislaction.

Des recherches se poursuivent de divers cotés pour
berfectionner et rendre pratiques les piles & écoulement
‘A un ou deux liquides. C'est évidemment 14 la solution la
DPlus rationnelle pour obtenir un courant continu et cons- |
lant, de duree indéterminée, chaque fois qu'on ne pourra
Pas avoir recours 4 une production mécanique.

Les piles thermo-électriques n’ont recu que des per- |

fectionnements de détail ; elles restent toujours compo-
sées sensiblement des mémes métaux et alliages, et ne
paraissent pasdevoir, ainsique I'a montré lord Rayckics,
alteindre un rendement comparable a eelui que fournit le
procedé ordinaire de transformation de la chaleur en
énergie electrique, en passant parle travail mécanique
comme transformation intermédiaire.

Les machines magnéto et dynamo-électriques se per-
fectionnent surtout dans leur théorie, et lon commence
4 mieux analyser les diverses actions d’induction ma-
gnétique, d’induction mutuelle et de self-induetion, qui
concourent & la production du courant. La lacune rela-
tive 4 lexpression exacte de influence des noyaux de
fer sera, on peut l'espérer, bientdt comblée, et Pon

| pourra alors arriver & ctablir les formules qui permet-

tentde caleuler les machines de toutes piéees, en partant
des résultats a obtenir.

Les accumulateurs en sont toujours an méme point.
On cherche de divers cotés a augmenter la durée des
plaques peroxydées qui sont, comme ehacun sait, le point
faible de ces utiles intermédiaires ou, tout au moins, de
rendre le remplacement de ces plagues plus facile. L’an-
née quicommence nous apportera peut-éire la solution.

Les tranformateurs d’énergie électrique ont recu de
sérieux perfectionnements entre les mains de MM. Zireg-

NowKY, DEr1 ET BraTay, qui sont parvenus, par des mo-

difications ingénieuses dans leurs dispositions et leur eou-

plage, & les faire distribuer. sans autres organes de ré-

glage que ceux établis a 'usine centrale. .
Malgré nos préférences pour des distributions directes
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par courant centinu, ou indirectes a l'aide d’accumula- ]
teurs permettant de différer V'ulilisation. nous nous plai-
sons & reconnailre la valeur des progrés ainsi réalisés
dans la distribution par courants alternatifs.

Dans le domaine des applications, nous devens parler
tout ’abord de I'éclairage électrique, car cest lui dont |
le développement est le plus régulier et le pius cerlain.

L'are voltaiquen’a pas fait de progres bien sensibles :

¢ Technologiste

il importe cependant de signaler les perfectionnements
apportés aux régulateurs par M. Cance el M. PiepER, et
qui permettent d’alimenter d’une facon réguliére deslam-
pes & arc et des lampes & incandescence par la méme ma-
chine , ainsi que de nouveaux régulateurs Siemens dis-
posés pour alimenter des petits ares de 4 & b ampéres.

Les lampes & incandescence se perfectionnent ehaque
jour dans leur fabrieation ; tout en ahaissant leur prix,
on arrive a leur conserver la méme durce et A réduire
leur dépense & 2,5 watls par bougie. Aussi les applica-
tions se multiplient-elles, et n'estime-t-on pas a moins de
500.000 le nombre de foyers & incandescence qui brillent
chaque soir aux Etats-Unis. Ce chiffre a son éloguence,
quoi quen disent les détracteurs jurés de Iéclairage
électrique.

Aprés P'éclairage électrique, etpour rester dans les ap-
plications véritablement industrielles, il convientde dire
un mot des distributions d'énergie électrique. Sinous
n’avons que peu de progres a constater en France de ce
coté, il nen est pas de méme a létranger, surtout en
Amérique. :

I’appareillage se perfeclionne el se compléte d’une 86-
rie d’acecessoires dont nous somimes malheureusement
encore bien loin de pouvoir apprécier pratiquement les
qualités. :

Il semble établi que, parmi les nombreux _systémes
proposés, cest la distribution atrois fils, avec appareils
en dérivalion, qui réunil le plus grand nombre d'avan-
tages. Ladistribution de I'énergie électrique pour I'éclai-
rage électrique apporlera par surcroit la force molrice
nécessaire aux petiles industries et & une foule d’usages
domestiques et prives.

En attendant, les applications de I'énergie électrique
comme force motrice se font chaque jour plus nombreu-
ges. On a inauguré la premiere ligne d'application du tel-
phérage de Freeming-Jenkin et de MM. AYrtoN etPERRY,
ainsi qu'un certain nombre de tramways et de chemins
de fer électriques. Enfin, des expériences se poursuivent
pour appliquer la traction ¢lectrique sur le réseau de

« PElevated railroad » & New-York.

A coté de ces applications a la locomotion terrestre, il
faut citer les progres réalisés par M. le capitaine RENARD
dans la voie ouverte par M. Gasrox TrssanNnieRr.

Le transport de la force motrice & petites distances con-
{inue & rendre d’utiles services dans les manceuvres des

48 Année. — N 222.

et

chariots transhordeurs, des grues, des treuils, des venti
lateurs, etc.

Le transport a grandes distances n'a pas fait un pas
depuis quatre années. Les difficultés du problémene sont
encore, malgré les affirmations intéressées, résolues que
sur le papier. La solution technique fut-elle acquise, que
le point de vue économique en rendrait Papplication in-
dustrielle impossible : ne demandons & Iélectricité que ce
gu’elle peut donner.

La télégraphie ne fait plus que des progres de détail.
Signalons le perfectionnement de Uappareil Morse du
M. Estien~E, quidonne d'excellents résullats en Allema-
gne ; le télégraphe multiple DELANY et, tout récemment,
lesessaisde l'autographique DExisox reproduisant les mes-
sagesen fac simile. Tous ces systémes ne nous paraissent
pas répondre aux lendances actuelles : d’une part des ap-
pareils simples, ce qui conduit au Morse et au Sounder,
et, d’autre part,des appareils rapides,comme le transmet=
teur automatique Wheatstone ou imprimeur multiple
dont le Baudot représente actuellement le type le plus
parfait.

Tn télephonie, nous avons le nouveau récepteur par-
lant & haute voix de M. le docteur Ocnorowicz et le bou-
ton-téléphone de M. P. Barsier. Le nombre des abonnés
A la Société générale des téléphones suit une marche ré-
gulierement croissante et dépasse aujourd'hui le nombre
da 4.000. Le systeme de transmissions télégraphiques et
teléphoniques simultanées de M. Van RyssELsrrcur est
le seul qui, en France du moins, ait recit jusqu’ici quel-
ques applications pratiques dans la téléephonie interur-
baine. D'autres systémes doivent, parait-il, étre essayés
sous peu, el nous saurons alors & quoi nous en tenir sut
leur valeur pratique. ‘

Si les appareils nouveaux onl ét¢ assez rares, par con-
tre,il wa pas manqué (' Exposttions pour faire connaitre
ces rares nouveautés : Exposition des inventions & Lon-
dres ; Exposition universelle & Anvers ; Exposition &
Buda-Pesth ; Exposition universelle du travail et de 12
Qocisté internationnale des électriciens a Paris ; Exposi-
tion & Poccasion de la conférence télégraphique internd-
tionale.

Le temps des inventeurs inconnus est passé, trop peut-
dlre, car ces expositions si souvent répétées ne Jaissent
pas le loisir aux inventions vraiment neuves de se pro-
duire et de se développer. :

En résumé, si Pannée 1885 n'est pas marquée par des
faits bien saillants, elle aura du moins contribué, par un
cerlain nmombre d’études théoriques, de perfectionne”
ments de détail el d’applications pratiques et industri-
elles, & répandre le gout et 'emploi des chosesde |'élec-
tricité. C’est bien quelque chose par le temps qui court-

Ii. HospITALIER.
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Générateurs, Moteurs et Pompes,

Machine & vapeur américaine systéme Corliss, installbe aum moulins de Prouvy,

par M. V. Brasseur, de Lille,

Toutes les machines, & un seulou & deux eylindres

‘recoivent la vapeur par des orifices, tuyaux, etc., qui

nont que 1/5° ou 1/20¢ de la surface du piston. Ces orifi-
ces, trop petits, laminent la vapeur et lui font perdre
inutilement de la pression. A la sortie de ces tuyaux d’ar-
rivée de vapeur, toutes les machines ont des valves ou
papillons qui étranglent aussila vapeur. Apreés ces di-
vers étranglements, la vapeur arrive dans la boite et doit
traverser les orifices des tiroirs qui, au moment de I'ad-
Mmission, sont & peine ouverts et nc souvrent davantage
que peu @ peu ; ce qui forme encore une cause d'étran-

glement. Aprésavoir traversé le tiroir, la vapeur doit

remplir de longs conduits avantd'arriver au piston. Ces
tonduits remplis d’une vapeur qui ne travaille pas pen-

dant 'admission, et qui ne travaille un peu que pendant

ladétente, sont encore une cause de perte.
Quand les machines sont & deux eylindres, ces peries

Fig. 91. — Machine Corliss, du type employé aux moulins de Prouvy.

sont encore plus grandes, puisque les conduits se multi-
plient par deux. Tout cela est si vrai, que les conduc-
teurs appellent ces conduits : espaces libres ou espaces
nuisibles. Mais on n’avait pas encore trouvé moyen de
les éviter.

L’'admission de la vapeur ne cesse que quand les ti=
roirs ou les glissiéres se ferment ; et ces organes ne se
ferment que lentement. Pendant tout le temps de celte
fermeture, 'admission de vapeur continue, mais par des
orifices de plus en plus étranglés. Enfin, la détente com-
mence. Mais elle a un effet bien faible, puisque ce n'dst
plus que de Ia vapeur diminuée d’une et méme deur at-
mospheres de pression, par toutes les causes ci-dessus,
qui se détend.

Enfin, I'échappement se fait au condenseur, par les
mémes conduits rétrécis, qui ne permettent pasun échap-
pement immédiat, et donnent lieu & une compression
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derriére le piston. Le vide refroidil ces conduits, et c’est
la vapeur du coup suivant qui doit les réchauffer & ses
dépens.

Tels sont les principaux inconvénients des systémes
connus. M. Coruiss les a tous évités dans ses machines,
constraites en France par M. V. Brasseur, de Lille. (e
sont deux machines couplés de ce type (fig. 91) qui ac-
tionnent les moulins de Prouvy. :

La vapeur arrive dans le eylindre par un conduit qui
a le nenvieme de la surface du piston. Elle rencontre
immeédiatement deux distributeurs de vapeur, qui sont
directement placés a chaque bout et au-dessus du cylin-
dre ; les conduits de distribution, ot la vapeur se perd,
sont done entitrement supprimés. I1 n'y a plusni val-
ves, ni papillons,ni glissieres enire U'entrée de vapeur
et le piston. Les mouvements de ces distributeurs sont
tels, quils découvrent trés rapidement les entrées de
vapeur dans leur entier, et qu'ils les laissent ouverles
pendant teut le temps de Padmission.

Quand la vapeur e-t entrée, sans élranglement aucun
et sans remplir aucun conduit inutile, le régulateur tou-
che un déclic gui produit une fermeture automatique
immeédiate des distributeurs. Ceux-ci se ferment ins=
tantanément. La vapeur introduite sans aucune perte
sur le piston est done vivement emprisonnée dans le cy-
lindre et produit toute sa détente.

Le point de fermeture des distributeurs est variable
par le régulateur. Il n’entre donc de vapeur que pour
la force exracte dont on a besoin. De plus, les distribu-
teurs d’admission sont apression équilibrée, pendant leur
marche, et fonctionnent done sans frottement. Deux au-
tres distributeurs semblables sont placés & chaque bout
et en dessous du cylindre, et mus de maniére 4 s’ou-
vrir trés rapidement et A rester ouverls pendant tout le
temps que la vapeur délendue s’échappe au condenseur.
Cette grande ouverture donne un vide presque parfait
derriere le piston méme, et non pas seulement au con-
denseur. .

Ces distributeurs d’échappement et leurs boites sont
distinels des premiers, cequi évite le refroidissement des
organes de distribution de vapeur. Placés sous le cy-
lindre et & chaque bout, ces distributeurs d’échappe-
ment permettent un écoulement facile etinstantanéal’eau
qui pourrait se trouver dans le cylindre el la réunion de
tous ces détails assure un certain nombre d’avantages
bien définis.

10 Une régularité constante et invariable, sous toutes
pressions et quelles que soient les variations et la charge.

2> Un emploi tel de la vapeur que les diagrammes de
ces machines sont presque des diagrammes théoriques,

ce dont on peut s'assurer enleur appliquant la loi de Ma- |

riotte. Par conséquent, économie considérable de com-
bustible et rendement excellent de la machine.

3° Une réduction notable dans les prix des machines
. . i

et dansles frais d'installation, car une machine Conrriss
produit, & course et diametre égaux, bien plus de force
quune machine d’'un autre systéme.

4° Qutre ces qualités, il en est une tellement impor- .
tante que nous croyons devoir appeler spécialement P'at-
tention sur elle. Eile concerne les dimensions les plus fa-
vorables & donner aux générateurs qui doivent servir a
alimenter de vapeur les machines de ce systéme.

11 est reconnu par l'expérience de la pratique, qu'une
honne machine & eondensation, systéme ordinaire, a be-
soin par cheval effectif de 75 kilogrammaétres, d’'une sur-
facede chauffe d’au moins 1 métre carré, Or, la Société
la Lys, & Gand, apreés plusieurs essais, a adoplé comme
condition la plus favorable pour obtenir son brillant ré-
sultat avec la machine CorLiss, une surface de 44 déci-
mélres carrés par cheval indigué dans le eylindre, soit
environ 55 décimeétres par cheval effectif ; c'est-d-dire
la moitié¢ de ee qui est nécessaire pour une machine
ordinaire.

Par cette expérience concluante, il est done démontré
que dans une installation on économisera toujours, en
placanl des machines Corliss, une trés grande partie
des frais que nécessitent I'acquisition et Pinstallation des
générateurs nécessaires & tout autre moteur. »

Lxplosion de chaudiére & Solre-le-Chiteaw (Nord),

chez MM. Pecvror T Cf°,

L’Explosion de chaudiére qui a eu lien le 7 octobre
1885, chez MM. Pecror et Cie, fllaleurs & Solre-le-Cha-
teau, présente ceci de particulier que le générateur élait
en parfait état, muni de tous les appareils de sareté ré-
glementaires et, de plus, d'un manométre enregistreur
Naudin, dont le diagramme a prouvé, qu'au moment
de 'explosion la pression était de 5 kilogrammes, c'esl-
a dire inférieure a celle du timbre, qui étail de 6 kilo-
grammes.

Le rapport de M. Cursxeau, ingénieur des mines,
explique comment les choses sesont passées,

Le jour de I'explosion, comme les earneaux venaient
d’étre nettoyés & grande eau et que la cheminée était
froide par suile d'un arrét de trois jours, on avait beau-
coup de peine & maintenir la pression. Le chauffeur eut
Iidée de diminuer le volume d'eau fourni parla pompe
alimentaire, en fermant & moitié un des robinets placés
sur le tube amenant 'eau du condenseur & la chau-
diere ; malheureusement, sans que le chauffeur s'en dou-
tat, le robinet était complétement fermé dans la posi-
tion ot il l'avait mis. Dans ces condilions il y eut man-
que d’eau, et la tole de coup de ﬂlalu de I'un des bouil-
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leurs (le générateur était horizontal 4 deux bouilleurs et
irois réchaulfeurs) étant portée au rouge, se déchira sur
une longeur de 1m80. Le chauffeur fut bralé mortelle-
ment par le jet de vapeur.

Quant aux dégats matériels, ils furent insignifiants,
la chaudiére élant presque entiérement vidée,

Comment le tube indicateur en verre n’a-t-il pas averti
le chauffeur de la baisse du niveau de I'eau? Cela tient

& ce que la vapeur, qui se condensait par refroidisse- |

ment dans le tube en verre, étail arrivée & former une
colonne d’eau tenue en équilibre par la pression de va-

peur, ce qui ne peut s’expliquer que si'un des deux ro- |

fe Technologiste

Une soupape de ce genre, réglée pour une pression égale
| 4 celledu timbre, n’aurait pas empéché l’explosion de
Solre-le-Chateau (1),

Machine & vapeur locomobile perfectionnée,

de M. G. PiNeTTE,

Les machines & vapeur locomobiles sont de nos jours,
d’une application si courante en agricullure comme en

industrie, qu’un grand nombre de constructeurs en ont
créédes types spéciaux dont la simplicité des organes et

binets du tube de niveau d'eau s'est trouvé fermé. Quel- | la bonne construction font des appareils que 'on peut

"

H

Fig. 92. — Machine & vapeur locomobile, de M, G, Pinette, de Chalons-sur-Sadne,

ques minutes avant l'accident, le directeur, en passant
devant la chaudiére, avait constaté la présence de I'eau
dans le tube.

Indépendamment de ce fait, important & constater,
P'explosion prouve encore que lorsqu'une tole est portée
au rouge, elle peut se déchirer sans élévation anormale
de pression, le diagramme du manométre enregistreur
‘indiquant que la pression était de 5 kilog., au moment de
Pexplosion. La rupture de la tole rougie n’a pas été pro -
duite ici par un phénomene de caléfaction, comme on le
Suppose ordinairement. :

On peut enfin conclure que 'emploi des soupapes &
grande évacuation n'est pas d’une efficacité absolue.

sans crainte mettre entre les mains des ouvriers les
moins expérimentés. Parmi ces derniers, le lype que
nous représentons fig. 92 peut étre signalé aux petits in-
dustriels et aux agriculteurs, pour sa simplicité et le fini
de son exécution, qualités habituelles & tous les appareils
qui sortent des aleliers deM. G, Pinerre, de Chilons-sur-
Saone. Le mécanisme proprement dit est absolument
indépendant de la chaudiére, et ses dispositions sont tel-
les que peu de jours suffisent & un ouvrier pour savoir
le conduire avec intellizence. Il est monté sur un bati en

(1) Voir Le Technologiste, 3* strie, tome VIII, page 131, et tome

| IX, page 124,
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fonte, et un réchauffeur se trouve installé dans le bati :
il est tres simple a démonter, et son action élévela tem-
pérature de l'eau arrivant a la chaudiere jusqu'a 90°,
d’ont une économie trés sensible dans la consommation
du combustible.

La chaudiére est construite en tolede choix, et des au-
toclaves sont dispesés de facon & rendre le nettoyage
trés facile. La surface de grille est trés grande et le foyer
spacieux, ce qui permet d'y bruiler toute espéce de com-
bustible. Enfin, la surface de chauffe est aussi trés gran-
de,de sorte que la chaudiére vaporise rapidement et sans
consommation exagérée.

Les glissieres des tiges de tiroir et de piston sont par-
faitement bien réglées, de facon & maintenir 'horizonta-
lité de ces tiges, tout en ne produisant que des frolle
ments tres faibles, grace a la bonne disposition adoptée.

Le prix de ces excellentes machines est d’ailleurs aus-
siréduit qu’il est possible pour donner au consommateur
de bons appareils qui ne nécessitent pas de continuelles
réparations.

M. G. Pinette recommande expressément aux proprié-
taires de ces moteurs de profiter de I'avantage incontes-
table qu’ils présentent par la facilité du nettoyage des
chauditres; car 1l est hors de doute (et tous ceux qui
possedent des machines & vapeur saventquela chaudie-
re est 'dme de la machine) qu'une chaudiére entretenue
en bon éfat fait un bien plus long service qu’une chau-
diére qui, pour une raison ou pour une autre est peu ou
pas nettoyée.

Pour les chaudiéres qui ne travaillent que pendant une
partie del'annde, ainsi que pour celles quimarchent con-
tinuellement, il est bon de les nettoyer tous les mois;
mais, & défaut de cette précaution, il est indispensable
pour les premiéres de le faire 4 la fin de chaque campa-
gne, et, pour les unes comme pour les autres, il faut vi-
der la chaudi¢re au moinstoutes les semaines, de facon
A ce que les maltitres en suspension dans 'eau soient en-
trainées. Avoir soin, aprés chaque nettoyage, de replacer
tous les tubes barhotleurs, et de remplacer le grand joint
en caoutchouc du fond de la chaudigre, 8’il est brulé ou
détérioré.

Il est bon, de plus, que tout propriétaire d’'une locomobi-
le sache bien qu’il doit, avant sa mise en marche, faire,
au Préfet du département ot est son domicile, unedécla-
ration en double expédilion, faisant connaitre avec pré-
ecision :

1° te nom et le domicile du vendeur de la chaudiere
ou l'origine de celle-ci ;

20 Ja commune et le lieu ou elle est établie ;

° Ja forme, la capacité et la surface de chauffe ;

40 le numéro du timbre réglementaire ;

50 unnuméro distinetif de la chaudiere, sile proprié-
taire en posséde plusieurs, et enfin,

6° le genre d’industrie et 'usage auquel le générateur
est destiné.

Cette déclaration_pst enregistrée 4 sa date, et il en est
donné acte. Elle est eommuniquée sans délai a I'Ingé-
nieur des Mines : l'ouvrier chargé de la conduite devra
présenter a toute réquisition le récépissé de cette décla-
ration.

Chaque chaudijére locomobile doit porter une plaque
sur laquelle sont graveés, en caractéres trés apparents, le
nom et le domicile du propriétaire, et un nnméro d’or-
dre, si ce propriétaire possede plusieurs chaudigres loco-
mobiles,

M. Pinette livre toujours & l'acheteur, avec chacune
de ceslocomobiles, une instruction détaillée, portant sur
la mise en marche et l'entretien de la machine, sorle
de petit code dont la stricte observation assure la bonne
marche et le maintien en parfait état du moleur et de
tous ses organes.

Sur la fabricalion des produils d’ amiante,

par MM. ArpasiNi, ALLarp ET (e,

MM. Arpiassi, Ariarp et Cit ont fait faire dans ces
derniers temps de grands progres & la fabrication de I'a-
miante, que lindustrie tend de plus en plus & utiliser,
Dans un incendie récent, on a vu des constructions pré-
servées de la destruction par une peinture & base d'a-
miante. Mais ce sontsurtout le papieretla toile d’amiante
qui altirent I'attention des industriels et des savants.

On connait cette substance singuliére désignée sous
les noms d’amiante et d’asbeste, variété fibreuse d’acti-
nolithe ou trémolithe, et formée de silice, d’alumine, de
magnésie,d’oxydede fer et d’eau.Pendant longtemps, elle
n’a été qu’une curiosité scientifique, Puis elle a ¢Lé objet
d’applications diversessous formede mastics, enduits ca-
lorifuges, ete., avant que 'on songedt & en faire des flls,
des garnitures, du papier, du earton et des tissus.

I’asbeste est importé d’Italie & I'état brut, dans des
sacs contenant de un a4 deux quintaux et par mor-
ceaux de toutes dimensions. Il faut tout d’abord séparer
les fibres les uns des aulres et les détacher des parties
filamenteuses, soudées aux premictres. L’amiante est
ouvert ou dissocié au moyen d’'un appareil qui con-
siste principalement en deux rouleaux garnis de dents
de forme pyramidale. Cesrouleaux recoivent un double
mouvement de rotation et de translation latérale alter-
native, de maniére & broyer et d désagréger simultané-
ment les filaments, sans en détruire la parallélisme. Les
fibres sontensuife soumises & I'ébullition dans des cuves
munies d'un agitateur rotatif qui souléve, ouvre et élale
les filamenls. Au sortir des cuves, les fibres sont esso-
rées et séchées dans des éluves. Une machine secoueu-
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5¢ sépare les fibres longues des brins les plus courts.
Les derniers sont transportés dans un compartiment dis-
tinet pour étre réduits a I'état de pulpe et transformés
€n pate, puis en papier, par les procédés ordinaires de la
Dapeterie. Les feuilles ainsi obtenues mesurent habituel-
lement 40 pouces anglais de longueur sur méme largeur,
et présentent une épaisseur de 1/32 a 1/10 de pouce
(1 1m >< 0,001 & 2).

Le carton d’amiante convient pour joints de vapeur, et
]

n'exerce aucune action chimique sur le métal avee le-
quel il se trouve en contact.

Toutefois, malgré la valeur commerciale des papiers
et cartons d'amiante, la fabrication de eesproduits est

ges, de joints ou de garnltures qui doivent étre soumis &
une température é¢levée, qui désorganiserait et détruirait
toute autre substance.

Machines locomobiles verticales & deux roues,
de MM. BouLeTr Er Cle

La maison Hermann-Lachapelle (Bourer e Ci®, suc-
cesseurs), est depuis longtemps universellement connue
pour la construction de ses machines locomobiles, qui

J ==

moins intéressante que la transformation de la matiére
débouillie enflls de tous genres. Contrairement a la struc-
ture élémentaire du coton et de la laine, dont les stries et

‘les dentelures expliquent 'aptitude a la torsion, 'asbeste

ne présente aucun crochet, et le probléme du filage offre
des difficultés particuliéres, qui apparaissent surtout des
les premiéres machines de l'assortiment. Les opérations
du retordage, du tressage et du tissage sont relativement
faciles. La toile d'amiante se tisse comme le calicot ; la
forme des métiers seule differe. L'indestructibilité de
cetle matiére en rend Pemploi tout & fait opportun dans
Pétablissement des filtres domestiques et des filtres
Qusine pour I'épuration des produits chimiques, de
méme que pour tous les cas ol l'on a besoin de bourra-

Fig. 93, — Petile machine locomobile verticale de MM. Boulet et Cie,

sont répandues un peu partout : elle a contribué pour
une part énorme & la vulgarisation des appareils & va-
peur dans toutes les industries, et dans 'agriculture en
particulier. Dans cet ordre d’idées, l'attention de ces
constructeurs a ¢té éveillée par 'empressement que la
moyenne culture a mis a4 adopter la petite batteuse méca-
nique a bras connue sous le nom de batteuse suisse. Or,
il est évident que si les combinaisons mécaniques peu-
vent avoir souvent pour objet d'amélicrer les travaux et
de faire gagner du temps, I'emploi d’une force motrice a
pour résultat d’exonérer I’homme du travail manuel et
de ménager ses forces musculaires. La petite machine
verticale parait faite pour la pelite batleuse suisse, de mé-
me que la pelite batteuse pour la machine verticale;
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elles se complétent 'une l'aulre, ainsi que le démontre la
figure 93. '

Quelques essais ont suffl et le suceés incontestable a été
aussitol  constaté, car, en quelgues mois, prés d'une
centaine de moteurs verticaux pour les hatteuses suisses
ont été demandés & la maison et livrés aux cultivateurs,
qui s’en montrenton ne peut plus satisfaits.

L'inspection de la figure suffit pour faire comprendre |

la disposition générale de I'ensemble, la simplicité et la
facilite pratique de la mise en ceuvre.

Le mécanisme est enlierement groupé sur un bati ro-
buste, lequel ne fait que sappuyer sur la chaudigre.

Toutesles parties ont ainsi ehacune une place bien déter- |

minée ou elles sont ajustées solidement et avee soin.
La tige du pizston, la bielle, Farbre, la tige du tiroir

sont en acier fondu forgé ; les quelques paflies en fer

sont cémentées et trempdes. Les coussinels, en bronze
extra, ont des surfaces trés grandes, de fagon & suppri-
mer usure.

I acees des pieces est facile ; aussi 'entretien, le net-
toyage, le graissage sont-ils tros aisés, et, en cas de répa-
rations, on peut démonter et remonter le tout en moins
d'une heure.

La chaudiére, afoyer intérieur et & houilleurs croisés, |

produit, & volume égal, en comparaison des autres chau-
dieéres, une vaporation supérieure, et est, par dessus tout,
d’un entretien extrémement facile. L.a commande a la
batteuse, lorsqu'elle est indépendante de la machine,
se fait par une courroie allant du volant du moteur a
une petite poulie placée sur Parbre du batteur.

Mais, si la machine est réunie a la batteuse surle mé-
me chariot, la courroie actionne un arbre inlermédiaire,
lequel commande le batteur par engrenage. Cet arbre,
existant dans les pelites balleuses, sert encore & faire
mouvoir les secoueurs de paille. Rien n’est changs 4 la
batteuse. qui est attachée sur le hrancard du chariot an
moyen de quatre équerres en fer.

Le chariot est composé de deux branecards, partie en
fer, partie en bois, la partie en fer étant solidement hou-
lonnée & la chaudiére etd la batteuse; la partie en hois
est mobile et peut étre démontée pendant le travail : deux
roues entiérement en fer supportent le toutet complétent
un ensemble élégant, léger el facile & transporter, soit &
bras d’hommes, soit en y altelant un cheval.

Nousn’avons pas besoin d’ajouter que ces machines
spéciales réunissent toutes les qualités qui ont valu aux
machines verticales Ilermann-Lachapelle la réputation
universelle dont elles jouissent ; facilité de mancuvre,
solidité et sécurité & toute épreuve, régularité, travail,

économie. Elles peuvent élre emplovées avee le plus '

grand avantage & la mise en action des hache-pailles,
coupes-racines, concasseurs, ete.,auxquels on peuf trans-
meltre le mouvement par courroie.

B
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- Gapositions, Orevets et Divers.

Unionpour la protection de la propriéle industrielle.
' CoNFERENCE DE ROME.

Une conférence internationale de I'Union, pourla pro-
tection de la Propriété industrielle vient d’avoir lieu &
Rome, composée de la maniére suivante :

1° DELEGUES DES ETATS DE L'UNION

Belgique. -- M. du Jeux, chefl du service des brevets
d'invention.

i Brésil.— M. Lopez Netto, envoyé extraordinaire et mi-
nistre plénipotentiaire du Brésil & Rome.

Espagne. — M. le comte de Rascon, envoyé extraor-
| dinaire et ministre plénipolentiaire d’Espagne & Rome.
| — M. Louis Mariano de Lacra, M. Barthelemy Spottorno
y Bienert.

France. — M. le comte du Tour, ministre plénipoten-
{inire, ancien Consul général & Naples; — M. Nicolas,
Conseiller d'Etat, directeur au ministére du Commerce
et de I'Industrie.

Grande- Bretagne. — M. Ilenry Reader Lack, contro-
leur général du Bureau des patentes ; — M. J. Henry
(. Bergne, Inspecteur du département des traités au mi-
nistere des affaires étrangéres : — M. Charles Belk, chefl
de la eorporation des couteliers de Sheffield, expert. —
M. Ilerbert Hughes, secrétaire de la Chambre de com-
merce de Shelfield, expert.

Italie. — M. Ubaldino Peruzzi, député, premier dé-
légué. — M. Antoine Monzilli, directeur de l'industrie et
' du commerce, deuxiéme délégué. — M. Oreste Latles,
ingénieur, inspecteur de Vindustrie, délégué adjoint.
— M. Remi Trincheri, chef de Bureau au ministére du
commerce, délégué adjoint.

Pays-Bas.— M. de Westenberg, envoyé extraordinaire
et ministre plénipotentiaire des Pays-Bas & Rome ; — M.
Snyder Van Wissenkerke, docteur en droit chef du Bu-
reau pour la propriété industrielle.

Portugal. — M. de Souza Prego, chargé d’affaires du
Portugal & Rome.

Serbie. — M. Christitch, chargé d’allaires de Serbie, &
Rome.

Sutde et Norwege. — M. le comte ITamilton, directeur
du Bureau royal des brevets.

Suisse. — M. Bavier, envoyé exiraordinaire et minis-
tre plénipotentiaire de Suisse & Rome. — M. Willi, chel
de la division du commerce et “de lindustrie, représen-
tant le Bureau international de Berne,. :

Tunisie. — M. Michel Pellelier, avocat & la Cour d’ap-
pel de Paris.

La République dominicaine a nommé comme délégué
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'M. le baron de Almeda, son ministre plénipotentiaire a | propriétaires exclusifs des dits étahiisserﬁents‘ y éire re-

Paris, lequel n'est pas intervenu & la conférence. présentés par un mandataire général, et justifier, en cas
Le Guatémala et le Salvador, quoique faisant partie | de contestation, qu’ils y exereent d’une maniére réelle et
de I'Union, n'ont pas nommé leurs délégués. continue leur industrie ou leur commerce. .
I’Equateur a dénoncé la Convention. 2.— Relativement aux Etats de I'Union situés en Eu-
2° DELEGUES DES ETATS NE FAISANT PAS PARTIE DE | rope, sont considérés comme pays d’outre-mer (arl, 4),
L’'UNION : les pays extra-européens qui ne sont pas riverains de la

Allemagne. — M. Stiive, président du Burcau impé- | Médilerranée, :
rial des brevets,

Etats-Unis & Amérique. — M. Stallo, envoyé extraor- II. — Nouveaux Etats & I'Union internationale.
dinaire et ministre plénipotentiaire & Rome. Lorsqu'un nouvel Etat adheére a la Convention, la date

Luxembourg. — M. Spedener, conseiller & la Cour | de la note par laquelle son accession est ﬂ.nnoﬁcée au
supréme de justice. Conseil fédéral suisse sera considérée comme celle de

Mexique. — M. Sanchez Azcona, ministre résident du | Uentrée du dit Etat dans ’'Union, 4 moins que son Gou-
Mexique a Rome. vernement n'indique une date d’accession postérieure.

Paraguay. — M. Emidio Renazzi, consul général du
Paraguay en Italie.

Roumanie. — M. de Plagino, envoyé extrordinaire et | 705 diverses Administrations fourniront au Bureau
ministre plénipotentiaire de Roumanie 4 Rome. international I'indication de ceux de leurs territoires,

Uruguay. — M. Antoniniy Diez, envoyé extraordi- | colonies ou possessions qui font partie de I'Union par le
naire et ministre plénipotentiaire de 'Uruguay & Rome. | seul fait de I'accession de la métropole et qui, par suite,

Le Bureau de la conférence étail ainsi composé : sont considérés comme appartenant a I'Union interna-

Président: M. Ubaldino Peruzzi. — Vice-Président : | tionale pour la protection de la propriété industrielle.
M. le comte du Tour. — Secrétaires : MM. Oreste Lattes,
premier secrétaire ; Bernard Frey-Godet, seerétaire du | IV.— Atlestations de protection légale,
Bureau internalional de Berne ; — Beauclerk, secrétaire
4 lambassade de S. M. Britannique; - Tenaille-Saligny,
secrétaire al'ambassade de France; — Gérard Callegari, |
attaché au ministére de I'Agriculture et du Commeree ;
— Ascanio Rubino, atfaché au ministére de I'Agricul-
ture et du Commerce.

Quverte le jeudi 20 avril 1886, la conférence a tenu
huit séances jusqu’an mardi 11 mai.

Nous ne pouvons analyser, méme sommairement, ici
les discussions auxquelles elle a donné lieu, nous nous

111, — Ressort de I'Union,

1.— Pour assurer la protection des marques de fahri-
-que ou de commerce de leurs ressortissants dans tout le
terriloire de 'lnion, les Administrations du pays d’ori-
gine leur délivreront une attestalion constatant que les
dites marques ont été déposées dans le pays d’origine.

2.— La légalisation de attestation ci-dessus n’est pas
requise.

3.—Touyle demande tendant & étendre un brevet a d’au-
tres pays de I'Union devra étre accompagnée d’un exem-
: ° 77 plaire. manuserit ou imprimé, de la description de I'in-
bornerons a publier ci-aprés le protocole quelle a signé | vantion et des dessins (s'il en existe), tels quils auront
avant de se séparer, et, pour I'intelligence de cetle picce, | sts déposés dans le pays ou la pré‘miére demande a
nous renverrons d’abord nos lecteurs au texte dela Con- | gahord 6té faite. )

vention de Paris, du 20 mai 1883, que nous avons publié | Gette copie devra étre certifiée par le service spécial de

en son temps(1). la propriéi¢ industrielle de ce dernier pays.
REGLEMENT V. — Renseignements fournis por le Bureau
POUR L'EXECUTION DE LA CONVENTION CONCLUE A PARIS LE 20 MARS 1883, international.
1.— Dispasitions explicatives. 1.— Le bureau international est tenu de fournir gra-

tuitement aux diverses Administrations les renseigne-
ments qu’elles pourront lui demander sur les brevets et
les marques de fabrique ou de commerce.

2. — Les mémes renscignements seront fournis aux
particuliers domiciliés dans le territoire de 1'Upijon,
moyennant une taxe de Un franc par renseignement de-
mandé.

. Cetle taxe pourra éire payée en timbres-poste des di-
(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, tome VII, page 138. o vers Etats contractants, et cela sur la base suivante pour

1.— Pour pouvoir étre assimilés aux sujets ou citoyens
des Etats contractants, aux fermes de larticle 3 de la
Convention, les sujets ou citoyens d’Elats ne faisant pas
partie de I'Union et qui, sans y avoir leur domicile, pos-"
stdent des établissements industriels ou commerciaux
sur le territoire d’'un des Etats de I'Union, doivent étre
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les Efats qui n'ont pas le franc pour unité monétaire
savoir :

Bresil. . . . . 1fr. = 400 reis;

Dominicaine (Repuhllque » » = 20 centavos de peso ;
Kspagne. . . . . . .» 3= 1peseta ;
Grande-Bretagne. . . . »= 10 pence;
Guatémala. . . . . .» »= 20centavos depeso; |
Norvége. . . . . . .3 »= 80wmre; '
Pays-Bas. . . . . . .» »= bB0cenls;

Portugal. . . . . . . s »=200reis;

Suede. . . . . . . .3 3= 8Dere;

Salvador, . . . . » »= 20 cenlavos de peso;

3. — Les Admmlatmtlona des divers Iitats ci-dessus
accepleront, aux taux indiqués dans le paragraphe
précédent, les timbres de leur pays que le Bureau inter-
national aura regus & titre de frais de renseignements,

VI. — Prolection temporaire des inventions, dessins,

maodéles et marques figurant aux expositions interna- |

tionales.

1.— La protection temporaire prévue a 'article 11 de la
Convention consiste dans un délai de priorité, s'étendant
au minimwm jusqu’a six mois & partirdu jour de Padmis-
sion du produit & Pexposition, et pendant lequel 'exhi-
bition,la publication ou 'emploi non autorisé par Payant
droit, de linvention, du dessin, du modele ou de la
marque ainsi protégés, ne pourront pas empécher celui
qui a obtenu ladite protection temporaire, de faire vala-
blement, dans ledit délai, la demande de brevet ou le
dépot nécessaire pour s’assurer la protection définitive
dans tout le territoire de I'Union.

Chaque Etat aura la faculté d’étendre ledit délai.

2. — La susdite protection temporaire n‘aura d’effet

que si, pendant sa durée, il est présenté une demande de |

brevet ou fait un dépdt en vue d’assurer & I'objet auquel
elle s’applique la protection définilive dans un des Elals
contractants.

3.— Les délais de priorité mentionnés a larticle 4 de |

la Convention sont indépendants de ceux dontil est ques-
tion dans le ler paragraphe du présent article.

4.—Les inventions brevetables auxquelles la protection
provisoire aura ¢té accordée en vertu du présent article,
devront étre nolifiées au Bureau international et faire
'objet d’une publication dans organe officiel.

VII. — Statistique.

1. — Avant la fin du premier semestre de chaque
année, les Administrations de I'Union transmettront au
Bureau inlernational les indications stalistiques suivan-
tes concernant 'année précédente.

a.— Brevets d’invention.

19 Nombre de brevels demandés,
20 Nombre des brevets délivrés.
3¢ Sommes percues de ce chef.

‘Pour IMalie......oovvvuvnna..

b. — Dessins ou Modeles industriels.

1* Nombre des dessins ou modéles déposés.
2" Nombre des dessins ou modéles enregistrés.
3° Sommes percues de ce chef,

¢.—Marques de fabrique ou de commerce.

1° Nombre des marques déposées,
2" Nombre des marques enregisirées.
3" Sommes pergues de ce chef.

2. — Pour la slatistique des brevels d’invention, des
marques de fabrique ou de commerce, et des dessins ou
modeles industriels (article 6 du Protocole de cloture), le
Bureau international pourra adopler la classification
qu’il jugera la meilleure,

4

VIH. — Entrle en vigueur du présent Riglement.

Le présent reglement sera exéculoire dans un délai
aussi rapproché que possible.

V(EU EMIS PAR LA CONFERENCE.

La Conférence a émis, en outre, le veeu suivant, se
rapportant & P'article 2 de la Convention du 20 mars
1883 :

Les Etats faisant partie de 'Union, qui ne posstdent
pas de lois sur toutes les branchees de la propriété induos-
trielle, devront compléter dans le plus court délai possi-
ble leur législation sur ce point.

Il en sera de méme pour les Elats qui entreraient ulté-
rieurement dans 'Upion.

En foi de quoi, les soussignés délégués par leurs Gou-
vernements respectifs a la Conférence internationale de
Rome ont dressé le présent proees-verbal ety ont apposs
leurs signatures.

Fait & Rome le 11 mai 1886.

Pour I'Allemagne..... e . Dr Stive.

Pour la Belgique .ovvvvannn oue, Du Jeux,

Pour le Brésil .....ovv. 00 «+.. Lopez Netto.
Comte de Rascon.

Pour I'Espagne......... s i Luis M. de Larra.
B. Spottorno,

Pour les Etats-Unis d’Amérique. J.-B. Stallo,

Comte dun Tour.
C. Nicolas.

H. Reader Lack.
J. 1. G. Bergne.

Pour Ia Franece................ l
g Ubaldino Peruzzi.

Pour la Grande-Bretagne .....

Antoine Monzili.
Oreste Lattes.
Remy Trincheri.

Pour le Luxembourg........... Spedener.
Pour le Mexique................ Sanchez Azeona.
Pour la Norvége. .oooovinn,o, ... Comte Hamilton.

Pour le Paraguay L. Renazzi,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Ne 222, — 4R Année.

f¢ Technologiste

15 Octobre 1886. — 139

Pour les Pays-Bas........ [ Westenberg.

George Snyder W,

Pour le Portugal........ e E. de Souza Prego.
Pour Ia Roumanie....... ...... A.C. Plagino.
Pour 1a Serbic....oovver.nns «v.. M. Christiteh,

Pour 1a Suede.......o.voovv.... Comte Hamilton,

Pour la Suisse. .. ... ... ... Bavier,

la Suisse.....cc.oonennn. Dr Wil

Pour 1a Tunisie..........oouvss Michel Pelletier.

Pour I'Uruguay.. +.ovvevvvvnn. P. Antonini Diez,
ProTocoLE.

La Conférence internationale de I'Union pour la pro-
tection de la proprieté industrielle, convoquée & Rome
le 29 avril 1886, ayant terminé ses travaux, soumet aux
Gouvernements des Etats qui s’y sont fail représenter,
les articles additionnels & la Convention conclued Paris,
le 20 mars 1883, et le Reglement pour Pexéeution de la
dite Convention, dont la teneur suit :

ARTICLES ADDITIONNELS,

a la Convention conclue & Paris le 20 mars 1883.

A Uarticle 5.

Chaque pays aura & déterminer le sens dans lequel il
Y alieu d'interpréter chez lui le terme exploiter,

A larticle 10,

I.— Tout produit portant illicitement une indication
mensongére de provenance pourra étre saisi & Pimporta-
tion dans tous les Etats contractants.

La saisie pourra également étre effecluée dans le pays
ou Pindication mensongére aura été apposée, ainsi que
dans le pays ou le produit aura ét¢ introduit.

La saisie aura lieu & la requéle, soit du Ministére pu-
blic, soit d’'une partie intéressée, individu ou sociéts,
conformément & la législation intérieure de chacun
des Lfats,

Les tribunaux de chaque pays auront & décider quel-
les sont les appellations, qui, & raison de leur caractére
génerique, échappent aux présentes dispositions.

Les autorités ne sont pas tenues d’effecluer Ja saisie |

en cas de Lransit.

2, — Il n’y a pas intention frauduleuse dans le cas
prévu par le paragraphe 1¢ de I'article 10 de la Conven-
tion, Jorsqu'il sera prouvé que c'est du consentement du
fabricant dont le nom se trouve apposé sur les produils
importés, que celle apposition a été faite.

Les présents articles additionnels seront ratifiés, et les
ratifications seront échangées & Rome dans le délai d’'un
an, ou plus tot si faire se peut. -

s entreront en vigueur un mois aprés Péchange des
tatifications, pour la méme durée que la Convention.

Programme des priz pour 1886-87,
SoCIETE INDUSTRIELLE pu NORD DE LA 'RANCE.

Le Concours. — La société industrielle du Nord de
la France vient de publier le prohramme des queslions
proposées pour le cours de 'année 1886-87.

Les questions proposées sont aunombre de 117 :

10, 27 par le comité du génie civil, des arts mécaniques
et de la construction.

20, 21 par le Comité de la filature, et du tissage.

30, 46 parle comilé des arts physiques, chimiques et
agronomiques.

40, 23 par le Comité du commerce, de la banque et de
Putilité publique. .

En outre de ces sujets d’étude, la Société décernera
divers prix ou médailles spécifiés. particuliérement.

1» Deux prix de 1.000 francs aux auteurs dont les tra-
vaux auront contribué & développer ou & perflectionner
d’une facon réelle les industries de la région.

2 Un prix de 1,000 franes offert par M. Edouard Aga-
che. seradécerné & 'auteur du meilleur projet d’instal-
lation d’uu rouissage industriel.

3° Cing meédailles de 500 franes (fondation Kuhl-
mann), pour les progrés les plus signalés dans la ré-
gion, sur les industries chimiques el agronomicques.

4o Un prix de 500 francs a Pauteur de tout travail de
chimie pure ou appliquée dont les conséquences, au
point de vue pratique, seront jugées d’une importance
suffisante,

5 Une somme de 500 francs est mise par M. Danel
4 la disposition du Conseil d’Administration pour étre
donnée par lui & 'ceuvre qu’il en reconnaitra digne.

6° Un prix de 500 francs offert par M. Roussel auquel
la Société joindra une médaille sera décerné & I'auteur
d’un projet complétement étudié de fabrication de Pali-
zarine artificielle dans le Nord de la” France.

7° Une somme de 600 francs, offerte par les Membres
du Conzeil d’Administration, sera affectée & des prix
pour le concours en anglais et en allemand. Ces prix se-
ront décernés aux éléves el employés de la région qui
auront fait preuve de connaissances pratiques dans’une

| ou l'autre de ces deux langues.

La société délivre de plus des cestificats aux personnes
qui suivent les cours de filature ef de tissage fondés par
laville, et des médailles & deux employés comptables
pouvant justifler de longs serviees chez un des membres

| de la Société industrielle habitant la région du Nord.

La Société se réserve également de récompenser tout
progrés industriel réalisé dans la région du Nord et non
compris dans son programime.

La distribution solennelle des prix et récompensesaurg
lieu en janvier 1887. -
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L'Exposilion floltante francaise,
sur la SARTHE.

Nos lecteurs se rappellent probablement de cet essai
fait en Allemagne par un syndicat de commer¢ants.
L’idée a se¢duit un certain nombre de commercants fran-
¢ais, quiont constitué un syndicat auquel I'amiral Aube,
ministre de la marine, a accordé le transport la Sarthe.
Ce transport, qui est de avant-dernier type, ne mesure
pas moins de 83 metres de longueur sur 12 de largeur;
il se trouve en ce moment enréparationa Toulon ; il sera
comme neuaf et se prétera admirablement 4 sa nouvelle
destination. On a changé jusqu'aux chaudieres. Il sera

utilisé dans toutes ses parties par I'Exposition flottante. |

Les deux batteries seront affectées & ce qu'on pourrait
appeler la partie extérieure de 1'Exposition, c¢'est-d-dire

. Fabrication des tubes en caoutchoue,
par M. MAIRESSE.

Le procédé suivant est I'un des plus usités.
Le caoulchoue est employé sous forme de bandes en

| feuille mince, d’environ 45 métres de longueur enroulées

sur un eylindre de bois supporté par deux montants ver-
ticaux. Un tissu de coton est inlerposé entre les spires.

On opére sur une table couverte en zine.

L'ouvrier coupeur, qui dirige lopération, déroule la
bande de caoutchoue, pendant qu'un aide enroule le tissu
de coton interposé sur un second rouleau. Le coupeur
recule lentement, laisse tomber la bande déroulée sur la

|

aux produits figurant en vitrines ou conlenus dans des |
tiroirs. Ce sera comme un vaste élalage qui rappellera les |

grands magasins de Paris. Un personnel de soixante &
quatre-vingls employés sera préposé ala garde et ala
vente des marchandises, et, comme la clarté pénétrant

z ey i A e o EFY piaita |
par les hublots pourrait étre insulfisante, I'électricité | outehout vuleanisé & cotes.

¢clairera de sa douce lumiére les baltteries el le faux-pont |

qui présenteront un coup-d’eeil vraiment féerique. Dans
le faux-pont seront rangées les machines, et dans les ca-
les seront tenus en réserve les stocks des marchandises
¢talées dans les batferies.

Un bar de trente meétres de longueur, disposé avec élé-
gance, permeltra aux visiteurs et acheteurs de déguster
les ving des meilleurs erus et toutes les liqueurs surfines
accompagnées d’un assortiment varié de patisseries et de
confiseries [rancaises.

Tout sera prét & bord incessamment : I'égquipage de
la Sarthe sera pris dans la marine marchande el com-
prendra soixante hommes. Liinstallation sera faile &
Marseille, et quand te vaisseau, contenant I'lixposition
flottante, aura s4journé dans ce port, il ira compléler
au ITavre son chargement de marchandises, en stock el &
Pétalage. L'installation el Paménagement de la Sarthe
sont confiés & M. A.-G. Boyé, dont la compélence est
connue. G'est un homme d’initiative qui a étendu nos

relations commerciales avee le Brésil et créé les rapports |

de Marseille avec la Californie.
Par sa dimension et sa structure, la Sarthe répond

trés-bien 4 sa destination nouvelle, et il faut savoir gré |

A Pamiral Aube de I'empressement qu’il a mis 4 seconder
les vues patriotiques du Comité des exposilions flottantes,
qui n'aura pas de peine & faire oublier le Gottorp, ce
pelit navire allemand de 250 tonneaux, o les marchan-
dises étaient entassées péle-méle, et donl il n'est plus

question. . .
(Chronique industrielle.)

table en zine, et, se servant d'un couteau préalablement
mouillé, il la coupe & un peu plus de 4 m. 50 de lon-
gueur

Quatre ouvriers viennent alors se placer du méme coté
de la table, et commencent l'opération. On assujettit d’a-
bord la bande gur 1'un des bords, soil en mouillant avec
I’huile de naphte, soit au moyen d’'une baguetle en bois,
chargée de poids en plomb et garnie par dessous de ca-

Les mandrins deslinés & servir de noyaux aux tubes
| sont placés sur une table derriére les ouvriers. On les a
préalablement traités avec de la graisse ou du savon
mou, et, une fois secs, on les a enduits d'une couche de
ciment, composé de caoulchoue dissous dans 'huile de
naphte, et qui séche tres rapidement ; on prend alors un
mandrin et on le place sur le bord de la feuille qui a été
préalablement ajustée par le coupeur. On le fait tourner
trois ou quatre fois, jusqu’a ce quon ait une épaisseur
sulfisante enroulée, et I'on coupe. Aprés avoir fait dis-
paraitre les ampoules en faisant rouler te tube sur lui-
méme plusieurs fois dans un sens et dans 'autre, on le
porte sur une table recouverte d’un matelas de tissu de
coton.

Ce mode de fabrication donne des tubes plus résistants
que ceux faits d'une seule épaisseur de caoutchouc. .
Ceux-ci sont exposés 4 se fendre longitudinalement.

Quand on a fait un cerlain nombre de tubes par le
procédé que nous venons de déerire, on les enveloppe de
longues bandes de mousseline ou autre étoffe fine qui
doit étre humide, et on les porte au vuleanisateur en pre-
| nanides précautions spéciales pour éviter la déformation.

Apreés la vuleanisation, on enléve les enveloppes de
mousseline, et on retire les mandrins des tubes en chauf-
fant légérement.

On peut ainsi faire des tubes entiérement en caout-
choue, depuis O m. jusqu'a 4 m. 50 de longueur.

‘ Il existe une trés grande varicté de tubes en caout-
| echouc. Dans beaucoup de cas, on associe au caoulchout

un tissu métallique. Le procédé que nous venons de dé-
| crire, s'applique aux tubes exclusivement composés de

I
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taoutchoue. Dans beaucoup d’ateliers, on a remplacé le
travail & la main par des machines. TUne des plus simples
consiste en un cylindre muni d'un piston qui refoule le
caoutchoue préalablement amolli par un dissolvant, et le

’tﬂthnolﬂgiﬁtc

force A traverser le fond du eylindre disposé en filiere. |

Les tubes sont ainsi obtenus par étirage.

On zait que les objets fabriqués en caoutchoue, ron-
delles, tuyaux, ele., perdent & 'air ou & la compression,
en tros peu de temps, leur élasticité ; on peut trés facile-
ment leur rendre cette propriété en les plongeant pen-
dant une heure ou deux dans de I'eau ammoniacale &
4 ou 5 degrés, ce qui est des plus faciles a trouver dans
les usines & gaz. -

Sur un nouvel alliage d’aluminium,
par M. BoURBOUZE.

Les applications de I'aluminium se sont développées
depuis la découverte de H. Sainte-Claire Deville ; mais
ce métal en aurait eu de plus nombreuses encore gi 'on
avait su lesouder comme on soude les autres metaux ou
leurs alliages.

Au moisde juin 1884, M. Bovssouze a fait connaitre 4
I’Académie un proeédé permettant d’effectuer une sou-
dure solide dePaluminium,qui est entré dansla fabrica-
tion des instruments d’optique. Toutefois la difficulté du
travail de Paluminium obligeait encore a employer le lai-
ton pour les garnitures intérieures destinées & recevoir
les bagues des rentrants. _

Toutes les difficultés disparaissent si 'on remplace I'a-
luminium par un alliage d’aluminium et d’élain et, en
particulier, par celui qui résulte de la fusion del0 parties
d’étain et de 100 d’aluminivm.

Cet alliage, plus blanc que l'aluminium, a une densilé
de 2,85, (peu supérieure a celle du métal pur), il peut done,
aussi bien que I'aluminium, servir & la construction de
tous les instruments qui exigent une grande légerete.
Son inaltérabilité & la plupart des agents est supérieure
a celle de "aluminium, comme aussi la facilité de son
travail ; enfin il est possible de le souder aussifacilement
que le laiton, sans aucune préparation spéciale.

On voit done que l'alliage nouveau, par I'ensemble de
ses propriétés, est destiné a élargir singulicrement le
cercle d’applications de I'aluminium.

Procédé de réparalion des objels en pierre.
MONITEUR INDUSTRIEL

Il arrive fréquemment que les détériorations des objets
€N pierre, par usure ou d’autres causes, sont unsujet
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continuel de désagréments parfois importants. Nous ei-
terons, entre autres, la déformation des marches d'es-
calier, qui peuvent provoquer des chutes ou autres acci-
dents.

On rétablit aisément ces objets dans leur forme primi-
tive par Papplication d’'une pite fraichement formée de
deux parties de chaux-ciment et de 1 partie de verre so-
luble de potasse, additionnée d’autant de sable de riviére
fin qu'il en faut pour obtenir la consistance convenable
Un bon macon peut fort bien éire chargé de ce travail.

La pale s’applique directement sur les surfaces & répa-
rer, nréalablement mouillées de verre soluble, sans qu'il
soit nécessaire de les aviver ou strier d’abord.

Auboul de six heures la dessiccation est opérée et la
masse a atteint la consistance du grés,

_ Cément servant & réwnir les picces mélalliques,
LA NATURE.

Voici une formule pour composer un ciment qui de-
vient trés dur et sert a réunir entre elles toutes sortes de
pieces métalliques : :

On méle et onmoulebienfin et & parfaite homogénéité
limaille de fer, 16 parties ; chlorhydrate d’ammoniaque,
autant. En méme temps, faites dissoudre 1000 gr. de
gomme arabique et 200 gr. de sucre dans 1000 gr. d'eau,
ajoutez 15 gr. d’acide nitrique et faites bouillir. Mélez
les deux produils oblenus.

Quand on veut s’en servir, on ajoute pour chaque ki-
logramme de ciment : 10 4 12 kilogrammes de limaille
de fer neuve ; on mélange le tout avee de l'eau, et 'on
fait fondre jusqu'a consistance pateuse. On applique
bien chaud sur les morceaux & réunir ; on les comprime
el on laisse refroidir.

Ciment pour joindre le verre au cuivre,

0On mélange du gyvpse en poudre fine avee de 'huile
(huile de machine) et I'on ajoute, lorsque cela commence
a durcir, du blane d’ceuf dans la proportion de 100 gr.
pour 50 gr. d’huile. Pour éviter la formation d’écume, on
fait le mélange dans un mortier. Le ciment doit étre em-
ployé frais, car il durcit vite. Lorsque le tube est cimenté,
il faut attendre quelques heures avant de s'en servir. Le
ciment devient si dura air et surtouta la chaleur, qu'il
faut un effort trés énergique pour rompe la soudure.
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Bouchons en paraffine pour les flacons conlenant

des liqueurs alcalines caustiques.

On sait que les flacons bouchés & Pémeri, lorsqu’ils |
contiennent des liqueurs alcalines caustiques, contrac-
tent avec leur bouchon une adhérence progressivement
croissante, et que la précaulion que l'on prend de les
graisser avec de ’huile ou du suifn’empéche pas que I'on
ne soit souvent obligé de sacrifier des flacons de valeur.

I.’usage du houchon de lige est avee raison générale-
ment rejeté, et il est 4 désirer qu'on trouve un procédé
réecllement convenable. Or, la paralfine n’éfant ni saponi-
fiée ni attaquée par les alcalis caustiques, peul étre em-
ployée fort avantageusement a cet usage, parce qu'elle
rend suffisamment onctueux les bouchons en verre.

Les expériences qui ont été faitesa ce sujet depuis quel-
que temps ontdonné des résultats assez avantageux pour
qu'il soit utile de publier ce fait. On peut méme, en pre-
nant de la paraffine de premiére qualité, composer entié-
rement avec cetle matiére, des bouchons offrant tous les
avantages des bouchons a I’émeri, mais présentant I'in-
‘convénient de se briser facilement

" Fabricalion de papier ingondolable & Uhumidité, |
par M. Juncken,

Le procédé de fabrication de M. Juncker rend le papier |
insensible a Paction de 'ediu et aux variations atmosphé- |
riques : il s'applique & tous les genres de papiers, pour ‘
lavis, aquarelle, gouache, etc., sans allérer aucune des
qualités de ces produits.

M. Juncker cite, a titre d’exemple, le papier What-
mann, qu’il garnit, & 'envers, d’une feuille mince de gut- |
ta-percha, recouverte ensuite de papier, de toile, de car-
ton minee ou matiére analogue.

L'ensemble est pressé a chaud. Sous linfluence de la
chaleur la gutta-percha seramollit et soude les deux sup-
faces entre lesquelles elle a été interposée. Aprés refroi-
dissement, la feuille de papier Whatmann peut étre
mouillée impunément. :

Ce procédé a les avantages suivants ; en premier lieu,
il devient inutile de coller les feuilles préparées, comme
il a été expliqué et il ne se produit aucune déformation

-dans les dessins. On sait que les feuilles ordinaires col-

_ ées sur une planchette ne sont pas exemptes de ces dé-
formations, et Iinconvénient est surtout sensible avec
les épures géométriques, les calculs graphiques, ete. .

En second lieu, la suppression de la planchette ou du
chassis 4 tendre le papier pour aquarelle, allege notable
tent le bagage de l'opérateur.

Colle spéciale pour coller le papier sur le métal.

Il suffit d’ajouter 4 la colle de pate une petite quantité
decarbonate de potasse ou de soude ; mais la colle de
pite moisit rapidement et la dissolution de gomme ara-_
hique ne convient pas toujours.

On obtient une colle se conservantet collant bien par
la préparation suivante : Délayez 1000 gr. d'amidon de
pommes de terre dans 1200 gr. d’eau et ajoutez 50 gr.

| @acide nitrique pur,déposez le tout dans une pi¢ce chau-

de oti vous le Iaisserez 48 heures en le remuant fréquem-
ment ; faites bouillir alors jusqu’a ce que vous ayez ob-
tenu une subslance épaisse et translucide : diluez dans
ean, si c'est nécessaire, et ajoutez, a travers une étoffe,

| Dassé en poudre, sel d’ammoniaque, 2 parties et fleur de

soufre, 1 partie. .

Fabrication du papier transparent.
par M. VErGaRa,

Ce procédé rend le papier assez transparent pour pou-

i voir étre substitué au verre dans les opérations photo-

graphiques.

On prend un papier mince de texture égale et on le
plonge pendant plusieurs jours dans une solution de
benzyle ou benzoline dans lajuelle a été dissoute une
quantité suffisante de gomme dammara, mastique ou
autre gomme de méme nature 4 laquelle on a ajouté en
proportion convenable une gomme élastique, ou gomme
résine, ou cavutehoue, afin de donner la flexibililé vou-
lue au papier. Aprés ce séjour, les feuilles sonl retirées
et séchées et peuvent alors remplacer le verre pour le
travail photographique.

Nouvel enduit incombustible

Voici une composition destinée a rendre {ncombusti-
bles le bois, les tissus, le papier, ete.. Elle consiste en une
infusion de hois de houx et de chlorure de sodium que 'on
décante aprés une heure d’ébullition ; on ajoute ensuite
une certaine quantité desulfate de zine, de muriate d’am-
moniaque et d’alun. On chaufle ensuite pendant qualre
heures en ayant soin d'éviter Pébullition. Ony ajoute de
la colle de poisson et le tout est remué jusqu'a parfait
mélange.
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Réglement dadministration publique,
.ma LExposiTIoON POUR 1889,

Le ministre du commerce et de Pindustrie, (1).
Vu le décret du 8 novembre 1884 :
Vu la loi du 6 juillet 1886
Vu le déeret du 10 juillet 1886 ;
Vu le décret du 26 juillet 1886 ;
Vule déeret du 25 aont 1886 ;
Arréte :

Art. 1er, — Aux termes aes déerets rendus par le Pré-
sident de la ‘République francaise, sur la proposition du
ministre du commerce et de I'industrie et du ministre de
Pinstruetion publique, des beaux-arts et des cultes, une
Exposition universelle internationale sera ouverte, &
Paris, le 5 mai 1889, et sera close le 31 octobre suivant.

Toulefois, ancun produit ne sera plus admis dans les
enceintes de 'Exposition, apresle 107 avril 1880,

Art. 2. — Cette Exposition recevra les ceuvres d’art et
les produits de l'industrie et de I'agriculiure de toutes
les nations.

Llle aura lieu principalementau Champ de-Mars, dans
I'espace libre compris entre la rue de Lamothe-Piquet
et le squaresitué prés du quai. Elle pourra s’étendre :

1° Rive gauche dela Seine.

Sur Ia chaussée et les berges du quai, dans les parties
comprises entre le Champ-de-Mars et I'Esplanade des
Invalides, el sur PEsplanade des Invalides.

2" Rive droite de la Seine.

Dans le parc du Trocadéro, et les parties disponibles
du Falais du Trocadéro, dans le Palais de l'indusirie et
les terrains situés entre le palais et la Seine.

ORGANISATION GENERALE.

Art. 3. — 1l est institué auprds du ministre du eom-
merce et de l'industrie, commissaire général de I'Expo-
sition, une commission eensuliatlive de trois cents mems
bres, dénommeée : Grand Conseil de I'Exposition univer-
selle de 1889, : )

Art. 4. — Le Grand Conseil est eonvoqué ef présidé par
le Minisire, qui régle son ordre du jour. :

Art. B, — 1l sedivise en vingt-deux commissions con-
st ltatives, savoir :

Commission de controle et de finances.
- du contentieux.
—- des constructions.
— des fdtes et cérémonies.
— des transports. :
— des beaux-arts.

1) Yoirle Technologiste, 3¢ série toma IX, page 125,

— de 'agriculture.

— - des colonies et pays de protectorat.

— des expositions militaires et maritimes.
— " deTenseignement,

— des arts libéraux.

. d'hygiéne.

—_ du 3¢ groupe (mobilier et accessoires.)

— du 4¢ groupe (tissus, vétements et acces-

soires.)

— du 5* groupe (industries extractives, pro-
duits bruts et ouvrés.)

— du 6° groupe (outillage et procédés des in-
dusiries mécaniques.)

— du 7* groupe (produits alimentaires.)
—_ de I'électricité.

- de la presse.

- des auditions musicales ef thédtrales.

— des congres et conférences.
— de Vexposition rétrospective du travail.

Art, 6. — La commigsion consultative de controle et
de finances, nommée par décret du Président de la Ré-
publique, est présidée par le ministre, ou. enson absen-
ce, par un des trois vice-présidents, a tour de role.

Elle est convoquée par le ministre, qui regle son or-
dre du jour.

Art. 17. — Cette commission est consultée par le minis-
tre sur toutes les questions intéressant la gestion finan-
ciere de I'Exposition. '

Il ne pourra étre passé oulre & scn avis, toutes les fois
qu'il s'agira de questions concernant les recettes de tou-
te nature a percevoir & 'oceasion de I'Exposition.

Art.8. -~ Les autres commissions pourront étre ullé-
rieurement complétées par Padjonction de nouveaux
membres, nommés par arrétés ministériels.

Leurs pr'ésidents seront nommeés par le ministre.

Les vices-présidents et seerétaires seront désignés par
les commissions elles-mémes, sous réserve de 'approba-
tion ministériclle.

Elles pourront se subdiviser en sous-commissions,
apreés approbation du ministre, qui désignera les nou-
veaux présidents.

Art. 9. — Toutes les commissions et sous-commis-
sions sont directement saisies par le ministre des affaires
soumises & leur examen.

Art. 10. — Les directeurs généraux, nommés dans
les conditions définies par le décret du 28 juillet 1886,
sontclmrg(;s, chacun en ce qui leconcerne, de préparer
el de soumetire au minisire, commissaire général, les
projels relalifs & la construction, & 'appropriation et &
Iexploitation de I'Exposition. _

Is ont entrée. avee voix consultative, & toutes les séan~
ces de la commission de controle et de finances et aux
séances des commissions saisies d’affaires ressorlissant
4 leurs services respectifs.
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ADMISSION ET CLASSEMENT DES PRODUITS.

Art. 11. — 11 est inslitué, dans chaque département
de la République francaise, un comité départemental
nommeé par le ministre du commerce et de I'industrie et
ayant pour mission :

1o De faire connaitre dans toute I'étendue du départe-
ment les réglements concernant l'organisation de I'Kx-
pozition et de distribuer les formules de demandes d’ad-
mission, ainsi que tous autres documents relalifs &
IExposition ;

2» De signaler le plus tot possible les principaux artis-
tes, agriculleurs et manufacturiers dont 'admission &
I’Exposition universelle semblera pdl‘tlcuilé[‘ement ulile
a I'éelat de cette solennité ;

3% De provoquer les expositions des produits indus-
triels, agricoles el horticoles du département ;

4" De provoquer et d’organiser, ¢’il y a lieu, le grou-
pement collectif des produits similaires du département
et d'aceréditer un délégué charge de représenter chaque
exposition collective ;

5° De préparer, s'il yalieu, par voie de souseription.
ou par toutes autres mesuvres, la eréation d’un fonds spé-
cial destiné a facililer la visite et 'élude de I'Exposition
universelle & unr certain nombre de contre-maitres,
d’ouvriers et de cultivateurs du département.

Art. 12, — Les comimissions étrangéres constituées a
la demande du gouvernement francais sont invitées &
se faire représenter le plus tot possihlc auprés de lui par
un délégué.

Ce délégué est chargé de traiter les questions qui inté-
ressent ses nalionaux, nolamment celles qui sont relati-
ves & la réparlition de l'espace total entre les divers
pays et au mode d'instaliation de chaque section nalio-
nale.

In conséquence, le ministre, commissaire général,
ne correspond pas directement avee les exposants étran-
gers, et toul produit présenté parles producteurs étran-
gers n'est admis que par Uentremisze de leurs commis-
saires respectifs. )

Art. 13, — Les comités départementaux, nommés par
le ministre, et les commissaires étrangers, régulierement
acerédités aupres de lui, entrent en relations directes
avee le directeur général de I'exploitation.

Les commissaires étrangers recoivent de lui toutes les
indications et les plans utiles & I'installation des pro-
duits de leur nation, ainsi que tous les renseignements
sur les conditions de circulation générale et d’ordre pu=
blic auxquelles ilssont tenus de se conformer.

Ils doivent recouarir & sonintermédiaire pour les échan-
ges d’espaces de pays apays.

Art. 14. — Dans chaque seclion consacrée aux expo-

sants d'une méme nation, les objets exposés seront ré-
partis entre les neuf groupes suivants :

1ot groupe. — Muvres d’art (classe 14 5},

2¢ groupe. — Idducation, enseignement;
procédés des arts libéraux (classe 6a 16.)

3¢ groupe. — Mobilieret accessoires (classe 174 20)

4° groupe. — Tissus, vétements et accessires (classe
30 4 40.) '

Be groupe. — Industries extractives ; produits bruts
et ouvrés (classe 41 4.47.)

6¢ groupe. — Outillage et procédés des industries mé-
caniques. — Electricité (classe 48 & 66.)

70 groupe. — Produits alimentaires (classe 67 & 73).

8 groupe. — Agriculture. viticulture et plsclcullure
(classe 74477

9 groupe. — Horticulture (classe 78 a 83.)

Chacun de ces groupes est divisé en classes, suivant
le systéme de la classificalion générale annexée au pré-
sent reglement (piéce annexée n° 1).

Ce document comprend pour chaque classe une ént-
méralion sommaire des ohjets qu'elle doit renfermer.

Art 15. - Il sera dressé, en langue frengaise, un ca-
talogue méthodique et complet des produits de toutes les
nations, indiquant les places qu’ils occupent dans les pa-
lais, les pares ou les jardins, ainsi que les noms des ex-
posants.

Chaque nation aura d’ailleurs le droit de faire 4 ses
frais, mais dans sa propre langue seulement un catalo-
gue spécial desproduits exposés dans sa section.

Art. 15. — Les exposants francais ou étrangers n'ont a
payer aucun loyer pour la place qu’ils occupent & 'Ex-
position.

Ils auront a supporter toutes les autres dépenses d’'ins-
tallation et de décoration dans le palais, les pares ou les
jardins. Ces dépenses comprendront essentiellement la
fourniture et lapose des planchers et de velums ou pla
fonds dans le palais, ainsi que les terrassements spéciaux
et les plantations spéciales dans les pares ou les jardins,
aux abords et dans le périmeotre des constructions par-
ticulitres autorisées parle ministre commissaire général.

Le plancher est fourni en bon élat de solidité et d’usage
dans fousles chemins intérieursdela cireulation générale.

Art. 17. — Aucune ceuvre d'art, aucun produit exposé
dans les palais, les pares ou les jardins, ne peut-étre des
siné, copié ou reproduit, sous une forme yuelconque,
sans une autorisation de lexposant, visée par le direc-
teur général de l'exploitation.

Le directeur général de l'exploitation peut, loutefms.
auloriser la reproduction des vues d’ensemble.

Art. 18. — Aucne ceuvre d'art, aueun produit Pxpoqe
ne peut étre retiré, avant la cloture de I'Exposition,
sans autorisation spéciale. (A sutvre).

matériel et
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Chronique du Klois.

P
Le Cingquantenaire des Chemins de fer fraﬂg:az;'s'. — Paris-Port-de-Mer.

Lacélébration du Cinquantenaire des Chemins de | prochaine, de mai & novembre, & I'occasion du Cinguan-
fer francais, qui aura lieu & Paris enr-1887, prend des | tenaire, n'est pas encore définilivement arrété ; mais
proportions considérables. nous pouvoens annoncer cependant qu'a la suite d’une

Des communications de la plus haute importance ont | entente avec le Syndicat des Sociétés musicales de
é1é faites 4 la derniére séance du Comité d’organisation, | France, un grand concours international de musique,
qui gest réuni & son sidge, 8, rue du Faubourg-Mont- | avec seclion militaire, aura lieu 4 Paris les 26 et 30 mai
martre, sous la Présidence de M. Moxtaur, député de | prochain, et qu’uae cavaleade historique sera organisée
Scine-et-Marne. Parmi ces communieations, il faut | pour le mois d’aout, date d’'inauguration de la ligne de:
signaler avant tout: Paris 4 Saint-Germain.

1° L’adhésion de M. oz Fruvemser, ministre des affaires Ces grandes manifestations, qui viennent trés heureu-
gtrangeres et président du Conseil, comme président | sement en aide au commerce et & 'industrie, seront en
d’honneur du Cinquantenaire, conjointement avec MM. | outre, la meilleure préparation pour 1839,

Baihaut, Lockroy, Granet, Boulanger, Aube et Develle, Toutes communications, demandes de renseignements
etavee M. Ferdinand de Lesseps, membre de Ulnstitut; | ou documents doivent étre adressés au siége du CoMITe

2 La constitution d'un Comité anglais sous la prési- | DU CINQUANTENAIRE, 8, rue du Faubourg-Montmarire,
dence du Lord- Maire ; @ Paris, ou les rapports, réglements, classifications, ete ,

3 [établissement de Commiissarials généraux en Au- | sont & la dispositiondes intéressés.
triche et au Brésil;

49 Enfin, le choix du Bois de Vincennes comme em- L'Idés de Paris-port de-Mer, n'est pas une idée
placement de [' Exposition Internationale des Clemins | neuve ; mais il faut reconnaitre qu’elle ne parait pas
de fer. avoir été encore jusqu'a présent présentée avec autant

Les commissaires généraux d'Angleterre, des Etats- | de netteté et de vraisemblance que par la lettre suivante
Unis, d'Italie, d’Espagne,de Belgique et de Hollande don- | quia été remise & M. le Ministredes Travaux Publics par
nent les assuranees les plus formelles sur une large par- | M. le Vice-Amiral Tuomasser, président de la Société

ticipation de leurs pays recpectifs. d’études de Paris-Port-de-Mer, et par M. BouQuer nE
Le Comité de haut Patronage comprend plus de 200 | LA GRryE.

membres, parmi les notabilités de la Seience, de I'in- Monsieur le Ministre,

dustrie, de la Presse, du Monde polilique et des Ghambres Jai Yhonneur de vous demander, au nom de la

de commerce. Il résulte, de cet ensemble, que le sucess | Société d’études de Paris-Port-de-Mer, que je préside,

de 'Exposition et du Congres des Chemins de fer en | la concession d’un canal & établir dans le lit de la Seine

1887 est désormais assuré et aura un grand retentisse- | entre Rouen et Paris. Ce canalserail construit de maniére

ment dans le monde entier. ) a permetire I'acces jusqud Paris de navires d’un tirant
Le programme des fétes, qui seront données I'année | d'eau de six meétres.
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‘Dans le eas ou les travaux projetés en aval de Rouen
augmenteralent la profondeur du chenal, cette profon-
deur serait oblenue en amont par de simples dragages.

La conecession étant: faite pour quatre-vingt-dix-neuf
ans, sans subvention ni garantie d’intérét; la Société
demande seulement & I'Etat la jouissance, pendant la
durée de sa concession des portions du lit de la Seine
mises 4 sec par les travaux, ainsi que des surfaces néces-
saires 4 la construction du canal.

La Société serait, en outre, autorisée A percevoir, pen-
dant toute la durée de sa concession, un droit mazximum
de 3 francs par tonne sur les navires ala montée el a
la descente, lorsqu’ils iraient jusqu’a Paris. Cedroit se-
rait converti en un tarif kilométrique pour les stations
intermédiaires,

Sinous demandons, Monsieur le ministre, l'autorisa-
tion de réaliser un projet qui a préoccupé tous nos grands
politiques depuis prés de trois siécles, ¢’est que, grice au
progrés de l'outillage moderne, nous sommes en état
d'entreprendre des travaux quieffrayaient autrefois tous
les ingénieurs.

Nous eslimons d’ailleurs que le projet de M. Bouquet
de la Grye, que nous adoptons et dont je joins I'exposé
sommaire 4 cette lettre, réalise une telle économie sur
tous ceux qui ont été présentés, qu’il permetira d'obtenir
unrevenu satisfaisant avec un tonnage relativement
modéré et sans troubler les habitudes de la navigation.

Jajouterai, Monsieur le Ministre, que cette entreprise.,
destinée 4 faire de Paris une place maritime de premier
ordre, offre des avantages sérieux au point de vue de
la défense nationale. Lorsque cette voie sera ouverle,
lorsque tous les ponts fixes situés en aval de Paris seront
rendus mobiles, notre capitale sera unie & la mer par une
ligne de défense presque impossible & franchir et per-
mettant, en cas d’invasion, de ravitailler facilement le
grand camp retranché de Paris.

Au moment ot des questions de méme ordre s'agitent
de tous eotés en Europe, ot nombre de capitales veulent
étrereliées ala mer par de grands canaux maritimes,
la France ne peut rester indifférente et inactive. Clest
dans le but d’augmenter sa fortene et d’assurer sa séeu-
rité que la Société d’études du canal de Paris & la mer
demande I'autorisation de se meltre & I'cuvre, afin de
doter Parisd'un véritable port de mer.

Le vice-amiral, président de la société civile d’études
de Paris-port-de-Mer,

THOMASSET.

11 suffit, pour se rendre compte de Iimportance que

prendralt ce eanal et 18 port de Paris, de consulter la
statistique actuelle de la navigation parisienne : le bassin
de la Villette est un des premiers ports de France pour
Pimportance du trafic, qui s’est élevé en 1882 & 1.100.000
tonnes au déchargement, & 200.000 a I'embarquement et
2 600.000 au transit. Quant au total de la navigation par
la Seine, 1a Marne et les canaux, il dépasse actuellement
G.000,000 de tonnes. :

Quel développement n'atteindrait pas ce trafie si les
batiments de fort tonnage pouvalent arriver sans irans-
hordement, de tous les ports du monde dans le bassin
de Saint-Denis et de Clichy qui aurait 4 kilométres de
longueur sur 400 métres de largeur. D'autres ports secon-
daires seraient également ouverts aux Andelys, a Ver-
non, & Mantes et & Argenteuil offrant 2 kilométres de lon-
gueur sur 160 de largeur. Enfin, le dernier port avant
Paris =era celui de Poissy (2 kilométres de longueur sur
200 metres de largeur), lequel offrira aux navigateurs de
séricux avantages, étant & portée du chemin de fer de
grande ceinture. 11 ne sera séparé de Rouen que par
12 heures de navigation, et les navires n’auront que deux
¢éeluses entre ce port et la Mancha,

11 est plus que probable que la Commission d’études a
laquelle 'examen et 'appréciation de ce projet ont été
confiées conclura dans un sens favorable, surtout sl elle
se rend comple que 'on peut, comme le demande M.
Bouquet de la Grye, exécuter ces remarguables tra-
vaux pour la somme relativement minime de 110 mil-
lions. Ajoutons que ce projet se présente avee un carac-
tere de simplicité et d’économie remarquable. La Société
veut arriver au but dans un délai qui peut étre réduit
A trois ans, de facon a donner, & href délai, une entiére
satisfaclion au commerce parisien.

En adoplant une largeur du canal de 35 meires au
plaiond, et de 604 70 métres au plan d’eau, on peut donner
satisfaction & tous les besoins. Le canal en question suit
la Seine dans tous ses circuits, sauf en deux poinis, &
Oissel et & Bezons, et si 'on coupe sur ces deux points les
contreforts ealeaires qui produisent les boucles prononcées
du fieuve, ce n'est point tant pour économiser quelques
kilometres, ce qui, au point de vue de |a traclion mari-
time, offrirait peu d’intérét, que pour permettre au che-
min de fer du Havre de faire circuler ses trains sans obs-
tacle. Les navires auront a franchir trois écluses, sur une
longueur qui, du pont de Brouilly, & Rouen, jusqu’au
pont de Clichy, est de 182 kilométres, lesquels pourront
élre franchis en 17 heures. Des fanaux ¢leciriques établis
tous les cent metres permettront de naviguer de nuit en
toute sureté.

R T

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Ne 293, — 48+ Année.

——

e Technologiste

—

15 Novembre 1886 - 147

Cénératenrs, RKloteurs et Pompes,

Chauffage des générateurs auw moycn de U Astalki,

par M. C. E. Srewanr.

Quand 'huile minérale brute a été extraite des puits
4 Balakhana, (ville située & 8 kilomaétres de Bakou), elle
st envoyée d'abord dans des bassins peu profonds ou
Clle laisse déposer le sable qu’elle a entrainé -en abon-
dance. Des pompes I'envoient ensuite, par des. conduites
distinetes, a toutes les usines disposées pour le rafflinage,
dans la baie de Bakou. Ce raflinage consiste en une dis-
lillation opérée dansde grandes chaudiéres en fer chaul-
fées & feu nuau moyen du pétrole : I'opération est, le plus
Souvent, activée par unbarhotage de vapeur surchaufrée.

Le premier départ procure les huiles trés volatiles con-
Dues sous les noms de benzine, gazoline, etc... Ensuite,

On extrait la kéronine, ou I'huile solaire: on nomme |
&néralemant kéronine, a Bakou, toute huile dont le

Poids spéeifique éstcompris entre 780 et 860 : ¢’est I'huile
Propre 4 I’éclairage, un peu plus pesante que les huiles
t_ﬂl'npantesd’Amérique.

Tout le résidu, dont le poids spécifique est supérieur a
880, est refoulé dans des caisses pour élre employé aux
Chauflages industriels, sous le nom d’Astatki ; les huiles

légeres ayant été complétement extraites, ce produit |
Peut sans danger étre transporté dans les pays chauds, |

Ou il sert depuis onze ans & entretenir les foyers des
thaudieres de locomolives el de bateaux, notamment sur
la Caspienne, sur le Volga efc.. '

Toutes les factoreries et les raffineries de Bakou, qui
80nt au nombre de plus de cent, se servent d'Astatki
temme combustible pour chauffer leurs chaudieres. 1l
N estde méme & Tzaritsin et dans beaucoup d’autres
Yilles du Volga, et jusqu'a Moscou ; & Pélersbourg, deux
Ou trois usines en font déja usage.

Nos lecteurs ont déja été mis au courant des procédés
8t des genres de bruleurs employés pour consomimer les
huiles lourdes, par M. LiconTe bE LisLE, de Paris, et par

 PArLesT, de Marseille, qui continuent d’ailleurs la
Strie de leurs intéressantes expériences (1).

" Le braleur employé en Russie, et décrit par le colo-
Bel C. E. Stewarr, est quelque peu différent : un jet de

. Vapeur sort par le bout d'un tube aplati a son extré- |

Mite et astatki, qui descend d’une caisse par un tuyau
fécourbe, rencontre le jet de vapeur qui le pulvérise et

() Yoir le Technologiste, 3¢ série, tome VIII, pages 113 el 166,

&l tome IX, page 38,

le réduit en une poussiére exeessivement fine. Cette
poussiére, qui est un mélange de vapeur et d’astatki, est
entrainée, par la force du jet, jusque dans le fourneau,
sur les grilles duquel on a préalablement allumé du feu,
qui s'entretient d’une facon constante par la poussitre
d’astatki ; mais il a fallu, tout d’abord, mettre la chau-
diére en pression au moyen d’'un combustible queleon-
que pour se procurer la vapeur nécessaire au fonctionne-
ment du brileur. Le colonel Stewart est persuadé que 'on
pourrait se procurer, au besoin, de grandes guantités
d’astatki a des prix trés convenables. Il recommande
vivement ce combustible liquide pour les navires, d’a-
bord parce qu'il nécessite beaucoup moins de place que
le charbon pour son emmagasinage, et ensuite paree qu’il
est d’un embarquement treés facile el peul étre logé a
bord dans certaines parties ou il n’est pas possible de
mettre du charbon, comme par exemple entre la coque
et le vaigrage, dans les navires de constiruction cel-
lulaire. C'est, de plus, un combustible peu salissant,
qui ne laisse ni cendres, ni fumée, ni escarbilles,
et qui nécessite, par suite, un personnel beaucoup moins
nombreux. Si 'on pouvait trouver de grands réservoirs
d’astatki & Chypre, Malle, Gibraltar, Aden, Ceylan,
Singapore et Hong-I{ong, ceux des navires anglais qui
emploieraient ce combustible liquide auraient un im-
mense avanlage sur ceux des aulres nalions, et surtout
en temps de guerre. Quand on considére que, depuis une
vinglaine d’années, les Russes se servent de ce combus.
tible sur prés de 200 steamers, 700 4 800 locomotives et
environ 1.000 machines fixes, on se demande pourquoi
le chauffage par les hydrocarbures ne s’est pas encore
généralisé dans la partie orientale de la Méditerrance
ou le charbon coute si chep. -
Les nouvelles sources de pétrole, que J'on commetce
a exploiter en Lgypte (prés de Suez) et en Birmanie,
vont probablement décider les armateurs, dont les navi-
res fonl les voyages de 'Extréme-Orient, 4 'employer au
chauffage de leurs chaudiéres en attendant que les in:
dustriels des grandes villes de I'Inde se décident & leur
tour & adopter ce méme combustible pour leurs machi-
nes fixes et leurs locomobiles. '
(Royal United Service Institution,)
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La lurbine le Vortew, duw professéwr J. Thomson,

construite par M. G. GILkEes.

MM. Gicsert Gukes et Cie fabriquent depuis long-
temps laturbine Vortex, inventée par le professeur JamEs
Tromsox, et chaque année I'emploi de cet engin s'est
continuellement accru tant en Angleterre quesur le con-
tinent. On en a fait usage avec suceés pour toutes sortes
de chutes de 3 & 400 pieds (0 m 904 120 métres), et tou-
jours sa supériorité s'est affirmée par Pexcellence des ré-
sultats. y

La construction du Vortex se compose d’une roue
tournante munie de cloisons courbes et rayonnantes
surmontée d’une capacité annulaire fixe, dans laquelle
Feau pénélre sur la surface cylindrique externe par qua-

Vi

i L

i

| T

i

Turbine le Vortex

Fig. 94.
Vue de I'installation de la roue, en plan.

tre passages dont les courbes sontcalculées pour produi-
re le mazimum d’eflet utile, la valeur dépendant de la
hauteur de la chute. L’eau sort par le centre en dessus
et en dessous de la turbine.

Dans tous les récepteurs en général, il y a des pertes
inévitables : on a fait ce que 'on a pu, dans le Vorter,
pour les réduire au minimum. La vitesse de I'eau entre
les cloisons est moins grande que dans les turbines ordi-
naires, et n’excéde jamais celle de la moitié¢ de la chute
libre, de sorte que les frottements du fluide et les bouil-
lonnements sont aussi réduits que possible.

La marche de 'eau de la circonférence au centre offre
aussi des avantagesappréciables, grace a la longueur des
canaux convergents et & leur tracé bien étudié pour offrir
una action continue que l'on ne peut obtenir avee les
eourts passages tubulaires généralement employés dans
les autres turbines. '

De plus Peau entre avec toute sa vitesse, sans chocs,

et sort au centre, sans vitesse. La régularité du mouve-
ment de I'engin, est garantie, au cas ou les résistances
- résultant du travail & exéeuter disparaissent en partie, el
ce que les espaces entre les cloisons tendent & passer plus
vite devant les quatre orifices d’admission, de sorte que
cette dernidre ne se fait que partiellement, et la vitessé
de la turbine ne s’aceroit pas sensiblement.

D’autre part, les canaux d’admission peuvent varier dé
forme et de section, d’une facon fort simple,ce qui donné
la facilité d’adopter facilement le débit du travail & pro=
duire, en méme temps que cela permet d’utiliserad
mieux la quantité d’eau disponible, suivant les varias
tions de la chute. Ces variations dans les sections d’ad:
mission s'obtiennent facilement au moyen d'un seul
arbre moteur qui agit 4 la fois sur les quatre entrées.

La turbine est construiteen fer forgé et les cloisons

1

2

[N E

Fig. 95. — “ne en coupe vorticale.

sont formées, par des lames de laiton lamine, ‘de sorte
qu'ellessont trés minces, et par conséquent en plus -grq;ﬂﬂ
nombre, ce qui contribue encore & assurer le bon fore:
tionnement. ' b 1so A
Les figures 04 et 95 représentent la disposition de 18
Turbine Vorlex quia été adoptée pour les moulins d8
Prouvy (prés Valenciennes, Nord). ! :
FElles sont ainsi au nombre de quatre faisant ¢hacun®
60 chevaux. La figure 95 montre une coupe faite paf
I'axe de la turbine, et la figure 94 représente le ‘méme
dispositif vu en plan. '
La ehambre d’admission et les cloisons sont en fonte,et
présentent 96 cloisons faites en acier fort solide et &
mince, cequi augménte & la fois la solidité et les aptitt”
des de 'engin. _ : '
I eau est introduite dans la_turbine, de 60 pouces d°
diameétre (1 métre 50), par huit orifices d’admissio®
dont les directions tengentielles sont indiquées sur 12 v
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gure 94 par autant de lignes ponctuées. L’eau est évacuée
par le centre de la roue, 4 la fois au-dessus et au-dessous

La crapaudine en bois de gaiac, d’unlarge diametre, est
soutenue au fond du bief par un massif en beton, et ve-
coit l'extrémité de l'arbre vertical (figure 95). Une tige
verticale visible sur la droite de cette figure peut étre mue
par un volant4a mainde fagon & soulever ou abaisser cetle
crapaudine. Le bois de gaiae, trés résistant, se comporte
fort bien dans I'eau, parce qu’iln’a pas besoin de lubri-
fiant spécial, I'eau lui en tient lieu. Un dispositif adhoc
permet de remplacer ce pivot quand il est usé.

Une seule des 4 turbines de Prouvy est munie d’orifi-
ces d’admission variables, et cela suffit pour obtenir tou-
tes les variations possibles de force et de vitesse, de qua-
tre 4 une turbine, ou de 240 & 30 chevaux.

Chaque turbine fait de 37 & 39 tours par minute, et
un engrenage d'angle, visible figure 95, portela vilesse de
Parbre horizontal supérieur & 90 tours. Les arbres hori-

zontaux de chacune de ces turbines sontsitués en prolon- |

gement et peuvent s'accoupler au moyen de manchons
d’embrayage également visibles sur la méme figure.

La marche de 'ensemble est 4 la fois réguliere el sans
chocs, ¢ est a-dire aussi douce et parfaite que possible.

Gé nérateur de vapeur a haute lension
de M. BUisso.

Pour éviter le refroidissement qui résulte de lafflux
d'air dans les foyers de construction ordinaire, M. Buis-
son emploie comme combustible un mélange de subs-
tances capables de se fournir, les unes aux autres, les
éléments nécessaires & une combustion compléte en vase
clos. Ces ingrédients sont :

le nitrate de soude.........

le Soufre. . veoveninnrneoeans 20,00

letan.e.oeaanee 27.50
" Le tout est trituré, séché, et réduil en grains de la gros-
seur de la poudre & canon. puis comprimé i la presse
hydraulique dans des douilles en cuivre. Ces cartouches,
introduites a lintérieur de capacités solidaires du géné-
rateur proprement dit, bralent rapidement par tranches
successives et déterminent une vaporisation trés promp-
te. La pression s'éléve et se maintient aisément & quinze
atmospheres, de sorte que la chaudiére peut étre, par
cela'méme, de faible -capacité, soit de 550 & 600 litres.
Dans Pexemple choisi, la longueur est de 1°50 seule-
ment pour 0m70 de diameétre intérieur.

Evidemment le systéme n’est pas applicable ala grande
industrie, o0 la question d’économie prédomine; mais il

52.50 pour 100

trouve son utilisation partout ottil importe & la fois d’ob- |

tenir un effort relativement considérable sous un volume
aussi restreint-que possible, et d’éviter les fumées des
foyers 4 fewnu : notamment pour la navigation aérienne

pour la navigation de plaisance, pour les bateaux sous-
marins, pour les canonniéres & faible tirant d’eau, pour
les pompes 3 incendie et, en général, pour toute espice de
tramways et de voitures & vapeur.

Expeériences _
sur le chauffage de Peaw dans les génératewrs,

par M. T. FLETCHER.

M. T. FLErcuER, de Warrington, a fait derniéremen
des expériences trés intéressantes surun. nouveau sys-
tome de chauffage de Peau par un combuslible queleon-
que. Ces expériences tendent & prouver que le systéme
actuel est essentiellement défectueux en théorie et en
pratique. )

L’une des expériences de M. Flelcher consiste & faire
pouillir une certaine quantilé d’eau dans un vase en cui-
vre & fond plat, placé au-dessus d’'un bee de gaz, et &
faire bouillir une quantité d’eau égale sur le meme bec
el dans la moitié du temps, dans un vase & peu prés sem-
blable, mais hérissé, sur le fond, de tiges de cuivre. Ces
tiges s’échauffent vite, par suite de leur grande conduc-
tibilité calorifique : comme elles sont en contact direct avee
I'eau, la flamme, qui touche le fond du vase, lui commu-
nique beaucoup plus de chaleur dans le méme temps.

11 serait impossible de faire I'application directe de ces
tizes aux chaudiéres & vapeur, car elles les affaibliraient.
Mais M. Fletcher a pensé que des corniéres, ou des cotes
laminées dans la tole rempliraient le méme but. Ses ex-
périences lui ont méme fait copstaler que des cotes lon-
gitudinales étaient plus effectives que des organes sem-
blables disposés transversalement. C'est surtout pour les
chaudiéres marines que les améliorations que 'on peut
apporter a leur effet utile, au point de vue de la rapidité
de la mise sous pression, de la réduction des poids, ete.,
sont intéressantes. Il en est de méme de toutes les ins-

| tallations qui réclament & la fois une grande légereté et

une grande puissance. A ce point de vue, les recherches
de M. Fletcher offrent le plus grand intérét el meéritent
d’¢tre suivies atlenlivement.

Divers types de machines dynamo-électrigues,
des ATELIERS L'OERLIKON.

Pour que les lampes électriques brilent toujours avec
la méme intensité lumineuse et avec fixité, et que la
dynamo absorbe une force motrice proportionnelle au
nombre des lampes alimentées, il faul qie la foree élec-
tromotrice de la dynamo reste absolument constante, ce
qui en outre est la principale condition pour la durée des
lampes & incandescence. Pour arriver & ce résultat, Fona
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eu recours jusqu'ici & des régulateurs 4 main, ou 4 un en-
roulement compound des inducteurs de la dynamo ;
mais 'usage des régulateurs & main nécessite une sur-
veillance continue, et l'emploi de l'enroulement com-
pound offre d’autres inconvénients encore. Ce n’est qu’a-
vec une vitesse délerminée et absolument invariable que
la dynamo compound donne une tension constante ; la
moindre variation de la vitesse provenant des irrégula-
rités du moteur, ou d’un reldchement de la courroie,
s’aper¢eit par les vacillemeénts de la lumiére. En outre, il
n'est pas foujours facile d’installerla dynamo de sorte
qu’elle fasse exactement le nombre déterminé de révolu-
tions par minute, d'autant plus que cette vitesse varie
toujours d'une machine & Fautre d’un méme type. D’au-
tre part, I'échauffement progressif de la dynamo pen-
dant la marche augmente les résistances intérieures de
la dynamo, et la tension diminue sans que 'on puisse y

Flg. 96.

Machine & tamboiir bipolaire.

remédier. Enfin, la dynamo compound est encore sujette
# se détériorer par un court eireuit.

Les ateliers d'Ocrlikon sont arriveés & ne se servirni de
régulateur & main, ni d’enroulement compound pour ob-
tenir une tension constante : ; leur régulateur de tension
automatique, d'une cbnstructmn toute spéciale et qui
fonctionne depuis quelque temps d’une maniére i irrépro-
chable dans diverses installations, remplit complétement
le but. Avec | ‘emploi de ee régulateur (1), les électro-ai-
mants de la dynamo sontsimplement exéités en dériva-
tion et la tension est maintenue absolument constante,
non seulement pour un débit variable, mais avee une la<
titude de, 20 pour 100 dans les variations de vitesse, et
cela apreés plusieurs heures de fonctionnement aussi bien
qu’d la mise en marche. Il en résulte que I'échauffement

(1) Voir la deseription; & la page 155 du méme numerg.

progressif de I'intérieur de la dynamo n’a plus aucune
influence, et que la lumiére est fixe et d’une égale inten:
sité pendant toute la durée de I'éclairage, méme avee des
irrégularités de vitesse ; en outre, la surveillance contis
nue des appareils devient superflue.

Tout ce systeme d'éclairage est éludié dans ses moin-
dres détails, de sorte que l'on arrive & la plus grande
simplicité d'exploitation et que les installations d'éclai+
rage d’'usines, de chantiers, de thédtres, de villes, de na*
vires, ete., ele., réussissent parfaitement.

Il faut eonsidérer, en effet, que tous les systdmes d'é
clairage élecirique ne sont pas encore arrivés au degré
de perlection répondant & toutes les exigences gu'uh pus
blie, devenu difficile 4 'heure qu’il est, domande aux
applications de P'électricité. Aprés des expériences nom-
breuses et concluantes, leg ateliers d’Oerlikon ont eom-
biné un systeme d’éclairage présentant tous les avantlages.

Flg. 9%. — Machine & anneau multipolaire.

La tension choisie pour les machines dynamo-électri-
ques est frés basse, ce qui évite toute destruction de I'i-
solant & I'intérieur de la dynamo par des extra-courants:

Les conducteurs peuvent (rés souvent éire posés sans
isolant et enfin, pendant la marche, toutes les piéces de la
dynamo et-des conducteurs peuvent étre touchées impu-
nément.

Toutes les lampes sont groupées en dérivation, ce qui
permet d’alimenter sur le méme circuit des lampes a arc
et 4 incandescence simultanément. et d’une intensité lu-
mineuse variant & volonté entre les différentes lampes.
Iin outre, les lampes & arc et & incandescence sont abso-
lument indépendantes lesunes des autres, et une lampe
quelcongue peut étre allumée ou éteinte sans pouvoir
influencer les autres.

Les dynamos des Ateliers de Construction d’Oerlikon
comprennent 3 types, savoir: machines & tambour bipo=
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laires, machines & tambour multipolaires et machines & ! Pour obtenir un devis complet, il est nécessaire d'en-

anneau multipolaires, (figures 96, 97 et 98.)

Ces machines sont 4 excitation en dérivation (ce qu'on |
désigne sous le nom de Shunt-dynamos) ; mais sur com- |

mande, elles peuvent étre exécutées aussia excitation
en double circuit (Compound-dynamos) ou a excitation
en circuit (Séries-dynamos). La construction de ces ma-

chines est simple, mais excessivement solide et des soins |

Spéciaux ont été apportés a la construction des paliers.
Avec un calage normal des balais, il ne doit pas se
produire la moindre étincelle au eollecteur, et, par une
disposition rationnelle de I'induit, sont évités la formation
des courants de Foucault, et par suite, une dépense
inutile d’énergie.
A une vitesse trés modérée on peut arriver, par force

voyer le plan et I'élévation des immeubles & éclairer, en
indiquant la nature des matériaux qui ont servi & leur
construction (pierre, briques, bois ou fer) et en marquant
la place ot devra étre placé la ou les dynamnos. En outre
I'on est prié de répondre aux questions suivantes :

1° quel esl le mode d’éclairage existant et de combien
de foyers se compose-t-il ?

2" quelle est la nature du travail dans les locaux?

3° I'éclairage doit-il étre général ou individuel ?

1° y a-1-il de hautes machines ou des constructions qui
pourraient géner I'éclairage ?

5* quelle est la forece molrice disponible, ou un motéur
spécial est-il nécessaire ; dans le premier cas, indiquer
la nature du moteur exiztant ainsi que sa vitesse, le dia-

Fig. 98.— Machine i

de cheval eniployée, & un rendement :

19 Pour les petites machines, de 1000 hougies dans la
lumiere & are, et de 120 & 180 bougies dans la lumiere &
ineandescence :

2% Pour les grandes machitiés, de 1200 bougies dans la
lumiere & are, ot de 160 & 200 hougies dans la lumiére &
Ineandescence.

Les Ateliers d'Oerlikon exécutent des dynamos pour
Wimporte qu'elle foree éléctromotrice de dimension au-
tre que celles indiquées dans leur catalogue. ,

Les seules parties de ces machines sujettes al'usure
et qui doivent dtre remplacées, apres plusieurs années,
sont les balais et le collecteurs.

tauibour mullipolaire.

metre et le nombre de tours de la transmission ;

6 pour l'éclairage au dehors, quelle est la surface du
terrain & éclairer en metres carrés, et quelle est la dis=
tance approximative des lampes & la dynamo.

Dans les devis, les lampes & incandeseence ne figurent
pas; comme elles sont A renouveler; elles sont eomprises
dans les frais d’exploilation (1)

(1) Nous avons publié dauns le Technologiste, 6 série, {ome IX,
pages 123 et 127 (dernier numéro), 14 machine & vapeur usitée par la
Sociéte des Ateliers d'Ogrlikon, pour mouvoir ses dynamos, aingi qlie
leur type de lampe éleetrigue a arc.
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Cutils et Machines-Gutils,

Scie allernalive spéciale pour lous mélaux,

de M. P. REGNaRD. .

On peut diviser les scies 4 métaux, comme celles em-
ployées d'ailleurs pour le hois,en deux grandes classes :
les scies rotatives ou circulaires, ne permetlant que le
débitage en ligne droite, ¢’est-d-dire suivant un plan,
et les scies d lame étroite, permettantiechantournement.
Dans cettle seconde classe, qui nous oceupera plus parti-
culigrement, il y a deux genres de scies : celles continues
ou & ruban, et celles alternatives 4 lame plus ou moins
courte, & marche plus ou moins rapide. La sciecirculaire
donne seulement le débitage droit, comme nous venons
de ledire ; la scie & ruban permet le chantournement
et la scie alternative est nécessaire pour pratiquer des
ouvertures ou repercer.

Ilexistedesvariétés trésgrandes dansla denture des scies
ainsi que dans la vitesse avee laquelle elles fonctionnent.
Dans la classe des scies circulaires, nous pouvons citer
les exemples les plus fr{J.ppa.nts, on peut dire les cas ex-
trémes. Tandis qu'on emploie pour couperles plaques de
blindage au Creusot, par exemple, ou les masselottes des
picces en acier fondu & Bochum en Westphalie, des
disques armés de dents rapportées et marchant a tres
petite vitesse, nous avons pu voir, au contraire, couper
des barres de fer, des corniéres et des fers 4 T, dans une
forge américaine de Pittsburgh, avee une scie circulaire
sans dents pénélrant dans le métal enle ramollissant,
le fondant méme par la chaleur due au frottement. Le
disque d’acier employé a ce travail est animé d'une vi-
tesse tangentielle d’environ 100 métres par seconde, et
ne s'échauffe lui-méme que trés modérément. La sciure,
qui ne mérite plus ce nom, consiste en une pluie de gout-
telettes de fer oxydé, qui se soudent quelquefois en for-
mant une sorte de chapelet,

L'emploi le plus courant de la scie circulaire & mé-
taux est le trongonnage des rails achaud, et cette opéra-
tion se fait, soit avec une scie fixe, contre laquelle le rail
est pressé, soit avec une scie montée sur un balancier
inclinable qui permet de venir 'appuyer contre le rail
encore rouge maintenu fixe sur le sol.

La scie & ruban n’est employée que depuis peu d’an-
nées au travail des métaux. Mais les services considéra-
bles qu'elle rend dans la grande industrie de la construe-
tion des machines lui .ont acquis rapidement droit de
cité dans les grands ateliers de chemins de fer, dans les
arsenaux, etc.. Son travail, rapide et économique, ne se

borne pas aux pi¢ces de petite épaisseur, et nous pour-
rions citer telle usine qui a trouvé profit & occuper les
heures de loisir, si 'on peut parler ainsi, de sa scie &
ruban, & débiter en lopins des plaques de blindages,
vendues & bas prix dans nos ports militaires par suile de
la réforme des anciennes cuirrasses de navires, produi-
sant ainsi des morceaux maniables de fer d’excellente
qualité, d'un emploi facile et avantageux. La table des
scies & ruban peut quelquelois s’incliner, et 'on obtient
ainsi des chanfreins lorsqu’'il est nécessaire.

Enfin, instrument qui permet le repercage, c'est-a-
dire 'entrée de la scie dans un trou préalablement poin-
conné ou foré pour pratiquer dans une plaque de métal
une ouverture de forme déterminée, est la scie alterna-
tive. Employée depuis fort longtemps comme outil ma-
nuel, la scie allernative & métaux a ensuite passé dans
le domaine des machines, et nous en citerons deux sor-
tes principales : la scie & ressort de rappel supérieur,
quelquefois désignée sous le nom de sauteuse, et la scie
conduite par deux balanciers.

La scie alternalive dressorten bois est imitée de la scie
repercer le bois ; elle est commandée, en dessous par une
manivelle, et rappelée en haut par un ressort, composé
ordinairement de plusieurs lames de bois élastique for-
mant un are, dont la corde tire la téle de la scie. Cet ou-
til convient aux travaux délicats, & I'horlogerie, & la bi-
jouterie, ete.. Mais la machine véritablementindustrielle
qui se préte & tous les genres de travaux et permet de
scier toute piece de métal, méme de plusicurs centime-
fres d’épaisseur, c'est celle que nous nous proposons de
déerire maintenant. Elle se compose d’'une table en fonte
bien dressée, contre laquelle est fortement boulonné un
bili en forme d'U couché.

es deux exirémités des branches de cet U portent,
Pune en dessus, 'autre en dessous de la tuble, les guides
en bronze dans lesquels coulissent les montures de la
scie ; ces montures pincent chacune une extrémité de la
lame de scie au moyen d’une machoire serrée par un
écrou ; la tension dela lame s'ohtient au moyen d’une
vis, sur laquelle fourne un petit volant & main. Le mou-
vement alternatif est donné symétriquement aux deux
montures par deux balanciers conjugués, mis en mouve-
ment par une bielle et une manivelle ; cette manivelle
est calée surun arbre horizonlal, quirecoitle mouvement
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par Pembrayage d’un cone & friction, venant agir sur la
poulie commandée par une courroie. Des cones étages
fournissent le moyen de régler la vilesse dela scie, selon
Ia nature du travail & effectuer ; une pédale permet a l'ou-
vrier d'embrayer sans quitter la piéce en travail, qu'il
faut gouverner avec les deux mains, et un frein avec
verrou de sireté lui donne lafaculté d’obtenir un arrét
prolongé lorsqu'il faut changer la lame de trou, une ou-
verture étant finie, pour en repercer une autre; ce
changement se fait en desserrant d’abord le petit volant
qui donne la tension, ouvrant la pince qui tient lIa lame
de scie parle haut, et profifant de I'élasticité de celte
lame pourla dégager de l'ouverture finie et 'engager
dans le trou d’une partie voisine.

La largeur, I'épaisseur, l'affutage des scies varient na-
lurellement beaucoup, selon la nature du métal et le
genre de travail 4 produire. Quand on doit exécuter plu-
sieurs picees pareilles de petite épaisseur on en forme
généralement un paquet. )

Tres employées d’abord pour scier le cuivre et le zine,
la scie alternative et la scie & ruban voient un champ de
plus en plus vaste s'ouvrir devant leur travail, en raison
des modernes progrés de la sidérurgie. Un élément
importantdu prix de revient, en effet, ¢’est I'aflulage. Or,
le [er et la tole obtenus autrefois par le corroyage de pa-
quels composés, soit de ferrailles, soit de barres de fer
puddlé, étaient toujours plus ou moins remplis de seo-
ries, et usaient la scie avec une grande rapidite.

Il n'en est plus de méme avec le métal obtenu cou-
ramment aujourd’hui en grandes masses par lelaminage
de lingots (ingot iron, fluss eisen). Qu'on l'appelle fer ou
acier, qu’il soit plus ou moins dur, plus ou moins carbu-
ré, ce métal a, en effet. la précieuse propriété d’étre ho-
mogene et de ne plus contenir ces grains, petits mais
souvent extrémement nombreux, que renfermaient le
fer et la tole fabriqués par les anciens procédés.

Aussi notre conviction est-elle qu’un champ d’applica-
tions presque indéfini est ouvert & cette modeste et rela-
tivement nouvelle industrie du sciage des métaux. Les
services qu’elle est appelée & rendre sont aussi variés,
aussi importants que ceux que rendent maintenant les
machines & fraiser, si peu connues il y a vingt-cing ans,
si généralement employées aujourd’hui. -

De purement artistiques qu’elles furent d’abord, les
applications du sciage des métaux gagnent, en effet,
tous les jours du terrain dans l'industrie en général,
griace & labaissement des prix. Nous ne cilerons que
pour mémoire les objets d’arts, coffrets, cadres, etc.,elc.,
les applications si vari¢es du mélal scié & I'ornementation
des édifices, plaques de soupiraux, panneauxd’escaliers,
marquises, lambrequins, crétes, panneaux de porte,
impostes, rosacesde ventilation, bouches de chaleur,
panneaux d’agencements, pentures, ete., etc.

Mais nous insisterons sur ce point, que le sciage peut

désormais étre considéré comme un mogengénéralement
avantageux de débiter le métal, en dehors de toute va-
leur artistique de I'objet produit. Ses avantages sontnom-
breux et variés : possibilité de débiter une piéce de métal
planée sans la gauchir ; réduction du déchet et économie
de métal ; précision assez granda pour réduire & son mi-
nimum le travail cotteux de I'ajustage ; possibilité d’ob-
tenir des pitces difficilement exécutables par les moyens
ordinaires ; enfin rapidité d’exécution et bas prix.

Pour ne parler que de la construction des machines, il
saute aux yeux, par exemple, que les gabarits de forge,
les trousseaux pour la fonderie, les patrons de tragagze
pourla chaudronnerie, les préparations de gabarits de
précision pour Pajustage ne sauraient éire produits par
aucun autre procédé aussivite ni aussi économiquement.
Mais il y a plus, et, dans certains cas, des picees de ma-
chines peuvent étre économiquement obtenues 4 la scie,
qui remplace avantageusement la fraise ou méme la
mortaiseuse, cette scie qui n’a qu'une dent, pour ainsi
dire.

Dans la serrurerie d’art, dans armurerie, dans la con-
fection des outillages de précision, que d'objets sont pré-
parés avec la plus grande facilité au moyen de la scie !

La chaudronnerie de fer et de cuivre, la ferblanterie et
le travail du zine recourent au sciage & facon pour toutes
sortes de picees qui, n'ayant pas & étre reproduites un
nombre de fois considérable, ne justifieraient pas I’éta-
blissement decotteuxoutilsdécoupoirs. Nousirons beau-
coup pluas loin, et nous croyons pouvoir dire qu’il est fort
peu d'industries ou de corps de métiers qui ne puissent
trouver profit & devenirtributaires du sciage des métaux.
Entrepreneurs de macgonnerie ou dessinateurs, fabri-
cantsde draps oude tuiles, confectionneurs de vétements
ou cordonniers, fabricants de poupées ou de pianos, ta -
pissiers ou selliers, fabricants de carreaux céramiques ou
de velours frappé, graveurs ou électriciens, fabricants de
bronzes ou constructeurs de locomotives, voila, pour ne
citer au hasard qu'un petit nombre de ceux pour qui
nous avons couramment travaillé dans ces derniers
temps, des induslriels qui, dans une mesure plus ou
moins grande et quelquefois inattendué, ont recours &
notre industrie desciage 4 fagon, et nous pensons qu'il y
aun intérét général & vulgariser ce mode de travail, as-
sez connu et usité & Paris peul-étre, mais susceptible de
rendre encore tous les jours, & mesure qu'il se répandra,
des services importants & nombre d'industriels (1).

(1) MM, Regnard fréres, ingénieurs constructeurs : sciage de
tous métaux en toules épaisseurs, Usine, 59, rue Bayen, Paris.
Ternes. — Plans en relief, modeles en réduction ' spécialité
pour exposilions, musées, écoles, ete...
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Nouveau laminoir pour fabriquer le verre en feuilles,
de MM. Masox T CONQUEROR.

Le verre laminé s’est fabriqué, jusqu’a ees temps der-
niers, au moyen d'une table et d’un cylindre, le cylindre
roulant sur la table, avec un mouvement de glissement,
de facon & presser le verre fondu en une feuille d’épais-
seur uniforme. Parmi les désavantagesde ee procédé, on
peut citer 'opacité de la surface du verre qui se trouve en
contact avee la table, les déchets considérables de subs-
tance, et le prix élevé de la fabrication.

Un brevet vient d’étre pris récemment pourun nouveau
mode de procéder, qui diminue ces inconvénients. Voici
cemmenl procedent les inventeurs, MM. Masow et ConquE-
roit : le verre fondu est versé sur une plaque de fonte
inclinée et passe de la entre deux cylindres en fer qui
tournent avee une vitesse uniforme, en sens inverse. Les
feuilles de verre ainsi formés passentsur un second plan
incliné et sont transportées ensuite au four et empilées
suivant la méthode ordinaire. On peut également trans-
porter les feuilles au four & réchauller au moyen d’une
table roulante, qui consiste en un bali en fonte, recou-
vert de dalles en pierre, ou en toute autre substance non-
conduetrice de la chaleur, de facon a présenter une sur-
face bien égale. Les dimensions de cette table sout déter-
mingées par la Jargeur et la longueur & donner & la feuille
de verre que l'on désire fabriquer.

La table avance sur des roulettes ou galels jusque
sous le cylindre inférieur du laminoir, et,au moyen d'un
engrenage spécial, avance, par le mouvement méme de
la machine, 4 la méme vitesse ou un peu plus vite que
la feuille de verre telle qu’elle sort du second plan in-
chiné. La feuille de verre est done regue sur la table sans
perdre 'uniformité de son épaisseur ot peut étre envoyde
directement au four, sans aucune déformation.

1l est possible, avec ce procédé, d’utiliser les fours exis-
tants sans changements, et de pouvoir faire fonetionner
un ou plusieurs jeux de laminoirs avec un seul four. Le
verre peut étre pressé sur le chariot et les bouls rognés
comme & Vordinaire.

" Nouveau pressoir perfectionnd breéveté s. g. d. g.
de M. Piguer:

Quelques mécaniciens ingénieux ont entrepris, depuis
un ceflain nombreé d’anndes, de perfectionner 1a cons-
tedetion des pressoirs, qui était longtemps restée en
arriere du mouvement imprimé & toutes les industries par
le progrés de la mécanique.

M. E. Piquet, de Sartrouville (Seine-et-Oise), a exposé
au Concours régional de Clermont-Ferrand, un type
de pressoir (fig. 99) qu’il a déja fait figurer dans un grand

nombre d’expositions et sur lequel nous tenons a appeler
lattention de noslecteurs, & cause desa grande supériorité
sur tous les systémes connus.

L’appareil repose sur une sorte de table supportée par
qualre roues qui permettent de le transporter facilement
d’un lieu & un autre. D’autres appareils fixes semblables
reposent simplement sur un bati supporté par guatre
pieds. Mais I'importance de sa construction et des per-
fectionnements que nous avons # signaler réside surtout
dans la rapidité du fonctionnement et dans la puissance
de la pression, qui procure un rendement bien supérieur
d celui qu'on avait obtenu jusque-la de tous les autres
pressoirs, y compris les pressoirs hydrauliques.

Les coins de la table qui supportent 'uppareil sont cou=

Flg. §9: = Préssoir Piquet, systeme perfectionne,

pés aux quatres angles pour donner plus de place & la
circulation ; la rigole qui entoure la cage, en marque
la place de telle fagon qu’il est impossible de la disposer
autrement que dans son centre exact, ce qui donne une
homogénéité parfaite a la pression.

llen résalte que le liguide sort immédiatement, tandis
qu'avee les autres systemes il se répand dans tout le pla-
teau carré, ou il se gdte et se salil en y séjournants

Le jury spéeial institué au Concours régional de Cler=
moni-Ferrand, pour 'examen des instruments d’inté-
rieur de ferme, a hautement apprécié les qualités du
Pressoir Piquet, et les a sanctionnés en accordant a ce
constructeur la premiere médaille d’or, la plus haute ré-
compense accordée a ces instruments.

S S
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Gxpositions, Brevets et Divers

Régulatewr de lension automalique systéme C. L. Brown

ArEriens b’ OerLIKON,

Malgré tous les perfectionnements apportés aux dif-
férents systémes d’éclairage électrique, il resfait encore
une lacune importante & combler, tenant & Pobligation

e

Flg 00, Regulatuul de tension aulematique,

ou l'on est frequemment de se sérvir pour actionnei «
dynaimo, d’tine force motrice existante, irréguliere.

Etant donné qu’une tension, ou différence de potentiel
absolument constante aux bornes de la dynamo est la pre=
midre condition d’'une lumiére fiXe, et que, précisément,
cette tension dépend principalement de la plus ou moins
grande uniformité de la vitesse du moteur, il est évident
qu’il 8tait, le plus souvent, pratiquement impossible d’ob-
tenir une belle lumidre, en méme temps que la durée
Moyenne deslampes b incandescence était considérables
Ment diminuée. Afin d’obvier tant bien que mal & ces
défauts, 'on en était réduit, soit & un réglage & 1a main
Continiel, soit & I'acquisition d’un moteur spéeial, te qui
febutait beaucoup d’industriels dlsposant d’un excédent
de foiee, irrégulitre il est vrai,

Le régulateur de tension automatique Brown, établi
dans les ateliers de construetions spéciales d'Oerli-
kon (prés Zurich, Suisse), résoud complétement le pro-
bleme, (figure 100). Le principe de ce régulateur de ten-
sion consiste en une combinaison faisant varier automa-
tiquement la résistance du circult inducteur, et par ce
fait, I'intensité du champ magnétique, afin de ramener &
sa valeur normalela tension de la dynamo en contre-
balancant les variations de vitesse et de débit de cette
derniére.

Ce régulateur automatique se compoge done d'un
rhéostat en boudins de fil de fer ou de maillechort dont
les éléments communiquent avee une sérle de plaques de
contaet disposée en rangée, de sorte qu'en glissant des-
sus un écrou de contact, actioriné par une visde rappel,
on intercale, suivant sa position, plus ou moins de résis-
tance dans le eircuit inducteur dont le rhéostat du régu-
lateur fait partie. A chaque extrémilé de la vis de rappel
se¢ trouve un entraineur magnétique commandé par un
relai commun. Ces entrainéurs magnétiques compren-
nent chacun un électro-aimant annulaire dont le noyau
mobilé est muni d'une poulie & gorge. el une artnature
faisant corps avee la vis de rappel. Le relai est simple-
ment un voltametre dont I'index oscille entre deux pie-<
ces de contact et envoie, suivant sa position, le eourant
dans I'un ou l'autre des entraineurs. Les noyaux de ces
derniers, dont les poulies sont commandées par un ren-
voi, tournent continuellement et en sens contraire I'un
de l'autre.

Quand la tension est normale, 'index du relai ne tou-
che aueuil des deux confracts communiguant aux entrai-
neurs etles noyaux de ced derniers tournent fous devant
les armatures fixées & 1o vis de rappel qui reste immos
bile. La tension vient-elle & diminuer ou & augmenter
potir une des enuses citées plus haut, augsitot Pindex du
relai, oscillant dans un certain sens, viendra butef un
des contacts, ce qui fermera le cireuit de 'un des entrats
neurs dont le hoyau entrainera alors 'armature corres-
pondante ot fera tourher ln vis de rappel. L'éeiou dé eon-
tact se déplacerh aussitot dans un certain sens en chans
geant ia résistance du circuit inductéur de la dynamo
jusqu'd ee gue la tension soit devenue normale, momeént
auquel l'index du relai quitte la pitce de contact et la
vis g'arréte. A chaque variation de la tensiof en plis ou
en moins, la méme opération sé reprodulra dans un sens
ou dans Pautre, el ainsi deé suite.
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question, compléternent indépendant de la dynamo rem-
plit son but, aulomatiquement et avec précision ¢'est-a-
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tous les navires exposés, ainsi qu'a tous les échantillons

' du matériel marin alignés de chaque eoté.

dire maintient constante la différence de potentielen un |

point quelcongue du circuit, malgré des variations de
vitesse et de débit de la dynamo. L’application de cet
appareil a prouvé qu'il pouvail compenser des variations
de vitesse du moteur de 50 pour 100 et plus.

I’ Exposilion ‘nationale
de U'Industrie el des Beaum-Arls,

TouLousg, 1887,

La villede Toulouse organise en ce moment, sous le |

haut patronage de I'Etat, sa newvieme exposition natio-
nale de UIndustrie et des Beaux-Arts, qui s'ouvrirale 15
mai 1887 et durera cing mois.

Les produits de la France, de I'Algérie et des Colonies
francaises, ainsi que ceux provenant des pays limitrophes
de race latine, Italie, LEspagne et Portugal, y seront
indifféeremment admis.

La surface du batiment de PExposition et de ses an-
nexes dépassera vingt mille meétres carrés ; et dans les
magnifiques jardins qui l'entourent, sera édifiée une
grandiose salle de féles et de conférences.

Les demandes de renseignements doivent éire adres-
sées par lettre affranchie & M. le Maire de Toulouse,
Président du Comité administratif de UExposition, au
Capitole, bureau del’Exposition.

Exposilion mariline inlernationale,
Havre, 1887,

Cette exposition, qui ouvrirale 1°* mai et fermera le
30 septembre, a pour but demultiplier les relations com-
merciales et industrielles de la France et du port du Ha-
vre avec tous les pays, en fortifiant la solidarité d’intéréts
qui les associe les uns aux autres, et en faisant produire &
chacun la plus grande somme de progrés dont tous les
autres puissent profiter,

Grice a Pemplacement choisi, 'Exposition du Ilavre
sera réellement la premiére manifestation compléle et
grandiose des perfectionnements de la navigation uni-
verselle & vapeur ou & voiles.

Un vaste bassin, d’une superficie de 40.000 metres
carrés, pouvant recevoir des navires de grandes dimen-
sions, formera le centre méme de celte Exposition.

Deux grands appontements établis de chaque coté du

Des galeries couvertes surle quai du bassin et sur les
places adjacentes 'envelopperonl complétement,

Ellesseront affectéesaux différentes sections de la cons-
truction, des machines, de larmement, de 'aménage-
ment, de la péche et de I'aquiculture, de l'électricité, et
a tous les produits en général qui ne pourront étre expo-
sés flottants ou en plein uir.

Les roues, les rails,
les poulres, les tuyauwm, les lonneauw, les tutles :

TOUT EN PAPIER.

Lorsque nous manquerons de fer, de bronze, de zine,
de pierre, de terre glaise, de bois, et de toute espéce de
matériaux du méme genre, rien de génant n’en résultera,
s'il nous reste le papier. )

Nous avons eu dejd maintes fois I'occasion d’entrelenir
nos lecteurs de la fabrication de tonneaux, de poulies,
de roues, de poutres, elc.., toujours en papier.

Il y a quelque temps, dit 1he Universal Engineer, on
nous apprenait qu'on avait {ait des rails en papier et que
I'essai avait parfaitement réussi.

Aujourd’hui on annonce qu'on s'est servi dela méme
matiere premiére pour en faire des tuyaux el qu'une
certaine quahtité de ces tuyaux ont été exposés a Vien-
ne. Voici le procédé dont on use : on fait passer dans de
'asphalte fondu des bandes de papier dont la largeur
correspond & la longueur d’un tuyau, et puis on les dé-
vide sur Farbre d'un tour. Aussitot que le tuyau fait de
cette facon est refroidi, on enleve P'arbre et 'on couvre
Iintérieur avee une espéce d'émail. Quelle est la nature
de Pémail ? les inventeurs ne nous le disent pas.

I’intérieur du conduit est peint avec un vernis d’as-
phalte et saupoudré de sable. On dit que des tuyaux fa-
briqués de cette fagon résistent & une pression intérieure
de 133 atmosphéres, bien que I'épaisseur des parois ne
dépasse pas 12 millimétres.

Enfin, le Thonindustrie Zeitung rapporte que-lon
emploie aujourd’hui aux Ltats-Unis la pdte ‘& papier
pour fabriquer un genre de couverture qui, grace & sa
légéreté et & ses nombreuses qualités, est bien supérieur
al'ardoise, & la tuile el méme au carton bitumeé.

Le moulage mécanique permet d’oblenir toules les
formes de tuiles que Ton désire. Au sortir de la presse,
les tuiles sont imparfaitement séchées, puis imprégnées
d’une solution qui les rend imperméables, et enfin, le
passage & l'étuve ameéne le durcissement complet de la
matiere ainsi traitée.

Un vernissage subséquent produit une couverle sem-
blable & de Fémail, sur laguelle on étend une couche de

bassin permettront aux visiteurs d’accéder aistmentd | sable dans lebut de préserver la couverture contre les
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effets de 1a chaleur et du feu.Enfin, les tuiles sont sou-
mises & un second éluvage ou cuisson et sont prétes pour
I'emploi. En se servant de sable de couleur variée, on ob-
lient des produits, dans une certaine mesure, décoratifs,

Tunnel entre U'Irlande et I Ecosse.
. FCONOMISTE FRANGAIS.

Des sondages viennent d’étre faits entre Donaghadel
(cote d'Trlande) et Port-Patrick (cote d’Ecosse), en vue
de préparer Pétablissement d’un tunnel pour la traversée
sous-marine du canal Saint-Georges.

(e tunnel aurait certainement pour Ilrlande. et pour
FAngleterre par conséquent, une trés haute importance
politique et économique ; on en estime le cout &5 mil-
lions de livres sterling (125 millions de franes). La
distance est de 21 1;2 milles (86 kilomeétres), et la plus
grande profondeur est & mi-chemin: elle est de 780 pieds
(234 meétres), et la route serait & 200 pieds (60 m.) au-
dessous.

Les deux amorces indiguées sont, 'une & peu prés & la
hauteur de Belfast, et Pautre un peu au-dessous de
Carlisle. A I'heure qu'il est, le voyageur qui arrive d'A-
mérique avee les courriers, et aui débarque & Queens-
town, pour se rendre a Londres par Holyhead, aencore
devant lui une traversée de 56 milles & subir pour fran-
chir le canal Saint-Georges, qui sépare I'Irlande de la

Grande-Bretagne. Au moyen du tunnel projeté, en onze [

heures de chemin de fer, & partic du débarquement en
Irlande, il serait & Londres.

Réglement d'administration publique
de I'Exposition pE 1889.

(Suile).

Art. 19. — Dans les délais et dans les conditions édic-
t6s par ka loi du 23 mai 1868, relative & la garantie des
inventions susceptibles d'étre brévetées et des dessins de
fabrique, les exposants jouiront des droits et immunités
accordés par la dite loi (pitce annexe n° 2),

Art. 20. — Avux termes du décret rendu en dale du 25

_ aout 1889 (piéce annexe n° 3) I'Exposition est consti- |
tuée en entrepot réel; en conséquence, les produils ex-

posés sont affranchis des droits et des visiles de 1"octroi
de Paris, ainsi que de la douane francaise.

Art. 21. — Des réglements ultérieurs détermineront,
en temps utile, les modes d’expédition, de réception et
@’installation des produits, le régime des entrées dans
les locaux de I'Exposition et le mode de formation du
jury international des récompenses,qui fonctionnera dés
I'ouverture de 'Exposition.

DISPOSITIONS SPECIALES AUX C(EUVRES D'ART.

Art. 22. — Sont admissiblesa I'Exposition, les ceuvres
des artistes frangnis et étrangers exécutées depuis le ler
mai 1878.

Art. 23. — Les ceuvres comprennent les sept genres
indiquées ei-aprés :

1o Peinture.

2° Dessin, aquarelle, pastel, miniature, émaux, porce-
laines, eartons de vitraux, a 'exclusion de ceux qui ne
représentent que des sujets d’ornementation.

37 Sculpture.

4° Gravures en médailles et sur pierres fines

5° Architecture. — 6° Gravure. — 7° Lithographie.

Art. 24. — Sont exclus :

10 Les copies, méme celles qui reproduisent un ou-
vrage dans un genre différent de celui de 'original.

2 Les tableaux ou les dessins qui ne seraient pas
encadrés.

3" Les sculptures de terre non cuite.

Art. 25. — Le soin de statuer sur 'admission des objets
d’art sera délégué & un jury spéeial.

Art. 26. — Les formalités & remplir pour les demandes
d’admission seront fixées par un réglement qui fera aussi
connaitre le mode d’expédition et de réception des ceuvres
d’art.

Art. 27. — 1l sera statué ultéricurementsur le nombre
et la nature des récompenses qui devront étre décernées,
ainsi que sur la constitution d’un jury internationaldes
récompenses.

DispoSITIONS SPECIALES AUX PRODUITS DE L'INDUSTRIE ET
DE L’AGRICULTURE,

Art. 28. — Sont admissibles & 'Exposition tous les pro-
duits de I'industrie et de 'agriculture, sauf les exceptions

et réserves mentionnées a P'article suivant.

Art. 29, — Sont exelues les matiéres détonantes, ful-
minantes et en général toute matiére jugée dangereuse.

Ne seronl recus que dans des vases solides, appropriés
et de dimension restreinle, les esprils ou alcools, les hui-
les et les essences, les matiéres corrosives et générale-
ment les corps qui peuvent altérer les autres produils
exposés ou incommoder le publie.

Les amorees, les pitces d’artifice, les allumettes chi-
miques et autres objets analogues, ne pourront éire regus
qu'a I'élat @’imitation et sans aucune addition de matiére
inflammable.

Art. 80. — Les exposants de produits incommodes ou
insalubres devront se conformer en tout temps aux me-
sures de sureté qui leur seront preserites.
© Art.31. — Le directeur général de 'exploitation pourra
toujours [aire retirer les produits de toute provenanece qui,
par leur nature ou par leur aspeet, paraitraient incom-
patibles avec le but ou les convenances de I'Exposition.
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Art, 32, — Les demandes francaises d’admission seront
conformes & la formule annexée au présent reglement.
(Piéce annexe n° 4),

Celles de Paris et du département de la Seine devront
éire envoyées direclemen| au ministre du commerco et
de I'industrie, commissaire général, 4 Paris. 25, quai
d’Orsay. ou au directeur général de I'exploitation, 80,
rue de Varennes.

Celles des départements seront recueillies par les soing
des comités départementaux, quiles feront parvenir aux
mémes adresses.

Toutes les demandes francaises ainsi centralisées se-
ront soumises par classe d 'examen de comités d’admis-
sion, nomméspar le ministre et qui statueront en dernier
ressort.

11 est essentiel que toules les demandes soient remises
dans le plus bref délai,

Les formules imprimées de demandes d’admission
seront mises gratuitement & la disposition du public :

1" & Paris, au ministere du commerce et de I'indus-
trie, 25, quai d'Orsay, et 244, boulevard Saint-Germain,
aux bitiments d’administration de I'Exposition (avenue
de La Bourdonnaye, et 80, rue de Varennes), au tribunal
et a la chambre de commerce ;

2° dans les déparlements, aux préfectures, Sous-pré-
fectures, chambres de commerce, tribunaux de com-
merce, chambres consullatives des arts et manufactures,
et aux sieges des comités départementaux, ainsi qu'aux
licux de disiribution que ceux-ci auront désignés,

Art.33. — Les constructeurs d’appareil exigeant I'em-
ploi de I'eau, dugaz ou de la vapeur, doivent déclarer,
soit en faisant leur demande d’admission, soit par en-
tremise des délégués étrangers, la quantité d’eau, de
gaz ou de vapeur nécessaire.

Ceux quiveulent mettre des machines en mouvement
indiqueront quelle sera la vitesse propre de chacune de
ces machines et la force motrice dont elle aura besoin.

Art. 34, — L'eau, le gaz, la vapeur et la force motrice
pour la galerie des machines seront concédés gratuite-
ment.

La force motrice sera prise sur Farbre de couche de la
{ransmission générale. _

L’établissement de toutes les transmissions intermé-
diaires restera & la charge des exposants.

DiIsPOSITIONS ADMINISTRATIVES.

Art. 85, -— Les produits seront exposés sous le nom du
signataire de la demande d'admission. Celte condition
est de rigueur.

Art. 36. — Les exposants sont autorisés & inserire & la
suile de leur num ou de leur raison sociale les noms des
coopérateurs de tout genre et de tout grade qui ont con-
tribué au mérite des produits exposés,

Art. 87. — Les exposants sont expressément invités 4
Indiquer le prix marchand desohjets exposts, autant pour
faciliter le travail d’appréciation du jury que pour édi=
fler les visileurs. .

Art. 38. — Les objets vendus ne peuvent étre enlevés
avant la fin de I’F\(p(mtlon 4 moins d’'une autorisation
spéciale.

Art. 39. — L’Etat prendra des mesures pour protéger
conire toute avarie les ohjets exposés ; mais il ne sera,
en aucune facon, responsable des accidents, incendies,
dégits ou dommages dont ils auraient & souffrir, quella
quen soit la cause ou importance, Il laisse aux expos
sants le soin d’assurer leurs produits directement et 4
leurs frais, 8'ils jugent & propos de le faire.

Art. 40. — Une surveillance générale sera élablie
contre le vol el les détournements,

Les commissions étrangéres seront absolument char-
géos de pourvoir au gardiennage de leurs seetions Fes§-
pectives. Les agents préposes parelles o celle fonetion
devront dtre commissionnés par le ministre, commissaire
général. Ils porteront un costume ou des emblémes dis-
tinetifs ; ils pourront, en toute circonstance, réclamer
l'aide des agents francais et des hommes de police qul
parcourront les voies de la circulation générale ou y sta-
tionneront.

Dans la section francaise, les exposants de chaque
classe s'entendront pour organiser un gardiennage col»
lectif, indépendant de la surveillance générale.Les agents
particuliers de celle catégorie seront commissionnés par
le ministre, commissaire général ; ; ils seront revétus d’in-
signes, indiquant le numéro de la classe dont ils auront
& surveiller les salles.

Art. 41. — 11 est expressément entendu que I'Etat re-
pousse toute responsabilité relativement aux vols et dé-
tournements qui pourraient dtre commis.

Art. 42, — Aucune publicité par voie d’affiches, pros-
pectus, etc., ne pourra étre faite dans lenceinte de FEx-
position par les exposants, les concessionnaires ou toute
autre personne, sans autorisation réguliére et acquitte-
ment préalable des redevances qui pourront étre exigées.

Art. 43. — Toute communication relative a I'Exposi-
tion doit étre adressée au ministre du commerce et de
Pinduslrie, commissaire général, 25, quai d'Orsay, &
Paris, et porter sur I'enveloppe la mention : Ezposition
universelle de 1889,

Art. 44. — Les Francais et les étrangers, en acceptant
la qualité d’exposant, déclarent, par cela méme, adhé-
rer aux dispositions édictées pur les articles 11 et 42 du
présent réglement.

Paris, le 26 aout 1886,
Le Ministre du Commerce et de I'Industrie,
Commissaire général,
Erovarp Lockroy.
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1 ANNEXE.
SYSTEME DE CLASSIFIGATION GENERALE

PREMIER GROUPE.
(Euvres d'art.
Crassg 1.

Peintures a Uhuile.
Peintures sur toile, sur panneaux, sur enduits divers

CrAssE 2. )
Peintures diverses et Dessins.
I Miniatures, aquarelles; pastels et dessins de tous
genres ; peintures sur émail, sur faience et sur poreelai-
nes. Cartons de vitraux et de fresques.
CLAassE 8.
Seulptures et Gravures sur médailles.

Seulptures en ronde bosse, bas-reliefs, sculptures re-
poussées et ciselées. Médailles, camées, pierres gravées.
Nielles.

CrassE 4.
Dessins el Modéles d’architecture.

Etudes et fragments. Représenlations et projets d’édi-
fices. Restauration d’apres des ruines ou des documents.
CLassE 5.

Gravures et Lithographies.

Gravures en noir; gravures polychromes. Lithogra-
Phies en noir, au crayon et au pinceau; Chromolitho-
graphies. |

DEUXIEME GROUPE.

Edueation et Enscignement.
Matériel et procédés des Arts libéraux
Crasse 6.

Education de Uenfunt, — Enseignement primaire.
Enseignement des adulies.

Plans et modeéles de créches, écoles malernelles, orphe-
linats, salles d’asile et jardins d'enfanls, agencement et
Mmobilier de ces établissements. Matériel d’enseignemen
approprié au développement physique, moral et intellec
tuel de Fenfant jusqu'a son entrée a I’école.

Plans et modéles d’établissements scolaires pour la
ville et pour la campagne : agencement et mobilier de
Ces établissements. Matériel d'enseignement, livres, car=-
tes, appareils et modeéles, elc..

Plans et modeles d'élablissements scolaires destinés
Aux cours d’adultes et & Penseignement professionnel.
Agencement et mobilier de ces établissements. Matériel
d(fl’enseignement des adulteset de I'enseignement pro-
fessionnel.

Matériel de I'enseignement élémentaire dans ses di-
Veses branches. Matériel de I'enseignement élémentaire
du dessin géométrique et pittoresque. Matériels propres

A Penseignement des aveugles et des sourds-muets,

Travaux des éléves des deux sexes. Bibliothéques et

publications.
"Crasse 7.

Organisation ef Matériel delenseignement secondaire

Plans et modéles d’établissements d’enseignement se-
condaire ; lycées de garcons et de filles. Gymnases, col-
léges, écoles industrielles et commerciales. Agencement
ef mobilier de ces établissements.

Collections ; livres classiques, cartes et glohes.

Matériel de I'enseignement technologique et scientifi-

| que, de 'enseignement des arts, du dessin, de la musi-

que et du chant.

Appareils et méthodes de la gymnastique, de 'escrime

et des oxercices militaires.
Crasse 8,

Organisation, Mcthodes et Matcriel de lVenseignement
supdérieur.

Plans et modeéles d’académlies, universités, éeoles de
médecine el écoles pratiques, écoles techniques et d’ap-
plication, écoles d'agrieulture, observatoires, musées
scientifiques, amphithéatres, laboratoires d’enseignement
et de recherches.

Mobilier et agencement de ces établissements.

Appareils, collections et matériel destinés & I'enseigne-
ment supérieur et aux recherches seientifiques.

Expositions particulidres des institutions et sociétés
savantes, techniques, agricoles, commerciales et indus-
trielles. ' )

Missions scienfifiques.

Cras:e 9.
Imprimerie et Librairie. ‘

Spécimens de typographie ; épreuves autographiques:
épreuves de lithographie, en noir ou en couleur ; ¢épreu-
ves de gravures,

Livres nouveaux et éditions nouvelles de livres déja
connus : collections d’ouvrages formant des hibliothe-
ques spéciales ; publications périodiques. Dessins, atlas
et albums.

Crasse 10,
DPapeterie, Reliures ! Matériel des arts de lo peinture.
et du dessin. _

Papiers? cartes et cartons : encres, craies, erayons, pas-
tels, fournitures de bureau, articles de bureau, encriers,
pese-lelires, ete., presses a copier.

Objets confectionnés en papier : abai-jour, lanternes,
cache-pots, ele.. : .

Registres, cahiers, albums etecarnets ; reliures mobiles,
éluis, efc.

Produits divers pour lavis et aquarelles; couleurs en
pains, en pastilles, en vessies, eu tubes, en écailles. Ins-
truments et appareils & 'usage des peintres, dessinateurs,
graveurs et modeleurs.

(4 suivre.)

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

160 — 15 Novembre 1886.

ffo Technologiste

48° Année, — N° 223.

Correspondance.

Cousances-aux-Forges, le 20 octobre 1886.

M. Louts Lockerr, directeur du Technologiste,
47, rue du Point du Jour, & Paris.

Un de nos amis nous fajt passer le numéro du 15 sep-
tembre dernier du journal Le Technologiste, dans le-
quel vous avez inséré un article sur un nouveau systéme
d'inoxydation du fer, de I'acier et de la fonte par des
procédés électro-magnétiques dus & M. pE MERITENS.

Nous vous adressons, sur cette imporfante question,
une hrochure détaillée qui nous dispensera d’entretenir
une discussion i propos de votre article du 15 septembre,
mais non pas de rectifier deux erreurs considérables que
nous y relevons.

1° n ce qui concerne la fermeture del'usine construite
a Grenelle (18, rue Rouelle) par la Société d’Inoxydation
et de platinage : la raison ne fut nullement parce que les
procédés laissaient & désirer ou parce que le cout de
I’ope’ratioﬁ était trop élevé (le prix de revient estau
contraire extrémement bas, on peut méme dire insigni-
fiant) ; mais, uniquement parce que I'énorme importance
de I'établissement, et par suite les frais d’exploitation, le
capital engagé, ete., ete., n'étaient point du tout en rap-
port avec la somme de produits a fournir & une clientéle
naissante. Cette affaire a da, dés lors, se mettre en liqui-
dation et ¢’est notre Maison. qui avail déja avec la Société
un contrat spécial pour Pinoxydation de la poterie de
fonte, qui s’est rendue acquéreur des brevets Barff et
Bower, et detous les autres analogues exploitésen France
par la Société d’Inoxydation.

2¢ e n’est pas 8 ou 10 jours qu’il faut employer pour
arriver (vous dites méme d’une fagon incomplete) & ino-
xyder le fer, la fonte et I'acier par les procédés Barll el
Bower, mais seulement 3 HEURES, en ce qui concerne la
fonte et 4 ou 5 HEURES en ce qui concerne le fer et I'acier,

L

et cela d'une facon absolument complete. Notre usine
est du reste ouverte & toute personne qui conserverait le
moindre doute & cet égard.

Comme votre article du 15 septembre pourrait porter
& notre exploitation un sérieux préjudice, nous comp-
tons, Monsieur, que vous voudrez bien publier cette lettre
dans le plus prochain numéro de votre journal.

La question est fort importante du reste, non seule-
ment au point de vue de nos intéréts personnels, mais
encore, nous le supposons, a celui de I'édification de vos
lecteurs, presque tous, sans doute, hommes spéciaux et
désireux d’étre exactement renseignés.

Veuillez agréer, Monsieur, 'assurance de notre consi-
dération distinguée.

Signé : ANDRE PERE T FILS.

P. S. Nous avons installé au palais de I'Industrie une
petite exposition de nos produits (poterie inoxydée, fon-
tes décorées sur inoxydalion). Cette exposilion se pré-
sente sous forme d’un gradin & 4 faces, couronné par
une coupe bronzée ; nNous vous engageons ala visiter,
elle est située dans la grande nef a4 gauche (en entrant
par la porte principale) tout preés du tramway électrique
et des expositions de MM. Godin, Boucher, Allez, Girot,
fréres, ete., etc.. ' '

Je erois bien que la question est importante, et c'est
pour cela que, dés les premitres tentatives si remarqua-
bles, qui sont rappelées dans notre arlicle du 15 septem-
bre (n° 221, page 128) je n'ai jamais manqué de tenir au
courant mes lecteurs.

(Yest done avec le plus grand plaisic que j'insére cette
lettre, qui estde nature & leur apporter de nouvelles lu-
miéres sur des procédés dont la réussite parfaite rendrait
4 certains d’entre eux un signalé service,

———rn ——

Clermont (Oise). — Imprimerie DAIX Fréres, 3, Place Saint-André. — Maison spéciale pour journaux et revues.
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I, — Geénérateurs, Moteurs et Pompes

Albin et C, — Générateur & grille inclinée et a foyer
EAZOZUIE . o eeve #rcscnras  ssnnransa sttt e
Ateliers d’Oerlikon. — Machina (.ompnund a grande
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Brouhof. — Machine 4 vapeur locomobile & chauffage Cn-

rect, avee régulateur de détenle. ..o an
Buisson. — Gendrateur de vapeur & haute tension.......
Buzelin, — Machiné & vapeur locomobile.cooovoinvnen.

Carl (Ph.). — Averlisseur d'alimentalion d'eau, pour
moteurs & gar... '

Chaligny et Guyot-Sionnest. — Condenseur de vapeur,
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Codman. — Essais calorimétrigues sar les (‘:]](llldiél'eé-. .

Compagnie parisienne. — Compleur d’explosions pour
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N 107,
Dumont et C=. — Moleurs i venl : turbine atmosphérique
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- Propulseur hydraulique, pompe sans limite..
Fleehter. — Chauffage de V'eau dans les générateurs. ...

Franllin Institute. — Moteurs & gaz & Pexposilion de
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—  Concours d'appareils de chauffage par le gaz, i
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Sehabaver. — Moulin & vent Halladay.. ...............
Stewart. — Chauffage des générateurs, an moyen de

PastatKis.oassenannnt. Srarteatasnterasarsanrrrasanses
Thornton. — Appareil 4 purger les écumes des chaudiéres
B VAPCUL. Lot
Vallette (René). — Pompe nouvelle brevetée, systéme Pé-

Wits (Aimé). — Chalear de&e!oppu} et température de
combuslion du gaz d'éclairage............
Moteurs & explosion, théories nouvelles. ..,

II. — Outils et Machines-Outils.

Albin et Cte, — Table réfrigérente métallique pour le tra-
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Alexandre., — Machines & corroyer, dégauchir ct rainer
Ie bois...... e eereriierrareaas L aaanean N TRTPREN
Allen. — Systéme de percoir & rochet............
Arona Secondo. — Machine & fraiser.............. .
Ateliers de Saint-Etienne. — Appareil & découper, Iu-
miner, emboulir et repousser les (0les......coeveviennn
Boland. — Pétrins méeaniques & bras et au moteur. ....
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Lockert (Louis). — Outil pour tondre les mout,ons ala
vapeur en Australie.... .. ..............i... PR
Mabille (Léon). — Tarare cribleur universel breveté s. g.
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M’omfeur mdusfrrei — Travail mécanique du verre,

Muarchand, Lavainne et Neger. — Fraiseuse portame
pour réparations rapides.. ... ..ot i,

Muason et Conqmemr‘. — Laminoir pour fahriquer le ver-

Piguet,— Pressoir perfectionné, brevelé = g d. g.....
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Friihling. — Résistance de laglace........o..ovun......

Gérard (A.). — Frein de Prony :nouvean mode d’emploi,

Locherl (Louis). — Poids et mesures : comité internatio-
nal

Nature {la]. — Puoissance méeanique nécessaire pour la
marche d'une montre

Penkert. — Chaleur développée par les lampes 4 incan-

QESCENCE. o
Raffard. — Plateau d'accouplement élastique...........
Ringelmann. — Essais au frein de Prony du travail du

cheval sur les mandges & plan ineliné.................
Saint-Venant. — But théorique des principaux travaux
do HENRI TRESCA. o0 vt e i iinrn s sianrrseniinnnns
Vinsonneau. — Graisscurs spéciaux pour l'emploi des
graisses molles
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1V. — Expositions, Brevets et Divers.

Albasini, Allard et C. — Amiaute, produits divers.. ..
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Ateliers d’Oerlikon. — Lampes électriques 4 arc, systé-
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Bange [de). — Défi porté & M Krupp, constructeur a
Essen......... temsenawasarasteranentnnnrasesieiaen
Bouquet de la Grye. — Paris-Port-de-Mer

Bourbouze. — Alliage nouveau d'aluminiuvm...........
Buchin, Tricoche et C, — Lanterne électrique.........
Buenos-Ayres. — Exposition internationale en 1886....,
Chalon. — Explosifs modernes..............c0uu.. 113,
Cheysson, — Salaire au point de vue stalislique, écono-
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Doulton et C* — Manulacture de ‘poteries et appareils
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