ccham lefnum

Conditions d’utilisation des contenus du Conservatoire numérique

1- Le Conservatoire numérigue communément appelé le Chum constitue une base de données, produite par le
Conservatoire national des arts et métiers et protégée au sens des articles L341-1 et suivants du code de la
propriété intellectuelle. La conception graphique du présent site a été réalisée par Eclydre (www.eclydre.fr).

2- Les contenus accessibles sur le site du Cnum sont majoritairement des reproductions numériques d’'ceuvres
tombées dans le domaine public, provenant des collections patrimoniales imprimées du Cnam.

Leur réutilisation s’inscrit dans le cadre de la loi n® 78-753 du 17 juillet 1978 :

e laréutilisation non commerciale de ces contenus est libre et gratuite dans le respect de la Iégislation en
vigueur ; la mention de source doit étre maintenue (Cnum - Conservatoire numeérique des Arts et Métiers -
http://cnum.cnam.fr)

e laréutilisation commerciale de ces contenus doit faire I'objet d’une licence. Est entendue par
réutilisation commerciale la revente de contenus sous forme de produits élaborés ou de fourniture de
service.

3- Certains documents sont soumis a un régime de réutilisation particulier :

¢ les reproductions de documents protégés par le droit d’auteur, uniguement consultables dans I'enceinte
de la bibliothéque centrale du Cnam. Ces reproductions ne peuvent étre réutilisées, sauf dans le cadre de
la copie privée, sans |'autorisation préalable du titulaire des droits.

4- Pour obtenir la reproduction numérique d’'un document du Cnum en haute définition, contacter
cnum(at)cnam.fr

5- L'utilisateur s’engage a respecter les présentes conditions d’utilisation ainsi que la Iégislation en vigueur. En
cas de non respect de ces dispositions, il est notamment passible d’'une amende prévue par la loi du 17 juillet
1978.

6- Les présentes conditions d’utilisation des contenus du Cnum sont régies par la loi francaise. En cas de
réutilisation prévue dans un autre pays, il appartient a chaque utilisateur de vérifier la conformité de son projet
avec le droit de ce pays.


http://www.cnam.fr/
http://cnum.cnam.fr/
http://www.eclydre.fr

NOTICE BIBLIOGRAPHIQUE

Notice de la Revue

Auteur(s) ou collectivité(s)

Le Technologiste

Auteur(s) Malepeyre, M.F.

Titre Le Technologiste : ou Archives des progres de
I'industrie francaise et étrangére : ouvrage utile aux
manufacturiers, aux fabricants, aux chefs d'ateliers, aux
ingénieurs, aux mécaniciens, aux artistes, aux ouvriers,
et a toutes les personnes qui s'occupent d'arts
industriels

Adresse Paris : Librairie encyclopédique de Roret, 1840-1897

Collation 60 vol.

Cote CNAM-BIB P 931

Sujet(s) Automobiles -- France -- Périodiques

Technologie -- 19e siécle -- Périodiques

Notice du Volume

Auteur(s) volume

Malepeyre, M.F.

Titre Le Technologiste : ou Archives des progres de
I'industrie francaise et étrangére : ouvrage utile aux
manufacturiers, aux fabricants, aux chefs d'ateliers, aux
ingénieurs, aux mécaniciens, aux artistes, aux ouvriers,
et a toutes les personnes qui s'occupent d'arts
industriels

Volume 1890. Cinquante-deuxiéme année. Troisiéme série.
Tome treizieme

Adresse Paris : Librairie encyclopédique de Roret, 1890

Collation 1vol. (203 p.) :ill. ; 32cm

Cote CNAM-BIB P 931 (52)

Sujet(s) Automobiles -- France -- Périodiques

Technologie -- 19e siécle -- Périodiques

Thématique(s)

Généralités scientifiques et vulgarisation

Transports
Typologie Revue
Langue Francais
Date de mise en ligne 15/11/2019
Date de génération du PDF 03/12/2019

Permalien

http://cnum.cnam.fr/redir?P931.52



http://cnum.cnam.fr/redir?P931.52

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

TECHNOLOGISTE

e — et

TROISIEME SERIE

TOME TREIZIEME



http://www.cnam.fr/

Clermont (Oise). — Imprimerie Daix fréres, place Saint-André, n* 3.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Pazr 62

Ta ol (o

e Technologiste

REVUE MENSUELLE DE

Mécanique Générale, Géndratenrs, Jotewrs, Pompes ¢f Transmissions

L

REDACTEUR EN CHEF

LOUIS LOCKERT

INGENIEUR-CONSEIL
hucien dlive de I'Eeole centrale des Arls ef Manufaclures, Chef du VI® Groupe et Secrétaire du Jury i I'Exposition universelle de 1878
COMMISSAIRE GENERAL, en 1885

de 'Exposition Infernationale de Meunerie, de Bonlangerie et des Indusiries qui s'y rapportent

1890

CINQUANTE-DEUXIEME ANNEE. — TROISIEME SERIE, — TOME TREIZIEME

PARIS
LIBRAIRIE ENCYCLOPEDIQUE DE RORET
12, RUE HAUTEFEUILLE
ET BUREAUX DU TECHNOLOGISTE

19, rue Lourmel, PARIS,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

~ TABLE ANALYTIQUE

DES MATIERES

PAR ORDRE ALPHABETIQUE DES NOMS

D’AUTEURS

Chroniques du Mois.

Bouguet de la Grye.— Paris-port-de-Mer & 'Union na-
tionsle : études préparatoires et résultats probables.
Bouguet de la Grye.— Paris-port-de-Mer : enquéte au-
prés des chambres de ¢ommeree, .. ..o vveevnne..
Conférence de Berlin,— Régumé des travaux et résoln-
tions adoptées par les diverses commissions.......,
Couriof. — Enseignement commereial................
Denis Poulot.— Méthode d'enseignement manuel pour
former un apprenti mécanicien.. .
Salis ;dej. — Industrie des machines agricoles en
France de 1789 4 1889, . ... ............
Sclmite.-- Saccharine Fahlberg, suere de houille : élat
actuel dela question. ..o e e nennn.. eiea
Louis Lockert, — Banquets agricoles de fin dannt’(‘. .
Louis Lockert. — Congrés international des aceidents
du travail ...... f e,
Louis Lockert. — Lclairage & Paris depuis un sicele:
¢leclricité, quinguets et chandelles.... ...,
Louis Lockert. — Traités de commerce, questionnaire
du Gonseil supérieur du commeree et de Uindustrie, .

Générateurs, Moteurs et Pompes.

Brevets d'Invention,cn date des mois d'Aot,
Septembre, Octobre, Novembre et Décembre 1889, et
Janvier, Février, Mars, Avril, Mai, Juin et Juillet 1890

51, 46, 62, 73, 05, 110, 128, 143, 159,

109

157

-1
-1

—_—

29

141

125
13

Aimé Wity — Moleurs 4 gaz 4 I'Exposition univer-
sellede 1889, ...........
Aimé Wity., — Unités de puissance: cheval vapeur,
kilowattet Poneelet..............0 o oiiieiinan,,
Argene Olivier, — Machine & vapeur & aclion direecle;
rolalenr ... e,
Barbier. — Moteur & vapeur & simple eflet, i haute
pression et & grande vilesse..... cetraaeaeiaas cavens
Bertrand. — Générateur de vapeurd bouilleurs trans-
versaux pendentifs....... e
Brault, Teisset et Gillet. — Roues hydrauliques comme
moteurs en meunerie : roue Sagebien et roue en-des-

Burmnskaw — Braleur & goudron pour foyers 1ndus-
(_,'.v‘ebom‘ne — Chaudiéres a trés haute pression......
Charon. — Moleur & gaz & compression et détente va-

riables....oviviiieiinn, Feee e e betesaeiea e
Chevalet, — Epuration de l'eau dalimentation des

chaundiéres................
Congrés de mecaluquo

— Wmux formulés en
vue d'uniformiser les essais el d'encourager l'institu-
tion de laboratoires de mécanique,... .. ... e
Veeux concernant la terminologie mécanique......
Géncraleurs de vapeur el moleurs & vapeuar........
Machines diverses. ceeas 178,
Damey .— Condenseur séparé et systéme de surchauf-
feur...ooveii i,

De la Touche. — Moteur i dilatation ”t“L’luL“C d'air
chaullé au pélrole vaporisé,.......oovveun ooivun.,.
Guwyenet. — Treuils et grues électriques portatifs. . . .

Jablockkoff,— Force motrice divecte produite par 'élec-
tricile. oo in e

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

113

98

130

bl
96

49
80
63
63
161
183

26


http://www.cnam.fr/

6. — Tables.

¢ Technologiste

52° Année. — 1890

Lagratel et d’Allest. — Chaudiére & circulation de l'eau
par procédé méecanique................. e .
LeoVignon. — Analyse des eaux d'alimentation des
chandiéres........... L S
Louis Loc.f.ert — Explosion d’'un générateur multitu-
bulaire
Muller et Roger. — Nivean d'eau i clapets de séeurité
ebA Galne. . .o e e,
Muller et Roger.—Niveau d’eau 4 joinl conique Leroy.
Olry . — Explosion d'un tube de chaudiére a éléments.
Olry et Granddemange, — Machine 4 vapeur Com-
pound ayant fourni la foree motrice & UExposition

universelle.............. ... beessasssaennrerinaan
Pacinotti, — Machine électro magnétique : mémoire
original......o.oooo Bt tetsatetarrrernas

Panhard et Levassor. — Chaudiére inexplosible a él¢-
menls indépendants. .. .. ooviiiii i,
Paoletti. — Chandiéres chauffées avee les résidus de
L3 )
Pelletier, — Corrogion des tubes de niveau........... .
Pelletier, — Machine & vapeur de grande puissance. ..

Raffard. — Machines dynamo-¢&lectriques a courant
COMEIDM. L e e aae
Raffard. — Obturaleur & mouvement louvoyant.,....,
Raffard. — Powpe a sable  piston plongeur......... .
Rateau. — Turbine a vapeur Parsons....,. I
Ringelmann, — Station d'eszais de machines et d’ins-
truments agricoles, 47, rue Jenner..........cvueuen,
— Réglement..........oooiiiiiiniii i,

Rouart fréres. — Moteur Lenoir 4 gazoline ; el canot

461 1)
Rouviére. — Machine & vapeur : sa transformation, 47,
Sehwarty. — Corrosions des chaudiéres & vapeur......
Sinaglia. — Machines 4 vapeur d'aprés les derniéres

recherches théoricopratiques......oovuvvuniiininn.n :
Societé industrielle &’ Amiens. — Questions mises au

concours, pour année 1890-91...,........... ereens
Thurston. — Frottement dans les machines & vapeur. .
Wackernie. — Grille articulée pour foyers de généra-

LEUrS. . vsinnennnns e B
Wery. — Fumivorilé absolue.....ovvvviiieniienin.,

Windsor. — Machines 4 vapeur Compound avee et
sans balancier 32,

Reéglage, Graissage et Transmission.

Brevets d'Invention cn date des mois d’Aott,
Septembre, Octobre, Novembre et Décembre 1839,
et Janvier, Février, Mars, Avril et Mai 1890, 97,

68, 86, 100, 117, 132,

Belleville. — Graisse el pile antifriction pour frolte-
ments divers.. ..o s

Brancher. — Embrayage nouveau systéme...........

Burot. — Poulies et tranymission en papier

Chanrion. — Covrroies de transmission inextensibles.

Clerget et Delgua.— Pilier-boite 4 rouleaux libres es-
pacés et invariablement paralléles................. '

129

84

163

85

52

21

1

180

40 |

76

145

67, 111

79

24

164
53

34

20

Cordebart. — Poulie de transmission a diamétre va-
riable en marche,........ it hEa ke as et aat
Crawshay. — Chaines de transmission: [abrication

perfectionnée. .....oovviiuiiniiiinen.s .
Goodmann. — Coussinets : frotllement et graissage. ...

Hoppensted. — Courroies en coton imprégnées agolu-
tinées el compPrimeées. . ... ..t inierienninneennns
Kapfour. — Courroies : jonction par attaches Buflalo,
Louis Lockert. — Transmissions par courroies, leurs
JaNgers. oo e e
Magnin et Cie, — Courroie articulée flexible transver-
salement ...
Malarmé. — Graisseur & double courant.............
Manesmann, — Volant spéeial & grande vitesse pour
le laminage des tubss sans soudure........ ..., .
Maxon et Coleman. — Chaines de transmission per-
fectionnées. .........coovviiiiiann. casrreteinneea
| Mekarski. — Graisseur continu a pression constante. ,
Meusy et Percevault, — Courroies fibro-métalliques
inextensibles . ... e
Meyer., — Graisseur antomatique diftérentiel.........
Moniteur industériel. — Courroies de transmission :
lear manvaise lenue. ... ... .. ... . ...,

Muller et Roger, — Graisseur aulomatique a débit vi-
Sl e
Muller et Roger. — Robinets 4 action directe, gystéme
Pile. e e e
Plisson et Cie. — Graisseurs perfectionnés 4 graisse

COmSISLaAnle. .o e areains
Raffard. — Compteur-totalisateur nouveau....,......
Raffard. — Dynamomélre de transmission a grande

L N
Raffard. — ¥rein & couple de M. Hillairet et frein de

Prony : élude comparalive.......o. vuvvevivnirnnan
Raffard. — Transmission par cibles: compensateur

égalisant la charge des brins......oooiviiinina...
Schiele, — Pivot vertical : nouvelle formne. ............

Thomas Lewis.— Coussinets perfectionnés pour arbres
IOLEUrs O AULTES. ..o vttt iie et e e en

Outillage, Procédes et Divers.

Albaret. — Brouette-lieuse indépendante............ .
— Broyeur de paille........cooi.. 0 P
Bagin. — Cerfeuil bulbeux, sa culture................

Bogdanoff. — Extrait de tabae; son rile dans Vagri-
culture, 'élevage, ele. . oo inn i nn e ennnna,
Charles. — Vins en perce, leur conservation.......
Charles du Val. — Yerba malé 4 I'lxposition univer-
sellede 1839, .. i s
Chévenier, — Tendeurs raidisseurs et piquels en fer. ,
— Pressoirs et matériel vinaire............
Colnfeld et Cie. — Bois-pierre, sa fabrication. .
Cosmos. — Essence de cilron : sa fabrication en bl(.lle
Cowles. — Silver-bronze, nouvel alliage remplacant le
maillechort. ... i i e .
Echo forestier. — Bois de saule : qualités et emplois.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

133
118

133
149

119

102
71

148

148
o6

133
38

90

124

166
150
150

23
107

106
183


http://www.cnam.fr/

iIe

H2e Annde.

1890, —

erl] nulnglsit

— 17

Emile-Pugenat, — Distributeur d'engraig 4 hérisson

PErlEcliDNme, . o r e e
Emile-Pusenat. — llerses etriteaux a cheval, charrues,

exlirpateurs, scarificateurs, ete. ..o
Fontana, — ‘-lor.c_rho asucre et ses prm]uitq alimentaires
Guillaumet . .
Herberty, — Machine & lmt[re et netloyer les sacs....
Hignette. — Bluterie balance. ... ...ooiieiiniiienn
Jacquemin. — Bouquet des boissons fermentées.......
Legé. — Lait, dosage de la maticre grasse............
Litschfousse. — Eeran calorifuge transparent........
Loi militaire au point de vue industriel et commereial.
Loty fils de ' Ainé. — Batteuses pour céréales et batteu-

ses égréneuses pour tréfles, luzernes, ele..... ...,
Louis Lockert. — Panification sans mouture : décorti-
Mabille fréres. — Pressoirs, fouloirs égrappoirs, pres-

sesa hile, ele. . e iiii iy e
Mallein. — Voitures denfants, voitures de malades

et voitures industrielles. ... oo
Meége-Mouriés. — Panification, proportion de l'eau..
Moniteur industriel. — Maisons en papier......... ...
Nairay. — Aleool de figues de Bavbarie...............
Petit, — Constructions en tole d’acier galvanizé el em-

boutie........ T T T
Poumaréde. — Carton durei et pétrifié. ...,

Raffard. — Rabot caoulchoue pour neltoyer lesol des
F Y FTCS 2
Sautier, — Monographe, porte-plume encrier.........

Schleesing. — Congélation de la viande par les liquides
OIS . s v s s es cvetsansanssoannsnsasanerannsnanesnn

‘Schweityer. — Moulin agricole frangais...............
Souabe. — Abatage des arbres par I'électricité.......
Souabe. — Engrais d'us, préparation économique.. .. ..

Souabe. — Engrais spéciaux pour plantes d'agrément,
Souabe.— Netloyage des picces de machines et des ou-

184

136
89
167
168
121
1556
108
43
42

172
188
88
88

89

Souchu- Pmer — Charrues-vigneronnes, houes & che-

Bibliographie et Nécrologie.

Alean (Felix). — Procédés industriels, par Dr Genevois,
Baillére et fils. — Dictionnaire d’¢lectricité et de ma-

gnétisme, par Jules Lefévre.........o...i.. asreear
Baillére et fils. — Soie au point de vue industriel et
scientifique, par Léo Vignon....... e

Gauthier-Villars et fils. — Alliages, par chf:ard

Annuaire du bureau dcs
longitudes pour 1890, . ..

Le temps de pose, de la

Baume Pluvinel........ .

— - Manuel de pholographie,

G. Bonnet..........onen

- - Photographie au magné-

. Sl . e

Madamet.—Thermo-dynamique et ses applications aux

nachines & VAPEUT.....ooieiiiieiriie e

Mathieu. — Manuel du chaufTeur- mémmclcn ct du

propriétaire d'appareils & vapeur.......oooiiea
Mendel. — Machines 4 ¢erire . Drouin...ovoonviani .

Banderali (David). ..o oo iiiiiiiiieiiiiiini

Courras (M. LEOD). . ovoviiirinioiiinaiiiianines

Durenne [ANLOINE). .. ..oviiiuiiarraioniaaeiasanns

Hirn (Gustave-Adolphe) oo

Pacinotti [ADLOINE) .. oovv i ittt caaes

Péligot (FUZENE). .. v ee i e

Phillips (Edouard}.......... e

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

124

104

186

o
3

120

60
44

44

123
171
171
171
62
92
140
28


http://www.cnam.fr/

Pages.

et

21

67
69

73

TABLE DES FIGURES

INTERCALEES

DANS LE TEXTE

Figures. Puges. ) Figures.
Machine horizontale & un seul eylindre, 75 Moulin agricole accouplé i son lamis-
détenle variable par le régulateur.— blutoir. — Sehuwoeitzer.............. 31
Windsor. cvee e ienn e iiniinin cres 1 81 Appareil d'épuration d’ean pour les
Grue électrique roulante, syst. Guyenet 2 chaudiéres. — Chevalet............. 32, 33
Treuil roulant électrique, syst. Guyenet. 3 83 Machine 4 vapeur compound, — Olry
Machine & vapeur compound 4 balaneier. et Granddemange. .. ............... 37
— Windsor......oooviiiiiiiiinnn.. 5 82 Détails de ia détente variable de la ma-
Détail du régulateur A, Hall el Wind- chine. — Olry Granddemange...... 34, 5, 36
sor.. 4 85 Niveaud'eau a eclapets de séeurité et 4
Chaudiére inexplosible 4 éléments indé- gaine. — Muller et Roger........... 38, 39
pendants. — Panhard et Levassor., 6 90 Brouette-licuze inaépendante : véhicule
Station d'essal des machines agricoles. Albaret ...ooooiiin i 40
— Ringelmann.....o.vovviiiininns 7 91 Hache-paille et broyeur de paille. —
Moteur & gaz systéme Charon........ 8 Albaret. ... . o i i 41
Niveaun d'cau & joint conique.— Muller 97 Pompe a sable. —J. Raffard.......... 42
et Roger......oooiiiiiiniiiiininns 9 101 Corapensateur, égalisant la charge des
Graisseur aufomoteur & débit visible, — ' brins dans les transmissions par
Ragosine et Cie...... iiviiiiiins 10 cibles. — J. Raffard............... 434 46
Diverses posilions du graisseur. — Ra- 103 Etude comparative du frein a couple
gosineet Cie. .. ... ...coiivinnn. 11, 12, 13 Hillairet, et du frein de Prong...... 47, 48
Batteuse a grand travail, & double net- 105 Charrues vigneronnes.— Souchu-Pinet 49, 50
toyage. — Lotz fils de 'Ainé........ 14 | 105 Houe vigneronne el extrpateur. —
Machines & égrener les treéfles avee ou Souchu-Pinet.............co0vien. 51, 52
sans vannage.— Lofz fils de U'Ainé. 15, 16, 17 106 Harnais viticole Souchu-Pinet........ 53
Elévation et plan dn rotateur Arséne 112 et 113 Machine de fluides, systéme Rouviére, 54457
Oliier. oo oo 18 121 Blulerie-balanee, — Hignetée......... 58, HY
Robinets & action directe, systeme Pile. 19 & 22 130 Roue hydraualique systéme Sagebien.—
Dynamomelre de transmission a grande Brault, Teisset et Gillet.,........., - 60
vitesse, — J. Raffard............... 23, 24 131 Roue en dessus. — Brault, Teisset et
Nouveauw compteur totalisateur, — J. Gillet oo s 61
Raffard.....co.cooiii i, 25, 26, 27 134 Mécanisme du pressoir universel Ma-
Construetions en téle d'acier galvanisee bille fréerea., .. .. e 62, 03
cl emboutie, systéme Danly......... 28, 29 134 Fouloir égrappoir sur roues, — Mabille
Moulin agricole systéme Seluweiizer. ., 30 Jreres oo B

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

1800 — 52¢ Année. ¢ @tflj llﬂlﬂgiﬁit Tables. — 9

Pages. ’ Figures. | Pages. Figures.
135 Pressoirs universels A levier multiple, ) SAUHr . uvvvsrernansessnstaenasssa, 86
Mabille freres....oovvieeeenanceas 65, 66 161 Obturateur & mouvement lonvoyant. —

136 Charrue vigneronne, scarificateur, ete. JoRaffard. . coeeiiiiiiiiiiaiieees 87
: — Emile Puzenat.....oocovneens 67, 68, 69 . 165 Rabot caoutchoue, pour nettoyer le sol
137 Herse articulée i barre d'équilibre. — : des ateliers, — J. Raffard........... 98
Emile PUTERAt .ovuvvvanennrearanssn 70 169 Barrage flottant articulé contre les in-
138 Extirpateur a levier léger. — Emile cendies sur 'eau. — J. Raffard..... 80 4 06
Puzenat....cococvveveiseneinrniasans 71 170 Barrage flottant vue d’ensemble. — J.
138 Herse la Couleuore, tout acier.— Emile Raffard.....cocvvueiiinnianiinan, . 97
Pugenat....... reeaiaeeaas cenavave 72 172 Voitures de malades, 4’ enf-mts et pour
139 Rateau i cheval systbme Tigre.— Emi- le commeree.— Mallein........oeat. 98 a 115
le Pugenat. ..o.cooveneninnaencnennss 73 176 Chaudiére légére, systéme Barbier.... 116, 117
144 (Canol actionné par un moteur & gazo- 177 Moteur &4 vapeur d simple effet et
HNe Lemoir. . oo ereiniansinrsiinss 74 L grande vitesse. — Barbier......... 1184 120
145 Moteur & gazoline systéme Lenoir.... 1 179 Apparcil original exposé 4 Paris en
145 Coupe du canot actionné par le moteur 1881, par Pacinotti...eevvviieaanenns 121
a gazoline Lenoir.......ooveviainnes 76 181 Machine électro-magnétique de Paci-
149 Attaches Buffalo pour courroies.— Kap- ) Y 122 4 125
JOTer. i e 77480 | 184 4 187 Nouveau distributeur d'engrais 4
150 ¢t I51 Tendeur raidisseur,— L. Chévenier... 8214 85 hérisson . — Emile Fuzenat....... 136 4129
156 Monographe ou porte-plume encrier.—

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

" TABLE ALPHABETIOUE

MATIERES

DES

A
Abatage des arbres par I'électricité., — Souabe...... R
Alcool de figues de Barbarie. — Nairay.............
Alliages par Richard.............coiiiiiiiiiiiiannn.
Analyse des eaux d’alimentation des ch.:.udu,res —_
Lé0 Vignon..ueeeieriiarinnrseeinssisasaineranas .
Annuaire du Bureau des longitudes, pour 1880, —
Gauthier-Villars el fils.......cocveiiniiniiiaiinen

B

Banquets agricoles de fin d'année. —- Louis Lockert..

Batteuses pour céréales et balteuses eégreneuses pour
tréfles, luzernes, etec. — Lotz fils de UAiné........ .

Blulerie-balance. — Hignefte........cooiviiiiviannas

Bois de saule : qualités et emplois. — Echo fhrevf:er N

—  pierre, sa fabrication. — Cohnfeld et Cic.,,
Bouquet des boissons fermentées. — Jacquentin..... .
Brevets d'Invention (Générateurs, moleurs et

pompes), déposés dans le coursdes mois d'aoit, sep-

tembre, octobre, novembre et décembre 1889, et jan-

vier, février, mars, avril, mai, juin et juillet 1890, 17

" 31, 46, 62, 178, 95, 110, 128, 143, 159,

Brevets d Invention [Réglage, graissage et trans-
missions), déposés au cours des mois d'aoit, septem-
bre, octobre, novembre et décembre 1889, et janvier,

février, mars, avril et mai 1890, ..., 37,54, 68, 86,

100, 117, 132

Brouette, lieuse-indépendante. — Albaret.............

Broyeur de paille, — Albaret........cooviiiieniiniat,

Britleur 4 goudron pour foyers indusiriels. — Bur-

TONSHAD. . vvvii i tnnnnnss Ceaeaaaas reneresrtnencans .
C

Carton durei et pétrifié. — Poumaréde. .. ............

Cerfeuil bulbeux, sa culture. — Bagin,............. .

« Chaines de transmissions : Fabrication perfectionnée,

— Crawshai. ..c.. s

— - perfectionnées. — Maxon

et Coleman............. e i e

107

44

84

14

13

57
121
186

28
155

174

147
90
90

89
74

133

148

Charrues vigneronnes, houes a cheval, extirpateurs. —
Souchu-Pinet..oo.ovnen e iiiiinriireririeranas

Chaudiéres & circulation de l'eau par procédé mérani-

que. — Lagrafel et d'Allest.....oooiviiiviiinaniens
Chaudiéres a trés haute pression. — Carebourne .....
- chauffées avec les résidus de pétrole. —
Paolefti...ooooiiiiiiiiiiiiiiiiaiaeen.

— inexplosibles & éléments indépendants, —
Panhard ef Levassor......oo.viviiiiiiiiniiiennns

Compteur-totalisaleur nouveau. — Raffard
Condenseur séparé et systéme de surchauffeur. —
DB . s i eivasenasanrransaress sinnsnssnssnnsnnna
Conférence de Berlin: (résumé des travaux et
résolutions adoptées).....viivneiiiiiiiiiiieiianas .

Congélation de la viande par les liquides froids. —

Sehlesing «oovvein et
Congrés de méeanique. — Veux formulés en
vue d'uniformiser les essais et d'encourager l'institu-
tion de laboratoires de méecanique.........c.oovius.
Veeux concernant la terminologie mécanique. ... ...
Générateurs de vapeur et moteurs & vapeur..........
Machines diverses...ooevveeieinniiiennnnnss 178,
Jongreés international des aceidents du travail.— Louis

Corrosion des chaudiéres 4 vapeur. — Schwarty......
—_ des tubes de niveauw. — Pelletier......coouve
Courroies articulées flexibles transversalemenl. —
Magnin et Cie..

—_ de transmissions inextensibles. — Chanrion.
leur mauvaise lenue. — Mo-
niteur industriel. . .......
- en eoton imprégnées, agglutinées et compri-

mées. — Hoppensted........oovveviinnnnas
—_— fibro wétalliques inexlensibles, — Meusy et
Percevault.o.coviuiiiviiniiiiniirnaieias
—  jonetion par atlaches Bullalo. — Kapferer..

Coussinets, {roltement et graissage. — Goodmann.. ..
— perfeclionnés pour arbres moleurs et autres
— Thomas Lewis......... Ceeararraeans

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

129
96

97

161

74

-

100

102
87

133
133
149
118

32


http://www.cnam.fr/

1890 — 52¢ Année.

fe Technologiste

Tables, — 11

D

Dictionnaire d’électricité et de magnélisme. — Jules
Leférre ..o vunuiiriritsrasasrasaescsrssssanassnns
Distributeur d’engrais a Hérisson perfectionné, —
Emile Puzenat.....oovieeeiniannsesssnarsanaesanas
Dynamomeétre de transmission & grande vitesse. —
Raflard. .

E
Yclairage de Paris depuis unsiéele: électricité, quin-
quels el chandelles. — Louis Lockert....... AP .
Teran calorifuge transparent, — Litschfousse........
Electricité, son influence sur la végétation. — Spechneff.
Embrayage nouveau systéme. — Brancher..........

Engrais d'os ; préparation économique. — Souabe.. ..
—  spéciaux pour plantes d'agrément.— Souabe. .
Enseignement commerecial. — Couriot....o...ovvuvaes
Epuration de l'eau d’alimentation des chaudiéres. —
Chep@let. ..o..oo oo iraaieees i naarassanas
Esgence de citron : sa fabrication en Sicile. — Cosmios.

Explosion d’'un  générateur multitubulaire. — Leuis

LOCKErE. . eu e e iriransinansnsensnsnne

— d'un tube de chaudiére a ¢léments.— Olry. .

Extrait detabac: son role dans l'agriculture, I'éle-

vage, ete.. — Bogdanofl........coviiviiniiaiiniee
P

Force motrice directe produite par I'électricité, — Ja-
LT T 7T T
Frein & couple de M. MHillairet et frein de Prony : Ytude

comparative, — Raffard.. ... ..o,
Frottement dans les machines & vapeur.— Thursfon.
‘Fumivorilé absolue. — Werg..oooooeivinniininnns .

G

Géndrateur de vapeur a bouilleurs transversaux pen-

dentifs. — Bertrand..

Graisse et pate antifriction pour frottements divers. —

BelleDille . vuve e isnsananesesrrsaransinarsnes

Graisseur 4 double courant.

—  aulomatique adébit visible.— Muler et Roger
différentiel, — Meger..........
- conlinu & pression constante. — Mékarski.

—_ perfectionné .i graisse consistante. — Plisson

-7 0 T

Grille articulée pourfoyers de générateurs.— Wackernie

Herses et rateaux acheval, charrues, exlirpateurs, sca-
rificateurs, ete.. — Emile Pugenat.............et .

1

Industrie des machines agricoles en France, de 1789 4
1889, — De Salis......oooiven. Cavaereasreree e, .

Lait, dosage de la matiére grasse. — Lézs€...covnvvnes
Loi militaire au point de vue industriel el commercial.

173
43
186
73
136
104
61

80
107

102
53
36

34

168

141

108

M

Machine a battre et nettoyer les sacs. — Herberis.. .,
—  Adécrire, par F. Drowin............ P
— & vapeur a action directe : rotateur Olivier,

64

— . a vapeur eompound abalancier. — Windsor. 20, 32

—_ —- compound, ayant fourni la force
moltrice & l'exposition univer-
selle. — Olry et Granddemange

d’aprés les derniéres recherches
théories pratiques. — Sinaglia.

— de grande puissance. — Pellatier.

— sa lransformation.

—  dynamo-électrique i courant continu. -

LT

o Raffard. .o e
—  électro-magnétique : mémoire original de Pa-

[ 275 1 e
Maisons en papier. — Moniteur industriel...........
Manuel du chauffeur-mécanicien et du propriétaire
d’appareils & vapeur, par Mathiew..................
Méthode d'enseignement manuel pour former un ap-
prenti mécanicien, par Denis Poulof, .........0.0..
Monographe, porte-plume-encrier. — Sautier........
Moteuars & dilatation graduelle d'air chauffé au pétrole
vaporise. — De la Touche................
— a gaz & lexposition universelle de 1889, —
Aime Witg..oooivieiiiii i
— & gaz i compression et détente variables. —
Charon........ s P
—  Lenoird gazoline, et canot & pttrole —Rouart
JTeTes . i e
— a vapeur 4 simple effet, a haute pression el a
grande vitesse, — Barbier...............
Moulin agricole francais. — Schweitzer............. ie

N

Néerologie. — Bandérali (David).......... e
- Courras (M, Léon)......ooovuienns
—_ Durenne (Anloine)....... ....... .
- Hirn {Gustave-Adolphe)........ cee
— Pacinotti (Antoine)................
— Péligot [Eugeéne).........ocouenn..
—_ - Phillips (Edounard)............. ...,

Nettoyage des piéces de machines et outils.— Souabe.
Niveau d'eau 4 clapels de séeurité et & gaine. —
Muller et Roger...o.oovviviiinienin

— — & joint conique. — Leroy.........o....

i)
Obturateur & mouvement louvoyant. — Raffard......

»

Pain moisi, champignons. — Guillaumet ............
Palicr -boite & rouleaux libres espacéds el invariablement
paralléles.— Clerget et Delgua
Panificalion, proportion de l'eau. — Mége-Mouriés. ..
—_ sans mouture : décortication. — Louis
Lockert.. ...o.oviiiiniiinnniiiin,

Paris port de mer & I'Union centrale: Etudes prépara-
toires et résultals pruba.hlm —
Bougquet de la Grye. .

cpean

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

— Roupiére, 46, 87,

81

24
146
111

179

160


http://www.cnam.fr/

12, — Tables.

fe Technologiste

52 Année. — 1890

Paris port de mer: enquéte auprés des Chambres de
commerce. — Bougquet de la Gryge. ......ooovuiinas
Photographie au magnésium, par Gauthier-Villars fils
— manuel, par G. Bonnet ........o.ovuvenn.

~— le temps de pose, par de la Baume de
Plusinel . .ooovne e i iiiiiinnarasaseiaiasanaes .
Pivot vertical, nouvelle forme. — Schiele............
Pompe & sable & piston plongeur. — Raffard.........
Poulies detransmission & diameétre variable en marche.
— Cordebart.......coviiiuiiiiiis meraen

— de transmission en papier.
Pressoirs. et matériel vinaire. — Chévenier. . cesne
—  fouloirs, égrappoirs, presses i ].lLlllC, elc —
Mabille fréres. . .o.oue i iien e iiiiainine e
Procédés industriels, par le Dr Génevoa:c ..............

L

" Questions mises au Concours pour 'année 1890-91, —
Société Industrielle dAmiens.......c.oovvvviveinn

]

Rabot eaoulchoue pour nettoyer le sol des ateliers. —
Raffard......ooovuuiinieiininiiiieiiniaa,
Robinels 4 action directe, systéme Pile. — Muller et
Roger..... . L
Roues hydrauliques comme moteurs de meunerie:
roue Sagebien-et roue en dessus. — Brault, Teisset
et Gillet. oo vviiiiirriiiiireitanaieinaciaaasarens

)]

Saccharine Fahlberg, sucre de houille : Etat actuel de

la question. — Sehmitt....... Ciassemsaaersareeitas
Silver-bronze, nouvel alliage remplacant le maillechort

-
kN

157
44

27
.27
.70

97

147

87
150

- 134
57

164

165

66

- 130

125

=2

106

Soie au point de vue industriel et -cmnmﬁ que, par
Léon Vignon.......coeviiieninnnniiiiniiiniinas,
Sorgho a suere et ses produits alimentaires. — Fon-

Station d'essai de machines et d’instruments agricoles,
47, rue Jenner, et Réglement. — Ringelmann..,. 40,

T

Thermodynamique et ses applications aux machines a
vapeur, par Madamet........oooiiiiiiaiiiiniians
Traités de commerce, questionnaire du Conseil supé-
rieur du comerce et de l'industrie.— Louis Lockert
Transmissions par cdbles : compensateur égalisant la

charge des brins. — Raffard........

—_— par courroies, leurs dangers. — Louis

Lockert..oviiiiiininniinniinnnnan

Treuils et grues électriques portatifs. — Guyenet ....

Turbine-a vapeur Parsons., — Rateau...........c..uve
L8]

Unités de puissance: cheval vapeur, Kilowatt et Pon-

celet. — Aimé Wity........... B TR R .
v

Vins en perce, leur conservation, — Charles..... Tees

Voitures d’enfants, voitures de malades el voitures
industrielles. — Mallein., ....cooviiiiieraieeiianas

" Volant gpécial & grande vitesse pour laminage des tubes

sans sondures. — Manesmiani. ... v.covveanananes
Y

Yerba muté 4 DI'Exposition universelle de 1839. —
Charles du Val. ..o oo iiiviiiiisiiniananssnans .

51

101

119

.
25

116

03

165

Clermont (Oise). — Imp. DAIX fréres, place Saint-André n* 3. Maison spéciale pour journaux et revues.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

I

@echnologiste

Revue Mensuelle de

Mécanique Géndrale, Générateurs, ﬁlotmirs, Powmpes et @utillnge

SOMIWA IRE - Ao 26{- — Chronigque da mois. — Louis Lockert, Les banquets de fin d'année ; festing officiels et

fraternelles agapes
Geénératenrs,
Windsor, Machines vapeur hori zonta
22, — H. Mathieu, Manuel du chauife
diére & éléments, p. 24,

et file, Le temps de pose par de la Baume Plucenil, p.

— Brerets d'incention, déposés au conrs des mois d’aoiit et de fsnpimuhrc 1880, 17.
s Compound et autres, p. 20. —
mécanicien et du pmmutr
. Sinigaglia, Les machines & vapeur d’apreés les dern
. net, Treuils et grues élec mquv: portatifs, p. 5. — Damey, Condenseur séparé, e
273 \lmucl de photograpl
Maiériel, Outillage et Divers. — Cohnfeld et Cie, Fabrication du bois-pierre,
Néerologie. — Edouard Phillips, Professeur 4 I'Ecole cenirale des arts et Manu rac,tures, p. 28,

— E.
produite par I'é lcctucllg, B
apeur, p. 23, — 0lry, Ixplosion d'un tube de chau-
s recherche pratigues, p. 24— C. Guye-
stéme de surchauffeur, p. 26. — Gauthier-Villars
, par G. Boonet, p. 27.

Jablochhaff,
ire d'appareils

Foree motrice directe

. 28,

Chronigue du  Rois,

LOUIS LOCKERT. N

Les banquels de fin d'année : festins officiels el fralernelles agapes.

I. — Syndicats des mécaniciens-chaudronniers.

L’unedes associatlionsles plus importantes de la cons-
truction Parisienne, la Chambre syndicale des Méca-
niciens, chaudronniers et fondeurs, réunissait a 'Io-
tel Continental le 2 décembre, la majeure partie de ses
membres, et un grand nombre d'invités de distinction,
sous la présidence de. M. Herscnrr, succédant a4 M.
Ligpavr arrivé a la limite statutaire de son mandat, et
nommeé par ses collézues président honoraire.

Le président a prononcé un discours constamment in-
" {éressant quoique forcément long, mais non pas dépour-
vu d’agrément, puisqu'il a fourni & M. IHerscher P'occa-
sion d’adresser 4 chacun des invités les compliments et
les remerciements les plus gracieux, aprés quoi un loast
des plus heureux, aété porté au président de la Républi-
que et au ministre du commerce.

Le président a ensvite donné connaissance d’une let-
tre de M. le colonel Laussedat qui fait les plus louables
efforts pour ouvrir au Conservatoire des Arts-et-Métiers
une chaire de métallurgie.

Puis une autre de M. Hirsch s'excusant, en raison de
son cours, de ne pouvoir se rendre & l'invitation de la
Chambre. Le président exprime ses regrets pour l'ab-
sence de M. le sénateur Feray, de M. Poirier, de M. le
général Gras. M. Herscher dit qu'avec le concours de
lant d’amis, les membres de la Chambre étudieront tou-

tes les questions se rapportant & leurs industries et aux
50.000 ouvriers qui s’y rattachent, et qu’ils contribueront
avec eux 4 la prospérité du pays.

M. Nicoras, aprés avoir rappelé qu’il a été le collegua
de M. Herscher lorsqu’il s’agit de traiter pour la pre-
micre fois des questions sanitaires, fait I'éloge du prési-
dent de la Chambre. Puis, rentrant, aprés celte digres-
sion, dans son rdle de délégué du ministre, il remercié
M. Herscher pour le toast qu’il a porté & M. Carnot qui
personnifie avec une haute distinction et une rare digni-
té la France et la République. Quant aux senfiments -
exprimés par le président de laChambre pour M. le mi-
nistre du commerce, commissaire général de I'Exposi-
tion qui vient de finir, M. Nicolas sera heureux de les
transmettre & M. le Président du Conseil qui en sera
profondément touché. ;

Aprés M. Nicolas, M. Picarp, M. Hatox pE na (Gous
riniiirg, M. Errren et M. BruNox prennent successive-
ment la parole : chacun remercie la Chambre de sa gra-
cieuse invitation, et dit quelques paroles inléressantes
tant sur les sciences pures que sur leur application aux
arts et dl'industrie.

M. Adolphe CarxoT exprime tous ses remerciments
pourle toast porté au président de la République. 11 en
transmettra les paroles flatteuses & son frére, qui y sera
d’autant plus sensible qu’il a une eslime particuliére
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pour leshommes de travall, comme le sont les membres
de la Chambre.

M. Jacques est heureux de volr pafrons et ouvriers
réunis & la méme table. Non pas seulement comme
membredu Conseil municipal, du Conseil général et
comme député, mais comme président de 'Association
philotechnique il est reconnaissanta la Chambre syndi-
cale pour le concours qu'elle a donné 4 I'Enselgnement
professionnel, enseignement qu’il faut cultiver avec un
soin jaloux, si on veut conserver et augmenter le capital
de lindustrie [rangaise. Il adresse ses félicitations &
M. Herscher, & M., Liebaut, les deux chevilles ouvrid-
tes de celte Chambre syndicale ou on a su réaliser I'al-
llance si désirable du capilal et du travail.

Enfin M. HerscHER se léve et on passe dans la grande
salle de conversation on est servi Je café ; on yretrouve,
parmid’autresingénieurs,MM. Hirsca et MAuRICE Orry,
ingénieur en chef des mines. M. LavaLiey, ne peut se
pardonner de n'avoir pas porté un toast aux industries
que représente la Chambre, industries qui ont si puis-
samment contribué au succés de I'Exposition. Il nous
dédommage séance tenante par un petit speech qui inté-
resse vivement tous ceux qui 'entourent.

I, — Leé banquet amical de Lianeourt.

L'usine de constructions agricoles que dirige avee un
fare succés M. Basac,’d Liancourt, est certainement
P'une des plus importantes des environs de Paris.

Nousdisons un rare succes, el nous ajoutons : particu=
licrement mérité, Les produits remarquables qui sortent
des aleliers de M. Bajac lui ont en effot valu, a4 I'Expo-
sition universelle de 1882, un Grand prix et la Croix de
la Légion d'Honneur. Cest pour féter cette belle réussite,
que I'habile constructeur avait réuni a Liancourt, le 30
flovembre dernier, ses ouvriers, ses clients, ses amis, les
hotabilités du département de I'Oise, et les membres les
plus autorisés de la Presse agricole.

Le plus grand nombre des invités devant arrivet par
lo train de trois heures, M. Bajae, accompagné de M.
‘Delahaye, de quelques amis et du personnel de ges
aleliers, s'était rendu & la gare pour les recevoir,

On se serre la main avee effusion et on sedirige aussf-
tot vers les ateliers de construction de M. Albaret, que
Fon visite avec intérat, quolque d’'une manitre tout
& fait sommaire ; puis on se rend a Liancourt,

Madame Bajac et Mme Delnhaye, sa mere, recoivent
avec infiniment de bonne grice, les hommages de leurs
hotes. Beaucoup dentre eux qui ne sont jamais venus
& Liancourt, se dirigent ensuite, avec plaisir, vers les
ateliers d’ou sortent depuis longtemps, en se perfection-
nant sans cesse, leurs instruments de travail.

Les ouvriers étant de la féte, les outils sont rangés
avec ordre, comme dans toute usine bien tenue, et ils

brillent de cet éclat que seul peut leur donner une acti-
vité incessante, défiant la moindre tache de rouille.

Malis pour se faire une juste idée des ateliers de M. Ba-
Jjae, il fautles voir un jour de travail, quand le charbon
pétille dans la forge, quand les marteaux-pilons frap
pent de toute leur puissance le fer etlacler incandes-
cents ; quand on polit sur d’énormes meules de 2 m. 20
de dfametre, auréolées d’étincelles, les grandes plaques
d'acier contournées en versoirs: quand l'usine, ennctivité,
ressemble & une ruche ou chacun travaille, en vue de
cette production dont M. Bajac est 'dme,

Dans les mugusing, qu'on parcourut ensuite, il y a une
place pour chagque chose, et chaque chose esta sa place.

La, ce sont des instruments préts & fonctionner, dont
on a, pour lacirconstance, retardé le déparl de quelques
Jours ; ici des pitces préparées et ajustées, qui vont étre
mises aux mains des monteurs ; ailleurs, les piéces bru-
tes sortant de la fonderie, et la matiére premiére qu'on
transformera demain en machines diverses.

C'est lout une exposition, que les vastes magasins de
M. Bajac, et bien des agriculteurs les ont vus pour la pre-
miére fois ce jour-1a, avec une véritable satisfaction.

La lumié¢re du gaz a heureusement permis d’achever
Iintéressante visite commencée vers quatre heures; du
reste, le moment solennel approche.

Le vaste magasin ou les nombreux convives font
honneur au menu de M. Banse, de Liancourt, a éé
aménagé ef orné avee le plus grand soin. Au fond, se
délachent, sur une élégante tapisserie en velours grenat,
deux grands médaillers renfermant les souvenirs des
luttes soutenues par la Maison, depuis bientdt quarante
ans qu’elle est fondée, luttes desquelles elle est toujours
sortie victorieuse.

Sur les tables sont réparties, entre les nombreux ob-
jets d’art obtenus dans les concours, des réductions de
tous les instruments construits parla Maison, véritables
bijoux, dont chacun est un petit chef d'ceuvre d’exacti-
tude et de finesse.

Chacun de nous recoit un souvenir de la féte : c'est
une médaille que M. Bajac a eula délicate attention de
faire frapper pour ses invilés portant d’un coté ces mots

Bajsac
A SES AMIS ET COLLABORATEURS,
LIANCOURT, 30 NOVEMBRE 1880,

Aurevers, unbrabant double augquel il né manque qué
I'attelage pour fonctionner,, '

Avec lo champagne, viennent les dlseours. Clest M7
Delahaye wyui commence, le beauspérs de M. Bajac et lt?
fondateur des Ateliers de Lianeourt: aprés de chaleu-
reux applaudissements, chacun vient lui serrer la maiﬂ_-

Puis M. Albaret attache officiellement sur la poi-
trine de M. Bajac, la erolx quele Président de la Répu=
blique lui a conférde,
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v Cette croix, dit-il vous pouvez la porler avee fierté,
« parce qu'elle estla « juste » récompense de volre mérite.

« En finissant, je salue trés respectucusement les
« Fondateurs de cette Maison, Monsieur et Madame
« Delahaye.

« Messieurs, je vous prie d’acclamer avec moi le
« nouveau Chevalier de la Légion d’Tonneur,

« Vive Monsicur Bajac. »

Aptes ce vivat plusieurs fois répélé, la musique fait re-
tentir la salle des aceents de notre Hymne national, et
M. Bajac, & son four, avec une vive émotion, qu’il aun
instant beaucoup de peine & maitriser, nous fait d’abord
Phistorique des vaillunts efforts par lesquels M. Dela-
haye a préparé les succds d’aujourd’hui. II loue égale-
ment ses collaborateurs et leurs efforts combinés qui ont
naturellement amené les résultats qui sont célébrés si
cordialement au milicu de bons et excellents amis,
« Je suis heureux, Messieurs, dit-il en terminant, de
cetle réunion amicale, dont le caractére familier se
trouve rehaussé d’un éclat tout particulier par la pré-
sence de Messieurs les Sous-Préfets de Clermont et de
Senlis, de Messieurs les Sénaleurs, Conseillers géné-
raux et d’arrondissement, de Messieurs les Membres
de la Presse, qui sont & tout instant les infaligables
defenseurs des intéréts agricoles, et de tous ceux enfin
avee qui nos relations de chaque jour sont des plus
cordiales.
« Je finis par un témoignage de satisfaction & Pégard
de mes braves Collaborateurs de tout ordre, qui m’ont
aidé dans cette lutte pacifique du travail.
« Je bois & vous tous, Messieurs, je bois & 'extension
« du commerce francais dans le monde entier, & la
« bonne union de toutes nos industries nationales agri-
« coles qui seule peut nous donner les moyens de sou-
« tenir la lutte contre la concurrence élrangere,

« A I'Union el au Progrés |
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M. CuAvpEY, sous-préfet de Clermont, nous fail en-
tendre ensuite une brillanle improvisation, fréquems-
ment interrompue par les bravos, et par laquelle il sest
acquis les plus vives sympathies de ses audileurs.

Quand on fait vibrer la fibre patriolique, quand on |
fait appel & I'union dans lintérét de la France, on est |

toujours cerlain de ne trouver devant goi que des appro-

bateurs; M. le Sous-Préfet en a emporté une nouvelle

preuve du banquet de samedi, ou il avait bien voulu ac-
cepter de prendre place.

M. DELAVALETTE, directeur du Journal des Cultiva-
teurs a parlé au nom de la Presse en général, des débuts
te M. Delahaye et des progres qu’il avait réalisés dans la

tonstruction des instruments aratoires, progrés qui,

avaient préparé ceux dont M. Bajac regoil aujourd’hui la
Juste récompense. '
« La presse tout entiére, dit-il, est toujours avec vous,

.Bajae combien il est satisfait de sa réeeption,

« Messieurs, soyez-en surs, pour propager tout ce qui est
« utile & 'Agriculture. »

Puisnous avons entendu encore sucecessivement M.
Debains, Ingénieur, membre des Comités d’organisa-
tion et d’installation des classes 49 et 74 M. Martin
d'Hermenonville, M. Frain de Warluis, M. Delamarre
de Corbeil, M. Achille Dheilly, doyen d’dge des ateliers,
M. Godard, ete...

L'assemblée saturée de discours n'en a que mieux
accueilli la seconde partie de la féte, soirée littéraireet
musicale organisée par M. Comte, du Thédtre-Libre avee
le concours d'artistes de I’Opéra et du Conservatoire.

Cet agréable intermeéde a été écoulé avec vif plaisir,
et les bravos n‘ont pas manqué.

Mais il n’est pointde belle féte qui ne doive finir. Les
trains montant et descendant se croisent a la zare, & dix
heures moins quelques minutes, et il ne faul pas les
mandquer.

En peu dinstants, gorganise une retralte aux flam<
beaux, la Musique et I'Orphéon &'y joignent el on se
rend 4 la gare, au son joyeux des fanfares.

M. le sous-préfet de Glermont profite des quelques mi=
nutes qui lui restent pour exprimer de nouveau A M.
pour re=
mercier les musiciens, et pour engager ses collaborateurs
& confinuer a travailler dans intérét de la France, au
progrés de PAgriculture. Tout le monde part, on se zerre
une derniére fois la main et le sifflet de la locomotive
semble I'écho de ce dernier adien bien cordial.

Puis le cortege se reforme, et ceux qui sont restés, de
Liancourt et des environs, se retrouvent a la salle duban-
quel autour du punech (inal qui clof chaudement ces fra-
ternelles agapes.

Il — Hanquét offert a M, Risler,

l.esamis de M. Risteret les anciens éleves de I'Zns-
titut agronomique ont voulu féter sa promotion au
grade de commandeur de la Légion d’honneur. Le
1gdécembre, & ’hotel Continental, 200 convives environ
se sont réunis sous la présidence de M. Méline, en
I'absence de M. Faye, ministre de lagriculture. Aprés
avoir lu les lettres d'excuses de M. Faye et de M. Tisse-
rand, retenu aussi par la maladie, M. Méline a pro-
noncé une chaleureuse allocution.

« Messieurs, vous ne me pardonneriez pas si je n’a-
joutais quelques mots & ces letlres et cependant, surpris
comme jele suis, je ne dois pas vous dissimuler mon
embarras et ma confusion.

« Je sens bien que ce n'est pas seulement avee quel-
ques paroles parties du ceeur qu’on peut saluer digne-
ment, dans une assistance comme celle-ci, un homme
comme M. Risler dont la carriére a été si longue et si
brillante ; et cependant il faut que je m'y résigne.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

——

/

16, — Janvier 1890,

e Technologiste

52: Année, — N¢ 26!

« Je ne puis que traduire ici les sentiments de tous les
ministres de I'agriculture dont M. Risler a été le collabo-
rateur le plus précieux. Ce sentiment est celui de I'admi-
ration pour un homme qui réunit tant de qualités et
d'aptitudes diverses ; pourle savant éminent a Iesprit si
¢levé et si pratique, pour le professeur dévoué, dévoué
jusqu’au fanatisme, au bon fanatisme s’enlend: pour
Padministrateur habile qui a placé I'établissement qu'il
dirige & la téte des grandes institutions qui font le plus
d’honneur 4 notre pays.

A ce sentiment d’admiration se méle un sentiment de

reconnaissance pour les immenses services que M. Risler
rend tous les jours & l'agriculture francaise en élevant
sans cesse son niveau intellectuel.
a Aussi, quand il a été honoré de la haute distinetion
qui nous réunit tous ici, les applaudissements ont éclaté
d’'un bout 4 I'autre du monde agricole qui a vu 13 com-
me un nouveau trophée conquis par lui.

« Je regrette de ne pouvoir vous en dire davantage et
de laisser dans l'ombre des parties essentielles de celte
belle fizure : je me console en pensant que des voix plus
autorisées qua la mienne et surtout plus compétentes
vont combler les vides que je laisse.

« Que voulez-vous, mon cher directeur ; aveec vous le
sujet est trop abondant et trop riche et c'est la ce qui fait
la pauvreté de ma harangue. En tous cas ma péroraison
vaudra mieux que mon discours. Je vous propose, mes-
sieurs, au nom de tous lesagriculteurs de France, de Je-
ver notre verre en 'honneur de 'lhomme qui leur a con=
sacré sa vie et qui travaille sans reldche a la fortune de
lours enfants. »

Apresde vifs applaudissements nous avons entendu une
rapide allocution de M. Josseau, vice-président de la
Sociélé nationale d’agriculture.

Puis M. Scuripavux, parlart au nom des anciens éléves
de P'Institut agronomique, nous a dit avec quelie science,
avec quel zéle éclairé et paternel, M. Risler consacre
tous ses instants & ses éléves. .

Il nous a dit, en paroles émues, combien ces derniers
lui en sont vivement reconnaissants, el comment lui,
le cher directeur, ne se désintéresse jamais plus tard
de ceux aux quels il a ainsi prodigué ses soins : com -
ment sonceeur et sa bourse leur sont toujours ouverts.

M. Risler, le visage animé, d’une émolion profonde et
délicieuse, arépondu en quelques mots & ces paroles si
cordiales; puis 'on s'est séparé sous l'empire des sen-
timents aussi élevés que délicats.

IV. — Société des agriculteurs du Nord.

La Société des agriculteurs du Nord a donné a Lille, le
dimanche 22 décembre, une des plus belles fétes agrico-
les auxquelles il nous ait été donné d'assister jusqu'iei.

Elle a été divisée en deux parties : la séance de distri-
butiondesrécompenses pour les concours de 1889 et un

banquet danslequel un objetd’art en hronze a été offert
& M. MELiNe comme témoignage de reconnaissance.

La séance de distribution des récompenses a eu lieu
dans la grande salle du Conservatoire, remplie jusqu’au
faile. M. Méline présidait, en 'absence de M. Faye, mi-
nistre de I'agriculture, retenu par une indisposition.

Aprés une aimable bienvenue de M. Ernest Macarez,
président de la Société, M. Méline a prononcé, inter-
rompu souvent par les applaudissements, un remarqua-
ble discours. Puis MM. Jacqmart, secrélaire général, et
Roger, secrétaire, ont lu des rapports sur les travaux et
les Coneours de la Société, et enfin, M. Dubar, vice-
président, a proclamé les lauréats. Deux grands prix
d’honneur ont éé décernés : & M. Boulangé, culliva-
teur & Salesches, et & M. Victor Roger, médecin-vétéri-
naire & Roubaix, qui se rapportaient a I'enseignement
agricole et aux serviteurs agricoles.

Nous ne pouvons entrer dans des détails sur les résul-
tats de ces Concours, mais nous devons rappeler I'orga-
nisation rapide et compléte donnée & P'enseignement pri-
maire agricole dans le département. Grace a Vinitiative
de M. Brunel, directeur départemental, enseignement
agricole a été créé dans toutes les écoles depuis deux
ans, etily a pris une importance exceptionnelle : les
agriculteurs ont secondé d'ailleurs, cette entreprise avec
zéle. Les résultals du concours ouvert entre les institu-
teurs montrent que ces efforts ont porté des fruits, et il
est certain qu’ils en porteront davantage dans I'avenir.

M. Faucheur, président du Comilé linier, a fait con-
naitre ensuiteles résultats du Concours ouvert pour la
culture du lin qui tend a retrouver une partie de son an-
cienne importance.

Aubanquet, quiaréuni environ 200 convives. M. Ernest
Macarez a offert a M. Méline I'objet d’art acquis par une
souscription entre les membres de la Société. Clest au
milieu de I'enthousiasme le plus chaleureux que M. Mé-
line s’est levé pour répondre, '

Aprés quelques paroles de M. Telliez, président hono-
raire de la Société, M., Trannina donné lecture d'une let-
tre de M. Tisserand s'excusant de ne pouvoir s’associer
en personne auxovations faites & M. Méline, et insistant
sur les services du ministre qui savait inspirer partoutla
foi dans la bonne cause.

D'autres toasts ont été portés par MM. Griolet, admi-
nistrateurde la Compagnie des chemins de fer du Nord;
Faucher, adjoint au maire de Lille ; Sagnier, au nom
de'la presse, et Léon Hanicotte.

Enfin M. Georges Graux, député du Pas-de-Calais, &
rappelé. aux applaudissements unanimes, le role que le
groupe agricole doit jouer ala Chambre des députés, et
Papaisement qu’il doit apporter dans les Jultes politiques:
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Géndvateurs, Moteurs et Jlompes.

BREVETS D'INVENTION

Déposés au cours des mois d'Aoit el Septembre 1889,

Allemand. 200403, — 29 Aout 1880,

Systeme de machines destinées a faire agir directe-
ment sur Ueau, et sans refroidissement, la vapeur, et
supprimer Uoutillage de transmission, machines dites a
diaphragme lintéole fixe.

Avot-Vallée, 200008. — 13 Aont 1389.
Nouveau systeme de générateur a vapeur.

Bastien. 200975. — 26 Septembre 1889.
Systeme de soupape d'arrét automatique et de robinet
de sireté conjugués, pour générateurs @ vapeur.

Belleville. 200063. — 7 Aout 1889,
Nouvelle disposition de soupape de sareté pour chau-
diéres & vapeur et autres engins analogues.

Bersntein et Wolison. 200137. — 12 Aout 1880.
Perfectionnements aux turbines a vapeur,

Bethmont. 200049, — 6 Aoul 1889.
Systeme perfectionné de construction des générateurs
de vapeur & vaporisation instantanée.

Hethmont. 200914, — 23 Septembre 1889.

Appareil de régulation automatique de Ualimentation
des générateurs d évaporation instanlanée, a intervalle
capillaire,

Bethmont. 200915, — 23 Seplembre 1889,

Systeme de générateur de vapeur d@ alimentation
d’eau pulvérisée.

Bethmont. 200963. — 25 Septembre 1889,

Systeme de générateurs de vapeur @ plagues rainées
paur la vaporisation instantanée.

Bonjour. &004”0 — 29 Aot 1889.
Perfectionnements aux machines d vapeur.

Bonnet fils ainé. 201055, — 16 Septembre 1889,
Appareils hydrauliques multiplicateurs de force.

Bonnet fils ainé. 201056. — 23 Septembre 1889,
Appareils ou machines hydrauliques productrices des
forces motrices économiques. :

Brasseur. 200859. — 19 Septembre 1889.

Nouvelle distribution pour une machine @ vapeur ou
autres fluides.

Brunon. 200053. — 9 Aout 1889. .

Filtre métallique @ haute température pour Uépura
tion des eaux d'alimentation des chaudieres d vapeur,

Bull. 200356. — 3 Septembre 1889,

Appareil d vaporiser le pétrole ou autres huiles lour-
des ou corps gras en vue d'utiliser les vapeurs en pro-
venant, dans des machines d pétrole ou d gax.

Buzelin. 200017. — 6 Aout 1889,
Pompe d courant continu et changement de direclion
du courant,

Castera. 200559, — 9 Septembre 1889.
Nouveau systeme de distribution dans les machmes d
vapeur @ simple effet.

Cleveland et Done. 201036. — 30 Septembre 1889,
Perfectionnements aux appareils servant a la pro-
duction de la force motrice.

Dalton. 200141, — 12 Aout 1889.
Perfectionnements dans les régulateurs pour machi-
nes d vapeur.

Damey. 199951, — 2 Acut 1889

Nouveau systeme de surchauffeur d'ecav pour généra-
teurs de vapeur, par tubes multiples successifs, utilisant
la chaleur superflue des relours de flammes,

Damey. 199952, — 2 Aout 1889,

Nouvelle disposition de condenseur séparé d petit
volume et 4 mouvements lents, pouvcmt s'adapter a
toutes machines d vapeur.

Degrémont-Samaden. 200864, —19 Septembre 1839
Systeme d'appareil permettant de vérifier le niveay
de Veau dans les chaudieres,

De la Touche. 200099, — 14 Aout 1839.

Moteur a dilatation graduelle d’air par chauffage
direct d Uhuile de pétrole vaporisée, applicable d tous les
moteurs d air par chauffage direct dans le eylindre,
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Diamant et Kussmaul. 200901 — 21 Sept. 1889,

Méthode perfectionnée pour obtenir une force motrice
a Uaide des mardées,

Dion (de). 200782, — 14 Septembre 1889,

Moteur détonnant & grand refroidissement par Uair,

Dion (de). 200792, — 16 Septembre 1389,

Moteur d explosion de Dion. '

Dressler et Teller. 200772. — 14 Septembre 1889,
Nouveau moteur d pression d'air,

Duda. 200643. — 9 Septembre 1889,
Moteur d bascule.

Dutheil. 200213. — 14 Aot 1889,
Machine d vapeur rotative d réaction par vapeur ou
par eau d@ température élevée,

Farcot. 200612. — 6 Septembre 1889,
Perfectionnements aux foyers et appareils régula-
teurs de la combustion,

Ferrari (de). 200500. — 30 Aont 1889,

Nouveau systéme complet pour briler plus spéciale-
ment le pétrole, le naphte et en général les hydrocarbu-
res el autres combustibles dans les chaudipres des ma-
chines marines et terrestres.

Friess et Walzer. 200635, — 10 Septembra 1889,
Nouveau systeme de moteurs pour pendules, régula-
teurs, automates et autres machines,

Gachot. 200534, — 3 Septembre 1889,
Perfectionnements dans la combinaison des machines
d vapeur,

Galés, 200408, — 30 Aout 1889,
Nouveau genre de moteur,

Garcin. 200617, — 10 Septembre 1839,
Pompe & cylindres sans clapet,

Genty. 200900, — 21 Septembre 1889,
) Perfectionnements aux moteurs aérorhermiques.

Gibson. 200484.-— 20 Aot 1889,
Perfectionnements dans les changements de marche

des machines d vapeur dans leur disposition et dans

leur commande.

Gobbe, 200020. — 6 Aot 1889,
Moyen économique de produire une force motrice,

Gombert. 200977. — 26 Septembre 1889,
Systeme de moteur @ contre-poids dit automoteur,

Grafton. 200236, — 16 Aoul 1889. )
Perfectionnements dans les moteurs a vapeuret aultres,

+

Granotier. 200372, — 21 Aout 1889,

Avertisseur automatique d niveau constant pour chaus
dieres d vapeur,

Gutman, Weigand et Gedrg. 200273. -~ 19 Aout.

Distribution d tiroir cylindrique équilibré pour ma-
chines d@ vapeur et pompes & air, d déplacement d'air
sans soupapes,

Henning. 200163, — 13 Aot 1839,
Systeme et moyens perfectionnés de transport,

Hoelljés. 200037, — 8 Aout 1889.
Procédés perfectionnés pour machines & gaz.

Ivanowitch, Peckliuger et Hoglinger. 200835.
— 17 Seplembre 1889,

Systeme de soupape de sitreté applicable aux généra-
teurs de vapeur, et destinée d régler la combustion du
foyer.

Janot. 200101, — 9 Aout 1889,

Détente & déclic s'appliquant aux machines d vapeur. R

Julhe. 200208. — 16 Aot 1889,
Machine rotative d joints étanches,

Labaki et E1 Houlou. 200822. - 17 Septembre 1889.
Nouveau moteur appelé Le Globe.

Lanet. 109983. — 7 Aont 1889, .

Application de ld fabrication, en fers et toles soudés
et forgés, de caissons collecteurs pour circulation de
Veau dans les tubes des chaudidres multitubulaires,

Lanet. 2002068, — 14 Aoat 1880.

Systeme d'installation de chaudidres @ vapeur, avee
réservoir d’eau el de vapeur sépuaré des générateurs, les-
quels seraient alimentds d’eau d circulation continue ct
automatiquement,

Lanet. 200654, —13 Septembre 1889,
Systeme de robinet de siireté avec clapet de refenue d
fermeture automatique, '

Larmanjat. 200606. — 6 Septembre 1889,
Systeme de générateur d vapeur,

Leckie. 200363, — 23 Aot 1889,
Perfectionnements dans les machines d vapeur,

Leclaire. 200962, — 25 Septembre 1889,

Distribution rotative pour moteur @ vapeur ef 4 air
comprimé.

Lentz. 200308. — 20 Aot 1889,

Innovation dans les chauditres d vapeur,

Lewes. 200743, — 13 Septembre 1889,
" Procédés el appareils nouveauz pour la purification
de Ueau dans les géndrateurs d vapeur,
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Loisse. 200066. — 7 Aout 1889. Pollacseck. 200861, — 19 Septembre 1889,

Valve purgeuse automatique pour permettre a leau Procédés et appareils pour la purification de Ueau
de 'échapper des cylindres et tuyaux des machines @ | d'alimentation des chauditres d vapeur des matitres
vapeur, incrustantas,

Lucet et Gambier. — 200867. — 21 Septembre 1889.
Nouveau systeme de traction par le levier ne nécessi=
tant que Vemploi d’un seul homme.

Renard. 200336, — 23 Aoat 1889,
Emploi du frottement et de la capillarité comme force.

|  Rinehart. 200608, — 10 Septembre 1889.
Mac Tighe. 200939, — 24 Septembre 1880, Perfectionnements dans les condenseurs de la vapeur
Procédés et appareils perfectionnés pour la conversion d’échappement,

de la chaleur en force motrice. Simon. 200018, — 23 Septembre 1889,

Marais. 200953. — 25 Septembre 1889. Perfectionnements aux moteurs d gaz.
[ chauditres d t
aul;:em;fectwnnements aux chauditres de locomotives et Société des générateurs & vaporisation ins-

tantanée (Serpollet). 200591, — 21 Septembre 1889,
Mills. 200869, — 23 Septembre 1889, Systéme perfectionné de construction des générateurs
Perfectionnements dans les poches collectrices des d vaporisation instantanée, systeme Serpollet.

générateurs d tubes d'eau. Société des Tissages et Ateliers Diederichs.

Monnot et Cie. 200435. — 27 Aout 1889. 200767. — 14 Seplembre 1889, )
" Systeme perfectionné de régulateur automatique de Moteur perfectionné @ hydrocarbure.
pression, @ double action, pour chaudiéres d basse

Société the Woolf valve Gear Company.

pression. 200800, — 16 Septembre 1889,
Monnot et Cie. 200436. — 27 Aout 1889. . Nouveau dispositif de commande du tiroir des ma-
Perfectionnements apportés dans la construction des chines d vapeur, _
lsometres.
putsomelres Speltdoorn. 200868. — 23 Septembre 1889,
Monnot et Cie. 200491. — 30 Aout 1839. Systeme de pompe d mouvement circulaire alternatif
Systéme perfectionné de purgeur automatique. d double et quadruple effet.
Morth, Diener et Stokinger. 200403. — 26 Aoul. Sullivan et Sutcliffe. 200513. — 2 Septembre 1889,
Perfectionnements dans le chauffage des chauditres a Perfectionnements dans les appareils d'alimentalion
vapeur, d'eau chaude purifiée et débarrassée de calcaire.

Murriés Engineering Co. 200951, — 25 Septembre. Tarcher. 200735, — 12 Septembre 1839.

Registre de vapeur perfectionné et appareil d’alarme | Moteur a levier perpétuel et universel utilisant ou
indiquant les niveaux de eau haut et bas. non la charge, s'appliquant d tout et parfout,
Fraulin. 200234. — 16 Aouat 1889. !  Tavernier et Casper. 200182, — 29 Aout 1839,

Systeme de mouvement continu & actions multiples,

Nouveau meteur d air dilaté ; combinaisons, applica-

. tions nouvelles et perfectionnements qu'il renferme.
Pinette. 200790. — 16 Septembre 1889,

Systeme de régulateur & force centrifuge, pour machi- Thompson et Palmer. 200674.—10 Septembre 1889
nes a vapeur d détente variable, permettant de varier Perfectionaements dans les machines d détente varia-
facilement le nombre de tours de la machine dans des | ble automatique.
limites tres éloignées, sans que le régulateur cesse d'agir

. . ) Tutier. 200727, — 12 Septembre 1889,
sur la détente pour maintenir une vitesse déterminée.

Locomotive incombustible frangaise universelle Joseph

Platt et Thorp. 200687. — 16 Septembre 1889, Tutier. _
Perfectionnements dans les appareils d nettoyer lin- | Volant. 200068. — 7 Aout 1889,
térieur des tubes de chaudiceres et aulres. ' Nouveau produit dit Hydrogline, spécial pour traite-

ment des eaux industrielles et notamment pour prévenir

Platt et Thorp. 200888. — 16 Seplembre 1880, les incrustations dans les chaudieres d vapeur.

Perfectionnements dans les appareils servant d enle-
ver les dépots el incrustations qui se forment a linté- | Walsh. 200509. — 31 Aout 1889.
rieur et a Uextérieur des tubes ou sur d'autres parties | Appareil d'évaporation servant d obtenir de Veau pure
des chaudidres d vapeur et appareils analogues, | pour Valimentation des chaudieres,
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Willans. 200228, — 13 Aot 1889. _
Perfectionnements dans les machines motrices.

Worthmann. 200797. — 16 Septembre 1889,
Moteur différentiel.

Young et Barwell. 200944. — 24 Septembre 1889,
Moyens perfectionnés pour charger ou alimenter de
combustible liquide une chaudiére ou autres foyers.

Zimmermann et Behrend. 200989. — 27 Sept.

Méthode d’utilisation de la chalewr naturelle pour
produire de la force et du froid au moyen de machines |
a vapeur closes, -

E. WINDSOR.
Machines & vapewr horizonlales el autres,

Exposition Universcle de 1889,

1exposition de M. WiNpsor,comme moteurs & vapeur
était une des plus remarquables du Palais des machines :
elle se composait de trois machines & vapeur de syste-
mes différents, développant ensemble 620 chevaux.

1° Une puissante machine a vapeur du sysiéme hori-
zontal dit compound, d deux cylindres, petit et grand |
placés en tandem (bout & bout) adétente variable par le
régulateur et & condensation. Celte machine, d’'une puis- :
sance de 400 chevaux, transmetlait une partie de la |
force motrice & une seetion de la classe 52.

- 20Une machine horizontale & un seul eylindre, & détente
variable par le régulateur, & échappement & air libre ou
a condensation, de 100 chevaux.

3° Une machine du systéme vertical & balancier, a |
deux cylindres Woolf, & détente variable par le régula-
teur et 4 condensation, d’'une puissance de 120 chevaux. ‘

La grande machine horizontale & deux eylindres, dite |
Compound-Tandem & détente variable par le régulateur
el & condensation a les dimensions suivantes : |

petit cylindre (dif cylindre a haute pr_essiou) 0m,52 de i
diamétre ; |

grand cylindre, dit cylindre & basse pression, & 0m,90 |
de diamétre ; ' |

course des deux pistons.....1m,250; |
vilesse de régime des pistons, 62 tours par minute;
volant 5m,50 de diamétre.

Le volant porte 16 gorges pour lI‘ﬂ.]la[HL[[le la force
‘ par cibles, et pése environ 25.000 kilogrammes,

Cette machine se distingue particulierement par sa
distribution de vapeur, qui consiste dans l'adoplion de
deux soupapes équilibrées a Uintroduction, et de deux
tiroirs circulaires ou obturateurs, pour I'échappement.
On apu réaliser, au moyen de cetle combinaison, une

distribution d'une trés grande simplicité, procurunt une
réelle sécurité dans le fonctionnement et offrant a Peeil

; unaspect agréable.

M. Windsor a été amené & adopter cette disposition
pour éviter les inconvénienls résultant de la complica-
tion de nombreux organes mobiles, de I'entretien constant

I . - .
du mécanisme, et de la grande résistance a vaincre parle
| régulaleur, que présentent certains appareils & détente

variable par le rézulateur, tout en obtenant, comme eux
la réduction au minimum des espaces nuisibles, une
faible consommation de vapeur et une régularité abso-
lue de travail quelle que soit la charge.

La particularité essenticlle de cette distribution con-
siste dans le groupement du mécanisme de détente et du
régulateur, de telle sorte que l'action de ce dernier sur
la détente se produit immédiatement. Cedispositif connu
sous le nom de systéme Proéll, estsi simple et si bien
disposé, que 'entretien et la surveillance n’exigent pas le
coneours d'un ouvrier spécial. On réunit ainsi les avan-
lages atiribuésaux systeémes Corliss et Sulzer, tout en

| obtenant le bénéfice d’une plus grande simplicité.

La position de ces tiroirs permet I'écoulement direct
de l'eau de condensation et présente toutes les garanucs
de sécurilé et de bon fonctionnement.

Ln outre, pour prévenir tout accident par suite d’ac-
cumulation d’cau condensée ou enirainée, M. Windsor
a élabli des purgeurs spéciaux automatiques, chaque
extrémilé de chacun des cylindres.

Les eylindres de ces machines sont rapportés dans des

| enveloppes de circulation de vapeur, condition essentiel-

le pour le maintien de la température dans le cylindre,
et, par suite, pour la réalisation de la plus grande éco-
nomie de combustible ; de plus, ces enveloppes en fonte
sont elles-mémes recouverles par des enveloppes en bhois
cerclées en cuivre et garnies intérieurement d'un puis-
sant culorifuge.

Lecondenseur de cette machine est du systéme vertj-
cala deux corps présentant un systeme a double effet ;
il est placé en arriere du grand cylindre & vapeur, sous
sol, et actionné par le prolongement de la tige du piston
de ce cylindre au moyen d’un grand levier de balancier
et guidé par une glissitre spéciale.

Le bati de la machine est du type nouveau genre Cor-
liss: il fait corps avec le palier de manivelle ; la glissiere
de ce biti est eylindrique.

Le volant de cetle machine est construit en deux par-
ties, il porte seize gorges pour transmetire par cables la
puissance du moleur ; une particularité i noter dans la
construction de ce vo lant c'est que M. Windsor a intro-
duit un systeme de garniture en bois entre les hras pour
éviter lt,dL[][a(.e[I]Cﬂt de lairpar ceux- -ci, et réduire par
conséquent la résislance a sa force centrifuge, de sorte ..
que ce volant forme un véritable tambour et n'occasion-

- ne en marche aucun déplacement d'air ni ventilation
L

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

22. — Janvier 1890.

52' Année. — N¢ 2061

I

— e e

JABLOCHKOFPF,
Force motrice directe produile par U'éleciricité,

M. Janrocugorr a fait & la Sociélé des ingénieurs ci-
vils des expériences dont il n’a pas présenté le résul-
tat comme définitif, mais quin’en sont pas moins du
plus haut intérét. :

Dans ces dix derniéres années, I'électricité a fait beau-
coup parler d’elle, principalement comme source de Iu-
miéere ; mais c'esl surtout depuis 1'Exposition de 1881
qu'elle a conquis le droit de cité et a été admise comme
source de force et de lumiére. Les progrés dans ce sens
avaient étéexcessivement rapides, et I'on ne doijt pass’é-
tonner si, & I'Exposition de 1889, on n’a paseu 4 cons-

tater de grands perfectionnements en fait de machines |
| sions commandant plusieurs dynamos et, dans ce cas,

productrices d’électricité ; cela tient au peu de marge qui

restait pour les progrés & accomplir, puisque grice aux "

travaux de savants éminents comme les Tresea, les Jou-
bert et autres, on était arrivé & une telle perfection dans
les machines dynamos qu’on a constaté des rendements
théoriques de 83 4 86 pour 100. Tous les efforts des élec-
triciens se sont portés sur les procédés de fabrication et
les prix de revient. M. Jablochkolf est parmi ceux quiont
cherché des moyens de production de l'slectricite aulres
que ceux de la transformation de la force moirice
fournie par une machine & vapeur ou par une chute
d’eau ; il s'estappliqué ala production directe de l'dlec-
tricité par les agents chimiques. Bien que les piles
aient été les premieres sources de production d’élec-
trieité chimique, ce n’est pasla un mouvement de recul :
M. Jablochkoff estimeau contraire quec'est un nouveau
pas en avant, la production d’électricité par transforma-
tion de la force motrice n'ayant été, d’aprés lui, qu'un
palliatif, teés heureux sans doute au point de vue de I'u-
tilisation pratique, mais un palliafif, ainsi qu’il se pro-
pose de le démontrer.

M. Jablochkoff dit que la véritable production d’'élec-
tricité a sa source dans les moyens chimiques. Dans les
machines dynamos, la forceinitiale est due, en effet, dla
consommation du charbon qui est une combinaison chi-
mique, mais 'utilisation que nous oblenons dans une
bonne machine ne dépasse guére 10 pour 100, nous ne
transformons done en force motrice qu'a peu prés 10 pour
100 du rendement théorique ; dans Pélectro-chimie, au
contraire, on peut transformer, en se plagant dans des
conditions convenables, 90 pour 100 et méme 100 pour
100 de calories en électricité et, par conséquent, en force
électro-motrice. On emploie, i1 est vrai, dans ce cas,
comme combustible des métaux : zine, fonte, sodium,
elc., qui coutent plus cher que la houille brulée dans les
machines & vapeur, mais on obtient de suite 90 pour 100
de rendement. Dans cesconditions, le prix du corps con-
sommé est largement compensé par le rendement utile.

{¢ @ferljuulog-f;t"c

Par exemple, si i'on prend dela fonte, on arrived une
consommation de 750 grammes par cheval-heure utile,
ef cette consommation peut méme descendre jusqu'a 500
et méme 400 grammes. En estimant la fonte employée a
4 fr. les 100 Kkil. on arrive 4 une dépense de 3 centimes
par cheval-heure ; & ce chiffre, il faut ajouter le prix de
Pacide sulfurique ou chlorhydrique nécessaire pouroxy-
der le métal, soit environ 1kil. d’acide par kilogramme
de fonte, ce qui porte le prix de revient du cheval-heure
utile 49 ou 12 centimes. On arrive donc sensiblement,
dans ces conditions, 4 un prix égal a la production de
I'électricilé par les machines actionnées par de moteurs
de 15 4 25 chevaux.

("est déja un résultat, mais il faut considérer, en ou-
tre, que la production de I'électricité au moyen des ma-
chines & grande puissance conduit & Pemploi de transmis-

larrét de quelques-unes de ces dynamos ne produit pas
une diminution de consommation proportionnelle ala
force motrice dont on n’a plus besoin. Enfin, quand il
g'agit I’employer I'électricité comme force motrice, iln'y
pas grand avanfage d substituer la force produite
par des dynamos a celle produite directement par la
papeur ; mais il n’en est plus de méme quand I'éleciri-
cité est fournie par des moyens chimiques,

Pour le démontrerexpérimentalement, M. Jabloehkoff
a apporté un petit tour électrique, qui n’est autre chose
qu'une machine Gramme un peu modifiée, construite
dans son laboratoire et actionnée directement par une
hatterie de piles. C’est un appareil sans transmissions
ni volant, facile & mettre en mouvement et Atransporter.
Ii insiste sur ce point que le mouvement du moleur est
rotatif delui-méme et n'a pasbesoin d'étre transformé. '
vest la machine-outil électrique. Mesurant 'effort déve-
loppé par lappareil, M. Jablochkoll constate 20 volts et
15 ampéres, soit 300 watts.

Mais, dans la pratique, it faut prendre moins que ¢@
chiffre théorique de 200 walls.

M. JarLocurorF met son appareil en mouvement el
ajoute qu'il n’a eu d’aulre but que de montrer que la
production de I'électricité par lesvoies chimiques et sont
application & la force motrice n’est pas une utopie. 1l
examine alors en détail la question des piles et décrit les
procédés employés pourempécher la polarisation et dimi-
nuer la consommation du métal; il fait historique des
accumulateurs et 'éloge de la pile secondaire de M. Gas-
ton Planté.

Il ajoute qu'il s'est demandé si, au lien da chercher &
atténuer les courants locaux et la polarisation, il ne se-
rait pas plussimple de les utiliser ; c'est dans ce butqu'il
a cherché & combiner un élément & frois électrodes. Il
le compose au moyen d’un métal quise consomme,d’'un
autre métal inoxydable, comme le platine, et enfin d'un
autre corps comme le charbon poreux. En fermant le

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

R ——

Ne 281, — 52° Année.

Le Technologiste

Janvier 1890. — 23

e

courant entre le métal oxydable et celui qui ne 'est pas,
on fait un court eireuit, on a une trés forte polarisation,
et action chimique s'arréte trés rapidement. Quand on
veul produire un courant, on réunitle couple ainsi for-
mé sur lequel on a laissé s'accumuler 'oxygéne, au

troisieme électrode, charbon poreux, capable de conden- !
ser une grande quantité de gaz. Dans ces conditions, |

pendant le repos du moteur que cette pile actionnera, il
8’y accumulera de I'énergie électrique, et, d la reprisedu
travail, ondisposera d'une grande force pour démarrer.
Le moteur ne dépense que quand il travaille.

M. Jablochkolf estime que dans le cas d’'une machine-
outjl commandée par une machined vapeur de 15 che-

vaux, ondépensera 15 centimes par cheval et par heure, |

gqu'ontravaille ou qu’on ne travaille pas; et que la mé-
me dépense ne dépassera pas 12 centimes pour le travail
utile réeilement produit, dans le cas d’une machine-ou-
til électrique actionnée par sa pile.

M. JasrLocukorr déclareen passant qu’'il a compléle-
ment renoneé aux questions d’éclairage élactrique pour
#attacher a celle de production de la force, parce qu’il
estconvaineu que lalumiere élecirique, surtout dans le
cas des lampes & incandescence, revient plus cher que
colle du gaz comme production ef canalisation .

Il conclut qu’il y a intérét & préconiser pour les petites
forces 'emploi de I'éleciricité comme source de force, et
non pas la force comme source d’électricité.

Il a encore été question de la pile nouvelle de M. Ja-

blochkoff & la séance suivante au début de la quelle M,

P. Reevarp manifeste qu'un petit supplément d’infor-

mation pouvait étre intéressant. )

- M. Jablochkoll, en effef, a donné 4 sa communication
un caractére général, en insistant sur lintérét qui s'at-
tache, suivant lui, & chercher désormais le progrés des
sources d’électricité dans la voie chimique, et dansle per-
fectionnement des piles, si délaissées relativement, tan-
dis que les machines dynamos oni alteint rapidement
une granda perfection.

Mais sur ses travaux personnels dans cette voie, M.
Jablochkoff a passé tresrapidement ; aussi M. Regnard
a-t-il désiré revoir, dans le laboratoire de I'inventeur, la
pile qui a fonctionné devant la Société, et que M. Ja-
blochkoff a dénommée pile acélo-accumulatrice, Celte
pile se compose d'un vase exiérieur en gres conlenant
'acide étendu qui doit allaquer le zinc ou la fonte, et
d’un vase central en charbon rempli de pelils fragmenl(s
de charbon. Un ecylindre en toile wéltallique entoure,
gans le toucher,ce vase poreux, dont il esl séparé par
une toile enveloppant le charbon.

Le zinc oula fonte, en minces fragments, sont placés |
dans le vase en gras, et s'appuient sur cetle toile métal- |
lique. Cest ce zinc etla toile métallique qui forment le |

premier etle deuxidmeélectrode, qui se trouvent en court
circuit ; la polarisation de Iélectrode cuivre se produit

trés vite, et si alors on réunit cet électrode polarisé ay
charbon, le courant s’élablit aux dépens dy potentjel de
I'électrode polarisé.

Le métal, zine ou fonte, entre de nouveau en fonetion,
et rétablit en partie la charge perdue. Cette pile donne
donce un courant fort au débuat, et qui diminueen-
sulte, reproduisant en quelque sorte le phénoméne de
I'énergie musculaire, susceptible de fournir, aprés un
repos, un effort violent, uncoup de collier, et de donner
ensuite un travail conlinu, mais de moindre intensité,

M. LE Présment a remercié M, Regnard de la des-
cription et a donné lecture d’unelettre de M. . Herveca
signalant un article du professeur JouN Perry dans
VEngineering and Mining Journal de New-York, d u
2 novembre. De cel article, il résulte que M. Perry pour-
suit le méme but que M. Jablochkolf, le premier en brui-
laut du charbon, le second en brulant du fer. Bien que
le manque de délails sur Pappareil de M. Perry, rende
impossible une comparaison des deux systémes, celuj
décrit par M. Jablochkofl parait dtre le plus avanlageux
au pointde vue du bon marché.

M. Jasrocukorr rappelle & ce sujet, qu'svant M. Per-
ry, il a construil une pile analogue dont le principe est
| défini dans son hrevet de 1876. (1)

H MATHIEU.

Manuel du chawffewr mécanicien et du propriélaire
d’appareils a vapeur, (2)

|

|

|

|

’ Le Manuel du Chuyffeur-Mécanicien et du Pro-
priétaire d’appareils ¢ vapeur est destiné a faire con-
naitre & MM. les propriélaires d’appareils & vapeur eta
‘ MM. les chauffeurs-mécaniciens les divers organes des
l chaudiéres et des machines & vapeur, et les conditions
économiques et sires de leur fonctionnement.

Sil'on recherche la cause premicre des accidents de«
puis 1879 4 1884, on voit que un tiers dépend du défaut
d’entretien et plus de la moitié résulte du mauvais em-
ploi des appareils (manque d’eau, excésde pression; etc.),
c'est-A-dire sonl imputables aux personnes chargées de
leur conduite.

Celte assertion se frouve confirmée si 'on consulte e
tableau de la répartition des explosions par nature d'é-
- tablissements et dans lequel on voit que les chemins de
fer, qui emploient un personnel expérimenté, ont & dé-
plorer trés peu d'accidents de ce genre, tandis qu’il est
loin d’en étre ainsi pour celles des induslries, par exem-

(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, tome I, page 34,

I (2] Un volume grand in-8° avec 400 gravures dans le toxle, —
{ Prix : 16 Ir., joindre mandat-poste ou chéque sur Paris pour
| recevoir franco par retour du courrier,
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ple, ou 'on confle souvent la conduite des généraleurs
au premier venu.

En présence de ces faits regrettables, le Syndicat gé-
néral des Chauffeurs-Mécaniciens s’est ému, et il s’est
demandé si la négligence et surtout si V'ignorance des
ouvriers employés comme chauffeurs, sans quelquefois
connaitre un mot de leur métier, ne pouvait pas jeterle
diserédit sur une corporation qui a droit & toute notre
estime.

Persuadé que I'Insfruction seule pouvait améliorer
cet état de choses, le Syndicat s'est adressé aux pouvoirs
publies pour obtenir des professeurs, et ses ouvertures
ont 6t¢ accueillies favorablement par M. le ministre des
travaux publics, qui a bien voulu autoriser M. Mathieu
4 se charger des seclions de cours.

Ce sont les conférences failes, depuis plusieursannées,
a cette section, quisont résumées dans le Manuel du
chauffeur Mécanicien et du Propriétaire d’Appareils
@ vapeur quia non seulement pour but d’assurer la sé-
curité publique, en formant des hommes aptes & la con-
duite des chaudiéres, mais aussi de sauvegarder Iinté-
rét des industriels, car personne n’ignore qu'avec un
bon chauffeur une machine consomme moins, donne un
meilleur rendement et se conserve mieux.

OLRY,
Explosion d'un tube d’une chaudiére & éléments.

Le lerjuin 1888, un tube appartenant & une chaudiere
petits éléments a fait explosion dans une usine du fau-
bourg Saint-Martin, a Paris. Il y a eu un homme
blessé.

La rupture de ce tube parait due & un manque d’eau |

résultant du fonctionnement défectueux des appareils
d’alimentation. [.’accident a été aggravé par 'absence de
moyens de fermeture de la parte du foyer et par le mau-
vais état du loquetage de la porte de la boite & tubes,
ces circonstances ayant amené la projection au dehors
de vapeur et de combustible incandescent.

Il y adéja eu un certain nombre de faits de ce genre ; |

aussi la cireulaire ministérielle du 14 aout 1838, relative
aux conditions & imposer en cas de tolérance d’emplace-

ment, pour les types de chaudieres & pelils éléments,

a-t-elle spécifié, sur Vavis de la Commission centrale
des machines & vapeur,une prescription spéciale, libellée
comme suit. ’

Les portes des boites & tubes seront tenues fermées pen-

dant le travail ; celles du foyer le seront habituellement ;

le systéme de fermeture présentera des garanties de so-
lidité,

F., SINIGAGLIA.
' Les machines & vapeuwr d'aprés les derniéres
recherches (héorico-pratiques, & Uusage des
constructeurs et de ['enseignement (lechnigue.

L’époque n'est pas encore bien éloignée ou l'on négli-
geait presque complétement, aussi bien dans l'enseigne-
ment que dans les traités relatifs 4 la machine & vapeur,
I'étude des phénomenes calorifiques qui se produisent
dans cette machine. Les formules en usage s’appuyaient
sur des hypothéses s’écartant tellement de la vérité gqu’il
fallait corriger, au moyen de coélficients considérables,
les résultats qu’'on en déduisait. Un essai de machine se
bornait alors a la détermination de la quantité de char-
bon dépensée par cheval et par heure, confondant ainsi
dans une seule donnée les rendements divers de lachaus-
diere et de la machine. ' )

Ces méthodes, quiont du reste rendu de grands servi-
ces,ont du se modifier sous I'influence des progrésde la
thermodynamique appliquée & la machine & vapeur.
Dans tous les pays, les ingénieurs, suivant le sillon lu-
mineux ouvert par Hirn el I'licole alsacienne, entrérent
dans la voie expérimentale, en méme temps que d'illus-
tres savants, les Clausius, les Zeuner, les Rankine et

| d’autres encore, jetaient les bases de la théorie des mo-

teurs thermiques. Les écoles techniques durent inserire
dans leurs programmes 'étude de la thermodynamique

| et de ses applications et les constructeurs intelligents

sentirent le besoin d'élre en possession des principes de
lascience nouvelle.

L’ouvrage que M. SiNicacria vient de faire paraitre &
Rome, répond & ce besoin : il dresse d'une fagon aussi
compléte qu’il est possible de le faire, sans cesser de
pouvoir éire lu par les ingénieurs dont le temps est pres-
que enticrement absorbé par les occupations journa-
lieres, le hilan de nos connaissances actuelles cuncer—
nant la machine & vapeur. :

La premiére partie est expérimentale en ayant C“ald
aux recherches les plus récentes, telles que le tracé du
diagramme des échanges de M. Dwelshauvers, et en
s'appuyant sur les expériences de Ilirn, de Hallauer, de
Donkin, de Willans, de Mair, elc.. Nous y signalerons
comme particulierement intéressants les chapitres1Vet Vs
ou 'auteur établit les formules relatives aux machines
a un cylindre , Woolf et compound, et étudie I'effet des
diverses espéces d’enveloppes ainsi que de la surchauffe.

La sgeconde partie contient 'exposé de la théorie géné-
rique, telle qu’on peut l'établir avjourd’hui, en -adop+
tant la loi de Mariotte pour la détenie de la vapeur.

L’analyse rapide que nous venons de faire de 'ouvrage
de M. Sinigaglia, montre que les constructeurs y trouve-
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une courroie non tendue, qui g’enroule sur une poulie
plus petite située au-dessous, laquelle est actionnée di-
rectement par le moteur électrique placé en avant du
chariot, & droite de la figure. Lorsque 1'on veul soulever
la charge, on tire une corde & poignée visible au-dessus
du moteur : en méme temps que l'on fait agir un ten-
deur qui permeta la eourroie d'actionner la grande pou-
lie, on enléve le frein de cette poulie, et, le edble s’enrou-
le enlevant le sac. Lorsque celui-ci est assez haut, on
lache la corde et tout s'arréte, puis on la tire ensuite
modérément de facon 4 dézager le frein sufflsamment
pour que le tambour lalsse dérouler lentement la corde
afin de poser le sac, mais pas assez pour tendre la cour-
roie. Tout ce mécanisme du frein et du tendeur est par-
faitement visible sur le devant de la figure 2.

Le poids total de celte petite grue est d'une tonne, elle
peut lever une charge de 200 kilogrammes & une vitesse
de 4 métres environ par minule ! son moteur a la puis-
sance de deux chevaux vapeur, et fait 3.200 révolutions
pat minute.

Plusieurs de cee engins sont {rés avantageusement
appliqués dans les dociks et magasing de Paris, Roubaix,
Tergnier, Rouen, le Havre, etc.

Le treuil vu monte-charge électrique portatif, repré-
genté par la figure 3, vient heureusement compléler
I'installation électrique d’'un grand entrepdt: il peut
élever 4 une hauteur quelconque, une charge de 300 Kki-
logrammes avec une vitesse de 6 métres par minute. Il
est actionné par un moteur électrique de 4 chevaux fai-
sant 12 & 2200 tours par minule.

largeur, dont les volants sont munis sur leur faces in-
ternes, et, suivant le vas, le freuil tourne dans un sens
ou dans l'autre.

Lorsque le levier de manceuvre esl parfailement vertis
cal, c'est-d-dire lorsque le moleur n’agit pas sur le treuil,
un contre-poids convenablement disposé presse un sabot
de frein sur lesjantes des deux volants : dés que le le-
vier est penché & gauche ou & droite, le contre-poids est
soutenu et ce freinn’agit plus.

Un dizpositif spécial permet de manmuvrer le levier de
mancuvre d'en bas, au cas ou le Llreuil serait monlé &
I'étage supérieur d'un baliment.

Ces appareils, sont, comme la grue représentée figure
2, employés déja dans bon nombre de docks ou entre-
pots généraux.

DAMEY,
Condenseur sépare et systeme de surchau fFeurs.

Les pompes & air et alimentaires recoivent ordinaire-
ment,et méme trés communément, leur mouvement dans
le méme nombre que la machine & vapeur : d’autrefois
ce mouvement est tout & fait indépendant de celul de la
machine, mais ce dernier systeme, le meilleur évidem-
ment, n'est pratique que pour les grandes industries
puisqu’il oecasionne de grandes dépenses, un entre-
tien de lous les jours, et une surveillance de chaque ins-
tant. 1! est done impraticable pour les petites et moyen-

| nes industries.

L'appareil est monlé tout entier sur un wagonnet en

fer forgé roulant sur rails et portant comme moteur une

petite machine Gramme dont 'axe d'armature est paral- !

léle aux rails.

Un fort bati fixd au chariot supporle Parbre du treuil,
en hautet & gauche dela figure 3 @ il est divisé en deux

sections de fagon & pouvoir employer deux cibles de
sens opposd, A ses deux exirémités sont clavetés deux '

volantsde 1 m. 20 de diameétre et portant sur leur face
interne des rainures de un décimalre environ de largeur
formant une surface de frottement.

A la pariie supérieure du moteur 'axe d’armature dé- |

passe de ehaque coté pour porter une petite poulie &
frottement de 90 millimeétres environ de diamatre.

Cecl posé, il faut savoir que le moteur tout entier est
attaché au chariot par un axe paralléle aux rails, dont
Pextrémité, visible sur le devant et au bas de la figu-
re 3, estcalée avec un levier de manceuvre vertical & poi-
gnée. On comprend que, suivant que I'on incline ce le-
vier i gauche ou & droite, on met les pelites poulies de

M. Damey, par son condenseur séparé, par injection,
remédie & ces divers inconvénients ¢ son systéme per-
met de produire le plus grand vide possible 4 toute ma-
chine & vapeur, méme celles qui fonetionnent a vitesse
relativement grande. Séparé de la machine, ce conden-
seur de petit volume, ne cause aucun embarras et peut
recevoir son mouvement par les organes de lransmis-
sion connus, engrenage ou courroie ; il peut s’appliquer
sur la machineou & un mur sans qu'il solt nécessaire
de ereuser des fondalions ;=a simplicité, son prix modéré,
et son faible poids, le rendent pratique et de grande
utilité.,

Le but des nouveaux surchauffeurs a été d’obtenirla
plus haute température possible en utilisant le calorique
superflu et latent qui existe dans le retour des fla mmes.

Aprés avoir dégagé une partie de sa chaleur dansle
foyer intérieur, la flamme passe par des oriflees carrés

" el traverse les tubes intérleurs du générateur pour venir

friction, (qui tournent & 1500 tours par minute) avec

I’'un ou Pautre bord des rainures de 100 millimeétres de

s’échapper ensuite dans la cheminée.

La flamme, ou les gaz cHauds, circule alnsi trois fois
avant d'arriver d la cheminde : 183 45 tubes surchauffeurs
successifs sont enveloppés par cotte chaleur latente au
point que l'eaud’alimentation arrive bouillante & son én-
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Outillage, Matériel et Divers.

COHNFELD ET Cre,
Fabrication du bois-pierre.

Le bois-pierre, que fabrique la maison COHNFELD ET
Cie, a Postehappel, sur la ligne de Dresde a IFreyberg,
est ua aggloméré de sciure de bois et de magnésie cal-
cinée, réduite en poudre dans un désintégraleur.

Le mélange intime de la poudre sassée de magnésite
et de Ja scivre de bois se fait par voie humide dans un
appareil spécial, composé d’un malaxeur & meules et pi-
lons. En sortant de cet appareil, la matiére est distri-
buée sous une premiére presse qui la moule en dalles
dans des chassis superposés. Cette compression prépara-
toire doils’opérer trés lentement et avee toute l'attention
nécessaire pour assurer aux produits une structure ho-
mogéne et une épaisseur bien égale.

De la presse préparatoire les dalles passent sous une
machine & comprimer qui fournit une pression totale de
de 1 1/2 million de kilogrammes, 4 laquelle elles restent
soumises au moins pendant huit heures.

Les produits achevés sont enlevés des chdssis au mo-
yen d’une presse hydraulique. -

Ce bois-pierre est parfaitement incombustible et im-
perméable & I'eau ; ces propriétés, jointes a sa résistan-
ce, au poli qu'il est susceptible de recevoir el ala con-
servation exacte de la forme et des dimensions qu'on
lui donne par le travail, recommandent son emploi dans
les construction pour dallages, revétements, couvertu-
res, ele., ainsi que pour I'ornementation.

Des essais faits & Berlin ont donné pour charges de
ruplure :

1. Par flexion..... .

439 kil. par centimelre carré.
2. » traction...... 251 » » »
251 v ) » »

3. » compression..

Wécrologie.

EDOUARD PHILLIPS
Professeur & U Ecole centrale des Arts et Man..

Nous avons le regret d’apprendre la mort de M.
Epouarp Priveips, professeur de mécanique a I'Zcole
centrale des Arls et Manufactures, examinateur a
I'icole polytechnique ¢t membre de I'Académie des
sciences.

Aprésavoir déhuté dans I'enseignement comme pro-
fesseur & I'Ecole des mines de Saint-Etienne, M. Phillips
g'était, en 1849, fait recevoir docteur és-sciences & Paris
et était devenu en 1865 professeur de mécanique a I'Eco-
le centrale, puis a I'Ecole polytechnique, o il joulssail
d’une grande etlégitime autoriteé.

M. Phillips a fait partic de nombreuses commissions
scientifiques ; il avail notamment donné un concours
trés actif & l'organisation de I'lixposition.

AuCongrés de mécanique appliquée, qui a eu lien
pendant I'Exposition, il avait fait deux conférences re-
marquables : 'une sur un moyen de mesurer la limitle
d’¢lasticité des corps, 'aulre sur la détermination de la
stabilité des ouvrages d’art au moyen de modéles & échel-
le réduite.

M. Phillipsa publié de nombreuzes études de mécani=
que pureet appliquée. 11 avail été élu membre de 'Aca-
démie des sciences en 1868, en remplacement de I'illus-
tre Foucault, et il é&lait officier de la Légion d’honneur.

Entré a I'Ecole centrale la méme année qu’lMILE
MuLLER, il meurt la méme année aussi, ajoutant un
nouveau deuil & ceux qui nous frappent sans reldche.
Tous ceux qui, comme moi, ont eu la rare bonne for-
tune de profiter de l'enseignement de ces deux maitres
éminents, sentent vivement la perle que vient de faire
en leurs personnes le corps enseignant de I'Heole cens
trale des Arts et manufactures.

— i

Clermont (Oise), — lmprimeri¢ Daix fréres, place St-André, ne* 3.
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() runiquc du fRlois,

DENIS POULOT.

Méthode d'enseignement manwuel pour former un apprenti mécanicien.
g

M. De~is Pouror, dont la haute compélence pour
tout ce qui touche les progrés de la classe ouvriére et la
question sociale est depuis longtemps connue ; dont la
sollicitude pour le prolétariat, sollicitude éclairée et bien-
faisante, s’est souvent affirmée ; D'auteur du Sublime,
en un mot, vient de mettre au jour un ouvrage d’une
importance capitale, et desliné certainement & exercer

une influence considérable sur I'avenir de nos industries
mécaniques (1).

La méthode d’enseignement manuel pour for-
mer un apprenti mécanicien, par M. Dexis Pou-
Lot, manufacturier et inspecteur régional de I'Enseigne-
ment technique, estle fait d’un praticien consommé,d’'un
penseur et d’'un chercheur. Il ne nous appartient pas de
discuter ici une ceuvre de cette envergure, résultat de 20
années de travail et de méditations : nous sommes sim-
plement heureux d’en entretenir nos lecteurs, et de leur
en exposer le plan général, nous réservant du reste de
leur en faciliter ensuite 'appréciation directe par des
extraits textuels et complets, ce & quoi, nous ’espérons,
Pauteur voudra bien nous autoriser.

Il nous parait que c’est le seul moyen d’en faire péné-
trer la clarté et Foriginalité de style, ainsi que la par-
faite appropriation des nombreuses illustrations mon-

(1} Cet article était prét & paraitre lorsque nous avons appris la
mort du fils de M. Denis Poulct, enlevé & 22 ans a 'amour pater-
nel el a Pamitié de ses proches. Nous avons crainl de troubler
une douleur si récente et nous avons tardé quelque peu, espérant
que nos lecteurs ne nous en voudraient pas.

trant tour & tour les outils variés et les appareils néces-
saires & I’¢éléve mécanicien, avec ses diverses poses : a la
forge, 4 I’étau, au tour, etc.. L’auteur a, pour ainsi dire,
disséqué les exercices de travail afin que l'apprenti sa-
che bien que la tenue et les mouvements qui lui sont
conseiliés ont éi6 étudiés pour la dépense des forces
d’une fagon écenomique et rationnetle.

Nous voudrions donner & nos abonnés le désir de se
procurer ce travail unique en son genre, oQ chacun
trouvera d’utiles renseignements.

On pourrait objecter que I'ouvrage de M. Denis Pou-
lot est de grand format, forcément assez cher (50 francs);
mais il étudie les moyens d’en faire par reproduction
photographique et clichage réduit, une édilion plus
maniable, & la fois et plus abordable comme prix, qui
pourrait pénétrer dans les pelits ateliers ? Ceux dans
lesquels le patron est le mieux en rapport direcl avec ses
ouvriers peu nombreux : presque les seuls & présent, ou
g’instruisent encore quelgques apprentis.

Nous ne voudrions pas étre pris pour un thuriféraire,
pour un flatteur de parti pris : nous n'avons pas, du
reste, ’honneur d’étre Pami personnel de M. Denis Pou-
lot, bien que nous ayons le plaisir de le connailre depuis
Jongtemps ; mais nous trouvons positivement, et nous le
disons simplement, que cet ouvrage est un véritable
monument., Sans avoir la prétention de tout savoir,
nous ne connaissons pas d’exemple d'une création aus-
si cerlainement ulilitaire, aussi profondément mé-
ditée que ce volume in-folio de 400 pages, illustré
de 8.000 dessins. Tout s’y trouve : d’abord les outils,
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instruments, appareils et machines nécessaires 4 'exécu-
tion de tous les travaux ; et puis la tenue de 1'éléve ap-
prenti, son costume, la fagon de manier les outils,de pré-
senter les pidces devant les machines, ete.. 1l est pris a
l'origine alors que, ne sachant rien, il est gauche et em-
prunté, et suivi jusqu’au moment ou ayant achevé le
plus remarquable des apprentissages, il ne lui manque
rien pour étre, §’il le veut, un ouvrier parfait, sans rien
du Sublime.

L’auteur débute par les notions d’hygiéne absolument
nécessairesa la santéet a la préservation de l'enfant dans
Patelier, avee quelques soins et conseils préventifs en cas
" d’accident ou de blessure légére.

Ensuite viennent les premiers préceptes de propreté et
de tenue le tout trés simple, trés pondéré, et en quelque
sorte trés paternel : M. Denis Poulot, en homme expé-
rimenté, se préoccupe surtout et avec raison, de ne pas
décourager le jeune adepte au début de son initiation.
(C’est pourquoi il recommande au maitre la plus grande
bienveillance et pourquoi aussi il fait en sorte d'éviter
au néophyte les petils désagréments du début en lui
rendant les premiers travaux faciles el alirayanfs autant
qu’il est possible.

C’est 14, on doil le comprendre, une notion excessive-
ment importante et dont devront s'inspirer trés sérieuse-
ment les patrons qui voudront former des apprentis : du
reste, ils n’ont qu’a suivre pas 4 pas le Livre du Maitre
dans lequel on sent Pintelligence toujours en éveil du
praticien sans rival qui a longuement médité son ceuvre.

Tracer, découper, bédaner, buriner, limer, percer,
river, tels sont les exercices successifs el variés auquels
Péleve se livre alternativement sans fatigue et sans dé-
couragement.

Les outils divers se succédant ainsi dans la main,
I'exercent rapidement et la délassent, en quelque sorte,
en la préservant de ces ampoules douloureuses que pro-
voque le travail foreé de la grosse lime, mordant sans
reldche sur une large surface de métal.

Nous constatons en méme temps une recherche évi-
dente d’exercices sériés pour bien faire saisir a4 Péléve
les différents services que les outils sont appelés & ren-
dre : par exemple, dans le premier semestre, pour
établir les piéces indiquées au programme, on enseigne
aux éleves & employer successivement tous les modes
de pergage, foret & tétons, foret & langue d’aspic et forets
& Parcon ; percage a bras, au fut, au cliquet simple, au
cliquet allongé au moyen d'un tube, au porte-lame, &
P’arcon alternatif, & 'arcon 4 engrenages, etc..

Les exercices de la forge sont choisis dans le méme es-
prit et gradués de la méme maniére : Véléve, en appoin-
tant des bouts de fer achetés en ferraille, s'exerce et se
prépare, inconsciemment au forgeage du bédans, du
burin, du crochet et des tenailles.

Nous voyoens partout la préoccupation de montrer,
qu'a coté des nombreux renseignements pratiques né=
cessaires 4 tous ceux qui s’occupent d’industrie, il existe
la possibilité de créer une méthode simple et certaine
pour apprendre apldcment le lravail et les trucs de -
Uatelier. :

L’auteur seraif indigne des éloges que nous lui décer-
nens avee tant de plaisir, ’il n’avait pas prévu, a coté
de la disposition rationnelle & donner a l'atelier-école,
les dépenses nécessaires 4 son exécution, et §’il n'avait
pas indiqué les conditions administratives et pratiques
rendant son organisation possible et profitable.

La population apte & recevoir ce genre d'enseigne-
ment, celle sur lagquelle repose I'avenir de notre indus-
trie tout entitre, est dés aujourd’hui considérable et ira
sans cesse en augmentant. 11 importe donc de pourvoir
au meilleur marché possible & cet enseignement spécial
gue M. Denis Poulot considére comme le germe d’une
série d'études d’un genre nouveau, au sommel duquel
il place une Faculté des hautes éludes mécaniques, qui
se recruterail parmi les plus intelligents de ces appren-
tis, aprés qu’ils auraient passé dans les établissements
d’enseignement technique secondaire.

Quoi qu’il en soit, M. Denis Poulot n’a pas pu se dis-
simuler que Papprentissage d'un nombre d’écoliers tech-
niques aussi considérable, que celui que réclame le dé=
veloppement actuel de toutes les industries, conduit fa-
talement 4 une dépense non moins considérable. II
suppose des ateliers montés pour des classes de 75 élé-
ves, avec un roulement d'aprés lequel ils ne travaille-
ront jamais plus de50 a la fois. L'outillage mis a leur
disposition est trés convenable et trés suffisant, sans
étre un outillage de précision, inutile d’ailleurs au cas
particulier : il se compose de machines-outils et d’ins-
truments se trouvant couramment dansle commerce &
des prix trés abordables.

Dans cesconditions, Patelier peut &tre edlﬂé et orga-
nisé tout compris, batiment, matériel, outillage et ap-
provisionnement, pour 50.000 francs. :

M. Denis Poulot établit, d'autre part, que la dépense
annuelle occassionnée par ’école de 75 éléves serait re- -
lativermlent faible. Mais il pose en principe que, dés Pori-
gine, il faut tirer parti commercialement des travaux des
apprentis, et cela, & leur connaissance, pensant qu’ils
trouveront dans ce fait un motif d’émulation, Il est cer-
tain que les charges de ['école-atelier pourront éire
ainsi allégées dans une proportion qu’il est difficile d’é-
valuer dés le début ; et, il est permis de supposer qu’é-
tant donné un directeur intelligent et habile adminis-
trateur, cette disposition peut favoriser dans une frés
large mesure la réalisation de la Méthode d’apprentis-
sage de M. Denis Poulot, :

—_——S S T —
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BREVETS DINVENTION

Déposés dans le courant du mois d' Octobre 1889,

Armengaud. 201357. — 16 Octobre 1889,
Perfectionnements aux chaudidres tubulaires.

Baudet. 201502, — 8 QOctobre 1889,

Systeme de régénérateurs d'échappement pour Uali-
mentation des chaudidres & vapeur.

Colebrook et Gamgee. 201354, — 16 Octobre 1889,

Perfectionnements aux machines rotatives, aux pom-
pes et autres appareils semblables.

Demerliae, 201040, — 4 Octobre 1889,
Moteur rotatif mu par un fluide sous pression.

Devaux. 201480, — 23 Octobre 1889.
Préservation des garnitures en cuir des presses hy-
" drauliques, par Uemploi des garnitures métalliques.

Faye. 201268, — 12 Octobre 1889,
Fourneau fumivore.

© Field. 201537, — 25 Octobre 1889,
Perfectionnements aux flltres épurateurs d’eau.

Frikart. 201143, == 7 Qetobre 1889.
Mouvement de distribution avec appareil de sireté,

Gandiglio. 201060, == 1¢f Octobre 1889.

Systeme de détente perfectionnée applicable d tous
genres de machines 4 vapeur

Gibson. 201193, — 8 Octobre 1889,

Moteur perfectionné plus particuliérement destiné d
actionner les ascenseurs, mais également applicable d
d’autres usages. "

Griscom. 201382. — 17 Uctobre 1889.

Machine rotative.

Haedicke. 201316. == 14 Octobre 1889.
Machine d gaz et 4 vapeur combinés,

Holst. 201064, — 1" Octobre 1889.
Systeme de moteur & gaz.

Karnat. 201340, — 15 Octobre 1889,
Pompe d trois pistons dénommée hydrophore.

Kluge. 201434, — 19 octobre 1889, _
Soupape de mélange pour moteurs d explosion.

Latarche. 201077. — 2 Octobre 1889,

Répulseur centrifuge pour la séparation etle refou-
lement de Ueau entrainée par la vapeur.

Lindley et Browett. 201655, — 30 Octobre 1889,

Perfectionnements au moteurs 4 hydrocarbures
liquides. '

List et Kosakoff. 201484. — 22 Oc¢tobre 1889.

Perfectionnements aux moteurs a pétrole.

Louis. 201277. — 12 Octobre 1889,

Nouvelle machine rotative pouvant fonctionner avec
tous fluides sous pression, fels que vapeur, gas et eau,

Ludlow. 201496. — 22 Octobre 1889.

Générateur de vapeur de sireté.

Martinez Ancira. 201510. — 23 Octobre 1889.

Appareil centrifuge d’élévation d’eau.

Olé. 201538. — 25 Octobre 1889,

Appareil rotatif pouvant servir de moteur & vapeur
ou hydraulique, et de pompe.

Perry, Dekremen et Shorten. 201179, — 8 Qct.

Perfectionnements dans les foyers fumivores.

Piat. 201260, — 11 Qctobre 1889,

Nouvelle presse hydraulique suspendue d action et
réaction intéricures.

Popper, 201511, — 23 Octobre 1889,

Perfectionnements aux condenseurs et aut appareils
réfrigérants.

Porion. 201364, ~ 16 Octobre 1839,

Systeme de régulateur pour Ualimentation automa-
tique et continue des générateurs d vapeur,

Powell. 201267. — 12 Octobre 1889,

Nouvelle fabrication de tuyaux d section capillaire.

Réneville (de). 201087. — 4 Octobre 1889.

Perfectionnements apportés auz foyers Willams pour
la combustion dans les foyers de chaudiéres @ vapeur
des charbons anthraciteuzx.

Réveil. 201257. — 11 Qctobre 1889,

Nouveau systeme de moteur automatique.

Robinson. 201391, — 17 Octobre 1889.

Ferfectionnements aux moteurs d air chaud,
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Cel appareil est d’une sensibilité extréme graced l'ab-
sence de toute garniture sur le piston E : onn’a d’ailleurs
pasd craindre les fuites, qui représentent simplement
une fraction de I'aire des orifices toujours ouverts. Il est
el meéme temps trés énergique, ce qui permet 'emploi
de pendules coniques de faibles dimensions et relative-
ment légers. L'entretien de ce régulateur et du tiroir de
délente estfacile et ils ne se dérangent guére : de nom-
‘breuses applications faites dans ces derniéres années ont
démontré leur parfait fonctionnement et 'on peut dire
qu’ils ont fait leurs preuves dans toutesles conditions de
marche, de sorte que la faveur dontils jouissent est jus-
tement motivée (1).

On peutappliquer ce systéme aussi bien sur des ma-
chines anciennes que sur des machines neuves, et les
machines transformées ainsi sont susceptibles de rendre
d’excellents services : 'économie résullant de ces perfec-
tionnements permet de recouvrer enpeu de temps les
frais qu'on a du faire et qui ne sont, en quelque sorte,
qu'une légére avance.

Les résultats économiques et la grande régularité de
vilesse de ces motears perfeclionnés, ont éLé appréciés
par nos plus célebres ingénieurs el par de nombreux in-
dusltriels. Tout derniérement encore, M. Windsor leur
a fait [aire un progres de plus, en adoptant un nouveau
tivoir distributeur dit tiroir & compression pourle grand
cylindre, ¢equi permet d’acliver sensiblement la. vitesse
deces moteurs et d’obtenir encore un rendement plus
considérable.

La machine de ce sysléme exposée 4 la classe 52 dans
la galerie des machines était de 120 chevaux, présentant
les dimensions relatées ci-aprés.

Diameétre du grand cylindre......... ce. 0Om. 740,
Course du grand piston................ 1m. 680,
Diameétre da petit eylindre .......... «. Om. 370.
Course du petit piston ................ 1 m. 2436,
Vitesse de régime, tours par minute. .. 36.

Le volant 'V, de celle machine, construit en deux pig-
ces, mesure 5 metres et demi de diamétre et porte une
jante, pour la commande par courroie, de 65 centliméires
de largeur.

Dans le type primitif de ces machines, les balanciers
étaient supportés par des paliers reposant sur un enta-
blement ou sommier en fonte scellé dans les murailles,
ce qui entrainail forecément pour le scellement Jobliga-
tion d’établir dans la murailie des piliers ea pierres de
taille trés solides. M. Windsor a obvié & cet inconvé-
nient en disposant un grand beffroi X, & quatre colon-
nes supprimant le sommier, tout en présentant la solidj-
1é el larigidité désirables. Cetle disposition permet d’ins-

(1) Voir dansle Technologiste, 3= série, tome premier, page
228, le caleul de Vénergie du régulatewr Hall et Windsor. On
¥ peut voir également la descriplion sommaire de cet appareil
quin’a été que peu modifié depuis lors,

taller ce systéme de moteur dans des hitiments ordinai-
res, dansn’importe quel atelier ou sous des hangm-é,
sans aucune attache aux murs, ce qui réduit sensible-
ment les premiers frais d’installation.

D’autres perfectionnements ont aussi été introduils
dans ces moteurs,tels que I'adoption des paliers gralis-
seurs automatiques pour supporter I'arbre du volant,
afin de permelttre de marcher & de grandes vitesses avee
séeurité ; une disposition spéciale pour la construction
de la bielle motrice avec chapes et cuivres mobiles infé-
ricurs, permettant le débrayage de cette bielle sans dé-
monter le manneton de manivelle. Enfin la machine est
parfaitement équilibrée et tous les principaux organes
de mouvement sont construits en acier.

Les eylindres sont rapportés dans une enveloppe de
circulation de vapeur, et cette enveloppe elle=méme est
revétue d’'une enveloppe en bois cerclée en cuivre et gar-
nie de calorifuge.

WACKERNIE.
Grille articulée pour foyers de génératewrs.

La grille articulde Wuackernie constitue I'une des
meilleures solutions qui aient été imaginées pour résou-
dre le probléme de piquer le feu et décrasser la grille
sans l'emploi du ringard et sans ouvrir les portes du
foyer. Déja exposée en 1878, elle a regu depuis lors
quelques perfectionnements importants.

Cet appareil repose sur la combinaison d'un double
jeu de barreaux, ayant une extrémité fixe et 'aulre mo-
bile: Pextrémité des barreaux pairs, par exemple, étant
articulée sur un arbre horizontal fixée & I'avant du foyer,
tandis que celle des barreaux impairs est articulée sur
un autre arbre horizontal placé contre Pautel.

Un levier ménagé en dehors permet d’imprimer au
systéme unmouvement combiné de telle manitre que les
barreaux pairs s’élévent ensemble & une extrémits, tan-
dis que les barreaux impairs s’abaissent a I'autre extré~
mité, et réciproquement; de sorte que les barreaux,
forment cisaille, en restant toujours paralléles entre
eux. Ce mouvement s'opére sans effort, le poids des
barreaux pairs agissant en sens inverse du poids des
impairs.

Avec ce systéme, il suffit de netfoyer la grille une ou
deux fois par jour: il n’est done plus nécessaire d’ouvric
les pories du foyer que pour charger le feu.

Les barreaux en montant et descendant, alternative=
ment, égalisent le charbon sur la grille et décollent
sur foute sa surface le mdchefer, qui reste au-dessous
du charbon, au lieu d'éire ramené & la surlace comme
ilarrive par Pemploi du ringard,
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PANHARD ET LEVASSOR,
Chaudiére inexplosible & élémenis indépendants.

La nouvelle chaudiére & éléments de MM. Pannarp
et Levassor est basée sur un principe tout & fait nou-
veau, dont la figure 6, montre clairement la disposition.
Elle se compose d'une série d’éléments rectangulaires
indépendants et de dimensions variables suivant les be-

soins. Enfabrication courante on construit des éléments
de 3, 6, 9, 12, etc,, metres carrés de surface de chauffe,
Ils sont placés & coté les uns des autres et communi-
quent enfre eux, tant pour I'eau que pour la vapeur, par

On peut aisément, avec ce systétme, en ajoutanfou en
supprimant un ou plusieurs éléments, augmenter ou di-
minuer la production de vapeur selon les besoins, ef ce,
dans un espace de temps trés court,

Encas d’accident ou d’avaries & un des éléments, on
peut en quelques heures le remplacer par un élément de
réserve, ou bien enlever I'élément hors de service et
boucher sa place avec une {ole, au moyen d’'un raccord
spécial, pour marcher aveo les éléments restants,

La suie et les poussi¢res entrainées par la flamme ne
peuvent s'attacher ades tubes verticaux, et n‘opposent,
par conséquent aucun obstacle 4 la transmission du calo-

Figure 6. — Chaudiére inexplosible & éléments indépendants,

des tubulures dont_la forme et la disposition peuvent va-
rier suivant les besoins.

Chaque chaudiére se compose de deux parties ‘bien
distinctes.

La premiére et principale est une série de caisses en
tole rectangulaires, composées de pieces toutes démon-
tabtes sans un seul rwet, et a dilatations’ comptéte-
ment libres. : i | 3

La seconde partie est formée de faisceaux de tubes
TField suspendus & la partie inférieure des caissons.

~ Toutes les pidces formant I'ensemble de cette chaudiére
peuvant se démonter et se remplaoer avecla plus grande
facilité.

rique. Tout s’accumuledans la partie Inférieure de lama-
connerie d’ou 'enlévement est des plus facile.

Aucun obstacle n’entrave le lirage de la chemmée
MM, Panhard et Levassor ont méme dd placer des chi-
canes pour le modérer : aussi peut-on briler avec ces
chaudiéres les combustibles de la plus mauvaise qualité.

Cette question de tirage est surtout précieuse lorsqu'il
| #agit d’atiliser la flamme perdue des fours & puddler et
autres des fabriques de fer et d’acier, et c’est 1a que cette
nouvelle disposition de générateur aura ses plus remar-
quables applications,

Cet appareil est complstement inexplosible et cest le
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ment sous le sol. Il se démonte en pitces si légdres que
sa mise en place est toujours facile et commode et que
le transport est possible parles plus mauvais chemins.
Tels sont, en résumé, les avantages de cette chaudiére,
qui suffisent largement pour en recommander 'emploi
i toute personne ayant besoin de vapeur.
. M. E. PerrT, ingénieur (4, rue des Pyramides,& Paris)
spécialement chargé par les inventeurs de I'exploitation
de leur nouveau systéme, se tient & la disposition des
personnes qui voudraient lui demander toute espéce de
renseignements, de plans, prix, ete., tant pour la vente
des brevets, et le droit de construire, que pour la fourni-
ture de ces chaudiéres. '

WERY.
Procédé de fumivorilé absolue,

M. Wiry, que nous avons eu le plaisir de compteril y
4 quatre ans parmi les adhérents & notre Exposition in-
ternationale de meunerie et de boulangerie, n'a pas
cherché surla grille la solution de la fumivoritéet de I’éco-
nomie du combustible.

Il a, aussi prés que possible du foyer, entouré la che-
minée d’'un manchon eylindrique communiquant & la
base avec l'air extérieur, et 4 sa parlie supérieure sur
tout son périmétre, avec U'intérieur de la cheminée par
de nombreux évents percés dans des lames hélicoidales.
Dés l'allumage, un courant d'air froid traversera le
manchon, s’échauffera au contact des lames hélicoidales
et pénétrera dans la cheminée par les évents avec une
vitesse variable suivant l'intensité de la combustion.

Ce qu’il importe maintenant, c’est de suivre les phé-
nomenes qui se manifestent dans une cheminée munie
de 'Appareil Wéry, depuis la période de l'allumage
jusqu’a celledela pleine combustion.

A lallumage Vair extérieur doit vainere de fortes ré-
sistances pour pénétrer jusqu’au foyer. Les interstices de
la grille sont en effet bouchés par du bois et par les me-
nus, et I'air doittraverser une épaisse couche de combus-
tible n'offrant & son passage que des chemins étroits et
sinueux. Le poids, la vitesse, et par conséquent la force
vive des gaz quis’élevent dansla cheminée, aprés avoir
servi 4 la combustion, sont done minima. Or, & ce mo-
ment, les résistances qui s’exercent contre les évents sont
A peu prés nulles, d’autant plus que les gaz de lacom-
bustion ne remplissent qu'incomplétement la cheminée.
L’air extérieur, poussé avec force par la pression atmos-
phérique, traverse done le manchon, 8’y échauffe et vient
agir a la sortie des évents sous forme de jet conique,
doué d’une grande vitesse, sur les gaz issus du foyer.

Sa force vive est alors de beaucoup supérieure a celle
de ces derniers, de sorte qu'il les entraine avec énergic
et qu’il augmente le tirage.

Aprés un chargemént, le méme phénoméne se pro-
duit. En d’autres termes, & ces deux phases de la
combustion, s’exerce sous la grille la pression d’'un poids
d’air supérieur acelui qui agit a la sortie des évents, mais
de vitesse beaucoup moindre : ¢’est un poids mort par
rapport au second. Considérons la diffsrence d’action
sur un obstacle entre un poids de 1 kil. tombant avec
une vitesse de 10 métres, et un poids de 10 kil, dont la
vilesse de chute ne serait que de 50 centimétres: le pre-
mier exercerait un effet quarante fois plus grand que le
second. L’appareil permet ainsi de dégager la foree na-
turelle de la pesanteur rendue latente, en quelque sorte,
aux moments o les résistances de la grille et du foyer
sont rnaxima.

La combustion s'active: la grille se dégarnit, la
vilesse et le volume de lair augmentent, sa force
vive croit rapidement et bientst elle atteint, puis dépasse
celle de I'air sortant des évents ; alors, I'air injecté par
appareil Weéry, au lieu d’entratner les gaz de la combus-
tion qui maintenant remplissent la cheminée, géne
leur circulation, et résiste a leur ascension ; I'action de
Pappareil est alors négative done, régulatrice :

1°qu moment de lallumage et lors des chargements
Uappareil Wéry active le tirage.

20 aw moment de la pleine combustion, il le modére,
pour empécher une introduction trop considérable
d'air froid sous lagrille,ayant pour effet de briler le
charbon en refroidissant les organes générateurs,

L’Economie de combustible, est trés compréhensible :
il faut eneffet, théoriquement, 9 kilogrammes d’ajr pour
briller 1 kil. de charbon ; mais dansla pratique cette
quantité est portée & 15, méme 4 18 kilogrammes. ('est
pourassurer celte alimentation dés I'origine que I'on
calcule la hauteurd’une cheminée ordinaire en tenant
compte, autant que possible, desrésistances maxima du
foyer. Qu’arrive-t-il alors ? Si le tirage est suffisant au
debut il devient vite trop énergique : au moment de la
pleine combustion, ¢’est-a-dire au moment ou la combi-
naison de I'oxygéne et du carbone s'opére le mieux et ot
il faudrait moins d'air, on risque d’en introduire beau-
coup plus au contraire, jusqu'a 24 ou 30 kilogrammes
et méme davantage par kil. de charbon brulé.

Et comme tout excés d’air passant sur le foyer emmene
du calorique, on perd, par le fait de Pentrainement de
calories dans 'atmosphéere. '

avec 28 kg. d’air par k. de charbon brulé. 17 %

avec 25 — : 22 »

avec 36 —_ ! 33 »
de la quantité de chaleur fournie par le combustible.

C'est I'économie de cette importante partie de la puis-
sance calorique du combustible que permet d’obtenir
l'appareil Wéry, ce qui explique les résultals vraiment
¢lonnants obtenus dans certaines applications.
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La Fumivorité résulte d’'une combustion plus régu-
litre, et ausside ce fait que les gaz du foyer, dans leur
rencontre avec I'air projeté par les évents de appareil
Wéry, abandonnentles particulesde carbone qu’ils en-
trainent d’ordinaire jusque dans I’atmosphére.

Mais, en raison du bon fonctionnement méme de I'ap-
pareil, la suie tombe en abondance dans la boite & fumée
et se dépose surles lames hélicoidales, & la hauteur des
évents. Cetle suie, en s’accumulant, ne tarderait pasa
empécher le frotlement des gaz contre les évents et, par
suite, la marche réguliere de I'appareil Wéry.

Aussi est-il essentiel de netioyer de temps en temps,
avee une brosse métallique, les parois intérieures del’ap-
pareil, comme Pon nettoie d'ailleurs les organes des
chaudiéres tubulaires.

W. DE LA TOUCHE.

Moteur & dilatation graduelle d'air chauffé aw
pétrole vaporisé.

Ce systéme, applicable & tous les moteurs 4 air par
chauffage direct dans le cylindre, est basé sur deux poinlis
principaux.

1° Sur 'emploi de I'huile commune de pétrole comme
matiére caloriférante, avec ou sans vaporisation avant
introduction.

2° Sur le mode d’'introduction de la matigre calorifé-
rante el sur les premiéres conditions & observer pour les
matiéres lors de leur introduction dans le ecylindre
moteur.

Ces deux points de départ établissent d’'une manig-
re péremptoire le principe fondamental suivant : pour
produire, par inflammation, une dilatation graduelle
d’une matiére expansive, d’un mélange gazeux ou d’un
gaz chauffé par une matiére caloriférante quelconque,
il faut que cette matiére caloriférante possede, lors de
son introduction dans le eylindre, une pression au moins
égale a celle qui se produira dans l'intérieur de ce cy-
lindre au moment de I'inflammaltion et que I'air soit in-
troduit avant la matitre caloriférante,

D’ouil suil que la pression & donner 4 I'air n’est plus
qu’une question de rendement et de mécanisme.

Les moteurs a dilatation graduelle, qui sont 4 double
effet, permettent le changement de marche par coulis-
se, donnent des courbes sensiblement semblables 4 celle
des machines & vapeur et par suite une marche trés ré-
guliére. . . o

On peut en construire de toutes les forces et employer
quelque matiére que ce soit, telles que huiles, essences
ou gaz.

Aéglage,

Graissage et Transmissions,

" BREVETS DINVENTION

Déposés aw cours des mois d'Aotit, Septembre
et Oclobre 1889, '

Belohloweck. 201464, — 21 Octobre 1880,
Nouveau lubrificateur économique.

Berri. 200416, — 27 Aout 1889,
Perfectionnements dans les garnitures de piston,

Bird. 201093. — 3 Octobre 1839.
Perfectionnements aux courroies de transmissions,

Bontemps. 200335. — 22 Aoflit 1889,
Systéme d’attaches pour courroies de transmission,

Diehl. 200703. «== 11 Septembre 1889, -
Nouvelle agrafe pour courroies de transmission.

Fougquemberg. 200197. — 19 Aout 1889.
Changement de marche par inversion.

Fournier. 200515. — 2 Septembre 1889,
Systeme dit : Locomotrice pédale Fournier, annulant
le point mort des machines.

Gérard. 201078. — 2 Qctobre 1889.
Appareil distributeur économique d’huile.

Grant. 200150. — 12 Aout 1889,
Perfectionnements dans les moyens de rendre indes-
sdrrables les boulons, écrous et vis de pression,

Grapin. 200121, — 10 Aouf 1889,
Graisseur automatique avec compte-gouttes et d comp-
teur visuel.

Grinwald. 200714. — 11 Septembre 1889,
Dispositif servant d empécher le desserrage des écrous,
boulons, vis, pivots et cales.

Hornsteiner. 200876. — 20 Septembre 1839.-
- Transmission par cdbles ou cordes enroulées enspirale.

Hornsteiner. 201059, — 1¢ Octobre 1889.
Transmission par corde ou par cdblz pour changer le
sens de la rotation. :

Hornsteiner. 201235. — 10 octobre 1889. .
Transmission a cdbles ou d@ cordes et @ axes croisés,
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Huber. 200006. — 6 Aout 1889.

Systéme perfectionné d’embrayage servant d changer
les vitesses de rotation transmises par un organe de
machine sur un autre,

Jay et Jallifier. 201251. — 11 Octobre 1889.

Régulateur automatique de pression.

Killing. 201522, — 24 Octobre 188¢.

Bague d’arrét et bague de fixation.

Lacombe el Cie. 201546. — 25 Octobre 1881.

Application des agglomérés de charbon @ la construc-
tion des piéces mécaniques exigeant un graissage.

Lacoppe. 200938, — 24 Septembre 1880.

Systeme de pardallélogramme mécanique.

Laporte, — 201039, — 3 Oclobre 1889,

Nouveau systeme de rotdfion par une pression pers
pendiculaire ou horizontale,

Laval (de). 109992, 5 Aout 1889,

Perfectionnements aux arbres fournants pour dimi-
. nuer la réaction dans les coussinets.

Le Marquant. 200712, — 11 Septembre 1880,
Systéme de palier-vérin graisseur universel a effet
puissant continu sous un faible ¢ffort momentané,

Loiseau. 200622, — 7 Septembre 1889.
Gyrométre ou tachymétre.

Loze. 200078. — 8 Aol 1889.
Régulateur Simplex. :

Macbe th. 201282. — 12 Octobre 1889,
Perfectionnements aux boites d éloupe pour machines
a vapeur et autres.

Magnin et Ricbourg. 200260. -— 17 Aoat 1889.

Courroie métallique en fils de grande résistance pour |

fransmission du mouvement,

Magnin et Ricbourg. 200261, — 17 Aout 1889,
Courroie flexible transversalement.

Magnin et Ricbourg. 201548. — 25 QOctobre 1889.
Nouvelle courroie de transmission,

Mannesmann. 199035, — 2 Aott 1889,
Systéme d’engrenage dé roue et d crémaillére au
moyen de dents rotatives,

Meyer. 109941, — 1°T Aout 1889,

Systeme de graisseur automatique pour cylindres,
tiroirs et conduites de vapeur,

Le graisseur automatique différentiel de M. MevYER se
compose d’'un réservoir contenant le lubrifiant el dans
lequel une surface condensante en excés maintient le
niveau de ['huile constant ; I'exeés d’eau de condensation
élant éliminé par le moyen du systeme différenticl et le

réglage du débit restant indépendant & la volonté du
machiniste.

En vertu de son poids spécifique, I’eau de condensa-
tion se rend au fond de Pappareil et fait ainsi constam-
ment monter le niveau de 'huile jusqu’a une certaine
limite qu’elle ne peut dépasser, et cette disposition offre
de sérieux avantages.

1* Le maintien constant du niveau et, par conséquent,
Puniformité du débit de la matiére lubrifiante.

+ 2° L'insensibilité aux variations de température, cau-
se fréquente d'arrét dans le graissage.

3" La possibilité de fonctionner lorsqu’il est adapté sur
une locomotive, lorsqu’elle roule avec le régulateur fer-
mé, I'huile passant, dans ce cas, par aspiration.

Michelin et Gie. 201155. — 7 octobre 1889.
Perfectionnements au caoutchouc pour bandage de
roues de véhicules quelconques et poulies de friction.

Morris el Wood. 201439, — 19 octobre 1889.
Perfectionnements dans la construction des poulics.

Piguet. 200633. — 10 Septembre 1889.
Graisseur @& percussion.

Pinto de Soveral. 201238. — 10 Octobre 1889,
Perfectionnements dans les coussinets pour téles de

tiges de pistons.

Powel. 200175. — 13 Aout 1889,
Perfectionnements dans les lubrifieurs et graisseurs.

Rossi et Gie. 201438, — 19 Qctobre 1880.
Moyen d'interrompre la continuité des molécules sur
lo superficie des essieux ou pivols tournants,

Santenard. 200561. — 4 Septembre 1889.

Graisseur automoteur pour le graissage forcé des cy-
lindres d vapeur et aulres mouvements, et d toutes dis-
tances.

Société centrale de constructions de machi-
nes. 200845. — 18 Seplembre 1889.

Genouillere articulée pour graissage des piéces mobi-
les, par Uhuile ou la graisse,

Tourneux, Laurent et Gie. 201527, — 24 Qctobre
1883,
Presse d coller les jonctions de courroies.,

Wanner et Cie. 201571. — 28 Octobre 1889.
Graisseur d pression continue pour graisses consis=
tantes se réglant par vis et par ressort.
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BELLEVILLE.
Graisse el pdte anti-friction pour frollements divers.

LaGraisse anti-friction Belleville s'emploie utilement
Pour enfrelenir la douceur et 'élanchéité des robinette-
Ties pour eau, vapeur et gaz. Elle a pour effet de remé-
dier aux inconvénients que présentent la plupart des ro-
binets de fabrication courante en bronze ou en fonte, sa-
Voir : des fuites si on les serre modérément pour rendre
leur manceuvre facile, ou une grande dureté de maneu-
Vre qui engendre le grippement des surfaces en contact,
si le serrage est augmenté pour les rendre élanches.

La graisse anti-friction Belleville, étendue avec le
doigt sur la surface de la clef d’un robinet,a l'avantage
de lui conserver une grande douceur de frottement tout
en remédiant dans une certaine mesure aux imperfec-
tions durodage. I action de cette graisse est plusou moins
prolongée, selon I'état d’imperfection du rodage ou 'u-
sure des surfaces frotlantes des robinels.

La graisse anti-friction est d'un excellent effet pour
adoueir les frottements des tizes, axes, tourillons et au-
tres pieces analogues, et pour préserver les surfaces frot-
tantes de I'oxydation, On l'emploie trés avantageuse-
menl pour les vannes 4 eau, & vapeur ou & gaz, sur les
tizes et axes des pompes, sur les tiges des bornes-fontai-
Des, sur tous les mouvements qui sont exposés au con-
tact des liquides ou des gaz ammoniacaux et autres qui
oxydent les métaux, ete...

La rouille qui se forme dans les pas de visdes boulons,
goujons, écrous et houchons vissés, rend généralement
leur démontage difficils et parfois impossible ; on évite
siurement cet inconvénient, méme quand les pisces doi-
vent séjourner dans les endroits humides, si 'ona la
précaution d'enduire complétement les pas de vis de ces
Pitces avee de la graisse anti-friction,

Dans cet ordre d’idées, 'emploi de la graisse anti-fric-
tion est notamment recommandable pour les boulons
de fousles assemblages, et surtout lorsque ces houlons
sont sujets & démontage ; mais plus particulierement en-
core & hord des batiments de mer ou les vapeurs salines
facilitent considérablement l'oxydation.

La pdte anti:friction Belleville s'cmploie spécia-
ment pour les garnitures des boites 4 étoupes : les incon-
Vénients que présentent les garnitures des boites & étoupes
généralement employées, proviennent de ce que, pour
Clre étanches, elles doivent étre trés serrées et, par suite,
trés dures. Elle engendrent alors des frottements exces-
sifs, d’oul résullent : perte de force, échaulfement etusu-
e des tiges. Pour étre douces, les garnitures devraient
Glre trés peu serrdes, mais alors elles fuient, se délitent
et doivent étre renouvelées trés fréquemment.

La pate anti-friction Belleville remédie & ces inconyé-
nients elle est applicable aux boites 4 étoupe de toutes

dimensions pour vapeur, gas et eau. Elle est particulidre-
mentrecommandable pourles machines & haute pression :
elle est, en outre, économique et d’un trés facile entre-
tien. Il n’est jamais nécessaire de débourrer une boite a
¢loupe garnie de pate anti-friction. comme cela se pra-
tique pour les garnitures ordinaires ; il suflfit de la re-
charger & mesure de I'usure de la matiére.

Apres quelgues jours de service, lorsque la pate anti-
friction est arrivée au degré de tassement convenable, sa
durée devient considérable, comparée & celle des autres
garnitures ; c'est ainsi que, pendantun essai de six mois,
il n’a pas été nécessaire derecharger la garniture dela
tige du piston d'une machine de 25 chevaux, travaillant
a Tkilogr, de pression, 'usure totale n’ayant éts que de
vingt et un millimétres, mesurée par la course du fou-
loir. Le poids de pate anti-friction correspondant & cette
usure pour six mois de service, représente une dépense
totale d'environ cing francs pour une année de travail.

[’¢conomieréalisée par 'emploi de la pateantl [riction,
comparée aux garnitures ordinaires en général, est con-
sidérable si on tient compte :

1" du cott de la main-d’@uvre nécessaire pour les ré-
fections fréquentes des garnitures en chanvre H

2'de la valeur du chanvre et des maliéres grasses em-
ployées pour la confection des garnilures et le grais-
sage journalier des Lliges ;

3° de la perte constante de force et de Ja dépense core
respondante de combustible, occasionnées par le frotte-
ment des garnitures ordinaires qui, pour étre élanches,
doivent élre durcies par un serrage énergique ;

4° etenfin, de 'usure et du remplacement des tiges
apres un certain temps, conséquence de ces frottements,

La pite anti-friction donne aussi de trés bops résul-
tals, comme étanchéité, dans les boites a étoupes des ma-
chines d’extraclion des goudrons ammoniacaux em-
ployées dans les usines & gaz el de produits chimiques,

La pate anti-friction s'emploie principalement en hon-
dins de diamétre variés et en rapport avee les largeurs
de gorges des boites 4 étoupe dans lesquelles la garniture
doit étre logée ; elle s'emploie aussi en vrae,

La confection d’une garniture avee la pdte antifrietion
en boudins se fait avec la plus grande facilité, soit &
chaud, soit & froid, suivant les convenances ou les exi-
gences du service, L'emploi des boudins assure ung
plus égale répartition de Ja matiére dansla hoite ; il faci-
lite considérablement la confection des garnitures des
boites & étoupes horizontales. Pour les hoites 4 éloupes
renversées, 'emploi des boudins est indispensable,

Le graissage des tiges n’est pas nécessaire avec la gap-
niture en pate anti-friction, aussi cette garniture est-glle
d'un emploi particuliérement avantageux pour les ma-
ehines renversées dites & pilon.
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Cutillage, Matériel et Dine.rs.

M. RINGELMANN.

Station d’essais de machines el d'instruments agricoles, 47, rue Jenner, d Paris.

e BIé ayant eu la bonne fortune d’annoncer le pre-
mier au monde agricole la eréation de la station d’es-
sais de machines et d'instruments agricoles, sous la
direction de M. RingeELmann, professeur de génie rural
i V'Ecole de Grignon, nous sommes heureux ds don-
ner aujourd’hui uneexacte description de cette Station,
installée depuis peu dans un vaste terrain situé' au nu-
méro 47de la rue Jenner, & Paris (1).

I.— Considérations générales.

Le matériel agricole employéily a une quarantaine
d’années n’était pas aussi compliqué qu’il Pest de nos
jours ; le eultivateur d’alors se contentait de quelques
instruments plus ou moins grossiérement établis. Cet
état de choses s’est modifié et se modifie sans cesse sous
Pinfluence de certaines conditions économiques parmi
lesquelles il faut citer les variations survenues dans le
~ loyer de la terre, la hausse des salaires et le nivellement
des prix de vente sur les marchés. Le perfectionnement
du matériel agricole s’est donc imposé et se poursuit
d’une facon continue : nécessité qui & eu pour résultat
d’accroitre le nombre des constructeurs- méecaniciens qui
s’en occupent.

Les constructeurs, toujours & la recherche du mieux,
ont modifié et perfectionné le matériel qu’ils présentent
aux agriculteurs ; aussi constate-t-on q'u‘il existe parmi
les machines d'une méme catégorie un trés grand nom-
bre de modéles différents les uns des autres et dans leur
construction et dans leurs dispositifs.

Pour les semences, les engrais, etc., les produits sont
vendus aprés vérification par la station d’essais de grai-
nes et parles différentes stations agronomiques. Sous
ce rapport, le cultivaleur intelligentest done parfaitement
renseigné et peut agir en toute connaissance de cause.

Mais qui, jusqu’d présent, pouvait d’'une maniére aus-
si officielle guider les agriculteurs dans le choix qu’ils

(1) Voir le Blé, tome 1V, pages 30 et 37.

doivent faire entre tel ou tel instrument qu’ils veulent
acheter pour effectuer un travail donné ?

C’est précisément 14 le but de la station d’essais de
machines agricoles, créée par arrété ministériel du 24
Jjanvier 1888,

1L — Description sommaire de la Siation d’essnis.

Le Conseil municipal de Paris, prenant en considéra-
tion P'intérét qu'un semblable établissement pouvait pré-
senter & I'industrie parisienne, a décidé, dans la séance
du 17 décembre 1888 qu'un terraincommunal d'une con-
tenance de 3309 métres carrés, situé rue Jenner, no 47
(XIII* arrondissement) serait affecté, pour une durée de
quinze années, & M. le Ministre del’Agriculture, & 'effet
d'y établir la Station d’essais de machines agricoles.

Ce terrain, placé en bordure d'une voietrés large et
d’un accés facile, en face de bitiments municipaux,
offre,tant par sa superficie que par sa situation et le voi-
sinage, des avantages incontestables.

Une cloture, de 70 métres de longueur limite la
station sur la rue : un portail en fer A, s’ouvre sur une
rampe d’accés pavée a, qui aboutit au hall d'essais B.

Cette construction rectangulaire, de 15 métres de lon-
gueursur 10 métres de largeur, renfermeoutre le bureau
b, un moteur & gaz de la force de 6 chevaux-vapeur m.
actionnant un arbre de couche cc’, de 12 métres de lon-
gueur ; puis des machines de précision, indicateurs, en-
registreurs cinémaliques, compteurs, balances, machi-
nes & percer, tour paralléle, établis, etc. : en d le
dynamomeétre de rotation et en f, la forge.

Ce hall est destiné aux essais des différentes machi-
nes dites d’intérieur de ferme, telles que tarares, trieurs,
aplatisseurs, concasseurs, moulins & farine, hache-paille;
coupe-racines; appareils d'industrie laitiére, ete. ; ainsi
quaux machines industrielles telles que celles en usage
dans la tannerie, la filature, 'éclairage électrique, etc. .

Un appentis C, de 14 metres de longueur sur 4 métr‘esl
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pose, permet de faire les essais des mochines dans des
conditions exceptionnelles, tant au point de vue du fone-
tionnement méme auquel les machines sont soumises,
qu'au point de vue de la durée des épreuves. Les essais
sérieux en vuede délerminer absolumentla valeur réelle
d’une machine, ne peuvent se faire qu’a I'aide de procé-~
dés scientifiques et d’instruments de précision.

Ces essais ne peuvent étre exécutés ni par agricul-
teur, ni par le constructeur, lequel ne posséde pas ce ma-
tériel scientifique et qui, obligé de consacrer presque
tout son temps 4 la partie commerciale de son entrepri-
8e, ne peut se livrer & ces longues et délicates recherches.

Les machines adressées par les inventeurs, les cons-
tructeurs ou les entrepositaires, sont soumises 4 la sta-

-tion d'essals & de nombreuses expériences, puis 'l y a

lieu, au travail pratique, d’'une durée plus ou moins pro-
longée, dans une ou plusieurs exploitations agricoles.

Les points principaux de I'examen portent sur divers
points délicats :

I* lerendement mécanique de la machine ;

20 la qualité du travail produit ;

3 les frais de fonctionnement ;

4° la construction de la machine ;

5° I'usure approximative.

L'examen des machines peut porter sur I'ensemble
précédent ou sur une partie fixée par Fintéressé.

A la fin des essais, il est dressé, par le directeur de la
station, un bulletin d’expériences sur lequel sont con-
signés les résultats obtenus,

Ce bulletin peut recevoir intégralement toute publi-
cité voulue de la part de P'intéressé ; il constitue un docu-
ment officiel pour le mécanicien, et une garantie pour
Pacheteur. Mais en dehors de cette catégorie d'essais, il
en est une autre non moins importante qui regarde le
consiructeur seul.

Souvent, le méeanicien est retardé dang les perfection-
nements et les modifications & apporter & d’anciens mo-
dales ou dans I'établissement de inouveaux types, car il
ne posséde pas de renseignements scientifiques sur leur
valeur propre. Fréquemment il y a lieu d’hésiter entre
des pitces de formes différentes avani d’adopter telle ou

< telle disposition dans la fabrication courante, lesquelles |

© modifleations, si elles étaient vicieuses, entraineraient le
constructeur dans des frais inutiles.

" Aussides expériences en vue de guider et d’indiquer
au constructeur la marche & suivre dans ses recherches
sont inscrites au. programme de la station d’egsals.

Ces essais dits de renseignements ne sont ecommtini=
qués qu’a I'intéressé et ne recoivent aucune publicité de
la part de la station. En plus de ces deu x catézories des-
-#ais des recherches d’ordre scientifique sur les machines
agricoles auront lieu & la station.

Enfin, dans un avenir prochain, la Stat;on d’essais de

}

machines agricoles sera complélée parunlaboratoire spé-
cial affecté aux essais de résistance des matériaux.

Ce laboratoire, pourvu des machines de précision né-
ceszaires, est destiné 4 rendre de grands services aux
constructeurs qui s’approvisionnent dans différentes usi-
nes, forges, tréfileries, ete., et leur permettra ainsi de se
rendre compte de la valeur exacte des matériaux qui
entrent dans la composition de leurs machines.

En résumé, la station poursuit un double but, et com-
blera une lacune d’une facon qui sera fort appréciée  la
fois par ceux qui construisent le matériel agricole et ceux
qui s’en servent.

I° Faciliter dans une trés large mesure le développe-
ment des perfectionnements a apporter au matériel agri-
cole sous toutes ses formes, en faisani des expériences
scientifiques et précises sur les modeéles proposés par les
construeteurs,en supprimant ainsi 4 ces derniers les faus-
ses manceuvres ef le temps qu’ils auraient employé aces
recherches, temps dont ils ne disposent généralement
pas, vu leurs nombreuses occupations. '

2° Soumettre les machines et instruments présentés a
des essals nombreux afin d’en rendre un jugement d’une
valeur absolue. Lesrésultals consignés dans des Bulle-
tins d’expériences, pouvant recevoir toute la publicité
voulue, contribueront tant & assurer la vente du hon ma-
tériel, qu'a guider d’une facon précise etcertaine les agri-
culteurs dans leurs différentes acquisitions,

Dans un prochain article, nous donnerons le Régle.
ment de la slalion, el nous décrirons avee détail les
principaux instruments de la statien : dynanométre
de rotation, dynamomaétre de traction ameuvement chro-
nomélrique,manivelle dynamométrique systéme Ringel-
mann, ete..

LOI MILITAIRE
Au point de vue industriel el commercial,

Nous ne voulons pas nous livrer & une discussion de
la loi, mais simplement faire connaitre & nos lecteurs
quelques-unes de ses dispositions nouvelles qui pour-
raient les intéresser.

Ladurée du service militaire est de vingi-cingannées.
(Titre I, Art. 2,)

Le service dans I'armée active est de ¢rois ans ; dans
la réserve de Parmée active de sept ans ; dans V'armée
territoriale de siz ans,- dans la réserve de Varmée ter-
ritoriale de newusans. (Titre II, Art. 13).

Les jeunes gens queleurs infirmités rendent impropres
4 tout service actifou auxiliaire sont ezemptés par le
Conseil de révision.
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Les soutiens de famille, aprés un an de présence sous
les drapeaux, sont envoyés, sur leur demande, en con-
gé dans leur foyers jusqu'au passage dans la réserve.

L'atné d’orphelins de pére et de mére.

Le fils unique ou l'ainé des fils d’une veuve.

L’ainé des fils d'une famille de sept enfants.

Celui dont un frére est sous les drapeaux.

" Celuidont un frére est mort en activité de service.

Ceux qui justifient de leur situation de soutiens indis-
pensables de famille.

D'autres calégories sont également, aprés un an,
envoyés en congé dans leurs foyers.

Les jeunes gens se destinant a 'enseignement.

. Les jeunes gens qui sont docteurs ou qui se préparent
au doctorat et & 'Ecole des Chartes ; puis ceux qui ont
les diplomes des Ecoles: des Ponls et Chaussées, des
Mines, du Génie maritime, des Haras du Pin, nationales
d’agriculture de Grandjouan, Grignon et Montpellier,
des Mines de Saint-Etienne, des Arts et Métiers d’Alix,
Angers ou Chalons, des Hautes Ktudes commerciales et
supérieures de commerce. .

Les prix de Rome, ou ayant obtenu des prix aux
concours de I'Ecole des Beaux-Arts, du Conservatoire de
musique et de 'Ecole nationale des Arts décoralils.

Les jeunes gens exercant les industries d’art désignés
par un jury d'Etat départemental. Les séminaristes.

Naturellement, ces dispenses s’accordent sur la pré-
sentation des piéces justificatives nécessaires.

Les jeunes gens recus a I’Eeole polytechuigue, & I'Eco=
le forestiere eta 'Heole centrale des Arts et Manufactu-
res, ne sont admis dans ces écoles qu’a la condition de
contracter un engagement volonlaire de frois années
pour les deux premiéres écoles et de quatre années pour
I'Ecole centrale. Ils sont considérés comme présents sous
les drapeaux, recoivent I'instruction militaire dans ces
écoles et sont & la disposition du ministére de la guerre,

Les ¢leves des deux premiéres écoles, & leur sortie,
sont nommés sous-lieutenants de réserve et font,en celte
qualité, leur troisieme année de service dans un corps
de troupe.

Les éléves de I'Ecole centrale font une année de ser-
vice dans un corps de troupe apreés leur sortie de I'école,
et, ala fin de cette année, ils peuvent étre nommés offl-
ciers deréserve.

A parlirdu 1* janvier 1890, ceux qui bénéficieront |
d’une exonération quelconque de service seront soumis a ';
une taxe annuelle, dite faece militaire, comprenant: |
1° une taxe fixe de 6 francs, et 2° une taxe proporiion- |

nelle & la cote personnelle et mobiliére.
Les hommes de laréserve de I'armée active sont as-

sujetlis & deux manceuvres d'une durée de quatre se- |

maines.Les hommesde arméeterritoriale sont assujettis
dune période d’exercices de deux semaines.
(Chronique industrielle.) -

LITSCHFOUSSE.
Construétion d'un éeran calorifuge transparent.

La grande chaleur développée parla combustion du
gaz a souvent été la cause déterminante du remplace-
ment de cetagent d'éclairage par I'électricilé ; et il faut
bien reconnaliire que si les hees intensifs rendent A 'in-

dustrie du gaz de grands services, ces économiques et
' puissants foyers de lumitre sont inévitablement aussi
de trop puissants foyers calorifiques, et il n’est guere
possible de demeurer dans ieur voisinage immédiat sans
en éfre incommodé (1),

Pour atténuer cet inconvénient, on est lorcément con-
duit & placer les bees intensifs 4 une certaine hauteur
au-dessus de la surface a éelairer (table de travail, ma-
chine-outil, ete.), et, parconséquent, & perdre en lu-
miére, par meéfre carré de celte surface, ce quon veut
précisément perdre en chaleur.

On a, il est vrai, utilisé une partie de cette chaleur &
produire la ventilation nécessaire, mais il n'en faut pas
moins se résigner & recevoir toute celle qui accompagne
la lumiere dont on veut profiter, & moins d'interposer sur
Ie passage dela lumiére un écran jouissant de la pro-
priélé de la tamiser, en quelque sorte, pour retenir les
rayons calorifiques en laissant passer ceux qui sont seu-
lement lumineux.

Cette dernitre solution serait évidemment trés désira-
i ble, dansles cas ouil s'agirait, par exemple, d’éclairer
{ une ou plusieurs personnes travaillant & une méme ta-
ble de dimensions réduites, en maintenant le foyer lumi-
neux 4 une hauteur relativement faible.

I’éeran devrait donc se composer de matiéres en mé-
me temps athermanes et {ransparentes, mais choisies
el mises en ceuvre, de telle fagon que la chaleur inter-
ceptée, et'par conséquenl emmagasinée par elles ne soit
| pas rayonnée & son tour,

On ne peut obtenir un pareil résultat qu'en proseri-
vant les corps solides, et employant des gazen mouvement
sous forme d’écoulement continu produit dans un éeran

_creux en cristal, par exemple; ou biendes liquides, égale-
ment en mouvement, ou encore mieux une couche de
liquide mince constamment renouvelée et maintenue a
I’état d’évaporation continue sans bouillir.

Onest ainsi conduit & employer 'eau, corps d’une
transparence parfaite pour la lumiére et trés mauvais

| conducteur de la chaleur, que la production de vapeur

| absorbe et entraine dans d’énormes proportions.

| L’écran pourra doneétre formé d'une eouche d’eau de

|

|

10 a4 30 millimetres d’épaisseur étendue sur un plateau de
| cristal & bords relevés et suspendue au-dessous du fover
lumineux, & unedistance variant suivant la puissance

(1) Voir'le Teehnologiste, 3° série, tome 12, page 173,
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de ce dernier, le diamétre de l'écran et la largeur du
cone de protection que I'on veut obtenir.

P endant la durée de’éclairage, Peau absorbe la cha-
leur durayon danssa couche supérieure horizontale,
laquelle atteint 100°, s’évapore et entraine la chaleur
emprisonnée dans le courant de la ventilation, avant
que les couches inférieures du liguide nesoient sensible-
ment échauffées, :

L’échauffement de la masse liquideayant lieu de haut
en bas, ne permet pas & I’ébullition de se produire, et
Pévaporation du liquide se fait graduellement et assez
lentement pour que I'écran puisse servir utilement pen-
dant plusieurs heures.

On peut donner & 1écran des dimensions trés varia-
bles et un grand nombre de formes diverses, sous condi-
tion de présenter toujours aux rayons 4 intercepter la
surface liquide et jamais celle du cristal, qui, s'échauf-
fant rapidement, donnerait lieu a la formation de bulles
dans la partie liquide en contact.

Ilest néanmoins évident que siles rayons non inter-
ceptés par 'écran peuvent se réfléchir librement au pla-
fond, sur les murs ou sur les meubles, la zone préservée
" du rayonnement calorifique pourrait s’échauffer, avec
le temps, par réflexion. Mais, on remédiera facilement
& ce léger inconvénient par une ventilation énergique.

Cette propriété de Peau d’arréter environ 89 pour 100
des rayons calorifiques peut élre utilisée de bien d'au~
tresfagons : parexemple, pour permettre I'examen d’'un
foyer ardent au moyen d’une lunette renfermant ce li-
quide entre les verres, et 'examen pourrait évidemment
se prolonger aussi longtemps qu'on le désirerait en éta-
blissant un courant continu de 'eau dans la lunette,

GAUTHIER-VILLARS ET FILS. _
- Annuaire du bureau des longitudes pour 1890.

" Outre les renseignements pratiques qu’il contient cha-
que année, I'dnnugire du Bureau des Longitudes
pour 1890 renferme des articles dus aux savants les
plus illustres, sur les Monnaies, la Statistique, la Géo-
graphie, la Minéralogie, etc., enfin les Notices suivantes:

Discours prononcés a linauguration de la statuede
Le Verrier ; par MM. Fizeau, MoucHuez el TISSERAND.

Sur la réunion du Comitéinternational permanent
pour Uexécution photographique de la Carte du Ciel;
par M. MoucrEez. d )

Conférence générale de l'Associalion géodésique ;
par M. H. Faye,

Congrés international de Photographie céleste;
par M. J. JansseN.

Congrés international aéronautique et colombo=
phile. Discours de M. J. JANSSEN.

Revue des principaue travaue du Bureau des Lon-
gitudes en 1889; par le SECRETAIRE.

In-18 de 1x-794 pages, avec 2 Carles magnétiques.
(Paris, Gauthier-Villars et Fils, 1 fr, 50.)

Les Allinges,
Richard.

M. G. Richard vient de publier chez MM. Gauthier~
Villars et fils une excellente traduction de I'étudede
Chandler Roberts sur Les Alliages, dans laquelle nous
signalons particulierement, comme de nature & intéres-
ser nos lecleurs d’une facon spéciale, un curieux Chapi-
tre sur les alliages envisagés au point de vue de leurs
applications artistiques.

Lesartisans en métaux de 1'Orient, ceux du Japon
surtout, obtiennent les effets curieux en se servant d’al-
liages dont la composition, ignorée jusqu’a ce jour, est
révélée pour la premiére fois par I'intéressant Ouvrage de
M. Chandler Roberts, (In-18 jésus avec fig., 1 fr. 75.)

Photographie au Magnésium,
Gauthier-Villars.

La Photographie nocturne est en honneur : non seu-
lement elle permet d’obienir de charmants clichés de
bals masqués, des intérieurs d’appartements, etc., mais
elle se préte & de nombreuses applications scientifiques,
notamment & la photographie des yeux affectés de cer-
faines maladies. .

C’est pourquoi M. HENRY GauTHIER-VILLARS a cru op-
portun de publier un intéressant Traité de la Phofogra-
phie au magnésium qu’ila traduit d’aprés un texte al-
lemand, absolument inédit, du Dr EpEr,

. e Clermont (Oise). — Imprimerie Daix fréres, place St-André, ne 3.
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SOM;MA ]RE- - Af 263’- — Chronique du mois, — Louis Lockert, Les traités de Commerce : questionnaire du
Conseil supérieur du Commerce et de 1'lndustrie, p. 45.

Générateurs, Moteurs et Pampes. — Brevets d'invention, déposés durant le mois de novembre 1839, p- 46.— L. Rouriére, Trans-
formation de la machine & vapeur, p. 47.— Louis Charon, Moteur & gaz & colnpression et a détente vuriah]ns.]p, 48.~- Burtonshaw, Brii-
leur & goudron pour foyers industriels, p. 51. — Madamet, La thermodynamique et ses applications aux machines 4 vapeur, p- 5. —
Muller et floger, Nivean d'eau & joint conique Leroy, p, 52. — Thurston, sur le frottement dahs les machines i vapeur, p. 53.

Réglage, Graissage et Transmissions. — Brerets d'invention, déposés durant le mois de novembre 1880, p. 84, — Muller et Roger,
Graisseur automoteur & debit visible, p . =— Mékarski, Graisseur continu i pression constante, p. 56,

Qutillage, Matériel et Divers. — [, Petit, Constructions en tole d’acier galvanisée et emboutie, systéme Danly, p. 56. — Féliz
Alean, Procédés industriels, par le D Géneroiw, p. 57. — Lotz fils de I'Ainé, Batteuses a céroales a grand travail : batteuses et égréneu-

.~ 8es pourtréfle, minettes, ete., p.57.-— J.-B. Bailliére et Fils, La soie au point de vue scientitique et industriel par M. Léo Vignon, p. 60.

Chronigue du Mois,

. o LOUIS LOCKLRT.

Les lraités de commerce : questionnaire dw Conseil supérieur du Commerce el de !'Industrie.

I’échéance, en 1892, de la plupartde nos traités de com- | sente. La lecture de ce document permet d’espérer que
merce doit étre la grosse et l'unique préoccupation | certaines conclusions d’intérét général pourront se déga-
de I'industrie et du commerce francais: il s'agit de sa- | ger de ces réponses donnant chacune satisfaction & des
voir dans quelle mesure nous devons nous engager dans | intérdts personnels respectables.
une voie analogue, ou bien y renoncer complétement pour I Question. — Quelle est la situation présente de cha«
Pavenir. La question est complexe, car nous sommes | cune des branches d'industrie et de commerce de votre
bien loin d’avoir tous, pour cet ohjet,les mémes intéréls. | cireonseription ?

Les centres manufacturiers sont d'avis de voir leursin- | - Quelles sont les causes générales de cetle situation ?
dustries protégées, el les députés ne pourront que porter Quelle est la part ’influence sur la production, la con-

4 la connaisssance du gouvernement les désirs de leurs | sommation intérieure et le commerce avec l"I;“,trangcr,
électeurs, quand, d’autre part, certains départements pro- | qu’il convient d'assigner au régime économique inaugu-
.aucteurs de denrées pour lesquels ils ne eraignent aucune | ré en 1860 2

rivalilé, ne manqueront pas de réclamer le libre-échange. 2" Q. — Dans quel pays s’exportent vos produits?
Il faut cependant, entre ces deux courants également Exportez-vous directement ou par Pintermédiaire de

violents, trouver une voie médiane, et c’est ce que la | commissionnaires francaisou étrangers ?

Commission des douanes doit sefforcer d’indiquer en De quels pays s'importent les produitssimilaires ?

s'entourant de tous les éléments de la question. Quelles sont les causes de cette importation ?
Dansun cas de pareille importance et ol le bien-étre Quelle est l'importance de vos exportations? Leur

national est en jeu d’'une fagon aussi grave, il était natu- | proportion dans volre production totale?
turel de consulter les intéressés eux-mémes, ¢’est-a-dire Quelle est l'importance de I'importation des produits
les producleurs, les indusiriels, les commergants aux- | similaires étrangers ?

quels notre nouveau régime douanier peut apporter la Quelles variations ces exportations et ces importations
richesse ou la ruine, suivant qu’il sera plus ou moins | ont-elles subies depuis'inauguration du régime écono-
@’accord avee leurs besoins économiques, migue actuel ?

Cette consultation est en train de s'opérer sous forme Quelles sont les causes de ces variations ?
‘tun questionnaire que le Conseil supérieur du com- 3* Q. — Etes-vous d'avis qu’il y a lieu de dénoncer
merce et de UIndustrie a adressé aux syndicats profes- | les traités existants ?
sionnels, dont chacun doit faire les réponses les plus en S’ils sont dénoncés, comment les remplacer?
rapport avec les intéréls particuliers de ceux qu’il repré- Pensez-vous qu'on doive négocier, avee les pays qui
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nous accorderaient des avantages corrélatifs, des arran-
gements nouveaux, soit sur la base des anciens trailés a
long terme, soit comme conventions commerciales avec
une durée.

Pensez-vous, au contraire, que I'Etat doive conserv er
la pleine liberté de ses tarifs, et qu'il doive élablir soit un

|
|

@i"nernteurs, Rloteurs ot {.lompe

tarif général unique applicable a louslez pays élrangers |

sans distinction, soit un double tarif
mum, pour les pays qui nous accorderaient des avanta-
.ges corrélatifs, le second mazimum, pour les autres ?

Comment comprendriez-vous le fonctionnement de ce
dernier systéme ?

4¢ Q. — Demandez-vous qu’on modifie le tarif géné-
ral des douanes, soit en ce qui touche le taux des
droils, soiten ce qui touche leur classification ?

Quelles sont les modifications que vous ‘réclamez et
pour quelles raisons les réclamez-vous ?

5 Q. — Quelles matiéres premiéres emplnyez—vouﬁs
pour voltre industrie ? D'ou les recevez-vous ?

Quelles seraienl, pour vous, les conséquences d'un
droit qui frapperait vos maliéres premicres importées?

Par quel systéme (drawback, admission temporaire
ou tout autre) paraitrait-il pessible d’empécher que ce

droit, sl était établi, n’entravit votre exportation ?

6° Q. — Quel serail le régime douanier qu'il con-

viendrait d'appliquer aux colonies ?

7t Q. — Parmi les tarifs de nos compagnies de che- |

mins de fer, en est-il qui favorizent,a votre délriment,
la concurrence élrangére ? Quels sont-ils ?

8 Q. — Le régime économique actuel a-t-11 68, ou

non, profitable & la marine marchande et aux ports de
commerce ?

"Nous désirons fermement que tous les intéressés ré-
‘pondent clairement et franchement 4 des questions aussi
nettement posées ; mais ils doivent tout d’abord se gar-
der de toule idée systématique, sans envisager la ques-
tion aux points de vue restreints du libre-éehange et de
la protection. Ne nous payons plus de mots, tdchons d'y |
substituer des idcées et des faits : il y a lieu évidemment
de se tenir ¢galement ¢éloigné de ces deux extrémmes, en
établissant des tarifs pondérés et compensateurs qui,
sans produire ehez nous des hausses trop accentuées sur

certains produits, permettent néanmoins 4 d’autres pro- |
I

ducteurs d’écouler leurs denrées & un laux raisonnable-
ment rémunérateur, sans crainte de voir avilir les prix
par les importations étrangéres.

- Iit, ensuite, il ne faut pas oublier que le traiié de !
Francfort, toujours debout, nous interdit toute espéce de |

traité de commerce avec n'importe quelle nation étran-
gére, quelque favorablement disposée qu’elle soit & no-
-tre égard, puisque, foujours, le traitement de la nation la
plus favoerisée devra éire, quand meéme, appliqué a
I'Allemagne!

Lo =t

:le premier mini- |

BREVETS D'INVENTION.
Déposés aw cours du mois de Novembre 1889.

Avet. 202108. — 22 Novembre 1889.

Roues d palettes mobiles pouvant servir comme mo-
teur et propulseur hydraulique entitrement ou partiel-
lement immergé, comme moteur et propulseur aérien,
et s'employant horizonfalement et verticalement.

Badlam. 201724. — 5 Novembre 1889,
Perfectionnements dans Ualimentation et le mesurage
de Uair dans les machines a gaz.

Barbier. 202254, — 27 Novembre 1889,
Perfectionnements dans les moteurs d vapeur.

Bénier. 202257. — 27 Novembre 1889.
Perfectionnements aux machines @ vapeur.

Berrard. 201918, — 14 Novembre 1880.
| Nouveau systeme de générateur @ vaporisalion ins-
| taniande,

Bertrand. 201913. — 18 Novembre 1889.
Générateur de vapeur d bouilleurs transversaur pen-
| dentifs multiples d grande production,

Bertrand. 202241, — 28 Novembre 1889.
Emploi du gaz ammoniac liquéfié comme force mo-
| trice pour actionner les machines d vapeur,

Beudin, Dlle Beudm et Dme Trannoy. 9202028, —
19 Novembre 1889,

Nouvelle machine produisant une force motrice avec
de Ueau ou tout aytre liquide 'pius ou moins lourd, mé-
me le mercure, et formant une riviere confinuelle avec
| le méme liguide, et pouvant actionner une turbine ou
| une roue hydraulique verticale et servir de pompe,-

Bonnefoy. 202126, -- 25 Novembre 1889,
Nouveau sysieme de moteur,

Bretonniére. 202161, — 12 Novembre 1889.
Pompe d vapeur dite : nouveau propulseur,

Carpentier. 201951. — 15 Novembre 1889.
Systeme de générateur tubulaire a produdwn instan-
tanée de vapeur,

Castelnau. 202150, — 23 Novembre 1889.

Généraleur d vapeur, dit : meilleur.
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Colas. 202061, — 20 Novembre 1889.
Machine d vapeur rotative avec détentes et vitesses
variables. i

Compagnie francaise des moteurs a gaz.

203219, -. 26 Novembre 1889.

“Systéme d’allumage par tube incandescent au pétrole

pour machines d gaz et au pétrole,

Crinier, 202022. — 19 Novembre 1889.
Appareil fumivore.
Dardenne, 201808. — 8 Novembre 1839,
. Moteur agissant par la pesanteur.
Decock. 201912, — 18 Novembre 1889.
Générateur multitubulaire de vapeur.
Edgerton. 202195, — 206 Novembre 1889.
Perfectionnements aux machines @ vapeur.
Ehrlich et Sacket. 202067. — 20 Novembre 1839,
Nettoyeur pour chaudiéres tubulaires.
Field. 202227, — 26 Novembre 1889.
Perfectionnements dans les procédés et appareils
pour chauffer et purifier Ueau d’alimentation des chau-
dieres d vapeur.
Hanocq. 201925. — 14 Novembre 1889,

' Systeme de pompe d double effet d clapet unique.
Henderson. 202113, — 22 Novembre 1889.
Perfectionnements dans les systémes de netloyage

des chaudiéres d vapeur et autres fourneaux.
Hubner et Mayer. 201784. — 7 Novembre 1889.
Soupape de réduction de Ia presswn de la vapeur,

Hutchmsdﬁ: 201&;1 - 1_1 \(_)vcmbre_l_Sﬁg'
- Perfectionnements aur machines rotatives.
Jolliet. 201807. — 13 Novembre 1889,
- Appareil a élever leau.
Langlois. 202002. — 18 Novembre 1880.
Nouvelle distribution de machine d vapeur avec régu-
lateur dans le volant.

- Livet. 201733, — 5 Novembre 1889,
Perfectionnements dans {es générafeurs d vapeur,
leur montage en briques, les foyers et cheminées.

Meldrum, 202176, — 25 Novembre 1889.

Perfectionnements aux foyers des générateurs de va-
peur et autres, ainsi que dans les appareils insuffla-
teurs employés avec ces foyers. )

Mills. 201813, — 12 Novembre 1889.
. Perfectionnements aux tétiers collecteurs ou boites 4
eau pour relier les tubes aux tambours d vapeur et 4
- equ dans les chaudiéres multitubulaires.

Montigny (de). 202298, — 20 Novembre 1880, ~
Machine rotative mue par le gaz, le pétrole et par la
vapeurs.

Oriolle, 202098. — 21 Novembre 1889,
Systeme de chaudiere multitubulaire perfectionnée, -

Paxmann, 201895, — 13 Novembre 1889,

Générateur multitubulaire de vapeur.

Petit. 201981. — 16 Novembre 1889. :

Chauditre tubulaire d feu central, d double compar-
timent et a vaporisation trés rapide, systeme A. Petit.

Raingeard. 202258. — 27 Novembre 1839.

Application de l'air chaud saturé de vapeur d'eau
comme foree motrice,

Roots. 201979. — 16 Novembhre 1889.

Perfectionnements dans les moteurs & gaz.,

Roziéres. 202030, — 25 Novembre 1889,

Pompesoufflet sans f{rottement, d simple et double
effet.

Salbreux. 201715. — 4 Novembre 1889,

Générateur a vaporisation instantanée.

Satre. 202268, — 30 Novembre 1889.

Transformation des moteurs & gaz en moteurs d air
comprimé,

Schmidt. 202238, — 25 Novembre 1889,

Perfectionnements aux appareils pour régler la puis-
sance des machines d air chaud et d vapeur,

Williamson. 202198, — 26 Novembre 1889. -

Machine rotative.

Wilson et Burrel. 201806. — 8 Novembre 1889,

Perfectionnements dans les machines d vapeur.

Xhignesse. 202019. — 22 Novembre 1389.

Systéme de soupape de sureté.

S ——

L. ROUVIERE.
Transformation de la machine & vapeur.

M. Rouvikre a tdché de démonlrer, dans sa brochure
publiée en espagnol sous le titre de Lois cosmiques,
d’'aprés le principe dynamique de la chaleur, que dans

| P'Univers matériel il n’y avait que du travail en exécu-

tion par de la chaleur en évolution. Iln’y a pas une
geule manifestation mécanique qui ne provienne d’une
cause physique dont les phénoménes ont tous, directe-
ment ou indirectement, comme origine une source de cha-
leur graduable kilogrammétriquement. Celle-ci se mani-
feste gous forme de son, de chaleur sensible, de lumisre
d’électricité, ou de magnélisme, suivant la quantité évo-
lutionnée par unilé de temps, et la quantité de masse
correspondant & I'unité de surface soumise & laction
calorique. Suivant Peffet produit sur nos organes ceéré-
braux, nous appelons le résultat de I'une des dénominas
tions énumérées ci dessus.
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La chaleur étant un mode de mouvement répulsif
(voir Berthelot, Tyndall, Hirn, ete.), donnant un nom-
bre de kilogrammaetres calculable, et par conséquent
une force évidente dans chaque circonstance, tous les tra-
vaux du vaste Univers ne peuvent se produire que
par des actions en raison directe des masses chaudes
en activité, et en raison inverse des carrés des distances
errtre les'masses douées de chaleur, les masses célestes
comprises.

Aussi tout travail mduslm.l (et méme, le travail in-
tellectuel) n’est qu'une force naturelle, untravail atomi-
que qui, mis au service de 'activité humaine, peut ¢lre
employé pour diverses transformations de la richesse né-
cessaire a la satisfaction des besoins humains. )

Dans le cas de la machine a vapeur, il ne sagil que
d’accumuler la puissance dynamique de la chaleur, dont
I'homme ne peut se servir au moment de la combustion,
sur I'axe moteur dela machine, en employant la force
produite dans le foyer de la chaudiére & la production de
travaux industriels dont nous avons besoin pour eréer
les richesses nécessaires & notre existence terrestire.

Mals la solution du probléme de 'emploi de la cha-
leur comme force motrice tient & deux poinis essentiels
dictinets :

1° la combustion pai‘llute des corps, principe de la

force et des travaux industriels a produire ;

20 la conversion du travail alomique en travail mdus—
triel et son emploi définitif & la proddetion des richesses
recherchées. - ' '

Nous savons par la chimie et par la thermochimie que
la combustion parfaite n'existe pour les combustibles, et
surtout pour ceux ordinairement employés dans les
foyers deschaudiéres &4 vapeur, que quand toutle carbone
a ¢été converti en acide carbonique et toul I'hydrogéne en
eau, el que ce résultat n'est possible que dans le cas ou
les eéléments combustibles et les eomburants sont mis en
contact les uns avec lesaulres aux températures les plus
¢levées possibles pour plodune la réaction chimique dp—
pelée combustion.

Dong, si de tels éléments sont mis en contact dans
I'industrie & de basses tempéralures, on est certain de ne
tirer de la combustion que des effels pratiquesbien au-
dessous de ce que la théorie nous indique, et que I'on
peut du reste réaliser, par d habilesarrangements lacile-
ment obtenus par des moyens tout & fail simples et pra-
ticables dans tous les cas. .

Une fois la combustion parfaite obtenue, c’est-d-dire la
force dynamique développée au plus haul degré possible,
iln’y a plus qu’a la délourner de cet état sous lequel
I'homme ne peut pas luliliser directement, pour la
faire agirsur les diversorganes des machines-outils, ap-
pareils, etc., que 'homme sait conduire, pour réaliser les
~ ouvrages nécessaires d la satisfaetion de ses hesoins.

Toute chaleur produite qui ne sera paslivrée & Poutil

fe. Technologiste

52 Année. — Nv 263

producteur de 'ousrage sera une perte réelle de la force
développée dans les [oyers des chaudiéres, et toule ri-
chesse perdue est toujours une cause directe ou indirecte
de troubles dans le sein des Sociétés.

La chaleur, ou torce développée par la combustion, ne
peut done, sansdes pertes réelles, étre rendue & Patmos-
phére par une autre vo@e que celle du labeur industriel ou
richesse positive; etlerécepteur dutravailindustriel appelé
machine d vapeur, quin’est en sonensemblequ’unorgane
de transfurmation et de transmission de ia forceoriginale
développée au foyer des chaudiéres par la combustion
d’éléments froids, doit rendre aussi & 'atmosphére 4 1'é-
tat froid, tousles résidus des actions et des évolutions pro-
duites par le jeu des organes successifs : toute quantité
de chaleur rendue directement & I'atmosphére, sans
passer par ces organes constitue une perte tangible, de
la richesse utilisable au profit de 'humanité.

Un point essentiel quant aux plus grands rendements
de la machine a vapeur, c’est la pression a laquelle on
doit ou I'on peut travailler. .

Plus la pression est élevée, plus le rendement pratique
g'aceroil d’'une facon surprenante, puisqu'une quantité
d’eau vaporisée & une atmosphére elfective de pfession,
exige une température de 120 degrés 60 ; pour arriver &
deux.atmosphéres, la vapeur d’eau doit atteindre 133°,91;
pour cing atmosphéres, 152°,22 ; pour dix 180°,31 ; pour
vingt-cing... 224°,12 ete.. Ainsi done, chaque unité de
travail a une atmospheére cffective coile 120°,60 unités de
chaleur ou de force primordiale ; )
mais & deux atmosphéres, il n'en colte que 66°95

deingeiiiiiii i . 3044,
AdiX .ot s e reiae e, . 18908;
4 vingt-eing........ - SR 8°,99, etc.;

par conséquent, .plus on peut, sans danger, élever Tes
pressions des machines a vapeur, plus on réduit le prix
de I'unité de force développée et employée par ces ma-
chines & la production du travail industriel .

Les points essenliels, pour arriver aux résultats prati-
ques les plus rapprochés de la théorie dans le travail de
la machiue & vapeursont done faciles & déduire.

1° Avoir des dispositions convenables pour produire la
combustion parfaite des combustibles de fagon & leur
faire rendre toule ta chaleur qu’ils sont capablcs de dé-
velopper par la combustion.

2 Llablir les moyens d'accumulersur Paxe moteur de
la machine touteffort produit par la combustion initiale
sans aucune déviation, c'est-a-dire sa,ns pertes dlrecte=
de chaleura 'atmosphére. :

3 Travailler, aux plus grandes pressions possibles
sans danger, dans la production de la vapeur.

M.Rouviére développera suceessivement les considéra-
tions qui lui ont permis d’arriver a ces résultats prati-
ques, et les tnoyens employés pour les atteindre.
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LOUIS CHARON,

Moteur & gaz & compression et & délenie variables,

Le Moateur Lours Cuaron, représenté parla figare's,
est du type horizontal, & quatre temps, 4 allumage élec-
rique par piles. Comme dans tous les moteurs du genre
Otto, la eompression du mélange tonnant est effectuce
dans le cylindre méme de la machine, de telle sorte que,
sur deux tours du volant, il n’y ait qu'un demi-tour seu-
lement qui soit moteur ; la théorie et expérience sont

de l'aspiration, reste encore ouverte un temps plus ou
moins long pendant que le piston revient sur lui-meéme.

Ilen résulte que la quantité de mélange conservée dans
le cylindre est varlable ; le gaz, qui échappe ainsiala
compression, est remisé dans un long tuyau en spirale,
d’ou il est repris a laspiration suivante. La délente
change, par conséquent, avee la compression : voila une
nouveanté dont 'importance ne saurait échapper i ceux
qui connaissent les conséquences des détentes incom-
pletes dans les moleurs & gaz.

MM. Charon et Cle ont tenu & honneur de faire

- Figure 8. — Moteur & gaz sysiéme Charon, & compression et & délente variables,

d’accord puuf altester I'excellence de ce dispositif.
Mais ce moteur différe de tous les autres du méme
genre en ce qu'il est & compression et & détente variables

par le régulateur : M. Charon a obtenu ce résultat d’une -
maniére trés ingénieuse et sans trop de complicalions

d’organes.

Deux soupapes, placées sous la dépendance du régu-
lateur, concourent & admission : la premiére livre pas-
Sage & une quantité déterminée de gaz combustible ; la
seconde, que traverse ensuite le mélange tonnant de gaz
‘¢l d’air, soulevée par une came pendant toutela durée

déterminer en quelque sorte officiellement, la consom-
mation exacle de Jeur moteur ; et c’est pourquoi ils ont
fait prier M. Amme Wrrz, docteur @s-sciences, Ingénieur
des Arts et manufactures et professeur a la Faculté libre
des sciences de Lille, de vouloir bien en examiner et en
suivre le fonctionnement.

Le moleur soumis & ses essais était d’une force nomi-
nale de 4 chevaux :le piston mesurait 180 millimétres de
diamélre avec 360 millimétres de course ; la vitesse
¢tait réglée & 166 tours, le diamétre du volant élant de
1 m. 630,
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Le travail effectif de cette machine 1 été relevé au frein
& bascule que M. Witz emploie dans loules ses expé-
riences. La longueur du bras du levier, comprise entre
le centre de Ja poulie de frein etla colonns qui appuie
verticaloment sur le plateau de la bascule élait de 1 m.
005 ; la composante verticale du poids des organes non
gquilibrés avait 616 larée soigneusement au début des es-
gais par une masse qui lui faisait exactement équilibre.

Les vitesses moyennes ont été déterminées a 'aide d’un
compteur de lours & levier, actionné directement par
Parbre de couche: le gaz consommé était mesuré par
un excellent compleur a gaz de la maison Brunt et Gi2,
avee remise au zéro, ce qui facilite singulierement la
lecture des chiffres marqués au cadran de Pappareil,

Les diagrammes ont été pris sur un appareil Richard,
construit spécialement pour M, Witz par la maison Sal-
leron, et qui lui a servi dans toutes ses études,

Ienveloppe du cylindre était alimentée par un appa-
reil 4 cireulation d'eau jaugeant environ 200 litres : leré-
servoir élait constitué par un fonneau en bois. L'eau se
refroidirait mieux dans un appareil métallique, mais les
déterminations calorifiques eussent perdu de leur exac-
titude, par suite du rayonnementdont il eut été difficile
de tenir comple.

M. Witz a pu observer trés exactement la tempéra-
ture du gaz de la décharge en plagant un thermometre
sensible dans un tube en fer rempli d’huile, disposé im-
médiatement aprés la soupape de décharge,en plein cou-
rant de gaz d’échappement.

Cet exposé rapide des conditions des expériences, en
méme temps qu'elle fournit & nos lecteurs une deserip-
tion du moteur Charon, justifie dela méthode rigou-
reuse qui a présidé aux essais, dont le tableau ci-des-
gous résume tous les résultats relatifs & la consommation
el & la régularité de marche.L’altitude élevée de Solre-le-
Chiteau a imposé & M. Wilz une réduction & zéro eta 760
des volumes de gaz consormpé.

. — Essais de consommaition,

Le pouvoir calorifique du gaz consommé a été I'objet
d'une détermination trés précise que M. Witz a faite par
son'proeddé déerit dans le tome V, 6° série, des Annales
de Chimie et de Physique 5 il a trouvé pourun échan-
tillon de gaz, prélevé au cours de ses essais et analysé .
avec soin dans son laboratoire de Lille, un pouvoir de
5980 calories par méfre cube & 0° et 760 millimetres. Ce
chiffre est un peu supérieur & la moyenne qui est esti-
mée & 5400, .

Les résultats obtenus sont remarquables et ils s’expli-
quent sans peine. Ce sont, en effet, les pertes par la pa-
roi et par I'échappement qui contribuent le plus puis-
samment & diminuer le rendement ; or, dans le moteur
Charon, le calorique emporté par I'eau de circulation
ast tres réduit, et il n’a pas dépassé 900 calories dans un
essal de 22 minutes, ce qui revient & 2455 calories par
heure.

Le volume de gaz consomméen méme temps étant de
2207 litres, la perte n'est que de

EE
27,20724)‘20'5_880 = 10 pour cent.

D'autre part, la température des gaz de la décharge
est tout au plus de 245° en plein travail,

Les diagrammes sur lesquels on peut suivre les varia-
tions de la compression et de la détente, Justifient entie-
rement ces considérations sur lesquelles il serait super-
flu d'insister ; on voit que la détente peut devenir com-
plete.

Les essais de vitesse qul suivent permettlentde juger
de la valeur du Moteur Charon au point de vue de la
régularité de sa marche en charge constante et variable.

II. — E«saly de vitesne,

1° En travail constant.
Le frein étant chargeé de 18 Kilogrammes, M. Witz a
ohservé de minuteen minute les vitesses et les consom-
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E| = 5 o & 4 = £ 3 o &3] @ a o - 8
2 A & 2z | E=2|F & | 2% ) 2 SER E 5%
“ 5 z 2 g & 3 A 22 z 3
= < . o = S
TOURS
1 13 avril Sh 4 3h20 dvide 3356 167.8 | L. 1404 | 125 | 736 /™| L. 1300 0
2 id. 4450 & 5h09 | 20 kg. 1570 157.0 | 2880 id. id. £380 |4.40 chx| L. 543
3 id. 600 & 6v31 | 18 kg. | 8653 166.0 | 2389 13 id. 2207 | 4.18 528
4 Cid. 8125 4 8h57 id. 832 166.4 | 2328 id. id. 2151 4.20 510
5 id. 8M57 4 0u02 | 16 kg, 831 166.2 | 2124 id. id. 1063 3,49 563
6 |1d4avril| 11M7212%02 | 18kg. | 2482 | 1656.5 | 2376 11°5 {737 =/=| 2210 | 4.17 530
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mations suivantes dontles différences ne dépassent guére
les erreurs inévilables de pomlagc dans une épreuve de
ee genre. :

Vitesses : 166 tours — 1656 — 1{:7 — 166 — 1656 — 164
- 166 — 169 — 166.

Consommations 41 litres — 39 — 40 — 42 — 40 — 39
— 40 — 40 — 40,
" Une autre expérience a donné les chiffres suivants :

Vitesses : 184 tours — 165 — 165 — 166 — 164,
Consommations.! 38 litres — 39 — 39 — 40 — 39,
2° En travail variable. _

Dans un troisidme essai, le frein a re¢u successive-
ment les chargesde 18 et de 15 kilogrammes pendant
deux intervalles conséeutifs de S5minutes chacun : dans
le premier intervalle de temps, le moteura fait 832 tours,
831 dans le second. Une semblable concordance est vrai-
ment élonnante.

Bref, au double point de vue de’économie et de la ré-
gularité, le Moteur Charon posséde des qualités émi-
nentes, qui ressortent desrésulfats des diverses épreu-
ves auxquelles il a été soumis : ces qualités sont dues
certainement & la compression variable du mélange
tonnant et & la détente variable des produitsde la com- |
bustion par le régulateur, et elles sont expliquées parla
basse température des gaz de la décharge.

MM. Charon et Cie g’engagent & reprendre a leurs
frais toutmoleur qui aurait une consommaftion supé-.
rieure a:

650 litres par cheval-heure pour une force de 2 chevaux
550 » - —_ 4 »
et 500 pour les forces supérieures & 4 »

Ce sontdes garantiesqu’aucune maison ne peut donner,

Ces chiffres assurent environ 300 litres d’économie par
cheval-heure, soit pour 4 chevaux (qui est la force
moyenne) 1200 litres, et en 12 heures 14 mat. cubes 400
ensupposant le gaz & 25 centimes, 3 f., 60 par jour, chif-
fre qui monte pour Paris, ou le gaz vaut 30 cenlimes le
metre cube, & 1250 franes, pour 290 jours de travail
annuel : ¢'est une économie de 1044 francs.

Le moteura pétrole offre les mémes avantages et la
méme économie, puisque rien n'est changé, il n’y a que
le carburateur en plus. Sa consommalion est de 350 a
400 grammes par cheval-heure d’essence de pétrole
pesanl 750.

BURTONSHAW.
Brileur & goudron pour foyers industriels,

M. BurToNsHAW a imaginé un nouveau genre de
bruleur 4 goudron, propre & alimenter et entretenir les
foyers industriels.

Celte invention, qui a d’ahord été employée auchaul- |

fage des cornues 4 gaz, comporte un brileur a réglage
commposé de la fagon suivante : on prend un tubhe métal-
liquede 30 4 45 centimetres de longueur et de 1 centime-
ire de diamaétre, on le perce latéralement, sur tout son
pourtour d’'un grand nombre de petits trous, puis on fep-
me une extrémité du tube et on adaple & laulre extrémi-
té un second tube de méme diamelre el de 10 & 12,5 cen-
timeétres de longueur.

A lextrémité de ce dernier tube, on coule du plomb et
au cenlre on perce un pefit irou de la dimension néces-
gaire au deébit du goudron i obienir ; on peut du reste
faconner ce trou facilement dans une matiére aussi ten-
dre que le plomb. Une douille est montée & la jointure
des deux fubes précédents et reconvre 'le premier.

Le goudron s’écoule d’un réservoir dizposé a4 ou 5 me-
tres au-dessus, et 4 unre température de 38 & 40° pour
maintenir sa fluidité : il arrive dans la douille et péne-
tre dans le tube pour s'échapper dans le foyer par lou-
verture ménagée a Uextrémits.

Ce jel de goudron, en venant frapper le sommet du
foyer ou un cdlé, se rédait en une poussiére qui prend
feu instantanément. On voit que les trous dauns le tube
servent de tamis ou de filtre pour le goudron et réduisent
au minimum les chances dubslructmn de cetle sorto
de tuyére.

Lorsqu’il est incommode d’employer un réservoir éle-
vé, on peut emplover une pompe de refoulement [JDull‘
envoyer le goudron au bruleur, et il sulfit alors pour
maintenir la température ndécessaire a4 'écoulement du
goudron, d’un bec de gaz chaulfant une portion du con-
duit de circulation.

MADAMET (1),

La thermodynamique et ses applications aux
machines d vapeur.

La méme pensée dont s’est inspiré M. SiNnicacLia, en
éerivant ouvrage que nous avons analysé dans un de
nos derniers numéros, a conduit M, Mapamar & publier
un fraité de thermodynamique destiné aux ingénieurs,
Toutefois, ce dernier a embrassé un programme plus
étendu. Il a, en elfet, dans la premiére partie de son
livre, fait un exposé général el méthodique des nolions
fondamentales dela thermodynamique.

La 2% la 3 etla 4° partie contiennent les applications
de ces principes aux gaz, aux liquides etaux vapeurs,

Les deux derniéres sont consacrées & I'étude des trans-

| formations irréversibles, Aprés avoir défini ces opéra-

tions et exposéles notions générales qui les concernent,
lauteur applique les formules obienues & la détente et &
la compression irréversibles des gaz et de la vapeur d’eau

(1) Directenr de I'Ecole d'application du génie maritime, & Paris,
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THURSTON.
Sur le frottement daus les machines i vapewr.

(r. De PamBoun avait posé en principe que le frotte-
ment d’'une machine est composé de deux parties: 'une
fixe ou constante, comprenant les frottements inhérents
& la machine marchanta vide, etl'autre variable, propor-
tionnelle & la charge du frein ou résistance utile. Cette
assertion si rationnelle a 61¢ admise par fous les au-
teurs : ¢'est & peine si quelques-uns ont élevé un faible
doute & son égard. Le rapport entre le frottement addi-
tionnel et la charge, d’aprés de Pambour, s'élevait a 14
pour 100. _ ’

Ce chiffre a eu des incrédules : mais quant au principe
méme, M. le professeur Tuurston est le premicr qui
l'ait vérifié expérimentalement, et il est arrivé a cette

conclusion qu’il est faux. Pourvu & I'Université Cornell |

du plus beau et du plus complet laboratoire de méca-
nique du monde entier, il a pu réaliser des expériences
d’une grande précision sur diverses machines, dans le
but, non seulement de voir comment le frottement peut
varier avec la charge, mais cncore d'analyser sa répar-
tition entre les différentes parties froitantes de la ma-

chine : les coussinels de 'arbre, lés tourillons de la hielle, |

le piston et sa tige, le tiroir ¢quilibré et non équilibreé,
Pexcentrique, la pompe & air. 1l a recherché enfin I'in-
fluence de la vitesse, de la pression, du degré de dé-
tente. Nous résumons ici ses conclusions afin d’en mon-
trer limportance pratique. Quant aux expériences
mémes, nous renvoyons aux transactions de la Socidété
américaine des ingénieurs mécaniciens, volumes VIII
et suivants.

Le frottement de la machine est constant et indd-
pendant de la charge. On obtient sa valeur en faisant
marcher la muchine & vide ou sans charge et relevant
des diagrammes d'indicateur. La surface du diagram-
me est proportionnelle & la perte de travail due au frot-
tement de la machine. C'est une fraction du travail fotal
développé en pleine charge. Cette fraction peut étre dif-
férente d’une machine al'autre ; le but pratique de 1'é-
tude expérimentale du professeur Thurston, est de la di-
minuer dans chacune de ses parties importantes. Avee
une machine Straight-Line, quand le tiroir n'était pas
équilibré, cette fraction s’élevait & 0,12 et tombait 4 0,09
avec le tiroir équilibré. Avec d’autres machines, elle est
descendue & 0,089 et & '0,095. Méme avec les machines
éompouud, elle reste constante quelle que seit la charge
et varie entre 0,135 et 0,175, Elle varie irrégulierement
suivant que la machine est plus ou moins bien graissée,
tantdt dans le méme sens, tantét en sens contraire de
la charge, indépendamment du travail effectué et de la
répartition du travail entre les deux cylindres.

De la il vésulte que le coefficient de frotiement des
surfaces en contact déeroit lorsque la charge de la
machine et la pression des piéces froltantes devien-
nent plas grandes. Avee une bonne lubrification, le’
coellicient de frottement décroit rapidement & mesure
que la pression croit, et dans detelles proportions que la
résistance au mouvement devient presque conslante,

Dans la répartition du froltement aux différents points
de lo machine, c'est le frotiement des tourillons de
Parbre principal qui est la grosse affaire. [1 s’éleve au
liers el méme & la moiti¢ du frottement total de la ma-
chine, et &5 4 10 pour cent du travail total développé sur
le piston en pleine charge. Le coefficient de co frotte-
ment varie entre 0,00 ¢t 0,31, tandis que des expérien-
ces sur les lubrifiants semblaient faire espérer de le ré-
duire & un cenlieme et moins, comme pour les essieux
de voitures. Si on arrivait 4 le réduire & ce taux dans
les machines & vapeur, on ferait une économie de 5 a 10
p. 100 d’elTet ulile.

Si I'on classe les frottements par ordre d’importance,
apres les fourillons de I'arbre viennent le tiroir ef sa
lige, puis le piston et sa tige et enfin les tourillons aux
deux exlrémilés de la bizlle, les guides, le collier de Pex~
cenlrique, ete., les derniers peu considérables.

Le frottement du tiroir, de la machine Straight-Li-
ne, lorsqu’il n’est pas équilibré, s'éleve a 28 p. 100 de I’en-
semble des frottements ; en équilibrant le tiroir on le ré-
duit & 2,5 p. 100. Ainsi done par un équilibrage habile
du tiroir on peut économiser 90 p. 100 du frottement du
tiroir. Ce fait prend une importance capitale si 'on con-
sidére que, dans cette machine, le tiroir est sous la com-
mande du régulateur, et qu'un régulateur trop fortement
chargé est mis dans impossibilité de remplir énergique-
ment ses fonctions. Dans toute la machine il ne se troy-
ve aucune partie o il soit aussi facile de réaliser une
grande économie, et le moyen est assez peu couteux pour
ne pas étre négligé méme dans les moindres moteurs a
vapeur. [l n'y a que dans les machines & déclie, o le
froliement dont nous parlons est déja fort réduit, que
c’est peine inutile de chercher au dela. Pour les autres,
1[ yald un moyen sur et simple d'économiser environ

5 pour 100 sur l'effet utile.

Le froltement du piston et de sa tige, fort irrégulier,
présente un minimum de 20 p. 100 et un mazimum in-
déterminé. Il dépend beaucoup de I'habileté du monteur
et du conducteur de la machine. En principe, il ne faut
pas serrer les garnitures ; si, pour rendre un bourrage
étanche, il faut les serrer fort, c’est qu’il est temps de
les renouveler, Les garnitures métalliques bien faites,
et les tiges sans garniture que l'on fait aujourd’hui avee
succes, promiettent une notable économie de ce chef.

Les autres frottements sont de moindre importance,'
et tout mécanicien doit savoir dessiner les pieces de ma-
niere & les réduire dans la mesure du possible. Celui
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tin s, vient en G, pénétrér dans le conduit d’alimenta-
tion (r, de la vapeur, qui entraine le lubrifiant dans le
cylindreen graissant au passage les organes de distri-
bution. Ce systéme, qui est surtout précieux pour le
graissage des machines & vapeur & haute pression n'est
possible gu'avec les huiles minérales, car on sait que
les huiles organiques sont décomposées par leur contact
uvee la vapeur & haute pression.

Le graisseur est fourni avec les deux =e1‘penlmb Sets,

les deux robinets Ret R'et leurs raccords, les tuyaux .

T, T, T¢ et la culotte CC.

MEKARSKL.
Graisseur continu & pression constanle.

Le nouveau graisseur continu de M. Mexkarsk1 est
destiné au gmis.éage des cylindres el des tiroirs des ma-
chines & vapeur ou analogues, utilisant 'expansion des
gaz: il convient surlout aux machines sur lesquelles
les graisseurs 4 condensafion peuvent présenter des
iuconvénients,

[« fonctionnement est basé sur les flucluations qu’é-
prouve la pression dans les boites de distribution au
commencement et &la {in de ladmission. A cet efTet, le
réservoir d’huile ou de graisse communique avec la ma-
chine par deux orifices distinets : I'un, dont la section
peut étre réglée & volonté par un oblurateur mobile,
sert a ’écoulement du lubrifiant ;
petite, mais invariable, permet & la pression iuntérieure
de s'exercer sur le liquide. La pelilesse de ce dernier ori-
fice uniformise la pression, qu'elle maintient constante
dans le réservoir d'huile. Le graissage est ainsi continu
et pmpbrtimmel au travail.

Le réservoir d’huile ou de graisse est traversé par une
tige creuse & base conique deslinée & régler I'écoule-
ment du lubrifiant par un orifice ménagé au fond du ré-
gervoir : la communication avee la machine élant assu-
rée par un orifice de trés minime dimension.

L’obturateur est commandé par 'intermédiaire d'une
piéce [liletée jouant dansle couvercle de lappareil et pré-
sentant un évidement dans lequel s'engage un bhou-
ton qui termine la lige.

La piéce filetée est-elle méme conduite au moyen d'un
carré par une tige qui traverse le couvercle alfectant e x-
térieurement la forme d’'un godet. Des trous percés au
fond du godet et en communication avec une gorge mé-
nagée autour de la tige laissent passer 'huile dans l'in-
térieur.

PVautre, de section tres |

_ﬁlatériel; | @utillage et Divers.

K. PETIT,

Constructions en tile d'acier galvanisée et
emboultie, systéme Danly.

Toutes les constructions en fer érigées jusqu’a ce jour
I sont composées d’une ossature en fer, dissimulée derriore
un revétement quelconque, et dont les vides sont rem-
plis par des matériaux divers, mais quin'ajoutent rien a
sa solidité. .

Ces constructions sont lourdes, disgracieuses et coliteu-
ses, froides en hiver el chaudes en élé; et exigent des
ouvriers spéciaux pour le montage.

Dans le systéme Danly, on emploie comme élément
constitutif essentiel des tdles mincesen acier, auxquelles
I'emboutissage donne la rigidité el la résistance néces-
saires, tout en ménageant des effelts décoratifs va-
riables & l'infini.

Les murs sont composés de panneaux en lole d acier

emboutie galvanisée et & double paroi, dont les joints
verticaux sont des petits fers a T et les joints horizontaux
des fers méplats de 3 millimeétres d’épaisseur, percés de
larges trous, permeltant une circulation d’air frais en
élé et d’air chauffé en hiver.

Les formes adoptées aprés de nombreuses applications
offrent une rigidité ¢t une résislance telles, qize Pon peut
aisément et avec sécuritéélever des batiments a plusieurs
étages el des magasins capables de supporter des char-
ges égales & ceux en macgonnerie.

Ces constructions, sauf dans des terrains mouvants;
n'exigent aucune fondation; elles ont pour base un dou-
ble cadre en fer posé directement sur le sol tout mmpie«
ment niveld.

Les cadres en fer du rez-de-chaussée, qui sont répétés
a chaque étage, sont disposés de facon 4 recevoir des so-
lives qui permetient indifféremment Pemploi de par-
quets en bois ou decarrelages en céramique. Les plafonds
sont également formés de panneaux en tole d’acier em-
boutie qui se prélent, elantpuuLs,au‘c effets décoraltils
les plus riches.

Quand il n'existe pas d’étage supeneur, les panneaux
sont supportés par des poutres en fer trés légéres dont
Pame se boulonne avee le rebord du panneau. S’ilexiste
un plancher, c’est aux poutrellesqui le supportent que
viennent se houlonner les panneaux. Enfin, il n’est pas
nécessaire, pour adopter de semblables plafonds, que 1a

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

52' Année. — N 263,

e @

crhuulngwlc

Mars 1890, — 57

maison ait étéconstruite d’apres le procédé de M. Danly,
et méme dans un batiment possédant des poutres en
bois, on peut constituer sans difficulté un plafond en
acier. Dans ce cas, les bords plats des panneaux sont
maintenus sur les poutres au moyen de vis & bois, qui
peuvent servir en méme temps & réunir les panneaux
entre eux et & les assujettic aux poutres. S'il y a des
différences de niveau, on les rachéte par des cales en
hois, et une moulure en bois ou en fer, qui sert & cacher
Ie joint, concourt encore & la décoration.

Un pareil procédé est susceptible de nombreuses ap-
plications dans certains pays ou le platre est rare ou de
mauvaise qualité. On sait en effetque dans bien descon-
trées cetle matidre est trés hygrométrique et ne posséde
aucune cohésion, ce qui nécessite un entretien continuel.
Le plafond en acier est plus économique que celui en
pldtre, et son entretien est nul.
 Avec les profils nombreux donnés sux panneaux et
les peintures dont on les recouvre, on ohtient des effets
décoratifs trés variés, et ces plafonds ont le grand avan-
tage de se nettoyer par un simple lavage. Nous pouvons
citer comme exemple, le vaste plafond qui avait été
établi par ce procédé dans le pavillon du Syndicat des
Forges du Nord, a 'Exposition Universelle de 1889.

" Les portes et les fenétres, ainsi que les escaliers, seront
généralement en fer dans les baliments industriels et en
bois dans les maizons d’habitation ; les cheminées com-
pletement en tole d’acier, ont'aspect des cheminées en
marbre. La couverture est aussi en tdle galvanisée, et
sa disposition prévient toute infiltration d’eau.

Le monlage se fait de la fagon la plus simple, et n’exige
Pemploi d’aucun ouvrier spéeial ; ni d’aucun échafau-
dage. La fixation aux murs d’objets d'ameublement,
tableaux, tentures, rideaux, ete., estplus facile qu'aux
murs en maconnerie, Toules les questions d’aérage el
de chauffage ont été étudiées avec le plus grand soin el
résolues de la Tacon la plus compléte.

*Un trés grand nombre de ces constructions ont été li-
vrées dans le monde entier, et ont donné toutes satis-
factions dans les climals les plus opposés. Cela se con=
coit, si 'on songe & leurs nombreux avantages qui se
résument comme suit: cconumu]uea, saines, fraiches en
été, chaudes en hiver, a Pabri des incendies et des trem-
blements de terre; ne demnandent ni entrelien ni répa-
ration ; exécution rapide, et prix fixe sans aucun impré-
vu. Nous ajouterons que ces constructions ont encore
avec 'avantage de se demonter facilement, celuide per-
mettre aprés, avec les mémes éléments, de reconsti-
tuer un nouveau bdtiment d’un style différent.

Comme les murs ne pésent que 25Kil. environ au métre
carré, il est toujours possible, avec ce systéme, de suré-
lever d’un ou méme plusieurs élages des bitiments dont
les fondations seraient insuffisantes pour recevoir ce
surcroit de charge si le travail était en magonnerie.

M.Perir (4,rue des Pyramides & Paris), tienta la dispo-
sition de toutes les personnes qui voudront bien lui en
faire la demande, des pholographies, plans, devis, ete.,
et il établira,sans frais aucuns, des projets et prix sur les
données qu'on voudra bien lui soumettre.

(A4 suivre.)

FELIX ALCAN. "
Proceédés imdustriels, par le D° Génevora,

M.le Dr GexEvoix, ancien interne des hopitaux de Pa--
ris et professeur & I'Association philotechnique, publie
dans la Bibliothéque utile,un petit livee intitulé les Pro-
cedés indusiriels, qui donne des renseignements som-
maires sur les principales industries. Sans entrer dans
les détails des procédés mécaniques, il insiste surtout sur-
les transformations des maliéres premiéres fournies par’
les trois régnes, animal, végétal et minéral, et qui ser--
vent & elaborer tous les produils et objets nécessaires a
la vie domestique et sociale.

Dans un précédent volume de la méme collection, Les
matiéres premiéres et leur emploi dans les divers usa-
ges dela vie, M. Genevoix avait étudié les caractéres de
cesdiverses matitres. Dans celui-ciil montre la facondont
Iindustrie les utilise. Lesindustries du vétement, de I’a-

| limentation, des métaux, sont successivement passées en

revue, et l'auteur donne des délails fort inléressants sur
tous ces objets qui nous passent journellement entre les
mains, etdont nous ignorons presquel'origine et les pro -
cédés de fabrication. (Tome 103 de la Bibliothéque utile,

| 60 centimes le volume, FEuix Arcaw, éditeur).

LOTZ FILS DE 1'AINE.

] 'y 3

Batteuses o céréales & grand travail : Batieuses ot

égréneuses pour tréfles, luzernes, ele. .

Depuis le grand nombre d’années que la Maison Lotz
étudie les machines agricoles et industriellescomme cons-
tructeur et agriculteur,:elle est arrivée & livrer des appa-
reils aussi parfaits que possible.

Les soins apportés & la construction de ces machmes
les ont placées au premier rang, el leur ont fait attribuer
les plus hautes récompenses dans les concourset expo-
sitions ou elles ont été présentées de 1840 & 1889,

La consommalion de combustible est garantieau moins
égale, sinon inférieure, & celle des appareils du méme
type fabriqués par les meilleurs constructeurs.

Elles sont construites avec le plus grand soin en ma-
tiéres de premiere qualité et garanties.

Les chaudiéres sont établies dans les ateliers ; les tles
employées sont de premier choix et trés épaisses, les tu-~
bes caloriféres sont en cuivre rouge. i
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truite sur des modéles plus ou moins grands, selon les
besoins.

Le plus petit modéle peut fonclionner & bras
d’homme et le plus grand exige la force de b chevaux
vapeur.

Cette machine peut étre complélée par des ventilateurs
et donner la graine propre. C'est un des rares appareils
(@origine exclusivement francaise et ses qualités I'ont
Tait adopter, non seulement par la Flance, mais aussi
parla Russie, I'ltalie, le Chili, ete..

Dix-neuf ll'ledalll(,::.. or, argent et bronze, sont .venues
tour & tour récompenser I'habile ingénieur aux concours
régivnaux, aux expositions départementales, et aux ex-
positions universzelles de 1867, du Chili en 1875, et de
Paris 1878, ou elle a remporlé le premier prix, médaille
‘d’argent. Exposilion universelle de 1882, médaille d'or.

La figure 15, représente un modéle ne vannant pas,
destiné & marcher au manége, avec 'aide d'un seul
homme : simples, solides, meilleur marché que les ma-
chines copstruites jusqu’a ce jour, et donnant un résul-
tal quine laisse riena désirer, elles ne peuvent étre cas-
sées, arrétées, ni souvent méme détériorées, par les pierres

. qui se trouvent dans les bourgeons de trefle.

Le plus petit modéle exige la force de 3 4 4 hommes
el ézréne environ 4 hectolitres de bourre de tréfle a
I'heure. Eile égréne bien la luzerne et la minette, mais il
faut une enveloppe de batteur spéciale pour cette dernicre
graine, et elle peut alors égrener 12 &4 15 kil. 4 I'heure.

Le second modéle est destiné a étre commandé par
un manége de 1 ou 2 chevaux : il ézréne 8 heetolitres de
bourre de tréfle & I'heure, en faisant 1,100 a 1.200
tours a la minute.Il égréne bien la luzerne et la minette,
mais il faut également uneenveloppe de balteur spéciale
pour cette derniére graine, égrenant alors 25 kilogram-
mes & I'heure. On peut employer comme commande les
anciens maneges 4 arbre de couche par terre, qui exis-
tent dans beaucoup de fermes.

La machine n°3, du méme type, sera commandée
par un manége de trois ou quatre bons chevaux ou par
une locomobile de 2 chevaux-vapeur :elle égréne 18 hec-
tolitres de hourre de trefle & I'heure, en faizant 1000 a
1200 tours & la minute. Avec 'enveloppe de batteur spé-
cial & la minette, elle en égrene 50 kil. & I'heure.

Les machines du type représenté par la figure 16
sont plus perfectionnés et elles peuvent a la fois égrener

- et vanner les trefles, luzerne et minette avec simple net-
tuyage, brevelé s. g. d. g. : plus simples, plus solides et
meilleur marché que celles construites jusqu'a ce
jour, elles donnent un résulfat qui ne laissejamais rien
A désirer.

Elles présentent, en un mot, toutes les qualilés des prc-

Cédentes, et sent de méme force,etavec laméme gradua—
tion cumme puissance, vitesseet production.
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Avectoufes les machinesqui précédent,'égrenage com-
plet des graines de teefle, luzérne, etc., exigeail 'emploi
de deux appareils : une balteuse séparant la bourre et
la paille et une égreneuse enlevant de labourre la graine
qu'elle renferme. La machine, représentée figure 17
fait ces deux opérations simultanément : le premier bat=
teur recoit le tréfletel qu’il sort du champ, la paille de
tréefle est rejetée au dehors de la machine et la bourre
est conduife par une chaine & godets dans l'égreneuse,
qui la débarrasse de toute la graine qu'elle renferme, et
celte graine est regue propre, dans des sacs.

4 ou 5 personnes suffisent pour le service de cette ma-
chine : elle est plus simple, plus solide et meilleur mar-
ché que les machines construites jusqu’a ce jour, et
donne un résultatqui ne laisse rien & désirer. Elle n’est
pas cassée, arrétée, ni méme détériorée par les pierres
qui se trouvent souvent dans les bourgeons de trefle 3
clle ne brise pasla graine et elle est la seule qui égréne
¢galement bien les bourgeons humides ou secs, sans les
passer plusieurs fois.

Llle doit étre commandée par un moteur de 54 6 che~
vaux-vapeur ; sa poulic de commande a 20 centimetres
de diametre, elle doit faire 800 & 1000 tours & la minute :
elle égreéne bien la luzerne.

La Muaison Lots construit un régulateur breveté,
ressorts et & force centriluge, destiné & étre placé sur
cette machine pour indiguer la vitesse : il rend la con-
duite plus facile et, par suite, le travail est plus régulier
et meilleur.

J.-B, BAILLIERE ET FILS.

La Sote aw point de vue scienlifique et industriel,
par Léo Vignon.

L’industrie dela soie est francaise : c’est & ce titre que
nous recommandons 'ouvrage de M. Lfo Viewnon,
malitre de conférences & la Faculté des Sciences, Sous-
Directeur de I'Ecole de Chimie industrielle de Lyon (1)

L’introduction traite du cocon et de son origine. La
premiére parlie esl consacrée aux fils de soie. Les étoffes
renfermant de la soie forment la deuxiéme partie.

I’essai des soies, la fabrication des soieries, la teinture
de la soie, lc lissage, impression, les appréts, Part dans
Pinduslrie des soieries, forment autant de chapitres.

L’ouvrage se termine par des documents stalistiques-
De nombreuses figures relatives a histoire naturelle du
ver & soie ef du cocon, 4 la filature, & la teinture, au
lissage, a 'impression, aux appréts complétent ce livre
utile dont la rédaction ne pouvait étre confiée a4 un sa-
vant plus cumpetent

(1) Paris, 1890, 1 vol. in-16 de 360 pages, avec 81 figures inter=

calées dans le texle : Bibliotheque des connaissances utiles,

librairie J.-B, BaitLiitne Br rirs, 19, rue Hautelcuille, Paris.
e
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COURIOT.

Organisation de Uenseignement commercial, primaire, secondaire el supérieur.

Nous ne pouvons ici que résumer trés succinctement
les remarquables communications de notre collegue et
camarade Courror, sur I'Enseignement commercial, les-
quelles ont, du reste, été reproduites in-exfenso dans les
bulletins de la Société des Ingénieurs civils.

M. Couriot s’est attaché & démontrer V'ulilité de I'ensei-
gnement commercial, aujourd’hui qu'a ancien com-
merce, presque de détail, a suceédé un commerce heau-
coup plus imporiant et plus étendu. 1l faut se reporter a
son Mémoire, dans lequel il s'est efforeé de démontrer
que le commerce est une science, et & ce titre est sus-
ceptible d'un enseignement méthodique et gradué, et se
rappeler les paroles prononcées par M. Gustave Roy,
président dela Chambre decommerce de Paris, il y a une
dizaine d’années: « Nous avons des ingénieurs éminents,
¢ des industriels habiles, des ouvriers infelligents et
« adroits ; pour faire connaitre leurs produits, pour les
« écouler sur les marchés lointains, nous n’avons pas as-
« sez de négociants. » Et cependant, la classe marchande,
le commerce et I'industrie représentent en France 39
pour 100 de la population du pays.

1l existe des facultés ou écoles enseignant fout ce qui
touche a Pactivité humaine : lettres, sciences, théologie,
médecine, droit, agriculture, arts et métiers, arts et ma-~
nufactures, mines, ponts et chaussées, génie maritime,
constructions navales, peinture, sculpture, pharmacie, art

\

\
vétérinaire, musique, déclamation, guerre, marine, etc.
Le commerce seul n’aurail-il pas son enseignement ?
Combien grands sont eependant les services que les con-
naissances commerciales peuvent rendre a I'industrie] !

Rendre l'industrie commercante, tel est le buta at-
teindre pour la rendre prospére. C'est ce que fait I'Etran-
ger qui propage sous loutfes ses formes I'enseignement
commercial: il y a en Allemagne, Autriche, Italie, Rus-
sie et Ktats-Unis 1171 écoles de commerce, renfermant
une population de 144.996 éleéves,tandis que la France ne
posséde que 11 écoles de commeree réquentlées par 1680
étudiants ou éléves, ce qui n'est rien pour un pays ou il
entre chaque année 400.000 employés dans les affaires.

Il y a. malheureusement, une prévention contre l’en-
seignement professionnel, en général. Les parents veu-
lent faire de leurs enfants des fonclionnaires ; ils redou-~
tent pour eux les hasards du commerce et de I'industrie
auxquels ils doivent cependant souvent la situation
quils occupent, et ils dirigent leurs enfants dans
la voie de l'enseignement classique, qui ouvre les portes
des grandes administrations publiques, donne aceés aux
carriéres libérales et présentent l'appit d'une retraite cer-
taine. Aussi combien est grand Pencombrement qui se
produit pour les jeunes gens qui se présenlent, dans les
places dont dispose le gouvernement.

M. Couriot, suivant la méthode qui a été reconnue
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nécessaire pour I'enseignement classique, pour 'ensei-
gnement industriel et pour I'enseignement agricole, pré-
sente un programme d’enseignement & trois degrés,

1° L'enseignement primaire commercial, qui forme
les employés de commerce, doit étre élémentaire et pra-
tique, pour permettre aux enfants de rendre des services
le jour ou ils entreront dans les maisons de commerce,
seul moyen de trouver une place a la sortie. Il se recru-
te parmi les enfanis sortant de I’école primaire et les re-
tient deux ans, de (reize & quatorze ans.

20 L’enseignement secondaire commercial, destinéd
former des patrons ou s'adressant & ceux qui en tiennent
lieu dans les maisons de commerce, succéde au précé-
dent, mais doit principalement se recruter parmiles en-
fants qui ont suivi, dans les lycées et colléges, les cours
@’enseignement spéeial. Cel enseignement doit étrea la
fois pratique et théorique. Durée, trois ans.

3° L’enseignement supérieur commercial s'adresse
a I'élite, prépare au haul commerce, forme des agenis
consulaires capables assuranl une digne représentation
des intéréts commerciaux de la France & I'Etranger,
et pourvoit au recrutement du corps enseignant des écoles
de commerce. Duréedeux ans. :

M. Couriot comprend quwil ne faut pas faconner tous
les hommes de la méme maniére en les coulant en quel-
que sorte, dans unmoule unique qu'on pourrait qualifier
de moule universitaire, mais qu’il faut au eontraire don~
ner & chacun Penseignement qui lui convient el pour
cela diffuser sous toutes ses formes Penseignement pro-
fessionnel qui fournira : & U'Industrie des ouvriers ha-
biles, des contre-maitres instruits, des ingénieurs distin-
gués ; au Commerce des employés hien préparés et des
chefs bien armés, capables de lutler victorieusement
contre la concurrence étrangére.

M. Couriota été, évidemment, bier: inspiré en sollicitant
pour le développement de cet enseignement commer-
cial, l'appui de la Société des Ingénieurs civils. L'ingé-
nieurne peutrester indifférent a 'étude de ces questions:
placé entre les ouvriers et les chefs d’industrie, ou indns-
triel Jui-méme, il a pour mission de rapprocher ces deux
éléments de la production et il n’y a pas de rapproche=
ment plus sérieux que celui qui résultera d'un progreés,
d’une amélioration apportés aux conditions du travail et
fera naitre le développement des connaissances profes=
sionnelles. Cerapprochement, dans une certaine me-
sure, tiendra lieu de 'association, tant révée, du capital
et du travail, et constituera, sous cette forme, I’asso-
ciation laplus durable etla plus féconde, car elle profitera
dlunet & l'autre, sera basée sur le progres et donnera a
la fois des soldats et des chefs a la grande armée indus-
trielle et commerciale de la France.

CLEATRI2

Geéndrateurs, Roteurs et JPompes.

BREVETS D'INVENTION.

Déposés aw cours du mots de Décembre 1889.

Allaire et Gautier. 202549, — 12 Décembre 1889,
Nouveau systeme de machine rotative.

Amstetter. 202631, — 16 Déc.— Systéeme de moteur.

Banki et Csouka. 202726. — 20 Décembre 1889,
Perfectionnements dans les moteurs d gaz et & pétrole.

Barbier. 202644, — 17 Décembre 1889,
Nouveau systeme de moteurs thermiques Barbier,

Belleville. 20.2851. — 30 décembre 1880,
Nouvelle disposition de grille 4 barreaux mobiles
pour foyers industriels.

Berchtold. 202457. — 7 Décembre 1889.
Enveloppe calorifuge pour conduits, récipients, etc.

Chapsal. 202446. — 7 Décembre 1889,
Appareil épurateur des eaux d'alimentation des
chaudigres. :

Clarke. 202877. — 31 Décembre 1880.

Sysieme de moteur perfectionné.

Cornell. 202879, — 31 Décembre 1889.

Procédés et appareils perfectionnés pour la produc-
tion de la chaleur dans les foyers,

Crist et Covert. 202653, — 17 Décembre 1889.

Perfectionnements aux moteurs d gaz et aux inflam-=
maleurs de ces moteurs.

Dirr. 202563. — 13 Décembre 1889. .

Moteurs a gaz et @ pétrole.

Farcot. 202764, — 23 Décembre 1889.
Perfectionnements aux appareils accessoires des
machines d vapeur ou fluides quelcongues.

Fisher. 202612. — 16 Décembre 1880,
Moteur rotatif perfectionné.

Frédeau. 202331. — 2 Décembre 1889.
Appareil permettant d'utiliser les vagues dela mer
comme force motrice,

Gehre. 202789. — 24 Décembre 1889,
Procédé et appareil servant @ déferminer la teneur
d'eau de la vapeur.
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Grinshaw. — 202839, -— 28 Décembre 1889,
Appareil fumivore perfectionné.
Grison. 202915. — 28 décembre 1889,
Machine vélomotrice dite : Vélo-Grison.
Hagemann. 202510, — 16 Décembre 1889,
Pompe aspirante. '
Hall: 202648, -- 17 Décembre 1883,
Perfectionnements aux appareils servant d séparer
Ueau de la vapeur ou 4 sécher la vapeur.
Kerpezdron et Gibault. 2023841. — 23 Déc. 1889.
Epurateur parisien des eaux d'alimentation,
Lagratfel et d'Allest. 202578. 16 Décembre 1889,
Chaudiere d circulation d’eaw mécanique,
Mac Phail et Simpson. 202462, — 7 Décembre 1889,
Procédé et appareil perfectionné pour la génération
de la vapeur, également applicable @ la vaporisation
de divers liquides.
Maxim. 202790, — 24 Décembre 1889,
Perfectionnements dans les machines et générateurs
d vapeur et les appareils qui s’y ratiachent,
Morison. 202636, — 22 Décembre 1889,
Perfectionnements apportés aux appareils servant
@ chauffer et évaporer les liquides. '
-Pech. 202690, — 18 Décembre 1889,
Nouveau mode d’emploi des injecteurs pour Ualimen-
tation @ Veau chaude des machines.
Roux et Combaluzier, 202357, — 8 Déecembre 1889,
Remontoir hydraulique d air comprimé ou d vide.
Seigle-Goujon. 202735. — 24 Décembre 1889.
Dispositif permettant d’obtenir le chauffage intensif
sans fumée des générateurs, par la combustion intégrale
de gaz, vapeurs ou poussiéres combustibles.
Société centrale de construction de machi-
nes. 202522, — 11 Décembre 1889,
Machine d vapeur a triple expansion,
Thomas et Hausman. 202863.— 30 Décembre 1889,
Moteurs a vagues perfectionnés,
Tréemaux. 202308, — 1** Décembre 1889,
Force gratuite sur la terre comme dans Pespace,
Van Galen et Terlinden. 202784, — 24 Décembre.
Echappements d liquides pour tous mouvements mi-
canigues. .
Van Rysselberghe. 202867, ~ 30 Décembre 1838,
Moteurs hydrauliques rotatifs.
‘Weidknecht. 202328, — 2 Décembre 1889,
Distributeur de vapeur pour compounds & cylindres
égaux ou indgaux. ’
Winby. 202426. — 6 Décembre 1889.
Perfectionnements dans les chaudieres & vapeur.

CONGRES DE MECANIQUE,

Veewz formulés en vue duniformiser les essais
de malériaux el d'encourager
Uinstitution de laboratoires de mécanigue,

I. — Les membres du Congrés Internutional de Me-
canique appliquée, aprés en avoir délibéré, émettent le
veu que le gouvernement francais prenne, aupres des
gouvernements élrangers, I'initialive de la réunion d’une
Commission internationale ayant pour mission de choi-
sir les unités communes destinées dexprimer les diffé-
rentsrésultats des essais de matériaux et d’introduire une
certaine uniformité dans les méthodes d’essaj,

II. — Le Congrés International de Mécanique ap-
pliguée émet le veu quil ya lieu d’encourager, par
tous les moyens possibles, la eréation de Fextension de
laboratoires d’essais de matériaux et de machines, aussi
bien dans les grandes écoles du gouvernement, dans les
grandes administrations gouvernemen(ales ou privées,
que dans les établissements d’utilité publique tels, par
exemple, que le Conservatoire des Aris et Métiers.,

IIl. — Comme syite au veeu exprimé par le Congrés
International de Mécanique appliquée, relativement 3
Porganisation de laboratoires de Mécanique, le Congras
recommande en particulier Pinstitulion de recher-
ches expérimentales sur les propristes physiques des
fluides usités dans les appareils & produire le froid.

Vauax concernant la terminologie de la méecanique.

IV. — Le Congres international de mécanique ap-
pliquée est d’avis qu'ily a lieu de supprimer I'expression -
« cheval nominal =. '

V. — Attendu qu'il est trés souvent difficile ou imposs
sible de déterminer le travail en chevaux effectifs mesu-
rés au frein ; attendu que les essais & lindicateur per-
mettent de déterminer avec une approximation suffisan-
te, en pratique, la puissance d’une machine & vide et en
charge, le Congrés émet le veeu que 'on admette de pré-
férence I'expression de la puissance en chevaux indiqués
de 75 kym. par seconde,

VI.— Les membres du Congrés international de mé-
canique appliqude, aprés en avoir délibérs, émettent o
voeu que, par un accord unanime, le langage de Ia
mécanique arrive & se préciser définitivement,

1o, — Le mol force ne sera plus employé désormais
que comme synonyme d’effort, sur la signification du-
quel toutle monde est d’accord. On preserit spéciale-
ment 'expression {ransmission de force quli se rapporte
en réalité & la transmission d’un travail, et celle de
force d’une machine qui n’est que Pactivité de ] pro-=
duction du travail, par ce moteur, ou, en d’autres termes,
le quotient d’un travail par un temps,
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2, — Le mot fravail désigne le produit d’'une foree
par le chemin que décrit son point d’application suivant
sa propre direction.

3°. — Le mot puissance sera exclusivement employé
pour désigner le quotient d’un travail par le temps em-
ployé & le produire.

4°, — En ce qui concerne l'expression numérique de
ces diverses grandeurs, pour tous ceux qui acceptentle
systéme métrique, les unités sont les suivantes :

La force a pour unité le kilogramme défini par le
Comité international des poids el mesures.

Le fravail a pour unité le kilogrammaetre.

La puissance a deux unités distinctes, au gré de cha-
cun : le cheval de 75 kym. par seconde, et le poncelet
de 100 kym. par seconde.

B°. — L’expression énergie subsiste dansle langage
comme une généralisation fort utile, comprenant, indé-
pendamment de leur forme actuelle, les quantités équi-
valentes: travail, force vive, chaleur, ete.. Il n’existe pas
une unité spéciale pour I'énergieenvisagée avec celle gé-
néralité : on Pévalue en chiffres suivant les circonstan-
ces, au moyen du kilogrammaétre, de la calorie, etc..

6°, — On se rend bien compte, dans ce qui précéde, que
ce systtme présente des différences avec celui qui est
adopté maintenant pour 'étude de I'électricité. Les trois
grandeurs essentielles de toute homogénéilé, au lieu d'é-
tre, comme pour les électriciens, la longueur, le temps
el la masse sont ici la longueur, le temps et la force. 11 a
semblé que, pour les mécaniciens sans vouloir engager
une discussion au point de vue de la philosophie des
sciences, effort était une notion primordiale plus im-
médiate et plus claire que celle de la masse.

ARSENE OLIVIER.

L2 Rotateur : machine ¢ vapewr & aciion directe.

La machine & vapeur inventée envue de la réalisation
d’une rotation rapide, par M. ArsitNne Orivier, et nom-
mée parlui Rotateur, fournitun nombre de toursde
Yarbre moteur aussi grand que Papplication I'exige, sans
Pintermédiaire d’engrenages, et avec une vitesse de pis-
ton limitée. :

Le principe en est le suivant : Parbre moteur est
muni de deux parties filetées en sens inverse et portant
un écrou sur chacune de ces pariies, ces écrous rece-
vant un mouvement alternatif par le fait de leur liaison
avec les tiges d’un piston ; chacun d’eux sera capable
d’imprimer un mouvement de rotation a l'arbre, il est
lui-méme calé surles tiges conductrices provenant du
piston, tandis qu’il pourra parcourir un certain nombre
de spires de P’arbre sans en modifier I'état, g’il est fou
par rapport aux tiges conductrices. :

11 suit de 1a que, pour réaliser larotation continue de

I'arbre, il suffit que 'un des écrous étant calé pour la
sorlie des tiges du piston, l'autre soit fou ; et inverse-
ment, que le second écrou, fou pour la sortie des tiges,
soit calé au retour. Du reste la rotation de l'arbre sera
produite dans un sens ou dans l'autre, suivant que les
deux écrous seront calés dans un ordre ou dans l'ordre
inverse ; d'out la possibilité du changement de marche.

La réalisation de I'idée quiconsisle a caler et & rendre
alternativement fou chacun des écrous, par rapport aux
tiges conductrices liées au piston, comporie plusieurs
méthodes. :

1° La friction : dans ce cas, le piston est lié par deux
tiges aux boites a friclion dans lesquelles sont les écrous.
Ces écrous, reliés 'un 4 laulre, sont & dislance plus
petite que celle qui permettrait le contact simultané sur
les deux portées de friction opposées ; en sorte que I'é-
crou fou est isolé dela friction. Les boites & friction
étant a double portée, ainsi que les écrous, lors du chan-
gement de marche les frictions se produisent par les
portées intermédiaires, si elles ont cu lieu sur les por-
tées extérieures, ou inversement ; il suffit de modifier
la distanee des éerous, et ce résultat est obtenu. par un
systtme de deux colliers montés sur les écrous d’une
part, et de Pautre sur les tiges du piston, par Vintermé- -
diaire de parties filetées en sens inverse, en sorte quun
mouvement de rotation de un quart de tour, impri-
mé aux tiges conductrices, modifie la distance des écrous
et détermine le sens de marche désiré.

29 Un autre moyen, trés analogue au premier, consis-
terait a garnir les portées de frictions, d’'une denture du
systéme connu sous le nom d’embrayage Bréguet; le
fonctionnement est du reste alors identique & celui qui
précéde. '

3o Les écrous sont taillés en engrenages droits et alter-
nativement calés ou laissés libres par le jeu de cames ou
pignons incomplets, montés sur lestiges conductrices ; le
changement de marche s’obtient encore en faisant opé-
rer un quart de toura ces tiges conductrices. '

Pour relier e piston aux écrous, il est, admis, en prin-
cipe, que 'arbre moteur doit correspondre au centre du
piston. Mais deux dispositions peuvent étre employées:
si I'engin & mettreen mouvement est unique, l'arbre
sera placé d’un coté du cylindre et comportera les deux
parties filetées 'une d la suite de 'autre, entre le cylin-
dre et le moteur ou I'outil ; au contraire, s'il s’agit de met-
tre plusieurs organes en mouvement, deux roues par ex-
emple, le cylindre sera, ainsi que le piston, traversé p‘ar
Parbre moteur et compris entre les deux parties filetées.

Le nombre des tours demandés a Parbre moteur, en
raison des résultats & obtenir etindépendamment de la
vitesse linéaire du piston, se réalise par 'angle de la tan-
gente & I'hélice qui constitue le filet de l'arbre ; en
outre, lalongueur du cylindre permet d’assurer un nom-
bre de tours d’arbre parcoup de piston. Ainsi, la gros-
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haut degré les combinaisons de cabines a voyageurs.

Tandis que dans les bateaux actuels le mangue d’es-
pacea conduit 4 établir ces pidces vraiment inaceep-
tables, ces evlindres si écrasés et ces bielles si réduites,
le Rotateur permet d'user de meilleures condilions
dynamiques en respectant tout I' emp!arcment utilisable
pour le service des voyageurs.

5° Si I'on introduit les questions de centre de gravité,
elles sont tout & Pavantage du Rofateur; du reste, le
poids de la machine est notablement inférieura celui des
machines ordinaires, et 'arbre de I'hélice est lui-méme
moins gros, puisque sa vitesse est plus considérable :
autant de causes d’économie d’établissement, d’entre-
tien ou de renouvellement, et, au premier puint de vue,
de stabilité et de légéreté.

6> C’est un grand avantage, sous le rapport dela sé-
curité, que la disposition présentée par le Hofafeur et
en raison de laguelle arbre de I'hélice n’est conduit que
par friction ; en effet, les portées de friction étant capa-
bles d'opérer Pentrainement de Parbre, si celui-ci résiste
par une cause aecidentelle, il y aglissement etnon rup-
ture de I'hélice ou de arbre. Or, le déplacementimprévu
d’un bas-fond peut faire toucher I'hélice, et tandis qu’elle
est en danger imminent de rupture dans les bateaux
actuels, le Rofateur parait ne devoir en subir aucune
espece d’avarie.

70 Si 'on compare les effets nuisibles, poussées et frot-
tements, dans le cas du Rofateur et dans celui des ma-
chines de manufacture, 'avantage demeure & ces dernié-
res. sielles sont destinées & actionner des arbres peu rapi-
des. Mais siles machines de bateaux entrent en compa-
raison, il seproduit ce fait remargquable que la somme de

" leurs effets nuisibles dépasse celle du Rotatewr, malgré la

cause importante de (rottement qui résulte de 'emploi de
a vis, et cela, eu égard aux dimensions trop restreintes
du cylindre, de la manivelle, et surtout de la bielle. En
particulier, ces bielles si courtes, usitées sur les bateaux
de la Seine par exemple, conduisent & un rendement
théorique effectil plus petit que celui du Rotateur.

Si done celni-ci se présente assez délavorablement lors
du premier examen auquel il est soumis, son étude com-
parée & celle du systéme ordinaire, réduit et dématuré

- de toute part, fournit un avantage théorique certain.
Pratiquement, aucune raison ne porie acroire ¢ une
autre relation entre les résuliats.

8 Les pertes de puissance vivedues & l'inertie des pié-
ces mobiles pourraient aussi, & premiére vue, paraitre
plus considérables pour le Rofateur que pour les ma-
chines ordinaires ; cependant il n’en est pas ainsi, parce
que le Rotfateur usede vitesses plus faibles du piston, et
que, fournissant 4, 6 ou 8 tours par course totale du pis-
ton, il ne produit que deux changements dansle sens de
lavitesse, alors qu’uns machine de bateau a deux cylin-
dres en exige 16, 24 ou 32.

% La question de la détente présente le plus haat in-
térét : faire de la détente au dela del/4 ou 1/5, dans
des cylindres aussi courts que ceux des bateaux dela
Seine, conduit & n'introduire la vapeur que pendant la
période du point mort, et & risquer des pressions négati-
ves pour la fin de la course. Le cylindre du Rotafeur
datend bien la vapeur, méme fournie dans une limite in-
férieure 4 celle que les constructeurs de notre époquedé-
clarent pouvoir atieindre avec avantage. Ce coup d’eeil
d'ensemble ne nous permet pas de développer cette ques-
tion,danslaquelle il faut introduire les variations de vitesse
de 'arhre moteur, les diverses tensions du générateur et
méme le mode de tirage appliqué au foyer.

10° Nous n’avons & dire qu'un mot de la condensation :
elle est facilepour le cylindre du Rotafeur, jusqu'aux
derniéres limites connues, a la condition que le tirage du
foyer ne soit pas demandé & la vapeurde I'échappement.

Nous proposerons un foyer activé par un moyen spé-
cial, réglé a volonlé, donnant au feu tous lesdegrés d’'in-
tensité désirables. On réalisera ainsi plusieurs points
essentiels : une grande économie de charbon, la varia-
tion du travail & volonté, la suppression presque absolue
des pertes dues a'allumage, au sé¢jour en station et, enfin,
on fera disparaitre la cheminée et I'échappement de
vapeur si désagréables et si encombrants.

MULCER ET ROGER.

Robinet a action direcle, sysiéme Pile.

Il convient d’appeler Pattention de nos lecteurs sur les
robinets de vapeur & action directe, systéme Pile, bre-
veléss. g. d. g. représentés par les figures 19 4 22

La Maison Muller et Roger {abrique d’ailleurs, en
dehors de ce robinel, toute espéce de robinetlerie pour
vapeur, eau et gaz, & exécuter sur dessins ou modeles.

Les robinets systéme Pile, qui s'exécutent & brides
paralleles ou d'équerre, en fonte et en bronze, ou tout en
bronze, peuvent étre livrés avec vis extérieure comme
le représentent les figures 19 et 20, ou & vis inlérieure
suivant les figures 21 et 22.

Le principe de la fermeture est le mémedans les deux

- il consiste simplement en un tiroir obturateur que
deux plans inclinés font parfaitement appliquer sur son
sidge. La manceuvre est done trés douce méme lorsque
le robinet a les plus grandes dimensions.

Les guides paralléles maintiennent toujours le tiroir
sans déviation dans quelque sens que soit placé le robi-
net. Cette disposition en permet application dans toutes
les positions et a4 tous les usages : vapeur, eau, gaZ,
sirops, mélasses, goudrons, efe...

Ce systéme de robinet perfectionné offre done, dans
toutes ses applications, des avantages sérieux. ’
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et de ramener aux cheminées des résidus refroidis dans
e cein de I'eau a vaporiser.

Puisque la combustion peut étre parfaite ou impar-
faite, il fautavant tout établir les choses de fagon que
tout le résultat économique possible soit obtenu ; or,
d’aprés les connaissances que nous avons de la chimie el
de la thermochimie la combustion parfaite n'est possi-
ble que siles combustibles et les comburants sont mis

en contact les uns des autres aux températures les plus |

élevées possibles.

Or, si lappareil de vaporisation a des pertes considé-
rables de chaleur, il est possible de ramasser ces pertes
en quelque sorte, en reprenant les dégagements de la
combustion, non seulement dans le but de renvoyer
dans 'appareil toute la chaleur déviée par ses irradia-
tions en 'acheminant toujours & ’eau de vaporisation,
mais aussi en produisant une élévalion de tempéra-
ture préalable des combustibles pour mieux arriver a
Paceomplissement des réactions chimiques, qui consti-
tuent la combustion. Cela s'oblient trés flacilement en
ménageant sur toutes les surfaces de l'appareil des ré-
gions de passage de l'air aux foyers, allant des points les
plus froids aux plus chauds de Pappareil, jusqu’anx
grilles, applications faciles dans tous les cas, d’une fagon
pratique et simple. .

Pour le chauffage du charbon, une trémie bien établie
est presquesuffisante, ou bien on peut employer comme
préférables les systémes mécaniques les plus perfection-
nés de charger les foyers, lesquels & notre avis donnent
de bons résultats tant par la régularité de la charge que
par suite du chauffage préalable que les combustibles
suhissent dans cetie sorte d'appareils.

Upe fois toute la chaleur possible produite dans le ;

foyer et transmise & 'eau de vaporisation, il faut faire
sortir les résidus ou gaz de la combustion des régions de
Pappareil conlenantla vapeur a la température que celle-
ci doit atteindre pour avoir les pressions voulues; au-
trement ces résidus deviendraient des causes de refroi-
dissement et non de production ou de dilatation de la
yvapeur. .

Cette température est toujours moindre que celle exi-
gée par le tirage direct des cheminées, mais elle est

bien supéricure & celle de Peau que la nature nous offre |

ordinairement pour I'alimentation des générateurs & va-
peur et c'est dans cette eau-ci que le sens commun lui-
méme nous dit avecla science qu'il faut accumuler la
chaleur entrainée par les résidus de la combustion & la
sortie des régions directes de la générationde la vapeur.

(est pour cela que nous avons choisi comme appareil
de chauffage de 'eau d’alimentation, une disposition élé-
mentaire qui permet de dépouiller les résidus de la com-
bhustion de toute la chaleur gu’ils entrainent pour les
rendre absolument froids & atmosphére par la voie des

ventilateurs et descheminées d’appel de la construction }

|
| la plus simple, sans nuire aux résultats qu'il importe
d'atteindre.

11 fallait encore chercher des dispositions permettant
le renforcement des régions des générateurs & vapeur
 soumises aux plus fortes pressions; comme on renforce
les piéces soumises & des efforts exceptionnels ou comme
on renforee une poulre armée, sans nuire aux effels es-
sentiels de la génération de la vapeur. :

Avant été ainsi informé, d’'une facon générale, des
| moyens auxquels M. Rouviére a eu recours dans la so-
lution du probléeme dont il s’agit, et des bases sur les-
quelles g’appuie ceite solution, le lecteur sera plusa
méme de comprendre la description détaillée de 'appa-
reil, qui sera faite avec dessins & Pappui dans un pro-
chain article,

(A4 suiore).

Tiéglag ¢, |
Grassage et Transmissions,

BREVETS DINVENTION
Déposés au cours du mois de Décembre 1889,

Fischer. 202828. -- 27 Décembre 1889,

Attaches pouvant se détacher automatiquement pour
courroigs de transmission et autres. .

Hammesfahr. 202471, — 9 Décembre 1889.

Pose de courroies, )

Holmes. 202878. — 31 Décembre 1889,

Perfectionnements aux graisseurs.

Lawrence Railway Brake Gi¢, 202499, — 10 D.

Perfectionnements dans les freins.
Lepage. 202455. — 7 Décembre 1889,
Systeme d'écrous d lingnets d'arrét.
Mongrédien. 202356, — 30 Décembre 1889,
Frein absolu pour toules pidces rolatives.
Riche. 202379. — 7 Décembre 1889, -
i Mécanisme rationnel s'adaplant d toutes sorfes de
pompes et de forage d’épuisement.
Sloan. 202752, — 23 Décembre 1889,
Perfectionnements dans les moyens de produire un
mouvement régulier interverti, avec ou sans variafions
dans la marche, la vitesse oules repos.
Ubert. 202333, — 3 Décembre 1889,
Freins d air d action directe, automatiques, pour
trains de chemins de fer.
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8% On préféerera les dynamométres sur lesquels la résis-
tance de l'air a trés peu d'action et aussi ceux dont les
appareils enregistreurs peuvent étre surveillés pendant
la marche. ' :

4°On vérifiera souvent la tare du dynamométre au
moyen de poidset d’'un morceau de courroie dont I'épais-
seur sera égale & celle de la courrole des expériences.

5 Toutes les expériences comparatives seront faites
avec le méme appareil par le méme expérimentateur.

6° La plus ou moins grande tension des courroies, feurs
inégalités d’épaisseur et le nombre des joints qui en réu-
nissentles différentes parties, étant autant de causes
d’erreur dans la détermination des vitesses, on obtiendra
le rapport des vitesses par la méthode expérimentale ef
non par le caleul. Pour cela, aprés chaque expérience
dynamométrique, on fera tourner lentement fous les
appareils notant lenombre de tours de chaque poulie et
mesurant le chemin correspondant parcouru par les
courroies, en ayant soin que I'outil exerce une résistance
égale ala résistance moyenne : on feraensuite les mémes
vérifications de mesures, avec loutil marchant & vide,
afin d'avoir une idée sur I'étendue des glissements.

7¢ L’expérimentateur ne devra jamais avoir d’idées
précongues ; cela lui ferait rejeter comme inaceceptables
certains résultats qui, au contraire, devraient étre ad-
mis. II doit se méfier de lui-méme et de tous ceux qui
'entourent et n"'employer que des personnes étrangéres
i Pétablissement dans lequel ont lieu les expériences.
Les ouvriers eux-mémes ne doivent pas se douter du ré-
sultat que I'on recherche. Les expériences ne devront
jamais durer trés longtemps, car alors la surveillance
g'émousse et les résultats sont facilement faussés. Enfin,
un ingénieur doit avoir toujours présent & lesprit qu'il
n’est pas dans un laboratoire ou tout le monde cherche
la vérité, mals aucontraire, dans un établissement de
commerce, ol 'on n’a en vue que le gain et ou tous
ceux qui entourent ne cherchent qu’a rendre les expé-
riences favorables & leurs intéréts.

C. SCHIELE.
Nouvelle forme de pivot verlical,

M. C. ScmirLe propose de terminer les pivots des ar-
bres verticaux non par une surface perpendiculaire &
I’axe, mais par unprofll concave.

M. Schiele est parti de ce fait que, dans un pivot ter-
miné par une surface plane, celle-ci s'use trés inégale-
ment par suite dela différence de vitesse linéaire entre
les points placés prés du centre et ceux placés prés de la
péripheérie ; cette surface tend a prendre une fornfe ana-
logue & celle qui vient d’étre décrite.

Dans le pivot Schiele, on fait en sorte que la surface

coneave de révolution autour de I'axe de 'arbre, qui ter-
mine celui-ci, ait un profil caleulé de fagon & lui assurer
une usure égale en tous ses points,

MONITEUR INDUSTRIEL.
Mauvaise tenue des courroies de transmission,

Quand une courroie court decoté ou tombe des pou-
lies, on ¢'accorde généralement a attribuer cet accident
a un défaut de parallélisme des axes. C’est un cliché.

Mais c¢’est une erreur.

Tous les monteurs savent, en effet, qu’une courroie
peut se comporter parfaitement bien, méme quand le dé=
faut de parallélisme des arbres est trés notable.

(Leparallélisme s'entend des arbres, quand ils ‘sont
dans un méme plan, ou des plans qui contiennent les
arbres, lorsque ceux-ci ne sontpas dans un méme plan:
il s’agit, dans ce dernier cas, des plans perpendiculaires
4 la tangente commune aux cercles médians des pou-
lies). La cause du vice en question est donc ailleurs.

11 faut la chercher dans la courroie elle-méme, ou dans
les poulies. '

Le plus souvent, la couture d’assemblage des deux ex-
trémités de la courroie est mal fuite ; d’autres fois, la
courroie n’est pas homogéne. Des deux maniéres, inéga-
lité d'origine ou extensibilité différente des deux cotés de
la courroie. le plus chargé, c'est-A-dire le plus court se
place sur le plus grand cercle de la poulie, au milieu, de
sorte que la courroie déborde; il faut alors peu de chose,
un glissement par exemple, pour qu’elle tombe. Nous
ne dirons rien des courroies de mauvaise qualité etde
fabrication néglizée, qui vont en zig-zag et dont les mé-
saventures ne nécessitent pas d’autre explication, '

Donc, la rectitude, originaire et subséquente d’une
courroie est la condition nécessaire & sa bonne marche,
et celle-ci est certainesi les poulies sont bien établies.

Quand une courroie court sur une surface qui n'est
pas cylindrique, elle tend & monter vers les cercles de
plus grand diamétre, C'est pour cette raisonquel’on don-
nedala jante des poulies une section bombée; les deux
cotés de la courroie sont alors sollicités vers le point le
plus haut de la courbe.

On comprend aisément que pour que la courroie se
maintienne au milieu de la poulie, il faut que le bombe-
ment dela jante soit symétrique, c'est-d-dire que son
centre de courbure soit situé dans le plan médian de la
poulie. Or c'est ce qui n'arrive pastoujours,surtout chez
certains fabricants — faussement appelés constructeurs
— ot le tournage des poulies s'effectue sans controle &
vue de nez, sans que les ouvriers soient munis d’un ga-
bari et sans qu'ils se donnent la peine de vérifier I'égalité
de diameétre des deux bords ; parfois méme l'inégalité
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est voulue, pour faire disparaitre quelque défant exis-
tant dans la fonte.

Il va de soi que, sur de telles poulies, la meilleure
courroie doit marcher de coté, et avoir une grande ten-
dance & tomber sile bombement est faible et son incli-
naison prononcée.

Un autre défaut produit parfois le mémerésultat.

On a I'habitude dans certains ateliers, pour les pou-
lies dépassant certaines dimensions, de travailler les
janles seulement au dégrossisseur, Il s’ensuit naturelle-
ment que leur surface est constituée par une rainure hé-
licoidale. Or commeles courroies travaillent généralement
sur la chair et que cette surface est toujours relative-
ment élastique, les cotes de la jante y pénetrent plus ou
moins. I’effetimmédiat de cetle particularité est le dé-
placement latéral de la courroie, en sens contraire de
I'enroulement de I'hélice. Selon le degré d’adhérence,
cet entrainement peut étre assez énergique pour com-
batire et méme pour surpasser le grimpement de lacour-
roie,.qui se maintient de colé, ou tombe, en dépit de la
symétrie parfaite de la courbure de la jante.

Est-il nécessaire de faire remarquer combien il serait
facile d'éviter cet inconvénient, par une simple modifica-
tion dansla facon des jantes: il suffit de changer le sens
de la marche de l'outil pour la seconde moitié de Jeur
largeur. Pour chaque moitié I'hélice est alors de sens
contraire, de sorte que, selon le sens de la rotation d’une
poulie, les deux moitiés de la courroie sont également
sollicitées vers le milieu ou versles bords ; les deux ef-
fels se détruisent et la courroie conservesa position nor-

. male, sielle n’en est déviée par aucun des défauts indi-
qués ci-dessus. Cette précaution est préventive, on le
comprend, mais lorsqu’il s’agit de corriger le défaut en
question, le reméde consiste & remetlre la poulie sur le
tour pourenlever la trace de 'oulil.

Nous conseillons d'ailleurs de donner la préférence
aux jantes lisses. Lorsqu’une courroie subit l'influence
égale de deux hélices de sens contraire, il se produit fa-
talement un glissement latéral des nervures sur sa face
interne, et par conséquent certaine usure, ¢’est-d-dire une
détérioration. Or ¢’est toujours une faute de construction
de soumettre un organe quelconque & une ‘usure gra-
tuite, sifaible soit-elle.

MALARME.

Graisseur ¢ double courant,

Ce graisseur est muni d’une conduite d’arrivée d’huile |

@ la boite & vapeur de facon aassurer un écoulement ré-
gulier, que le régulateur de vapeur soit fermé ou non,

Il se compose : d'un récipient en bronze, d’un robinef |

de prise de vapeur établi sur le robage de la chaudiére,

d’un pied avec robinet & deux courants ; d’un point tour-
nant a écrou pour démontage, de bagues en bois isola-
trices, d’un tuyau d’arrivée de vapeur, d’un serpentin de
condensation & réfrigérant, d’un robinet introduisant
l'eau condensée, d’'un godet & vis pour remplissage,
d’un robinet de vidange el ’un pointeau & vis pour I'é-
coulement .

Puis enfin d’un fube en verre dans lequel montent

| les gouttes d’huile, d’un second tube en verre pour lais-

ger voir le niveau de I’huile, etde divers autres acces-
soires de moindre importance, tels que vis pour donner
de I'air et permettre le remplissage du graisseur, robi-
nets de distribution de graissage pour les pistons, rac-
cords des tampons de conduite de vapeur graissée.

Les avantages de ce graisseur nouveau sont énumé-
rés et molivés par son inventeur. .

1° Graissage conlinu a cause de la régularité d’arrivée
du liquide lubrifiant.

2° Economie par suite de la distribution réguliare.

3" Graissage assuré, fonetionnement automatique.

4° Facilité de s’assurer du graissage, puisque "huile ou
la graisse passe dans des tubes de verre,

5e (iraissage des tiroirs par la vapeur graissée.

6> Entretien, réparation et nettoyage faciles.

7° Possibilité de supporter une pression de 16 kilog.,

Nous dirons,pour terminer, que le ¢ graisseur Malar-
mé nous parail serapprocher quelque peu du graisseur
V.-J. Ragosine et Cie, que nous avons déerit dans notre
dernier numéro.

J. RAFFARD,
Nouveau compteur tolalisatewr.

Dans les expériences de longue durée qui ont pour but
de faire connaitre le travail dépensé pour produire cer-
tains effets, tel< que la traction des véhicules, des char-
rues, et I'entrainement des machines outils, I'emploi
@’un totalisateur donnant directement les résultats de-
vient souvent indispensable. C'est pourquoi 'étude suj-
vanle qui se rapporte a la construction de cet instrument
de mesure n'est peut-éire pas sans inlérét,

Le totalisateur dont il ’agit est le compteur d plateay
el a rouletfe de Poncelet. 1l est représents par la
fig. 26. Cel ingénieux appareil ne donne malheureuse-
ment pas toujours des indications exactes. On a cons-
taté qu'elles étaient toujours plus ou mois inférieures au
travail réellement dépensé, et que I'écart était d’autant
plus grand que la résistance & vaincre avait 6té & lu fois
plus faible et plus irréguliére. L'erreur provientd’un cer-

lain patinage, ouglissement de la roulette sur le pla-

teau, qui peut étre attribué aux deux causes que nous
allons examiner,
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L’une des causes de glissement réside dans la nature
meéme de la surface de roulement de la roulette qui, au
lieu d’étre constituée par un cylindre sans épaisseur sen-
sible, a au contraire nécessairement une épaisseur assez
grande pour lui permettre de résister a l'usure etl'em-
pécher de pénétrer dans ce plateau pour en détruire la
surface.

Si la surface de roulement de la roulette appartenail &
un cone de révolution ayant pour sommet lintersection
du plan du plateau et de l'axe de révolulion de celui-ci,
le roulement serait géométriquement parfait ; or cette
surface est cylindrique : un seul point de chaque géné-
ratrice du cylindre appartient au cercle qui roule réelle-
ment sur le plan : tous les autres points glissent sur le
plateau d’antantplus qu'ils s’¢éloignent du cercle de rou-
lement.

(Ces glissements en sens opposé ont pour effet de dimi-
nuer Padhérence de laroulette surle plateau, el bien que
1a roulette wait qu’un faible effort & vainere pour entrai-
ner le léger rouage du compteur, cet effort, agissanf pen-
dant que ces glissements se produisent est alors sufiisant
pour retarder le mouvement de la roulette. Ce retard
gaccentue a mesure qu'elle g’approche davantage du een-
tre du plateau ; la méme il g'élablit un sorte de zone
neutre ou elle ne tourne plus du tout. '

L’autre cause de glissementde la roulette est le mou-
vement hélicoidal ou louvoyant qui se produit quand,
par suite des mouvements du ressort du dynamometre,
celle roulette se transporte parallelement & elle-méme
sur le plateau ; pendant ce transport latéral, leffort que
la rouletlea & transmettre & Papparil enregistreur devient
alors suffisant pour empécher de tourner, ou tout au
moins en retarder la rotation.

Cest pourquoi les indications de ce tolisateur s’¢loi-
gnent d’autant plus de vérité, que, pendant 'expérience,
les variations de tension du ressort ont été plus
fréquentes.

Voici, bien gu'elles n’aient pas encore regu la sanction
de la pratique, les diverses modications que jai pro-
posées pour remedier aux imperfections que je viens de
signaler.

.Drabord, pour faciliter le roulement de la roulette et
aussi alin d'obtenir plus d’exactitude en amplifiant cer-
taines conditions de fonctionnement de Pappareil, jaug-
mente de moitié le diametre du plateau, celui de la rou-
lette restant le méme, et je supprime la partie centrale
du plateau désormais inutile ; puis aux extrémités d'un
méme diamétre, sur la conférence moyenne de cet an-
neau, je place deux compteurs droulette absolument pa-
reils & celui de la figure 26. Je relie entre eux ces deux
compteurs afin de rendre invariable la distance des deux
roulettes et j’ai ainsi Pappareil représenté par la figure 25,
dont il est facile de comprendre le fonctionnement.

Pendant la rotation du plateau annulaire, les deux rou-

lettes sont entrainées :comme elles ont des diamétres
égaux etroulent sur une meéme circonférence de 'anneau,
elles ont exactement la méme vitesse angulaire et 16s
compteurs qu’elles commandent marqueront exactement
le méme nombre de tours et resteront d’accord tant que
le ressort du dynamometre, auquel elles sont relices res-
tera au zéro.Mais quand le ressort viendra & s’infléchir par
suite d’une résistance 4 surmonter, les deux roulettes €
déplaceront ensemble parallélement & elles-mémes, I'une
se rapprochantde l'axe de l'anneau, 'aulre s'en éloi-
anant d’autant: leurs vitesses auront done aussi varié
en sens inverse d’'une méme quantité, les compteurs ne
seront plus d’accord, et la moitié de la différence des
nombres quwils indiquent donnera la mesure du travail
transmis ; mais, comme aprés quelques heures de fonc-
tionnement, les nombres 4 soustraire seraient excessi-
vement grands, il y a lieu de supprimer celie opération,
en employant un équipage différentiel. Le plus simple
consiste a faire tournertoutes les aizuilles des cadrans
par P'une des roulettes, et tous les cadrans par lautre
roulette : de cetle maniére, le mouvement relatif des ai-
guilles sur les cadrans sera nul tant que le ressort sera
au zéro, mais 4 mesure que Usffort & transmettre aug-
mentera en grandeur et en durée, la diflérence entre le
nombre de tours des cadrans etdes aiguilles s’accentue-
ra, eta la fin de Pexpérience, on pourralirele nombre
exact dela différence des nombres de tours des deux
roulettes. 1 va sans direque toul autre mouvement diffé-
rentiel pourrait étre employé.

Cet appareil posséde encore un avantage marqué sur
celui de Poncelet, en ce qui concerne le controle du fone-
tionnement de Pappareil. Ce dernier n’ayant en effet qu’u-
ne seule roulette, il devient impossible de dire, & la lec-
ture du compteur, sicelle-ci n’a pas frotté un certain
temps, sans tourner, siellen’a pas saulillé, en perdant
des tours ou des fractions de tours, ce qui fausserait les
résultats.

Ces erreurs deviennent faciles & corriger avec le nouvel
appareil. Imaginons, en effet, que le plateau annulaire
tourne, sans qu’il y ait de tractionsur le dynamomeé-
tre, etsupposous que pour 1 tour dece plateau, les peti-
tes roulettes fassent chacune 5 tours. Pour L0 tours du
grand plateau, les deux compteurs indiqueront respeeti-
vement chacun 50 tours, ce qui fait une somme totale de
100 tours.

Si maintenant, pour un certain effort du dynamomaétre,
les eux roulettes se- déplacant, le compteur de l'une
marque 40 tours pour 10 tours du grand plateau, nous
devrons retrouver sur autre compteur le chiffre complé-
mentaire de 60 tours. :

¢i done la somme des tours des deux roulettes n’est
pas avec le nombre de tours du grand plateau, dans le
méme rapport, nous en conclurons qu'il y a eu glisse-
ment ; de plus, sachant de quelle quantité, nous pour~
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nale, nous recommandons tout spécialement le moulin
agricole francais 4 nos lecteurs. '

Nous donnons ci-dessous le tableau des principaux
renseignements nécessaires, et nous nous tenons ala
disposition de mos clients pour leur fournir toutes les
autres indications qu’ils pourraient désirer.

e Technologiste
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L’adoption de cet appareil et sa propagation font le plus
grand honneur & l'esprit d'initiative et au bon sens
pratique du Crédit agricole qui, sous la ferme direction
de M. Isorg, est bien décidéa ne plusrecommander el
vendre que des machines et instruments construits en
France, est assuré d’un succés complet.

POULIE DE COMMANDE Nombre Production -
Noms des Apparells. Hauteur | Longueur | Largeur | — de moyenne Poids PRIX
Diamétre Largeur tours i l'heure
. ) Concassage
Moulin avec couronnes en fonle.[ 0m90 om70 0m70 om25 0m)8 250 200k 200% | 450
. Mout. finie
» ] acier..| 0m90 0m70 0m70 0om25 0omp3 250 { 80x 200k 475¢
Tamis double du moulin......| 1m55 | 2» om0 | omzz | omos | 250 | sok | 1005 | 350
’ Ant. 8, — 1° Lorsque I’essai portera sur un seul point
REGLEMENT Lorsque Pessai porte poin® .

De la station d'essais de machines agricoles,

ArTICcLE PrEMIER. — La Station d’essais de machines
et instruments agricoles a pour but de donner des ren-
seiznements techniquessur la valeur des machines et
instruments qui sont soumis & son examen.

Arr. 2. —Indépendamment des essais effectués dans
tes locaux de la station, il sera fait, s'il y a lieu, des ex-
périences pratiques dans des exploitations agricoles.

Anrr. 3. — Le directeur délivre & celui qui a présenté
la machine un bulletin d’essais sur lequel sont consi-
gnés les résultats constatés. .

ARrt. 4. — Les disposilions générales des essais sont
réglées par le directeur de la station.

ART. 5. — L’intéressé¢ peut suivre les essals ou se.
faire représenter par une personne déléguée par lai.

Amt. 6. — La station n’est pas responsable des dété-
riorations ou avaries qui pourraient arriver aux ma-
chines. .

ArT. 7. — Les frais de transporl, de main-d’ceuvre,
combustible, attelage, etc., sont & la charge des pro-
priétaires des machines. '

11 est en oulre percu une taxe fixée comme suit '

15 francs pour les machines d'une valeur de 1a 1001
30 e Ceerrietraeissataaaanareaas . lola 300 »
1 J A 301 a 600 »
511 A R R R R 60L &4 900 »
471 T PP 901 a 1.500 »
|21 A I 1.501 & 3,000 »
|51 A R R L 3,001 & 6,000 »
200 o Cerrerararieanas vvers. 6,001 etau-dessus.

particulier et non surl’ensemble de la machine, la taxe
précédente sera réduite de moitié.

20 Lorsque P'essai portera sur une machine susceptible
de fonctionner dans différentes conditions, avec des pie-
des de rechange de différentes formes, qui pourront don-
ner lieu & autant d’essais, le premier essai sera soumis
a la taxe de Darticle 7 ; les essais suivants subiront une
réduction de prix de 50 pour 100 sur cette taxe.

Anrt. 9. — La demande d'essais est rédigée sur une
déclaration indiquant la naturede la machine et de I'es-
sai demandé (1).

Danscelte demande, l'intéressé prend I'engagement de
se soumettre & toutes les conditions du présent regle=~
ment. .

ART. 10. — 11 ne pourra étre procédé aux essais qu’a-
prés la présentation de laquittance du versement de la
taxe prévue au présent réglement.

Vu aprés examen et avis conforme
du Comité consultatif des stations agronomiques,

Le Directeur de la station d'essais
de machines agricoles,
MaxiviLIEN RINGELMANN.

Le Conseiller d'Etat, Directeur de UAgriculture,
E. Tisserann.
APPROUVE !
Le Ministrede I'Agriculture,
VIETTE.
(1) Des feuilles de décaration imprimées sont envoyées sur de-
mande adressée au directeur de la station d'essais,:

Clermont Oise. — Imprimerie DAIX Fréres, 3, Place Saint-André, — Meison spéciale pour journaux ef revues,
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SOM}I{A IRE. st Afo 265, ﬁ’IAI I(S)go- — Chronique du mois. — Conférence re Bcrlfn,l Résnmé des tra-

vaug, el résolutions adopiées par les diverses commissions, p. 7.
Géntrateurs, Motenrs et Pompes, — Brevels dinvention, d
corrosions des chaudiéres & vapeur, p

7. — Chezalet, Appareil (

inosés au cours du mois de janvier 1890, p. 8. — Schwarts, Sur les
épuration d'eau pour les chauditres i vapeur, p. 80. — Olry, Grand-

demange et Coulanghon, Machine i vapeut Compound ayant fourni la force motrice a I'Exposition universelle, p. 8L. — Léo Vignon,
Analyse des eaux d'alimentation des chaudiéres, p. 8. — .-'quilnr et Roger, Niveau d’ean & clapetde sécurité et & gaine, p. 53
Réglage, Graissage et 'Transmissions. — Brevets dincention, déposés au cours du mois de janvier 1800, p. 86. — Clerget et

Delguea, Boite ou palier & rouleanx libres, espacés ot invariablement paralléles, p. 87, — Chanrion, courroies de transmissionsinextien-

sibles, p. 87. — Burot, Poulies de transmissions en papier, p. 87

Outillage, Matériel et Divers. — L. Nairay, L'aleool de Iig'ucs, de Barbarie, p. 88. — Moniteur Industriel, Les maisons en papier,
p. 88. — Fontana, Produits alimentaires du sorgho & sucre, p. 8% — Poumaréde, Le carton durci et pétrifié, p. 89, — Albaret,
Brouette licuse indépendante, et nouveau hache-paille et broyeur de paille, p. 90,

Nécrologie, — Pacinotti, p. 92. —

Antoine Durenne, p. 92, — Gustave-Adolphe Hirn, p. 92

Chronique

. Mois.

CONFERENCE DE BERLIN.

Résume des travaua, et résvlutions adoptées par les diverses Cominissions.

La Conférence de Berlin a terminé ses travaux le 30
mars dernier. _

Les différentes résolutions des Commissions ont éLé ré-
digées sous forme de veeux.

Chaque commission a établi un rapport exposant les
différentes phases de la discussion et résumant les ré-
solutions adoplées.

1, — Résolutions adoptées par la commission du repos
. du dimanche.

1o 11 est désirable, sauf les exceptions indiquées plus
loin, gu'un jour de repos par semaine soit assuré aux
personnes protégées.

20 Qu’un jour de repos soil assuré a tous les ouvriers
de I'industrie.

3° Que ce jour de repos soit fixé au dimanche pour les
personnes protégées. ’

4° Quece jour de repos soit fixé au dimanche pour
tous les ouvriers de l'industrie.

5° Des exceplions sont admises pour les exploitations
d’objets de premiére nécessilé, et encore est-il desirable
que les ouvriers de cette catégorie aient un dimanche
sur deux.

6 Afin de déterminer les exceptions, il est désirable
que leur réglementation soit établie par suite d'une en-
tente entre les divers gouvernements.

Ces dispositions ont été adoptées & l'unanimité, sauf

le choix du dimanche sur lequel les délégués frangais
se sont abstenus. '

Au cours de la discussion, M. Toraiva émis l'avis que
la premiére question doit viser le repos hebdomadaire et
non pas le repos du dimanche.

1L, — Résolutions de Ia commission du travail des
enfants et des femmes.

1°1lestdésirable que les enfantsdes deux sexes,n’ayant
pas atteint un certain dge, ne puissent travailler dans
les établissements industriels.

2 Que la limite d’age soil fixée & douze ans sauf
pour les pays méridionaux, ou la limite pourrail étre de
dix ans.

3 Que les limites d’dge soient
établissement industriel.

4 Que les enfants aient préalablement satisfait aux
prescriptions del’enseignement primaire.

5° Que les enfants au-dessous de quatorze ans ne tra-
vaillent ni la nuit ni le dimanche.

6° Que leur travail ne dépasse pas dix heures par jour
et soit interrompu toujours par un repos d’une demi-
heure au moins.

7¢ (Que ces enfants ne puissent travailler & des occupa-
tions insalubres ou dangereuses, sauf avec certaines ga=
ranties protectrices.

811 est désirable que les jeunes ouvriers des deux

les mémes pour tout
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sexes, de quatorze a seize ans, ne travaillentni la nuitni
le dimanche.
9 Que leur travail effectif ne dépasse pas dix heures

par jour et soit interrompu par des repos d'une heure et

demie au moins.

10° Que des exceptions soient admises pour certaines
industries.

11° Que des restrictions soient prévues pour les occu-
pations insalubres ou dangereuses.

12° Qu'une protection soit assurée aux jeunes garcons
de seize & dix-huit ans pour la durée mazimum du tra-
vail, le travail de nuit, le travail du dimanche et les oe-
cupations insalubres ou dangereuses.

Le travail des femmes a éi6 réglé d’autre part et quatre
veeux ont été émis 4 son sujet.

13" Il est désirable que les filles et les femmes, au-dessus
de seize ans, ne travaillent ni la nuit ni le dimanche.

14° Que leur travail ne dépasse pas onze heures par
Jjour et soitinterrompu par des repos d'une durée d’une
heure et demie.

15°Que des _exceptions soient admises pour certaines
industries et que des restrictions soiant prévues pour
les occupations insalubres ou dangereuses.

16° Queles femmes accouchées ne puissent travailler
que quatre semaiues aprés leur accouchement.

II — Résolutions de In commission des mines.

1° 11 serait désirable que la sécurité de Pouvrier et la
salubrité des travaux fussent assurés par les moyens
dont dispose la science et placés sous la surveillance de
I'Ltat.

2° Que les ingénieurs, chargés de diriger 'exploitation,
fussent exclusivement pris parmi les hommes expéri-
mentés et techniques.

32 Que les relations entre les ouvriers mineurs et les
ingénieurs fussent plusdirectes.

4° Que les institutions de prévoyance destinées A ga-
rantir Pouvrier mineur et sa famille contre les effets de
la maladie, des accidentsde la vieillesse et dela mort
fussent tros développées, de facon & attacher le mineur 4
8a profession.

5° Que, pour assurer la continuité de la production du
charbon et prévenir les gréves, les patrons et les mineurs
fussent réunis en associations, en s’engageant volontaire-
ment et réciproquement, dans les cas ou leurs différends
nie pourraient étre tranchés par une entente directe, &
recourir & la solution par I'arbitrage,.

Générateurs, foteurs et JJompes.

BREVETS DINVENTION.
Déposés durant le mois de Janvier 1890.

Apostoloff. 202063. — 4 Janvier 1890.

Nouvelle machine élévatoire Apostolof.

Brock et Roméro. 203021. — 7 Janvier 1890.

Moteur a gaz.

Brown et Sutcliffe. 203204. — 16 Janvier 1890.

Perfectionnements dans les générateurs de machines.

Cloarec. 203362. — 23 Janvier 1800,

Moteur rotatif d pistons conjugués.

Compagnie francaise des moteurs a gaz.
203067. — 10 Janvier 1890,

Réglage des moteurs ¢ gaz et d pétrole.

Deacon, Royston, Hosdek et Hope. 203037,

Perfectionnements qux moteurs ¢ gaz ou d pétrole.

Deakin. 203260. — 20 Janvier 1890.

Perfectionnements dans les machines motric:s.

Desgofie et de Georges. 203322, — 23 janvier 1890.

Nouvelles dispositions des antisperes,

Dubois et Bénéré. 203209, . 21 Janvier 1890.

Générateur de vapeur systeéme Dubois et Bénérd.

Duconseil. 203318. .— 23 janvier 1890.

Nouwveaw moleur mécanique.

Ellies. 203208. — 20 Janvier 1890.

Moteur hydrostatique déduit du tirant d’eau.

Fagoaga. 203041. — 8 Janvier (890.

Appareil élévateur spontané des liquides.

Field. 202290. — 6 Janvier 1890.

Perfectionnements dans les machines actionnées par
des gai chauds, tels que Uair ou les produits de la com-
bustion, en méme temps que par la vapeur.

Furatch. 203242. — 18 Janvier 1890,

Nouveau systtme de pompe & ailette.

Goobody. 203087, — 11 Janvier 1890,

Mcthode ou procédé perfectionné pour débarrasser
d’'incrustations les plagues de chaudieres.

Goobody. 203088, — 11 Janvier 1890,

Perfectionnements dans la méthode pour séparer les
incrustations des plaques de chauditres & vapeur,

Goobody. 203039. — 11 Janvier 1890.

Perfectionnements aur appareils destinés d Uintrodue-
tion dans les chaudidres de liquides ayant pour but
d’agir contre les incrustations,
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Kazynski. 203189. — 16 janvier 1890.
Batterie hydrodynamique servant de pompe aspiranie
et foulante, dite : Pompe Kagynski.

Knight. 203007, — 7 Janvier 1890.
Perfectionnements dans les généraleurs de vapeur
multitubulaires.

Millard. 202044, — 11 Janvier 1890.
Perfectionnements aux générateurs & vapeur.

Mazure-Deltour. 202076, — 8 Janvier 1890.
Machine d vapeur a deux obturateurs.

Normand (Augustin) et Cie. 205008, — 7 Janvier.

Chaudiere a vapeur,

Owens. 203200, — 26 Janvier 1890. _

Perfectionnements aux pompes doubles actionnées par
un moteur ou par un autre fluide.

Perrault. 203303. — 22 janvier 1890.
Niveau d’eau d clapets de siireté.

Popp. 203073. — 10 Janvier 1890,
Régulateur détendeur automatique de pression, syste-
me Victor Popp.

Popp. 203090. — 11 Janvier 1890.
Dispositif de purgeur automatique systeme Popp.

Société anonyme coopérative pour la cons-
truction des chaudiéres inexplosibles. 203437. —
29 janvier.

Perfectionnements dans les chaudiéres d vapeur
multibulaires.

Thirion. 202037, — 2 Janvier 1890.

Systeéme de générateur de vapeur maultitubulaire avec
faisceauz de tubes @ deua branches recourbées.

Wauthy. 203431. — 29 Janvier.
Grille automobile perforée.

SUHWARZ.
Sur les corrosions des choudiéres & vapeur,

Les corrosions sont dans la plupart des cas dues & I'ac-
tion de la rouille. Pour déterminer les causes de la cor-
rosion, il est nécessaire de savoir dans quelles condi-
tions le fer rouille. A Pair, le fer se transforme sous I'in-
fluence de Phumidité, de oxygéne et de 'acide carboni-
que, en oxydule de fer mélangé d’hydrate de fer, de
carbonate ferreux et de traces d’ammoniaque. Dans l'eau,
la rouille est plus riche en oxydule de fer, est un peu
magnétique, el posséde une couleur foncée. Lorsque la
rouille a commencé; elle augmente rapidement, parce

que la porosité des produits d’oxydation active celle-ci.
— La rouille est activée ou diminuée par des causes
extérieures ou dépendant du fer lui-méme. Les surfaces
dépolies, Ia teneur en manganése et en soufre, une fonte
irréguliare, la présence de scories augmentent la rouille ;
au contraire, les surfaces polies, la teneur en carbone
et phosphore, le bronzage par le feu, la diminuent. Les
causes extérieures qui 'augmentent sont Phumidité de
air, I'acide carbonique el 'oxygéne dissous dans l'eau,
les chlorures ; celles qui l'arrétent sont I'eau de chauxet
le carbonate desoude.

En outre des acides, le fer est attaqué a chaud par un
certain nombre de substances solubles, telles que le sel
marin, les chlorures d'ammonium et de magnésium, la
soude caustique, les 'sulfures, et par un grand nombre
de corps provenant de la décomposition de l'eau et qui
agissent chimiquement sur la tole.

10, — Carrosions par les goz dissous dans Ueau.

Ces corrosions sont dues & I'action combinée de 'oxy-
géne el de 'acide carbonigue. Ces effets encore augmen-
tés par la température élevée de l'eau, se voient bien
dans les bouilleurs inféricurs. Les parties altaquées ont
une apparence grenue et sont recouvertes de protubé-
rances d’oxydule de fer quise réunissent souvent parleur
poids ala partie inférieure. Les causes de ce genre de cor-
rosions sont : le calme de Peau (une [aible évaporation,
chauffage modéré, faible inclinaison de la chaudicre,
circulation insuffisante), les lésions de la tole, actions
mécaniques ou chimiques (craquelures, flexions, fentes).
Les corrosions varient pour une méme chaudiere,
selon lévaporation et la temeur de Feau en gaz.
Les corrosions & la ligne d’eau se font souvent quand
les chaudiéres sont remplies d'eau fraiche et restent
longtemps sans servir, parce que les bulles de gaz
se réunissent le long dela tole 4 la surface de Peau et
oxydent, Ces corrosions sont diminuées par la pré-
sence d’un peude soude qui rend I'eau alcaline et par
Pagitation de eau. Les eaux chargées d’hydrogéne sul-
furé attaquentla ole plus énergiquement que les eaux
ordinaires: on peut les éviter en précipitant ce gaz par un
sel de fer.

2. — Corrosions par les corps insolubles.

Celles-ci se produisent par la décomposition des graiss
ses (animales et végétales) apportées dans les chaudiéres
par les eaux d’alimentation (graissage des cylindres 4
vapeur). Les graisses se transforment sous I'influence
de la température élevée, en acides gras insolubles (acide
stéarique, oléique, palmitique], ou bien deviennent acides
par Paction de l'oxygene de l'eau. Ces actionsse pro-
duisent, soit dans le ddme de vapeur, soit & Pintroduction
de eau froide. Dans tous les cas, les combinaisons aci-
des attaquent la tole et y adheérent. Pour se préserver
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de ces corrosions, il est nécessaire d’ajouter de la soude
4 I'eau d'alimentation : les graisses sont alors transfor-
meées en savons alcalins.

3*. — Corrosions par les corps solubles.

Elles se produisent diversement: certains corps arrétent
et d’autres augmentent les corrosions, et la coneentration
les augmente aussi. Le sel ammoniac (comme tartrifuge)
transforme le fer -er chlorure, la soude caustique atta-
que le fer d'autant plus fort qu’elle contient des sulfures
commeimpuretds. Les acides libres attaquent le fer, dans
les parties chaudes, ligne d'eau et tole de coup de feu.
Comme exemples, on peut citer les eaux-vannes, les
eaux de mines de houilles qui renferment de I'acide sul-
furique libre, les eaux des fabriques de sucre dont le jus
sucré, entrainé mécaniquement par I'évaporation se
décompose daps les générateurs, sous l'influence de la
température, en acides organiques (firmique, acétique,
lévulique). Dans ce dernier cas, les corrosions sont trés

o Technologiste

énergiques : 'ammoniaque arréte ou diminue les corro- .

sions ainsi qu'une addition de chaux.
La décomposition des chlorures altaque aussi le dome
de vapeur, particuliérement le chlorure de magnésium
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est de différente nature suivant leseaux et la manisre
dont il s’est déposé.

On distingue deux sortes de tartre :
et le tartre platré. '

Le premier se dépose tout entier par Pébullition de
I'eau & 100 degrés et méme au-dessous : plus le dépot a
lieu lentement et plus il est dur. Le second ne se dépose
pas par ébullition mais seulement par évaporation, ¢’est-
a-dire quand Peau est saturée.

De ce qui précéde il résulte, que si dans une chaudié-
re on déearbonate 'eau par ébullition ou un chauffage
préalable dans une partie du générateur, le tartre qui se
déposera dans les autres parties sera tres dur parce que
le dépot aura eu lieu par évaporation et non par préci-
pitation. S

Il'y a trois moyens de détartrer Feau :

le tarire calcaire

1° désincrustants dans lintérieur des chaudiéres ;
20 précipitation des sels de chaux par des réaclifs chi=
miques en dehors des chauditres.

3¢ précipitation des carbonates de chaux et de magné-

| sie, au dehors, par un procédé mécanique.

quel'eau renferme et qui se décompose en acide chlorhy- |

dique et en hydrate de magnésie sous l'influence de la
pression etde la température. Cette action est surtout
sensible pour les chaudiéres alimentées & 'eau de mer.

CHEVALET.
Appareil d'épuralion de U'eauw pour chaudiéres.

De toutes les causes qui influent sur le bon fonetion-
nement et la durée des chaudiéres & vapeur, 'une des
plus importantes est, sans coniredit, I'état de purelé des
eaux d’alimentation.

Aucune eau employée n'est chimiquement pure, tou-
tes sont plus ou moins chargées de sels caleaires ou ma-
gnésiens en dissolution. Les eaux de riviére sont les plus
pures, les moins chargées en sels caleaires.

Les eaux de source sont pluschargées de sels calcai-
res : la quantité de ces sels varie suivant les terrains
d’otelles sortent ; elles sont done moins bonnes que les
eaux de riviére, .

Les eaux de puits foneés dans les terrains de villes po-
puleuses sonl encore plus mauvaises que les eaux de
source, surtout si ces eaux sont prises a la surface de la
nappe : cela tienl 4 ce que les habitants de ces villes sa-
lissent l'eau par des infiltrations d’eaux ménagéres,
d'eaux de fumier, de latrines ou de fosses d'aisances.

Les eaux qui contiennent beaucoup de sels calcaires

‘sgolution sont dites dures : plus une eau est dure
"~ laisse detartre dans les chaudiéres. Ce tartre

L’appareil représenté par les figures 32 et 33 épure
I'eau d’aprés ce troisiéme moyen.

Le réchauffeur-détartreur, systéme Chevalet, repose
sur ce fait que, si I'on chauffe une eau calcaire, acide
carbonique s’en va et le carbonate de chaux rendu
insoluble se dépose.

L’eau ne bouillant pas dans Pappareil, le sulfate de
chaux ne sedeéposerait pas, aussi a-t-on soin avant l'in-
troduction de l'eau & épurer, d’ajouter une petite quanti-
té de carbonate de soude qui, avee le sulfate de chaux,
donne du sulfate de soude et du carhonate de chaux. Ce
dernier sel se déposera lors de I'ébullition en méme
temps que celui contenu effectivement dans leau.

L’appareil employé par M. Chevalet se compose es-
sentiellement d'un réservoir fermé A, muni d’un niveau
d’eau N, ou d'un flotteur gouvernant le robinet d’arrivée
d’eau froide, et d’un trop-plein T. Ce réservoir est sur-
monté d’'un certain nombre de cuves B, toutes munies
d’un tuyau central ¢, recouvert d’une calotte de barbo-
tage, et d'un trop-plein d, le tout arrangé comme une
colonne & distiller..

L’eau & épurer quiarrive par le hauten B, descend de
vase en vase par les trop-pleins d, et sur tout son parcours
clle rencontre de la vapeur en barbotage qui arrive, par
I¥, sous la premiére cuve B ; cette vapeur se condense
d’abord, puis porte l'eau & Pébullition : si elle est en
exces, elle s’échappe par le tuyau V, surmontant la
colonne.

Lorsque 'eau, arrivée & I'ébullition en haut de la co-
lonne descend ensuite de cuve en cuve, elle est soumise
chaque fois & une nouvelle ébullition : dans ce parcours
decing cuves clle perd tout son acide carbonique, et par
suile loutson tartre calcaire. Le tartre se dépose dan
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bre d. Les autres extrémités des leviers nn portent des
galets oo s'engageant sous la téte d’un boulon p, qu’ils
soulévent plus ou moins. Ce houlon, qui est dans 'inté-
rieur de l'arbre tubulaire d, est réuni & la came ¢ au
moyen d'une clavette qui se meut dans une mortaise
pratiquée dans 'arbre d du régulateur. Entre ce boulon
et le bouchon terminant la partie inférieure de Parbre
tubulaire, est logé un ressort & houdin dont les dimen-
sions sont calculées de maniére & approcher de ’isochro-
nisme aussi prés que 1'on veut.

Un premier avantagede cette disposition générale, c’est
d’obtenir pour la came une trés grande course au mo-
yen d'un régulateur relativement petit. Quand les boules
mm sont extrémement rapprochées I'une de lautre, la
_ camec, qui suit le boulon p, est & sa position inférieure,
et le galet & s’appuiesur la partie supérieure de la came,
laquelle donne alors lieu & une introduction des 7 dixie-
mes. Au contraire, quand les boules mm sont extréme -
ment éloignées 'une de I'autre, la came ¢ est i sa posi-
tion supérieure, et le galet b, se trouvant alors en face de
la partie inférieure de la came n’oscille plus, et Pintro-
duction se trouve réduite & zéro. Pour les positions in-
termédiaires on obtient toutes les introductions possi-
bles entre 0 et 7 dixiémes. La sensibilité de cet appareil
est extrémement grande : en effet, le régulateur posséde
moins d’articulations que tout autre et il agit directe-
ment sur la came ; enfin celle-ci est complétement iso-
Iée de la distribution pendant la détente, puisque le ga-
let best alors & cing millimeétres du noyau de la came,
ce qui explique les faibles dimensions qu’il suffit de don-
ner & ce régulateur.

Sur la téte du boulon p est montée une piéce z, sorte
de vase destiné & recevoir de la grenaille de plomb afin
d’obtenir la vitesse précise que ’on désire.

Comme on le voif, cette détente au régulateur a été
étudiée minutieusement, el malgré sa grande simplici-
té, elle possede foutes les qualités qu'on exige aujour-
@’hui des meilleures distributions, et que 'onn'avait ob-
tenues qu'avec beaucoup de complications.

LEO VIGNON.
Analyse des eawx dalimentalion des chaudiéres.

Daprés M. Rossen, I'eau qui convient le mieux pour
la production de la vapeur dans les chaudiéres, est une
eau pure légérement alcaline, 11 recommande 'emploi
exclusif du carbonate de sodium pour la correction des
eaux d’alimentation. Mais pour cela il faut connaitre la
composition de 'eau & traiter, pour pouvoirealculer exac-
lement la quantité de carbonate de sodium a ajouter, vu
gu’um excés de ce sel pourrait étre nuisible.

Il suffira de doser I’acide carbonique libre ou & demi-
combiné (celui des hiéarhonates}, au moyen d’'une solu-

tion titrée de chaux, en employant comme indicateur co-
loré la phénolphtaléine. On mesurera ensuite directement
la quantité de carbonate nécessaire & la transformation
des chlorures et des sulfates de calcium, en ajoutant a
I'eau, préalablement privée par la chaux ou I’6bullition
d’acide carbonique libre ou & demi-combiné, une solution
titrée de carbonate de sodium, en employant également
la phénolphtaléine comme indicateur. -

I. — Préparation de I'analyse,

1°Une solution claire renfermant par litre 1 gr. 80
d’hydrate de chaux.

2> Une solution de 5 gr. de phénolphtaléine, dans 100
cent. cubes d’alcool & 93°,

3" Une dissolution de chlorure de calcium bien neutre
de 5 grammes pour 100.

4° Une dissolution de 1 gr. de carbonate de sodium dans
1 litre d’eaun distillée.

IL — Dosage de I'acide carhonique.

On placeradans une éprouvette 50¢ d’eau distillée et 10
gouttes de la dissolution de phénolphtaléine, et dans une
autre 50* de l'eau a essayer, 10 gouttes de solulion de
phénolphtaléine ot 5° de solution de chlorure de calcium.

On colore alors la liqueur type d'eau distillée avec en-
viron 1/2cenl. cube d’eau de chaux. Puis on verse peu
4 peu lasolution de chaux dans leau & examiner. La
coloration produite par le contact de la solution de chaux
disparaitra trés rapidement au début par Iagitation, tant
que lacide carbonique se trouvera dans la liqueur en
excés suffisant ; versla fin de la réaction, la combinaison
de lachaux avee 'acide carbonique est plus lente.

Lorsque la coloration de I'eau soumise au dosage a
alleint elconservé la nuance du type,ce qui arriveau bout
d’une heure au plus, on améneavee de 'eau distillée la
liqueur-type au méme volume que I'eau 4 examiner et
I'on établit I'identité de coloration par addition d’eau de
chaux dans laliqueur la moins colorée. Ies deux colora-
tions étant identiques, les deux liqueurs renferment les
meémes quantités de chaux libre. La différence entre la
chaux consommée par I'eau 4 examiner et celle qui a
servid colorer le type représente la quantilé absorbée par
l'acide carbonique libre ou & demi combiné, et il sera fa-
cile d’en déduire la quantité d’acide contenu dans un
metre cube d'eau.

11X, — Dosage des chlorures et des sulfates,

On place1C0cc de 'eau & examiner dans une éprouvetle
graduée de 250¢ ; on les additionne dela quantité d’eau
dechaux exactement nécessaire pour saturer tout 'acide
carbonique des carbonates neutres, sansen ajouter 4 ex-
ees. On verse ensuite dans la liqueur 5e¢ de solution alcoo-
lique de phénolphtaiéine. Onobtient ainsi une liqueur
qui devra se décolorer complétement par agitation. La
solution est alors filtrée.
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obstrue le trou d'admission de I'eau, qui reste alors sta-
tionnaire dans le tube de verre, sans suivre la descente
du niveau dans la chaudiére. 1l en résulte une illusion
qui peut amener les plus graves accidents.

Les nombreux essais faits sur les niveaux de ce

systéme ont permis de constater gu’aprés un long ser- |

vice, les clapets de sécurité ne s'entartraient pas; ce ré-
sullat est du & la position qu’ils occupent en-dessous des

courants et & la fermeture hermétique des bouchons qui
les contiennent: 'expérience démontre, en effet, que le
tartre va se déposer de préférence aux points ou il y a
fuife. En tous cas, nous pouvons dire que, méme si les
clapets g’entartraient dans un appareil mal soigné, iln’en
résullerait aucun accident; ils resteraient logés dans leur
bouchon au moment de la rupture du tube et le niveau
se comporterait comme un niveau ordinaire.

La gaine de protection G, qui compléte 'appareil, em-
péche la projection des éclats du verre.

Les bouchons contenant les clapets de séeurité sont fa-
cilement démontables pour la vérification des clapets.

Un bouchon également facile & démonter, satisfait
aux conditions imposées par le contrdle, en permet-
tant de passer, pendant la marche, une tringle droite en
fer dans les conduits communiquant avee le générateur,
pour déboucher ces conduits lorsqu'ils sont obstrués,

Cet appareil est facilement applicable a tous les types
de chaudieres.

Il convient, en terminant de dire quelques mots des

robinets & soupape quisontconstruits pas MM, MurLer et _

Rocer avec ou sans tige en bronze et qui présentent des
avanlages trés importants. .

1° La garniture peut se faire en marche, souspression,
le robinet étant indistinctement ouvert ou fermé. A cet
effet, la tige quiporte le clapet présente & sa partie infé-
rieure un cone qui vients’appliquer hermétiquement dans

un logement ménagé a la partie inférieure du chapeau. -

2° Les sections d’entrée et de sortie étant plus grandes
que celles du clapet et ne présentant aucun étrangle-
ment, ces robinets donnent un débit supérieur a celui
correspondant au diametre de Dorifice, condition qui
n’est généralement pas réalisée ordinairement.

32 Le démontage du robinet peut sefaire trés facile-
ment ; le corps étant presque droit, les boulonsse pré-
sentent aisément et les écrous se serrent sans diffieulté.

4° Tout en conservant aux robinets des épaisseurs suf-
fisantes, leur poids est cependant bien inférieur & tout
ce qui a été fait jusqu’a ce jour. Le clapet estrattaché a
la tige & Paide d’un écrou fileté et goupillé ; il est mobile
et guidé suivant Paxe dusiége sur lequel il est parfaite-
ment ajusté, il est done impossible qu'il vienne & secoin-
cer, se détacher ou se casser.

5° Tous ces appareils étant essayés avant leur livrai-
son, on garantit leur parfaite étanchéite,

— Y O —

Wéglaye,

Gratssage ¢t Transmissions,

BREVETS DINVENTION
Déposés au cours du mois de Janvier 1890,

Bossney et Cutter. 203110.— 28 janvier 1890,

Perfectionnements aux régulateurs pour moteurs a
gar.

Breuil et Risacher. 203281, — 31 Janvier 1890.

Graisseur double récipient,d compression et d fonction
automalique. =

Compagnie francaise des moteurs & gaz.
202080. — 6 Janvier 1890,

Perfectionnements aux régulateurs @ boules pour mo-
teurs a gag.

Cordebart. 203290. — 21 Janvier 1840,

Poulie de transmission & diam. variable en marche.

Elliot. 203415. — 28 janvier 1890,

Perfectionnements dans les coussinets de roulement.

Jackson. 203211. — 17 Janv.— Joint pour courroies.

Kluge. 203181. — 13 Janvier 1890,

Transmission de mouvement par manivelles.

Kramer. 203316, — 23 janvier 1890,

Etoupage & Uépreuve de la poussiére pour coussinels.

Luther Dayley et Cockburn.203049. —9 Janv.

Perfectionnements apportés aux roues et aux poulies.

Maddox. 203402. — 28 janvier.

Courroie de transmission.

Martin. 203018. — 7 Janvier 1800,

Garniture pour tiges de piston.

Schuster. 203064, = 10 Janvier 1890.

Appareil perforant les courroies de transmission.

Simon. 202966. ~ 4 Janvier 1890.

Nouveau genre de régulateur de précision, pour ma-
chines d vapeur.

Thomas. 203216. — 17 Janvier 1890.

Coussinets perfectionnés pour transmission de mou-
vement ou arbres moteurs.

Vuaillet.203048.—9 Janv.—Dynanometrederotation.

Zerbe. 203219, — 17 Janvier 1890,

Perfectionnements dans la transmission du mouve-
ment ou de la force motrice.
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CLERGET ET DELGUA.

3

Boile ow polier & rouleaux libres, espacés et
invariablement paraliéles.

Ce systéme, supprimant le graissage et tout frottement
de glissement, consiste en un arbre ou essieu, enlouré
de cylindres ou rouleaux, de diameétre et nombre varia-
bles, disposés tout autour, sans econtact entre eux.

Lorsque Parbre ou la boite tourne, ces cylindres rou-
lent d’'une part sur Uarbre .par le point de tangence,
d’autre part sur la boite cylindrique enveloppante. Les
axes de Parbre, de la boile et des rouleaux sont rigou-
rensement paralléles entre eux. I’écartement des rou-
leaux cylindres et leur parallélisme est obtenu par l'en-
treposition de petits cylindres ; cette disposition supprime
tout frottement de glissement pour substituer un frotte-
ment de roulement.

Dans le cas ol les collets ne paraitraient pas s’opposer
suffisamment au déplacement latéral du systéme, ilse-
rait bon de faire application du systéme de la bille
Ecureuil, bille roulant dans une échancrure meéna-
gée mi-partie dans la boite enveloppante et mi-partie
sur l'arbre.

Pour s’opposer aux déformations qui peuvent se pro-
duire dans I'ensemble des corps roulants décrits ci-des-
sus, par suite de la pression ou de U'irrégularité des pié-
ces en jeu, afln de conserver la concentricité des deux
cercles engendrés par les axes du rouleau et des petits
eylindres, les inventeurs proposent d'établir une deu-
xi¢me bague placée & chaque coté de la boite. Cette ba-
gue, qui peut étre établie de plusieurs maniéres, empéche
que les petits cylindres ou les bagues ne viennent frotter
sur une génératrice de 'arbre ou de la bhoite.

Ce résultat peut encore étre oblenu par une construc-
tion générale du coussinet procurant un meilleur ré-
glage et permettant de remédier & Pusure 3 toules les
pisces agissantes du coussinet seraient tronconiques
avec.facilité de graissage.

CHANRION.
Courrotes de (ransmission inextensibles.

Tout le monde connait Pinconvénient des courroies
actueliement fabriquées; lorsqu’elles ont fonctionné pen-
dant un certain temps, elles sedistendent et n'adherent
plus aux poulies. Il faut les découdre, les couper et join-
dre de nouveau les deux extrémités. On remédie en par-
tie & cet inconvénient ensoumettant les courroies termi-
nées 4 laction d'un fort tendeur qui les allonge avant
leur mise en place mais non sans énerver le cuir.

M. Cuaxgion, fabricant de courroies & Lyon, 152,
Cours Lafayette, fabrique depuis quelque temps des

courroies inextensibles qui ont un plein succes. Cet
industriel nous ayant chargé d’examiner son cuir, nous
Pavons trouvé d’excellente qualité tant au point de vue
de sa composition chimique qu'aux essais dynamomé-
triques que nous lui avons fait subir.

Nous avons soumis cescourroies 4 des tractions extraor-
dinaires sur un tendeur de grande force et nous n’avons
conslaté qu'un faible allongement qui aurait été nul
dans les conditions ordinaires.

Nous donnerons dans un article spécial les détails de
cette excellente fabrication. Pour aujourd’hui nous nous
contentons d’annoncer ce fait & MM. les industriels inté-
ressés qui lrouveront un grand avantage & employerces
nouvelles courroies.

BUROT.
Poulies de transmissionen papier.

On sait que le papier est aujourd’hui employé pour la
fabrication de quantité d’objets, parmi lesquels on peut
citer les roues de wagons. Notre collégue, M. Buror,
constructeur de machines & Angouléme, en a fait une
heureuse application aux poulies de transmission. -

Ces poulies sont formées, comme les poulies en fer si
répandues depuis quelque temps, d'un moyeu en fonte
et de bras en fer portant une armature sur laquelle re-
pose la jante en papier. Cette armature, également en
fer, maintient la jante pendant la fabrication, en méme
temps qu’elle lui donne ensuite plus de solidité.

Le papier, d'une qualité spéciale et choisi aprés un
grand nombre d’essais, est collé, enroulé et comprimeé
en une seule opération sur armature en fer, de sorte
quil ne reste qu'a sécher la couronne et 4 la tremper en- )
suite dans un bain d’huile de lin ef résine convenable~
ment préparé, pour donner au papier plus de résistance
a humidité, quoique des poulies non préparées ainsi et
exposées a I'action du froid et du brouillard pendant
tout un hiver aient parfaitement résisié et fonctionné en
continuant & faire un bon service.

Ces poulies étant excessivement légéres et d’un prix
bien inférieur a celui des poulies en fer ou en fonle, sont
destinées & les remplacer rapidement dans tous les cas
ou la transmission n’exige pas une puissance considéra-
ble. M. Burotles emploie actuellement pour transmet-
tre des puissances de 1/2 & 4 chevaux. Des essais faits en
ce moment sur des poulies transmettant de grandes for-
ces permetiront probablement de les uliliser aussi dans
co cas.

Ces poulies chargent peu les arbres et permettent d’en
employer de diamétre relativement faible ; elles présen-
tent, en outre, 'avaniage de pouvoir élre élargies ou
rétrécies trés facilement en cas de besoin. |
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Outillage, Matériel et Divers.

L.NAIRAY.

I'alcool de figuesde Barbarie.

Voici une découverte fort intéressante de M. LEon
N airay, relativement au parti que 'on peut tirer de la
figue de Barbarie etdela figue douce ordinaire relative-
ment & la production de 'aleool.

M. Nairay a fait, & deux reprises différentes,

" expériences minutieuses et répétées sur la figue de Bar-
barie au point de vue de I'alcool, et il a obtenu les deux
fois, 25 litres d’alcool rectifié & 50° pour 100 kilogrammes
de fruits. Il a aussitraité avec le méme succes la figue
douce, et divers analogues, et les résultats constamment
satisfaisants qu’il n’a cessé d’obtenir semblent de nalure
a encourager cette industrie.

L’alcool des figues de Barbarie veut étre reclifié pour
perdre la saveur de semen conira qu’il posséde & un
haut degré avant cette opération. Mais I'alcool de figues
douces n’a nul besoin d’étre soumis & cetle manipulation
pour valoir comme gout la fine champagne, et 100 kilo-
grammes de fruits donnent 30 litres d’alcool a 50°. Les
figues de rebut, qui valent celles de premier choix au
point de vue de la distillation, ne cotutent que 15 420
centimes le Kilogramme.

M. Nairay conseille aux personnes qui s’occuperont du
traitement de la figue de Barbarie d'interposer, pour évi-
ter les coup de feu, une grille entre les pulpes et le fond
de la cucurbite, et de disposer sur cette grille des fais-
ceaux de paille entrecroisés, de méme que cela se fail en
France pour la distillation des marces.

La distillation de la figue de Barbarie peut s’effectuer
directement et donner des liquides alcooliques plus agréa-
bles au gout et plus faciles & rectifier que ceux tirés no-
tamment des différents tubercules. La fermentation se
produit spontanément ; Iextraction du jus ne nécessite
qu'une main-d'ceuvre peu dispendieuse, et les résidus
peuvent entrer avee économie dansla ration alimentaire
du bétail. La plante, enfin, se rencontre & chaque pas en
Algérie, méme dans les terrains les plus rocailleux, ou
elle produit sans culture.

Ces considérations ontleur éloquence et ne peuvent
manquer d'impressionner favorablement ceux qui se-
raient tentés de faire de nouveaux essais dansla voie ou
M. Nairay appelle leur attention.

des

MONITEUR INDUSTRIEL.
Les maisons en papiery

Il est de mode, chaque fois qu'on aborde le sujet des
multiples applications du papier, de citer les maisons en
carton construites, dit-on, aux Etats-Unis. Nous n’avons
jamais, pour notre part, rencontré un Américain qui
ait pu nous en parler de visu, ce qui nous fait supposer
qu’elles sont encore, la-bas. & I'état de projets.

Chez nous, la construction en papier est un fait accom-
pli, ayant recu la sanction de I'Exposition de 1889. Une
maison de construction de Pont-a-Mousson, prenant
pour devise Ni bois ni fer, a, en effet, exposé & I'es-
planade des Invalides plusieurs spécimens de maisons
démontables, du systéme Espitallier, dont V'originalité
réside dans I'emploi presque exclusif du carton compri-
mé el préparé spécialement dans ce but. Ces spécimens
étaient remarquables autant par leur solidité que par
leur grande légéreté.

L’¢lément de la construction est un panneau de 3 mé-
tressur 1,60, généralement, véritable poutre tubulaire de
10 cm. d’épaisseur, et composée de deux parois de carton
comprimeé de 4 mm. d'épaisseur, fixées sur un chassis
¢galement en carton. Les pi¢ces qui composent ce chds-
sis affectent un profil en V ou en U, et ce n’est pas une
des conceptions les moins originales du systéme que ces
longerons susceplibles de donner des solives et des pou-
tres extrémement légeéres. -

Les panneaux élémentaires ne pésent pas plus de 40
kg. chacun ; ils sont d’un maniement facile et s'emboi=-
tent par leur tranche, de maniére a constituer la mu-
raille. On peut les réduire au besoin & 0,80 m. de lar-
geur, si les nécessités du transport Pexigent.

La toiture est composée de panneaux analogues as-
semblés deux par deux au faitage au moyen de char-
niéres. On les fait reposer simplement sur les murailles,
contre lesquelles butent des corniéres en ecarton. Quoi-
que la poussée soit assez faible, on réunit les deux murs
paralleles au moyen d’un cerlain nombre de tirants
constitués par de minces cordeleiles de fer galvanisé,
surtout si la construction se compose d'une longue salle,
sans mur de refend. Leslongerons formant le champ de
la toiture ont la forme de V et s’emboitent stirement.
La paroi extérieure a ses rebords relevés de maniére a
écarter 'eau du joint, qui regoit, du reste, un petit cou-
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vre-joint en carton. Une tuile creuse en méme matiére
court enfin le long du joint du faitage. Le plancher est
composé de panneaux d’environ 1=, 50 de cOté, compre-
nant une paroi de carton de 6 mm. clouée sur les ailes
de solives en forme de V.

Grace aux doubles parois qui ménagent en tout point
un matelas d’air autour de la construction, on obtient

ainsi des maisonnettes & peu prés insensibles aux varia- |

tions de température et trés habitables, par conséquent.

Les diverses qualitésde ce genre de constructions les
désignaient pour conslituer un matériel d’ambulances
mobiles si souvent réclamé par le corps médical mili-
taire. C’est méme celle application qui en a suggéré I'i-
dée premiére. :

L’ambulance proposée par M. Lspitallier comporte une
salle de 5 m. de largeur et aussi longue qu’on veut, puis-
qu’il suftit d’ajouter des éléments bout & bout. Chaque
¢léement comprenant une petite fenétre et un trumeau
plein, les lits peuvent étre mis adossés aux trumeaux,
ce qui donne deux lils par travée de 1m,60. Le cube
d’air est alors de 18 m® par lit. Le poids rapporté a la
méme unité est d’environ 150 kg. et le prix n'atteint pas
200 franecs.

Les parois de muraille sont vernies et peuvent se laver
4 grande eau. Le carton peut méme étre fabriqué avec
des eaux antiseptiques, ce qui lui communique la qua-~
lité précieuse de ne point recevoir de germes infectieux.

Il n’y a pas jusquau mobilier de cette ambulance qui
ne puisse étre avanlageusement composé en carton. 1l
existe, dansce genre, des tables et des chaises pliantes
trés réussies et surtout trés légéres.

FONTANA,
Produils alimentaires du Sorgho a4 sucre.

Les visiteurs de V' Ewxposition algérienne auront certai-
nement remarqué une vitrine consacrée au sorgho &
sucre et au sucre que I'on en extrait. Elle était intéres-
sante, car on y peut voir le germe d’une industrie sus-
ceptible de prendre un grand essor dans notre colonie.

Le sorgho a sucre, d'origine américaine fut, en 1880,
importé en Italie par M. MoxseLise, avec I'idée d’en
tenter la culture. Elle a fort bien réussi, et en Algérie
elle a fait de méme.

Le sorgho se séme en mai, il demande peu de soins,
et en aout il fleurit. Il est & maturité & ce moment, mais
il conserve son titre saccharin jusquen novembre, &
condition derester en terre. On peut doncne larracher
quwau fur et & mesure des besoins de la sucrerie : au fur
et & mesure qu'on le veut travailler. :

Ceei est utile a connaitre, car le sorgho récolté fermente
vite en magasin, et, d’autre part, une récoltene peut étre

I

compromise méme par un accident grave qui obligerait
la sucrerie & chomer pendant un temps assez long.

Un hectare de sorgho rend 60.000 Kkilogrammes de
produits qui se subdivisent comme suit :

Cimes..veovnu. eereraeaerae e 12 pour 100
(Graines....... N ivessaas R
Feuilles vertes....... AN . LI -
Cannes.....oveens P e . 62 — »
Racines....ooviiieninnnanisns e 13 — »

La cime, qui ne conlient pas assez de sucre pour se
préter 4 extraction peut servir & faire des alcools par
distillation directe.

La graine peut servir de fourrage et de nourriture dans
la basse-cour ; on en peut méme tirer aussi des alcools.

Les feuilles vertes ou séches, représentent un excel-
lent aliment pour le bétail. _

La canne sert & fabriquer le sucre, et le résidu sert a
confectionner du papier.

Les racines donnent un bon alcool.

Le prix de P’hectare planté revient & 360 francs en
ltalie; et le prix que l'on tirede la récolteeslde 926 francs;
il semble donc que la culture du sorgho & sucre soit a
la fois aisée et lucrative, et il est & souhaiter qu'elle se
développe sérieusement.

' POUMAREDE.
Le carton durct et pélrifié,

On sait que la pated papier malaxée avecde 'oxychlo-
rure de zine donne une substance qui acquiert une
grande dureté. On a fabriqué, avec ce mélange, des blocs
dans lesquels on a tourné, entre autres objets, des billes
de billard. Un relieur américain a obtenu des couvertu-
res de livres d’une grande résistance sous une épaisseur
relativement petite, en immergeant les carfons dont il
voulaitse servir dans une solution d'oxychlorure de zine,
et en les laminant ensuite avant qu'’ils soient entiérement
secs. L’oxychlorure de zine, est un liquide légérement
sirupeux quis'obtient en faisant dissoudre du zinc dans
de l'acide chlorhydrique du commerce (acide muriati-
que).

Lacompression de ce carion portée & un degré conve-
nable lui donne la durelé du fer,et I'on peul en faire
toules sortes de vases.

Ces vaisseaux sontimperméables et hydrofuges, el par
conséquent imputrescibles. A coté de la fabrication des
produits ordinaires & bon marché, on peut obtenir des
vases de luxe, en les revétant d'une couche d’é mail et de
dessins artistiques colorés, ménagés soit en relief, soit
en creux.
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Lécrologte.

PACINOTTI.

Il 'y a quelques mois, déja, qu’est mort PacivorTr, dont
le nom est intimement lié & ’histoire des machines dy-
namo-¢lectriques a courant continu, dont il est réelle-
ment le seul inventeur.

C'est en1864 que Pacinotti fit eonnaitre 'appareil quia
été designé depuis sous le nom d’anneau de Pacinotti,
qui consistait essentiellement en un anneau de fer doux,
portant 16 bobines de fll de cuivre, qui tournait entre
les ptles d’un électro-aimant ; les bobines toutes réunies
ensemble étaient accouplées deux a deux par huit lames
de cuivre isolées tournant avecl'axe de 'anneau : deux
godets placés sur un diamétre formant un angle droit
avec la ligne des poles de I'électro-aimant faisaient 'of-
fice de collecteur pour recueillir le courant.

Pacinotti n'alla pas plus loin : ¢’est & Gramme qu’ap-
partient 'honneur d'avoir, en 1869, transformé cet appa-
reil d’expérience en une machine propre & produire in-
dustriellement l'élecirécité.

GUSTAVE ADOLPHE HIRN.

Gustave AporpHe IIiry, né en 1816, est mort a Col-
mar le 14 janvier 1890, 4 I'dge de 74 ans.

Les études auxquelles il s’est liveé sur les moteurs a
vapeur el les procédés d'expérience qu'il a employés sont
devenus pour ainsi dire classiques.

L’une des conséquences caractéristiques de ses éludes
a été derappeler que la machine & vapeur n’est pas seu-
lement un mécanisme, mais bien un appareil de physi-
que. et que les perfectionnements a chercher résidaient
dans l'emploi judicieux de la vapeur, plus encore que
dans les transformations de mouvement ou de la forme
des tiroirs. .

Ses études sur le role de I'enveloppe de vapeur autour
du cylindre ont embrassé I'ensemble de la question et
ont eu une influence indiscutable sur 'emploi général
qui en est fait : employée des le début de la machine a
vapeur, supprimée ensuite par les constructeurs, puis re-
prise isolément par quelques rares ingénieurs, timide-
ment par d’autres, cetteenveloppe est actuellement d'un
usage général en Europe. '

Mais ces études dedétail ne constituent que 'un des
cotés d'une question & laquelle il a consacré tous ses ins-
tants, tous ses efforts, ce qui I'a conduit aux études les
plus diverses en apparence,

Hirn s'était voué enliecrement & la thermodynamique
dont il a été 'un des travailleurs de la premisre heure.

Il en avait découvert le principe dans des études qu'il
faisail vers 1846, sur les substances utilisables pour 12
lubrification des machines, ignorant d’ailleursce qu'a-
vaient fait peu de lemps auparavant ses devanciers Joule
et Mayer.

Poursuivant I'étude de cetle question magistrale, de
Péquivalence entre le calorique et le mouvement, Hirn
vit s’élargir devant lui 'horizon & mesure qu’il avancait,
et, il parvint jusquaux théories les plus élevées ou la
science céde le pasa la philosophie. Pour arriver a ce ni-
veau, il avait débuté comme chimiste, ou plutét comme
coloriste dans une fabrique d'indienne : celle-ci ayant
cessé, il fut chargé du soin des machines dans une filature
et un tissage, dépendant de la méme maison et qui res-
taient en activité.

A 27 ans, en 1842, il faisait ses débuts comme ingé-
nieur, n’ayant d'autre bagage que ce qu’il avait appris
seul et par lui-méme, & mesure qu’il en sentait le besoin,
ou bien poussé par un désir impérieux de savoir.

Hirnn’a suivi les cours d’aucune école, d'aucune uni-
versité, tous les travaux qu’il a faits, toutes les expérien-
ces qu’il a poursuivies pendant de si longues.années, et
au prix de si grands efforts, illes a faits de ses propres
ressources, en y dépensant ses peines et son argent, pré-
levé surune modeste aisance, y risquant & tout instant
une santé si fréle qu’il semblait impossible qu’il pat suf-
fire aux fatigues de tels travaux. :

L’invention et I'application du cable télédynamique ont
eu leur part dans la notoriété qui s’attache au nom de
Hirn : mais fout le mérite en a été atiribué par tout le
monde et par Hirn lui-méme, & son frére Ferdinand.
Il n'est pas téméraire de dire que celui-ci, qui n’était
pas ingénieur, recatde son frére un concours effica-
ce dont Paffection fraternelles’efforcait de diminuer 'im-
portance.

A un caractére affectueux, plein de réserve et de bon-
té, (x.-A.-Ilirn joignait une générosité qu’il n’est pas inu-
tile de signaler, par le temps de course au mérite ol nous
vivons: parmi ceux qui I'ont réellement connu.il n’en est
pas un qui puisse dire de sang-froid ou de bonne foi, qu’il
ait jamais cherché & se faire un mérile aux dépens du mé-
rite d’autrui.

Il a laissé un ensemble considérable de travaux qui
se trouvent disséminés dansles publications les plus di-
verses, et qui lui ont valudans le monde scientifique une
légitime notoriété.

Ingénieur, physicien, savant, philosophe, il a été tout
cela sincérement, honnétement et sans orgueil,

Clermont (Oise). — haprimerie Daix frérés, place Sainf-André, 3, — Maison spéciale pour journaus et revues.

-
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LOUIS LOCKERT.

Le Cangrés international des accidents du travail.

Le Congrés international des accidents du travail, qui
sest tenu A Paris du 9 au 14 septembre 1889, avail réuni
763 adherents, dont 135 étaient présents & la premiére
géance, venant de loule I'Europe, sous la présidence de
M. LinpER, inspecteur genéral des Mines. .

Apresle discours d’ouverture, prononee par ce dernier,
le bureau s'est constitué el a organisé trois sections :

1° section technique, )

2 gection de statistique,

30 gection d’économie el de lagislation.

1. Scctlion technique.

La section techniquea fait au Champ de Mars, princi-
palemeﬁt dans la Galeriedes machines, plusieurs visites
pour coenstater de visu, en présence des machines, les
moyens propres a prévenir les accidents auxquels peut
donner lieu chacune d'elles. Celaa élé un prétexte &
M. le Président Linder pour exprimer Fespoir que l'on
congerverait la Galerie des machines dont une partie
pourrait abriter un musée pcrmauent des appareils ingé-
nieux mis en pratique par les diverses associations pour
prévenir les accidents.

Ce sont ces associations fondées un peu partout (sur
lemodele de celle de Mulhouse due a Engel-Dolfus), &

Paris, 4 Lille, & Liyon, & Marseille, & Nancy, & Reims, &
Qaini-Quentin, & Rouen, ete., qui ont fourni la matitre
des séances.

Une communication trés intéressante aussi a ¢té celle
faite sur PExposition ouverte 4 Berlin, pour le maltériel
de prévoyance contre les accidents, le 30 avril 1839, et
qui avait réuni plus de 1.300 exposants.

II. Section de statistigue,

La statistique des accidents est d’une importance capi-
tale, mais, exactement, qu'est-ce quun accident 7 1l
importe de bien fixer la définition de ce vocable.

Quoi qu’il en soit, les précautions qui ont été prises
dans ces derniéres années ne 'ont pas été sans fruit, et
les accidents de chaudieres, en particulier, ont considé-
rablement diminué, grice aux Associations des proprié-
taires et des constructeurs d’appareils & vapeur.

M, Keller, ingénieur en chef des Mines,a donné lec-
ture d’un remarquable rapport, trés complet, sur la sta-
tistique des accidents dans les g .ands pays industriels
de I'Europe, France, Angleterre, Allemagne, ete., dans
Jes entreprises de chemin de fer, de mines, de carrieres,
et en général dans toutes les industries ou 'on emploie la
vapeur.
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Ce Fappdrt examine également la question des assu-
rances, la classification des risques et les mesurés pré-
ventives. .

D’autres rapporteurs ont également discouru sur l'ins-
pection officielle des établissements industriels, le travail
des femmes et des enfants, la réglementation et le clas-
sement des établissements insalubres; ete.

IIL. Seeilori d'économie et de législation.

La section d’économie et de législation est, de beau-
coup, celle quia donné lieu aux travaux les plus impor-
tants, relatifs suftout 4 lorganisation des assurances,
aux mesures compensafrices a prendre & P'égard des vie-
times, 4 la responsabilité civile qui résulle des acciden!s,
et au risque professionnel.

M. Diyace, professeur a I'Université de Liége, aiua
sur ces divers points un rapport trés circonstancié dont
nous donnerons seulement les conclusions.

a1 Ledroit commun, en matiére de responsabilité, tel
que le Codecivil et la jurisprudence Pont ixé aujourd’hui,
est insuffisant pour garantir aux viclimes des accidents
une réparation efficace. »

« 2° Cette insuffisance provient surtout dece quela vie-
time supporte seule les suites des cas fortuits et de force
majeure, des cas douteux el de ses propres fautes, fus-
sent-elles des plus légeéres ».

«3° Pour parer 4 cette insuffisanée dont souffre la partie
de la population ouvriére la plus nombreuse et la moins
prévoyante, il est équitable de reconnaitre a Pouvrier,
dans eertains travaux industriels notoirement dange-
reux, le droit et la réparation du risque professionnel ».

« 3° Ce risque doil étre nettementdéfini et limité et la
garantie en incombe au chef d'entreprise. »

M. Emice Cuevsson, ingénieur en chef des Ponts-et-
Chaussées, a examiné ce qu’est assurance dans les di-
vers Etats européens. Il nest pas partisan de lassurance
obligatoire : il souhaite la création de grandes compa-
gnies régionales, constituées avec le secours des Caisses
d’Epargne des grandesvilles. Ces Compagnies, dirigées
par les hommes les plus dévougs au bien publie, admi-
nistreraient les fonds de prévoyance sous la surveillanee
de Etat quileur conférerait certains privileges. M. Cheys-
80N pense que ee régime, déja consacré pour les chemins
de fer, échappe aux inconvénients de Iexploitation par
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IEtat ot par les individus, en réunissiht les avantages
de ces deux fégimes. ,
A son tour, M. Béziat v’ Aupisert fait 'examen des me-
sures financiéres & prendre pour garantir efficacement
le service des pensions, puisil étudie les questions de la
constitution descapitaux de réserve et de la répartition
annuelle des charges. Il ne voit qu'une solution possible
et équitable, c’est la création d’une Caisse spéciale gérée
par 'Etat, qui constituerait les pensions en capital. Ce
n’est cependant point son idsal, car si cette Caisse a Pa-
vanlage de présenter aux pensionnés la garantie maaxi-
ma, celle de I'Etat; ellea le graveinconvénientde contri-
buer & réunir, dans lés mains du Gouvernement, un
houveau stock dé capitaus formé parla prévoyance. Al
reste, il se rallierait volontiers au projet de M., Cheysson.

M. Bopenueimer (ex-Conseiller d’Elat en Suisse), at
contraire, est parlisan de I'assurance obligaloire qui
seule, dit-il, peut permettre une différence d’organisation
suivant que les incapacités de travail sont de courte oude
longue durée.

Les avis sont suffisamment partagés pour qu’un ora-
teur définisse P’assurance obligatoire: « un oreiller de
= paresse pour le patron, et un plastron d'indifférence
« pour l'ouvrier »,

En résumé, le Congres :

« 1° reconnait le droit comme insuffisant ;

« 2°admet le risque professionnel mis & la charge de
I'entreprise ;

« 3 décide que le patron doit toujours les premiers
secours au blessé ;

« 4 désire la fixation des indemnités en rapport avec
le salaire de la viclime.

« 5° incline vers l'assurance obligaloire, mais sans
l'ingérence de I'Etat ; _ )

« 6° etenfin, n'est pas disposé & considérer, comme ac-
cidents, les faits qui n'empdchent l'ouvrier de travailler
que peu detemps, car alors les Sociétés de Secours mu-
tuels sontla pour lui venir en aide. »

M. le Président Lixper a fait adopter & Punanimité la
Créalion d'une Commission permanente du Congrés
des accidents, pourréunir et publier toutes les infor-
mations techniques, légisiatives et statistiques ; puis en-
core pour trouver les bases d’'une statistique internatio-
nale des accidents et préparer un prochain congres.
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BREVETS DINVENTION

Délivrés & la dale du mois de Février 1890.

Agudio, 203034, — 22 Février 1800,

Nouveau systeme de Tenbrinck pour les foyers de
générateurs d vapeur,

Bethmont. 203065, -~ 25 Février 1890.

Systéme de régulation automatique de Pinjection
d'eau par la pompe, applicable aux moteurs & vapeur
alimentés par les générateurs & vaporisation instans
tanée. :

Bruneau. 203188, — 1°t Fevrier 1890. _

Moteur supprimant la vapeur, par des leviers arti-
culés, nommé : la Désirée.

Cadussaud. 203662, = 13 Février 1890,

Roue automatique & mouvement intérieur fixe ou mo-
bile utilisant comme force motrice la pesanteur : systé-
me Cadussaud.
~Cassassa fils et Gl 203617, — 6 Février 1800,

{ Perfectionnement dans Uagencenient et {a construe-
tion des pompes d air d plongeur.

Delaurier. 203877, — 20 Février 1890, .

Systeme général de moteur pouvant se meitre et
mouvement par des courdnts en fous sens de Uair ou de
Peau, dit : Moulin universel horizontal.

Devaux. 203868, — 22 Février 1800.

Automateur universel.

Dow. 208654, — 7 Février 1890. .

Perfectionnements apportés aux machines @ vapeur
rotatives.

Dulac. 203563. — 4 Février 1890.

Perfectionnements ausx foyers de chaudieres.

Dulac. 203564, — 4 Février 1800

Soupape de streté.

Dulac. 203565. — 4 Février 1890.

Utilisation des chaleurs perdues au séchage de la va-
peur; au réchauffage de Veau.

Grob, Schultze et Niemegikt. 203044, = 24 Fév.

Innovation aux moteurs d pétrole.

Haut. 203091, — 23 Février 1800,
Appareils de sureté powr générateurs 4 vapeur.

Herbert. 203936, — 25 Février 1890,
Perfectionnements dans les foyers de générateurs d

vapeur,
.

Holecek. 203657. — 7 Février 189).
Nouvelle chaudiére tubulaire & lubes amovibles en
fer forgé et circulation demi-forcée.

Horenz. 203768, — 13 Février 1800.
Appareil automatique de réglage et de contrile pour
carneaux et pour canaux d'arrivée d'eau.

‘Inchauspé. 203926, — 22 FPévrier 1800.
Perfectionnements apportés dans les chaudidres mul-
titubulaires. .

Kohl et Brunét. 204049, — 28 Février 1890,

Avertisseur s'adaptant aux chauditres ou d tous au-
tres appareils a vapeur, =t destiné d prévenir les acci-
dents pouvant provenir du manque d'eau.

Kohn, 203551, 4 février 1890,

Machine d vapeur a double mouvement de rofa=
tion,

‘Larue. 203628. — & Février 1890,

Machine @ vapeur rotative.

Leclaire. 203837, — 18 Février 1890,

Chaudiere multitubuiaire,

Lesourd. 203504, — 28 Février 1800.
Perfectionnements dans les chauditres d vapeur.
Magnin et Ricbourg. 203760, — 13 Février 1890,
Nouveau systéme de calorifuge.

Moret. 203041. — 26 Février 1890.
Pompe d écumes automatique & action directe,

Muller. 203938, = 22 Fevrier 1890,
Systéme perfectionné dedrevétement calorifuge.
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Pecqueux. 203919, — 21 Février 1800.

Disposition nouvelle permettant Uutilisation des va-
peurs de retour des machines d vapeur et des appareils
& cuire pour Ualimentation des générateurs & vapeur,
systéme Louts Pecqueux.

Piguet et Gie. 203797. — 17 Février 1890

Perfectionnemeuts aux indicateurs destinés a relever
des diagrammes.

Pognon. 203490. — 1° Février 1890.

Systéme de collecteurs tubulaires communiquants d
tubes amovibles et d circulation @ serpentin mixte
pour chaudiéres & vapeur.

Protte. 2037909, — 20 Février 1890,

Perfectionnements aux turbines hgdrauliques.

Suteliffe. 203841. — 18 Février 1890,

Perfectionnements dans les chemindes des chaudiéres
et autres. )

Thirion. 203880. — 20 Février 1890.

Systeme de tampon obturateur et facilement dé-
montable’

Trouillard. 203668. — 8 ['évrier 1899,

Appareil enveloppe de protection pour tube de niveau
d'eau.

C. B. CAREBOURNE.
Chaudiéres a vapeur & Irés haute pression.

M. Cuanies Bastow Caresour~E a fait le 26 décembre
dernier ala North East Coast Institution of Engineers
and Shipbuilders une communication dans laguel-
le il a développé des considérations trés originales sur Ia
construction des chaudiéres & trés haute pression.

L’auteur expose d'abord U'intérét qu'il y a, suivant lui,

A accroitre la pression de marche des machines, notam-

ment pour 1a marine. En passantde a 1/2 kil. pression | 20 ou 25 pour 100 d’économie 4 réaliser par suite de Pem-

des machines Compound, & 104 11 kil. avec les machines
a triple expansion, on a réalisé une économie de 20 & 25

pour 100 ; il v a une économie 4 peu prés égale & réali-

ser en porlantla pression de 10 a 11 kil. 417 ou a4 18 kil.
el en employantdes machines & quadruple expansion.
La difficulté est la quesiion des chaudiéres. Le type
tubulaire présente le double inconvénient d’étre d'un
nettoyage difficile et de donner des entrainements d’eau
considérables avec les mouvements du navire, Certains
ingénieurs voient la solution dans I'emploi des chaudie-
res a petits éléments. M. Carebourne préfere s’en tenir
au type éprouvé des chaudiéres cylindriques actuelles.
La seule difficulté avee ces chaudiéres, pour les mettre
4 méme de supporter des pressions de 17 & 18 Kil., est
dans les enveloppes, c¢'est-a-dire la partie eylindrique.
On est déjaarrivé & employer des tdles d’acier de 3% mil-
limetresd'épaisseur. C'est la limite : au deld on ne pour-

rail plus compter sur la qualité des toles, et le cintrage
deviendrait difficile et créerait une cause sérieuse d’in-
séeurité, ainsi que Vassemblage par rivels.

On peut dans une certaine mesure surmonter cette dil-
fieulté par I'emploi déja réalisé de viroles laminees sans
soudure.

Quoi qu’il en soit, voici la solution ingénieuse proposée
par I'auteur. La chaudiére a la disposition ordinaire,
maijs la parlie cylindrique est formée de deux envelop-
pes laissant entre elles un intervalle de 1 ou 2 décimétres
dans lequel agit un fluide ou liguide sous pression, qui
peut étre quelconque, mais qui, dans I'espéce, est natu-
rellement de la vapeur ; la pression de cette vapeur con-
tre-balance partiellement la pression intérieure de la
chaudiére. Ainsi, si la pression intérieure est de 18 kil.
et la pression dans I'enveloppe de 8, la tdle du corps cy-
lindrique intérieur ne devra avoir que lépaisseur des
anciennes chaudiéres travaillant & 10 kil. etla tole de
’enveloppe extérieure 'épaisseur correspondant a 8 kilo-
gramimes.

L’emploi d’une double paroi augmentera certainement
le poids, mais pas beaucoup plus qu'avec les toles épais-
ses correspondant & la nouvelle pression et dont I'usage
entrainerait d’ailleurs des difficultés sérieuses de cons-
truction.

L’auteur ne croit pas qu’il y ait lieu de renforeer beau-
coup les autres parties de la chaudiére. Les tubes ont
généralement une épaisseur suffisante ; on pourrait d’ail-
leurs réduire légérement le diameétre qui est relative-
ment grand dans les chaudiéres marines. Les tirants se-
raient renforeés et leur écartement, ainsi que celui des
entretoises un peu réduit. L’épaisseur des plaques tubu -
laires est réglée plutot par la nécesssité d’avoir un bon
emmanchement des tubes que par la résistance a la pres-
sion de la vapeur. Avec les foyers ondulés de Fox, il n'y
aurait que peu de surépaisseur & donner. D'ailleurs les

ploi d’une pression trés élevée permettraient de diminuer -
d’autant lesdimensions de la chaudiére, ce qui viendrait
combattre et réduire 'augmentation du poids.

La pression dans Penveloppe serait réglée par un ré-

‘zulateur automaltique, et ’évacuation continue de I'eau

condensée serait assurée d’une maniére convenable.
11 semble que certaines objections puissent étre faites
sur le terrain pratique a cette proposition : les fuiles

| dans la paroi intérieure difficile & aborder, la difficulté

de la surveillance et méme de la construclion, le danger
trés grave qui résulterait d’une modification notable en
plus ou en moins de la pression dans I'enveloppe, etc..

| 1 expérience seule pourra décider de la valeur de I'idée,

mais celle-ci nous a paru assez intéressante et assez in-
génieuse pour mériter d’étre signalée, élant donnée sur-
tout importance du but & atteindre.

R ———

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

98, — Juin et Juillet 1890,

—————

e Technologist

52 Année, — N** 206-267

AIME WITZ

Les unités de puissance : Ghet}aZ-Vapew, Kilowatt et Poncelet,

La netteté et la précision sant les deux qualités mai-
tresses dulangage scientifique ; elles seraient compromi-
ses s la voeabulaireen usage entroles hommes de science
venait a eéire alléré ou surchargs, 1l importe done
de veiller a ce que chaque chose soit appelée d'un nom,
d’un nom hien choisi, parfaitement défini of adopté par
tout le monde; il faut éviter, d’autre part, les dénom-
nations inutiles et trop multiplides.

Ces conditions n’ont pas toujours été remplies : ainsi,
les mols qui composent la terminologie mécanique ne
sont pas tous également heureux, En général, les ex-
pressions adoptées pour désigner un produit ou une
fonction quelconque sont trop significatives, et ce repro-
che peut s'adresser aux mots de travail, d’énergie, de
quantité de mouvement, de viriel ; il ne répondent pas
toujours & une chose bien précise, tels sont les termes
de foree vive et de puissance vive, de potentiel e| d’éner-
gie polentielle, quel'on prend souventl'un pour I'autre ;
onn’est pas d’accord non plus pour la quantité de mou-
vement que les allemands appelent momentum et que
BEranceR voulait faire appeler impetus, On a abusé duy
mot force et M. Helmholza publié en 1847 un travail des
plus remarquables sous le faux titre de Conservation de
la force (Krhaltung der Kraft); il fallait dire énergie,
Souvent enfin les mots sonttrop longs et peu précis ; je
ne citerai comme exemple que l'expression de moment
dela quantité de mouvement. La science ne souflre pas
tropde ces incorrections, parce que nous nous sommes
habitués par éducation dl'usage de ces mols, mais on les
modifierait certainement si I'on pouvait refaire la mé-
canique en la reprenant ab qpo,

En électricité, Iinconvénient élait bien plus grave, et
I'on peut dire sans exagération que c'était veaiment la
confusion des langues ;ily avait dix unités de résis-
tance, celle de Thomson, de Jacohi, de Weber, de Sie-
mens, de Matthiessen el de Varley, l'unité lélégraphique
allemande et deux unités frangaises de Digneyet de Bré-
guel, elenfin 1'unité de I Association Britannique, Le we-
ber était plus généralement employé, mais laccord n’a-
. vait méme pu se faire sur ce point, etleweber allemand
nevalait que le dixiéme du weber anglais, ‘Au Congres
international de 1881, un illustre savanlt ne rougissait

pas d’avouer qu’il avait longtemps confondu les deux

webers, a son insu. 11 était urgent de s'accorder, de bien *

définir et d’unifer le plus possible,

C'est ce qui a é1é fait avee un remarquable sucees
¢lectricité ; on & méme adopté
pline admirable,

en
partout, avee une disei-
le systtme des unités C. . S., quia

e

été heureusement défini par une déduction rigoureuse
et rationnelle des unités absolues ; les unitds dérivses
ont été dénommeées de noms qui n’ont pas de sens par
eux-meémes, mais qui rappellent les premiers promo-
teurs du grand mouvement seientiflque de cette époque ;
cesnomssont courts, faciles a retenir, identiques dans
toutes Ies langues, indéclinables.

C'est parfait : mais il Y a une tendance malheureuse
a l'exagdration dont on deyra se garder, si'on ne veut tout
compromettre. Aux ohm, volt, coulomb, ampeére et farad
on a ajouté le joule, unité de travail, et le watt, unité de
puissance ; on a proposé le gauss pour I'unité de champ,
le mho {inverse de ohm) pour la conductibilité, qui est
en effet 'inverse d’une résistance. Lo Congres des Elee-
triciens, tenu du 24 au 31 aout, pendant I'Kxposition, a
encore adopté le quadrant pour unité pratique de coef-
ficient d'induction et le Kilowatt, pour remplacer le che-
val-vapeur : ces nouvelles définitions répondent & un
besoin, et nous ne vouions pas les critiquer. Néanmoing
il'est temps de s’arréter dans cetle voie, et nous esti-
mons que le Congreés a fait wuvre de prudence et de sa-
gesse en repoussant d’autres propositions : M. Szavardy
voulail faire dénommer Punité de flux de force, M. Guil-
laume I'unité de pression, M. Moser Punité d’entropie,
M. Hospitalier Funité de résistance spécifique, M.I'reece
P'unité d’éclairement, ete, | On eut épuisé tous les grands
noms de I'histoire des sciences el électricitéfutdevenue
un véritable Panthéon, dans lequel il y aurait eq bientot
autant de dicux que dans POlympe. Cétait un exces
contre lequel les congressistes ont su réagir,

Les mémes tendances d’unification et de spécification
nouvelle se sont fgit remarquer au Congrds de la mé«
canique appliquée : une commission de dénominationg
et de terminologie mécaniques fut nommeée. Elle 88
composait de M. Haton de la Goupilliére, président; etde
MM. de Comberousse, Boulvin, Lencauchez, Gouilly,
Casalonga et Hospitalier, 1| en est sorti six résolutiong
importantes, que nous Groyons devoir reproduire,

1° Le mot Force ne sera plus employé désormais que
comme synonyme d'effort, surla signification duquel
toutle monde est d'accord. On proscrit  spécialement
Fexpression transmission de foree qui se rapporte epn
réalilé a la transmission d’un travail, et celle de force
d'une machine qui nest que I'activit de la production
du travail par ee moteur, ou, en d'autres termes, le quo-
tient d’un travail par un temps.
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2 Le mol Travail désigne le produit d'une force par
le chemin que décrit son point d’application suivantsa

propre direction. ,

8° Le mot Puissance sera exclusivement employé pour
désigner le quotient d’un travail par le temps emplayé 4
le produire.

4 En ce qui concerne l'expression numérique de ces
diverses grandeprs, pour folis ceux qui acceptent le sys-
téeme métrique, les unités sont les suivantes :

la Force a pour unité le kilogramme déflni par le Co-
mité international des poids et mesures,

le Travail apour unité le kilogrammaetre,

la Puissance a deux unités que I'on pourra employer
au gré de chacun, le Cheval de 75 kilogrammaétres et le
Poncelet de 100 kilogrammelres par seronde.

5 L'expression FKnergie subsiste dans le langage
comme une généralisation fort utile comprenant, indé-
pendamment de leur forme actuelle, les quantités équi-
valentes : travail, foree vive, chaleur, ete.. Il nexiste pas
d’unité spéciale pour I'énergie envisagée avee cette gé-
néralité ; onl'évalue numériquement, suivant les circons-
tances, au moyen du kilogrammelre, de la calorle, ete..

6° On se rend bien compte dans ce qui préceéde, que
ce systeme présente des différences avee celui qui est
adopté maintenant pour Pétude de I’électricité. Les trois
grandeurs essentielles de toute homogénéité, an lieu d'é-
tre, comme pour les Electriciens, la longueur, le temips

et la masse, sont ici la longueur, le temps et la foree. Il |

asemblé que. pour les Mécaniciens tout au moins, sans
vouloir engager une diseussion au pointde vue de la phi-
losophie des sciences, 'effort était une notion primordiale
plus immeédiale et plus claire que celle dela masse.

Ces résolutions ont été prises par le Congrés sur Uinitia-

tive etpar les efforts persévérantis de M. Hospitalier, ingé- [

nieur des arts et manufactures, professeur a I'Ecole de
physique et de chimie industrielles de la ville de Paris ; il
lui a fallu lutter longtemps et courageusement, pour fai-
re adopter ces propositions, qui constituent en somme
une sage et ulile réforme d’un voeabulaire défectueux. Il
faut bien reconnaitre en effet que le cheval-vapeur de
75 Kilogrammeétres était une unité mal choisie : elle n’a
gu’'une relation inexacte avecla puissance du cheval-
animal et elle est génante pour les calculs, dans lesquels
elle introduit ce facteur 75, qui est incommode, et
enfin, elle n’est pas uniforine, attendu que le Hprse-
Power anglais vaut 75,9 kilogrammeétres.

Malheureusement les Congrés, méme les Congres in-
ternationaux des Expositions universelles, sont des Con-
ciles au pelit pied, qui ne sont pas cecuméniques, et qui
n’entrainent pas forcément ladhésion detous lessavants.
Une vive oppositionaété faile aux décretsque le Congres

Juin et Jyillet 1890, — 99

de la mécanique appliquée avait proclamds et cette oppo-
sition s’est manifestée le plus vivement i 1'Académie des
sciences. Des protestations ont ¢lé faites dans la séance
du 30septembre: M. Bertrand & regretté l'introduction
de mots nouveaux et M. Berthelota déclaré que g'il est
utile et nécessaire de définir cerininaes unilés abstraites
par des mols caractéristiques, il y a peut-étre quelque
inconvénient & les désigner par des noms propres.
M. Résal a traité de subtilité la distinction si juste et si
logique établie entre le travail, la force et la puissance :
pour mieux accentuer sa réprobation il a proposé de
remplacer le nom de Poncelet par celui de quintal-me-
tre, qui est cependant absolument incorrect, car il ne
saurait convenir & exprimer un travail évalué en fone-
tion du temps; et enfin, M. Marcel Déprez a fait une mani-
festation d’hostilité ouverte en déposant une note sur un

| transport de force fait par ses soins 4 Bourganeuf. Nous
| professons trop de respect pour la haule autorité des maft-

tres qui sont intervenus dans ce débat pour oser discuter
ces diverses appréciations, que nous devions .signaler,
mais que nous ne voulons point commenter.

Mais nous devons une mention toute spéciale 4 une
observation présentée par M. Mascart, relalivement aux
unités de puissance différentes employées désormals par
les mécaniciens et les électriciens : les premiers ont adap-
té le Poncelet, les seconds ont donné la préférence au
kilowatt, qui est un pen plus grand que le Poncelet ou
cheval métrique. Ce désaceord est regretipble et entrai-
nera de séripux incopvénients.

11 enit été certainement plus logique de prendre pour
unité de puissance une unité dérivée du systéme C. G,
S.: du moment gu’'on essayait une réforme, autant valait
la faire compléte etirrévocable. D'ailleurs le kilogrammié-
tre, et par suite le cheval-métrique et le Poncelet, varient
d'un point & unautre avec la latitude et 'altitude et ne
répondent nullement aux condilions qu'une unijlé doit
réaliser par-dessus tout. '

Ce défaut n’existe pas paur 'unité de 1000 watts, le ki-
lowatt; ¢’est la puissance correspondante & la chuie d'un
coulomb par seconds tambant de la hauteurd'un volt ;
ces expressions imagées permettent de définiy cette unilé
en des termes qui seront compris de tout le monde. Le
kilowait a une yaleur constante, bien définie, indépen-
dante des lieux ; il eut fallu Padopter. M, Hospitalier ef
ses amis ont fait les plus grands effortsdans ce sens, mais
leurs raisons, excellenteset plaidées avec éloquence,n’ont
pu rallier une majorité ; le Congrés craignait de trou-
bler des habitudes invélérées et il adopta le Poncelet &
titre transactionnel.

En somme, voild o en est ajourd’hui la question,

Le Poncelet est gal 4 un cheval et un tiers : trois quarts
de Poncelet sont équivalents & un cheval.

Le Kilowatt s'exprime en kilogrammetres en divisant
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1000 par 9,81, ce qui donne 101,9 :le kilowatt vaut done
1,019 Poncelet, soit 1,02.

Nous sommes convaincu que tétou tard le kilowat
prévaudra sur le Poncelet, qui rencontre trop d’opposi-
tion pour n’étre pas une solution transitoire.

(Sociéte Industrielle du Nord de la France)

Nous ajouterons que, si désirable qu’il puisse paraltre
d'adopter le mot /ilowaéd, il vaudrait mieux encore
trouver des termes qui, devant étre adoptés par 'univers
entier, ne fussent pas la glorificalion spéciale des
grands hommes de tel ou fel pays.

Les Ameéricains ne sont pas particulierement flattés que
seuls, les noms des savants Francais, Anglais et Alle-
mands figurent dans la nouvelle terminologie: ils ne
songent & rien moins qu’'a créer de nouvelles,unités élec-
-Ariques, etautres, pour immortaliser tout d’abord les noms
de Franklin et du professeur Henry.

D’aultres suivront bientot, (0 Babel !), car ce systéme a
cela de pitoyable quel'on sera fatalement conduit & aug-
menler constamment la terminologie au fur et a mesure
que croitra le nombre des illustres dans chaque pays.
On en arrivera ensuite & débaptiser les unités diverses
comme on débaptise les rues de Paris, en remplacant les
'vieux noms par d’autres plus récemment célebres ou sim-
plement plus 4 la mode. On ne peut pas s'empécher de
constater que nosainés ont été mieux inspirés, lorsqu’ils
ont créé Ia'tcrminologic du systéme métrigue, que ne
I’ont été les membres trés éminents du Congrés Inferna-
tional de 1881, et ceux non moins éminents du Congrés
de Mécanique de I'an dernier.— L.L.

J. PELLETIER.
Corrosion des tubes de niveaw.

Onsait que les tubes deniveau des chaudiéres a va-
peur doivent étre renouvelés assez fréquemment, quel-
quefois au bout de trois mois, par suite de la corrosion
qu’ils subissent.

D’un travail publié a ce sujet par le journal américain
The locomotive, il résulte que cette corrosion doit étre
attribuée d deux causes.

1o Aufrottement exercé sur le verre par les particu-
les solides que contient I’eau de condensation de la va-
peur qui ruisselle & Pintérieur du tube.

2° A ce que l'eau exerce une action dissolvante directe
sur le verre, grice ala haute température a laquelle elle
se trouve.

Cetle action dissolvante est facile & conslater : quand
on laisse pendant un certain temps dans I’eau bouillante
un poids donné de verre pulvérisé, on constale toujours
une perte de poids.

Néglaye,

Graissage et Transmissions,

—

BREVETS DINVENTION
Déposés au cours du mois de Février 1890,

Bagshawe fréres. 203997. — 25 Février 1890.
Perfectionnements dans la fabrication des chaines
métalliques d maillons démontables.

Barcaly. 203961. — 25 Féavrier 1890,
Perfectionnements dans les régistres modérateurs.

Boutry-Maigret. 203756. — 15 Février 1890,
Pendule compteur de tours pour machines quelcon-
ques.

Corso et Véran. 204071. — 28 Février 1890.
Garnitures métalliques pour machines d@ vapeur.,

Elliot. 203647. — 7 Février 1890,
Attache perfectionnée pour les courroies de transmis-
sion.

Jacquart. 203553. — 4 Février 1890.

Appareil pour transport de la force d distance et
transformation du mouvement recliligne en circu-
laire.

Mascart. 203539: — 4 Février 1890,
Dynamometre de transmission d lecture directe avec
ou sans enregistrement photographique,

Maurel. 203751. — 14 Février 1890.

Systeme de garniture métallique composée & appli-
quer aux tiges de piston, et, en général, & tout guide
rectiligne ne devant pas fuir.

Maxon, Coleman et Boyer. 203549. — 4 Février.
Perfectionnements aux chaines de transmissions.

Meusy et Percevault. 203838, — 18 Février 1890.

Fabrication d'un nouveau systéme de courroies de
transmission inextensibles el irrélrécissables dites cour-
rotes fibro-métalliques.

Oberwarth. 203502, — 1 Février 1890.
Arrét d’éerou.

Soci¢teé centrale des constructions de machi-
nes. 203950, — 24 Février 1890.

Canalisation & genouilliere, applicable au graissage
des piéces mobiles et de certaines piéces fixes des ma-
chines.
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cote, on pourra arriver au méme résullal en croisant les
cdbles des pounlies exirémes des deux jeux: alors ces
deux jeux n’en feront pius qu'uyn seal 4 huit cibles et,
lorsque I'un de ceux-ci cassera, I'arbre commandé cesse-
ra de tourner.

D'apreéscequi précéde, on voit que ce systéme de trans-
mission équilibrant partaifement la tension de tous les
brins, quelles que soient les inégalilés de diamétre des
poulies,permet de réduire au minimum le nombre de ca-
bles ef la largeur des tamhours, et, comme il présente le
dauble avantage de ne donner licu & aucun frottement
insoljte et d’assurer une égale durée de tous les cibles,
sans exiger le moindre excés de précision dans la cons-
truelion du”mécanisme, il s'ensuit qu’il est, A la fois, lg
plus parfait et le plus économique que l'on pujsse em-
- ployer,

J, MAGNIN ET (ie,
Courrotie articylée, [lexible transversalement.

MM. J. Maeniv et Cie sp sont proposé de rendre leur
courroie articulée égzalement flexible latéralement.

A cel effet, au lieu d’une tige rigide, employer pour
la réuniondes maillons un edable métallique en fils dé
grande résistance. Ce cdble peut éire fait en tout métal :
fer, acler, cuivre, bronze, ete., & volonté galvanisé, ou
en cuivre recouvert d’enduit queleconque.

Le genre de cdblage ainsi que le diamétre des fils est
essentiellement variable. L'assemblage peul avoir lieu
avec interposition ou non entre chague ou un eerlain
nombre de maillons, de rondelles ou entretoises.

Le dernier perfectionnement de cette courroie est un
couvre-joint établi sur chaque bord de la eourroie articu-
lée, destiné & supprimer les solutions de continuité qu’of-
frent les maillons entre eux et permettant ainsi le dé-
brayage dela courroie. Ce couvre-joint peut étre a pleine
ou demi-épaisseur de la courrole.

N~-J, RAFFARD,

E'tude camparative du frein d couple de M. Hillairet
et du frein de de Prony

La méthode expérimentale étant laseule qui puissegui-
derlemécanicien dans larecherche des perfectionnements
4 apporter ayx machines, dans le hyt d’en augmenter le
rendement écanomique, nous avons pensé qu'il serait
int¢ressant de faire connaitre un dispositif de frein dy-
namomeétrique dit frein ¢ couple, dd 4 M. HiLLaReT
et récemment employé par lui, pour mesurer le rende-
ment 4'une transmission électrique,

La transmission électrique dont il s’agit a pour objet
d'amener aux usines Chevreant (fabriques de papier) &
Doméne (Isére), le travail d’une turbine distante de p ki-
lométres.

La turhine d’'une puissance de 300chevaux recoit I'eau
d'une chute de 70 métres de hauteur et, au moyen d’un
accouplement élastique Raffard, elle actionne directe-
ment une dynamo générairice de 300 chevaux, tournant
& 240 tours par minute,

La dynamo réceptrice, qui meten mouvement les ma-
chines de la fabrique peut, au maximum, développer
200 chevaux & 300 tours par minute. Ces deux dynamos
sont reliées par une ligne formée de deux cables de cui-
vre nu, d'une section de 50 mmaq..

Le rendement de cette transmission a été déterming
par des expériences au frein sur la turbine et sur la
dynamo réceptrice, au moyen de 'appareil que nous al-
lons étudier et dont voici le schéma, figure 47, et la légen-
de explicative.

Légende de la figure 47.

0, arbre moteur ; AKB, collierdu frein ;

V, volant de serrage du frein ;

CE, fléau oscillant autour du point fixe D ;

CA, EF, tirants ; BI, autre tirant ;

— IF, balancier ou palonnier d’atlelage ;
OA = OB, rayon du frein ; GL, tirant ;
LN, levier de réduction des efforts dans le rapport 10
& 1, oscillant en M ; -

P, peson attelé en N. .

L’effort indiqué en P, multiplié par 10 qui est le rap-
port du levier, donne la charge du frein, laquelle multi-
pliée parle chemin parcouru par le point A (si ce point
était solidaire du systéme tournant) donne le travail.

On voit de suite que par un ingénieux assemhlage de
leviers, ce dispositif réalise un couple résistant qui, agis-
sant également de part et d’autre de l'arbre moteur,
permet de mesurer le frottement du collier du frein sans
créer de pression qui puisse en aucune maniére aug-
menter ou dimjnuer le froltement de cet arbre sur ses
coussinels et cela, quelle que soit la grandeur du frotte-
ment dy collier, ¢’est-a-dire la charge du frein, Mais
nous remarquons aussi que ce dispositif n’est pas com-
plet, car il ne permet pas d’équilibrer une autre action
d’égale importance, celle du poids propre du frein, com-
posé d'une lourde poulie de frein d’'un metre de diame-
tre sur 40 eentimetres de largeur et d’un collier de frein
munide cesaccessoires de serrage, en tout enviran 400
kilog. qui, s’ajoutant au poids de I'arbre, en augmentent
le frottement. Or comme nous 'avons fajt observer, cest
surtout dans les expériences sur les moteurs a grande
vitesse que les frotteruents parasiles acquiérent le plus
d’importance et altérent davantage I'exactitude des me-
sures.

Dautre part, Je peu de rigidité ‘dy systéme et par suite
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A. SOUABE, )
Engrais spéciauax pour plantes dagrément.

Nous donnons ci-apres diverses formules qui réussis-
sent généralement pour favoriser el activer la végélation
des plantes de jardin, de serres ou d’appartements.

1°, — Plantes a fenillages en pots,

Azotate de soude...........t, 100 grammes.
Sulfate d’ammoniaque........ . 200 »
Superphosphate de chaux..... 200 »
Chlorure de potassium........ 950 »
Sulfate de chaux........... e 200 »
Sulfate de fer.. vvovvvveevnnnns 50 »

11 faut faire dissoudre dans eau chaque sel & part et
mélanger le tout pour puiser dans la masse, & condition
que la quantité d’eau ajoutée au dosage ci-dessus soit,
au total, d’environ 3 hectolitres ; puis prendre un litre du
qui doit suffire & 'arrosage d’'une semaine.

2:, — Planies afleurs en pot..

Azotate de soude..... ereaae 50 grammes.
Sulfate d'ammoniaque........ 50 »
superphoshate de chaux...... 400 »
Chlorure de potassium........ 50 »
Sulfate de fer........... PR 250 »

Faire diszoudre dans 3 hectolitres d’eau et distribuer
a chaque plante un litre de ce liquide, par semaine.

g+, — Plantes i fenillages, en massils,
Nitrate de soude.......... . 3 kilogrammes.
Superphosphate de chaux.. 4 »
Chlorure de potassium...... 1 »
Sulfate de chauX, cw.eeve.es 4 »
qulfatede fer..o..oveveees 2 >

Taire dissoudre le tout dans 6 méires cubes d’cau et
distribuer un hectolitre de ce liquide par semaine et par
meétre carré.

. 4*. —Planies a fleurs en massifs. .,
Azotate de soude........... 2 kilogrammes.
Superphosphate de chaux... 10 »
Chlorure de potassium...... 2 »

Sulfate de chauX,.......... 4 »

Quifate de fer........... ver 2 »

Faire dissoudre dans 6 métres cubes d’eau, et distri-
buer un hectolitre, par meétre carré et par semaine.

Matériel, Outillage et Divers,

SOUCHU-PINET.
Charrues vigneronnes, howes dcheval, extirpalewrs.

Un cultivateur prudent doit avoir & la ferme trois
charrues de forces différentes, ou tout au moins deux,
une charrue forte et une petite charcue. C'est une dé-
pense supplémentaire qu’il a bientot retrouvée dans les
facons successives de sa terre. La nécessité d'avoir plu-
sieurs forces de charrues se fait surtout sentir dans les
terres argileuses ou argilo-calcaires. Avecla pélite char-
rue on fera les dégazonnements, & couche trés mince,
des prés que I'on veut retourner ; avec elle on fera égale-
ment la premiére levée de surface des terres argileuses,
les petits labours entre lignes des plantes sarclées, les
petites rigoles d'irrigation. Avec la charrue moyenne
on donnera les secondes fagons aux labours précédents,
on fera le labourage des terres légéres, ete.. Enfin, avec
la grosse charrue, on donnera la derniére fagon aux
terres ameublies, on lévera les défrichements avec le
secours de forts attelages, et on tirera les raies d'assai-
nissement: on s’en servira méme comme fouilleuse ou
défonceuse en la dégarnissant de son versoir et en lui
faisant suivre, & une grande profondeur, la raie que fera
devant elle une charrue ordinaire.

A coté de la charrue de labour proprement dite, il faut
placer la charrue vigneronne, dont l'usage tend heu-
reusement 4 se propager surtout dans les vignobles de
création nouvelle. Appelée & ameublir la terre entre les
lignes plantées, pour hater la nitrification des matiéres
azotées qui sont contenues dans la couche supérieure du
sol immédiatement au-dessus des racines trainantes de
nutrition, cette charrue légére et courcuse doit prendre
plutét large que profond et retourner la terre presque
sur place sans la serrer : le profil de la courbure concave-
convexe de son versoir devradonc éire un peu allongé,
mais sensiblement profond.

I’6tude du fabricant de charrues doit viser, toutes
choses égales d’ailleurs, & rendre I'instrument le moins
pénible possible & la traction.

C’esta ce point de vue surtout que sont recommanda-
bles les charrues vigneronnes et les autres instruments
viticoles de M. Soucnu-PiNEr, ainsi que par leur excel-
lente construction, excessivement soignée et faite avec
des matériaux de premier choix.

La charrue vigneronne, qui a 6té essayée 8 Roanne,
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doublant sa résistance & Dlallongement et et chan-
geant sa couleur ; mais le manganese, le cuivre et le zine
fondus ensemble et coulés dans des moules dounent des
lingots pleins de trous et qui débordent le moule avant
refroidissement 4

3" que Palliage manganése-cuivre s'oxyde trés facile«
ment ; .

4° que 'addition de 1,25 p. 100 d’aluminium a Ialliage
précédent le transforme en un métal trés fusible, se
comportant trés bien dans les moules el aussi peu, sinon
moins oxydable quele maillechort.

La houvelle combinaison qualifiée de bronse d'argent
(silver-bronze), convenable pour la fabrication de tiges,
de plaqués el de fils, est obtenue au moyen de :

Manganése.................. ... 18 p. 100
Aluminium . ..oooveiin i 1,20 =
Silicium ........... Srinergrinss D »
Z2ine . i Fraenaes vy 13 »
Cuivre..... e PN 67,6 »

Elle a une résistance a lallongement de 57.000 livres
par poucecarré (41 kil. par millimeétre carré) pour les ti-
ges de faible seclion, avec un allongement de 20 p. 100
Elle a été laminée en feuilles minces et étirée en fils de 2
dixi¢mes de millimetres. Sa conduetibilité électrique n’a
pas encore ¢élé déterminée rigourcusement, mais elle
parait égale, sinon supérieure, 4 celle du maillechort,

Toutes ces alfirmations doivent étre accueiliies avec la
réserve qu’il convient de lémoigner & un inventeur}
mais elles peuvent ¢tre facilément controlées par leg in=
téressés el donner lieu ainsia des éludes complémental-
res propres & fixer exactement les proportions des métaux

d employer. \

A. SOUABE.
Abatage des arbres par U'éleciricité,

Dans les grandes foréts de la Galicie on emploie I’¢lec=
tricité pour l'abatage des arbres.

L’outil dont on se sert pour les hoiz d’ezsence tendre .

estune tariére animée d'uh mouvement de va-et-vient,
en plus du mouvement de rotation qui lui est donné par
un petit moteur électrique. Le fout est monté sur un
chariot qui peut tourner autour d’un axe vertical etqu’on
fixe au tronc de l'arbre 4 abattre. La meéche de outil
décrit un arc de cercle et fait une salgnée dans le trone
en opérant comme une machine a mortaiserle bois.

Lorsqu’une passe est pratiquée, on avance Poutil pour

approfondir la saignée jusqu’a ce que celle-ci soit arpi-
vée a la moitié¢ du diametre du trosic ; on met alors des
cales pour empécher la fente de se refermer et on opére
de lautre coté jusqu'd ce qu'il devienne dangereux d'al-
ler plus avant. L'opération est terminée & la hache ou

avec une scie & bras. Le liavail se fait trés rapidement
el avee trés peu de main-d'ceuvre. -

On avait essayé, il ya quelques afhées, en Amérique
descier les arbres avee un outil ayant, au lien de lame
dentée, un fil métallique ports au rouge blane par un
courant électrique. Il ne parait plus avoir élé question
de ce procéda,

COSMOS.
Fabiicalion de U'essence de citron en Sicile.

En Sicile et dans laprovince de Messine specialement,
la manipulation dés citéons potr en extraire U'huile ¢ssen-
tielle et le jus est utie industrie nationale qui 4 une cepr-
taine extedsion. Dans uh atelief contenant six ouvriers,
on peut traiter 8.00) citroits par jour : deux d'éntre eux
se livrant a I'écorgage et les quatre autres auy opérations
substquentes.

L’écorgnge se fait 4 la niain ! en téois coups de eoutean
Pécorceur pele le fruit en long el laisse tomber Pécorce
dans une cuve d'eau froide placée sous le bloc a décou=
per ; il coupe ensuite e vitfon eén deux moreénix qu’il
jelte dans un seau. Tout tela se fait avée une merveil-
leuse rapidité : un ouveier remplit 10 a 12 cuves de 35
centigrathmes d'écorces par jour, et eée léavail lui est
baye & raison de 25 centimies I'ine. Sa main gauche et
son index droit son, au ¢ours de tes opérations, proté-
gés par des bandes de cuir.

L’écoree fraiche doit séjourner pendant quinze minu-
tes dans l'eau avantd'extraire I'essence ; lorsqu’elle est
vieille d'un jour ou deux, la durée de'immersion est de
80 & 40 minutes, de facon & lui permettre d'acquérir le
gonflement nécessaire & I'exécution de opération subsé-
quente,

Celle-ci s'accomplit en pressantfortement deux ou trois
fois et en tournant chaque [ragment d’écorce contre une
petite éponge que Pouvrier tient dans la main gauche 3
quand ce sont des femmes qui font ce travail, elles pas-
sent un morceau de bois dans I'éponge pour la tenir plus
fortement. On opére sur U'extérieur de I'écorce, les glan-
des oleileres élant logées dans 1'épicarpe, la destruction
des cellules mel l’essence en liberts avee I'huile qui la
contient. )

Quand I'éponge est remplie d’huile essentielle on lex-
prime dans un vase de terre. Pas une cellule n'échappe
a Popération : on s’en assure, en exposant I'écorce écrasée
i la flamme d’une chandelle : elle ne donne pas de cra-
quements et ne diminue pas I'éclat de la flamme. On
obtient par ce procédé, outre I'essence, une petite quan-
tité de jus et de dréches : la sépavation de l'essence, du
jus de dréches ne tarde pas a se faire si on laisse les va-
ses en repos : l'huile vient flotter sur le jus tandis
que les dréches descerident au fond. Ces trois subs-
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tances extraites de I’écorce n’ont entre elles aucun rap-
port.

On écume l'essence au furet & mesure qu’elle monte
a la surface et on la met dans des bouteilles qu'on laisse
reposer quelques jours ; puis on la siphonne dans des
vases en cuivre que 'on ferme 4 la cire.
~ On tire encore apres extraction de I'essence une petite

quantité de jus des écorces et on les donne ensuite aux
beeuls et aux chévres, ou bien on les jette sur le fumier
ot on les laisse bien pourrir parce qu’elles formeraient
un engrais trop échauffant.

Cette industrie s'exerce pendant cing mois de l'année,
de novembre & avril.

L’essence a naturellement beaucoup de prix et on sur-
veille étroitement les ouvriers, qui trop souvent déploient
une ingéniosité coupable pour en dissimuler certaines
quantités dans leurs vétements.

On estime dans la province de Messine que 8.000 ci-
trons fournissent environ 3 kilogrammes d’essence et
620 litres de jus, mais le rendement en essence est (rés
variable : ce sontles citrons verts qui en renferment le
plus.

Des marchands peu serupuleux ajoutent parfois & leur
essence des huiles fixes, de 'alcool ou de la térébenthi-
ne ;celte fraude est facile a découvrir.

Mais ce n'en est pas une d'ajouter de I'essence d’oran-
ge amére A 'essence de citron, ce qui donne un produit
spécial possédantun arome analogue & celui des essences
de bergamotfe.

LEZE.
Dosage de la maliére grasse dans le lait.

Ce dosage est d’'une importance capitale dans la pra-
 tique et malheureusement on a manqué jusqu’a présent
de méthodes rapides et certaines permettant de faire cet-
te détermination.

Certains procédés de dosage demandent des manipu-
lations longues et délicates, ou exigent des appareils
ecompliqués ; d’autres méthodes plus simples ne donnent
que des résultats approximatifs, irréguliers ou méme
inexacts.

La séparation de la matiére grasse est entravée par la
caséine, qui retient les globules du beurre. Si l'on dis-
gout cette caséine dans un acide, la matiere grasse se sé-
pare assez vite, surtout 4 chaud, et vient surnager en
gouttes huileuses 4 la surface du liquide.

Celle séparation se fait plus rapidement si Fon soumet
le ligquide & la force centrifuge ; c'est ce que 'on fait au
moyen de 'appareil nommé lactocrite, qui donne prati-
quement des résultats parfaitement exacts.
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Cet appareil étant d'un prix tres élevé, M. Lezi a recon-
nu que 'on pouvait faciliter la séparationen saturant en
tout ou en parlie I'acide employé par un aleali, 'ammo-
niaque. L’opération réussit trésbien avee I'acide chlorhy-
drique, et, elle est un peu moins facile avec 1'acide
acétique.

Lorsqu’'on chauffe & une température voisine de
I'éhullition un mélange d’un volume de lait et d'un peu
plus de deux volumes d’acide chlorhydrique, la liqueur,
d’abord blanchatre, devient rosée, rouge, et enfin hrune.
A ce moment, si I'on ajoute de 'ammoniaque étendue
d’eau en continuant & chauffer, le précipité qui s'était
formé change de teinte, et la matiére grasse se sépare
sous forme de gouttes huileuses, puis le liquide s’éclair-
cit, et la séparation est compléte.

En préparant une assez grande quantité de cetle ma-
tiére grasse, on ¢'est assuré que ses propriétés sont ana-
logues a4 celles du beurre ordinaire : cette graisse fond
entre -+ 32° et - 33°, et sa densité & + 15° est 0,93.

L’applicalion deces réactions & un dosage pratique et
rapide est des plus simples : on prend un ballon de verre
dont le col allongé est gradué en centimefres cubes et
dixiemes.

On y verse un mélange préparé et agité d’avance, de
100 parties de lait pour 200 a 250 parties d’acide chlorhy-
drique pur et concenlré, puis on chauffe jusqu'd ce que
la liqueur soit devenue de couleur brune.

On ajoute alorsde Fammoniaque diluée jusqu’a ce que
le liquide s’éclaircisse ; on remplit le ballon avec assez
d’eau chaude pour que le niveau atleigne le haut de la
graduation, et on lit directement le nombre de divisions
occupées par la matiere grasse qui se rassemble aussitot
et reste fondue dans le tube chaud.

A la température de la fusion, ce beurre posséde une
densité voisine de 0,90 ¢’est par ce nombre qu’il faut
multiplier le volume observé pour avoir le poids. On peut
éviter celte correction en prenant un dixieme de plus du
lait a analyser, 110 em? au lieu de 100 em? par exemple :
le volume observé donnera directement le poids pour
100 cm®.

Les résultats sont assez réguliers et satisfaisants pour
la pratique industrielle ; les manipulations sonl simples
et rapides. ’

Avec cette méthode, on peut prélever des échantillons
sur les lieux mémes, ajouler l'acide chlorhydrique et
apporter tous ces mélanges au laboratoire pour les ana-
lyser & 'occasion.

Onobtient d’assez bons résullats en opérant sur 44
em?® de lait et 100 em?® d’acide. Ce meélange devienl de
plus en plus rouge : & la température ordinaire, la réac-
tion commence, mais elle est lente : on l'active en chauf
{ fant & la température de - 80° environ. (A suivre.)

Clermont (Oise). — Imprimerie Daix fréres, place Saint-André, n° 3, — Maison spéciale pour journaux et revues.
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i fHois.

BOUQUET DE LA GRYE.

Paris Port-de-mer & I'Union nationale: éludes préparatoires el résultats probables.

M. Bouvquer bE 1A GrYE, membre de PInstitut, a fait
au mois de juin dernier, & 'hotel des Chambres syndica-
les, 10, rue de Lancry, une conférence sur son projet de
Paris-Port de mer.

Cette conférence a été un succés considérable non seu-
lement pour le conférencier, mais pour V'Union nationa-
le elle-méme, et quoigquelle et lieu dansla journée, &
une heure ou chacun est entiérement oceupé a ses affai-
res, lagrande salle de conférences, dés Fouverture des
portes, s'estimmédiatement remplie et lorsque, quelques
minutes plus tard, M. Cuaries Prever, président du
Conseil d'administration de I'Union nationale, ouvrait
la séance, il ne restait plus un si¢ge inoccupé.

M. Prever, dans une courte allocution, soulignée a
plusieurs reprises par les applaudissements de I'assem-
blée, a rappelé l'objet de Ia réunion, le but purement mo-
ral que s'était proposé le Comité d’action, en <'adres-
sant aux membres de I Union nationale, ¢’est-a-dire au
haut commerce el & la grande industrie de Paris, & sa-
voir : Y a-t-il un sérienx mouvement d’opinion en fa-
veur de exécution du projet de Paris PORT-DE-MER ?

« Vous allez entendre, a dit M. Prevet, les explica-~
tions de M. Bouquet de la Grye au point de vue techni-
nique, celles de M. Gomot au point de vue financier.
Vous jugerez si la grande euvre & laquelle se sont dé-
voués l'auteur du projet et la Société d’Etudes est une .
ulopie, une inutilité, ou au contraire, si vous devey
lui accorder votre appui moral et votre patriotique ¢nl-
licitude. » -

M. Bouquet de la Grye a pris ensuite la parole, et dans
une causerie familiére, trés pralique, trés intelligible,
mais appuyée sur des faits probants, des statistiques ab-
solument vraies, des chiffres irréfutables, il a montré de
la facon la plus claire et la plus précise, que si le projel
de Paris-Port de mer pouvait paraitre, ily a quelques
années, le fait d’'un « doux halluciné », il n’en allait plus
de méme aujourd’hui et que l'exécution du Canal de
Paris 4 Rouen etd la mer était d’une réalisation facile et
relativement peu cotteuse.

« Nous voulons, dit M. Bouquet de la Grye, établir
un canal de Paris & Rouen en approfondissant le lit de
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la Scine, ot amener & Paris les navires marchands de |
fort tonnage. |

« Faire de la capitale de la France un port maritime |
etle mettre en rapport directavec tous les cenlres pro- !
ducteurs. ‘

« Augmentlerle trafic,supprimerles transhordements, |
diminuer le nombre des intermédiaires, abaisser les ta-
rifs de transport, défendre le commerce frangais con-
tre la concurrence du port d’Anvers, qui nous a pris les
marchandises & destination de 1'Alsace, des provinces |
rhénanes et des Ardennes, et qui est en train de ren- |
dre ses tributaires la Franche-Comté, la Champugne
et la Bourgogne.

«Favoriserla défense nationale en unissant notre ca-
pitale & la mer par une ligne de défense permetiant
de ravitailler aisément le grand camp retranché formé
par les forts de Paris. »

L’assemblée était entidrement gagnée A la cauze de
Paris-Port de mer lorsque M. Bouquet de la Grye a ter-
miné sa conférence.

Les renseignements complémentaires fournis par M.
Gomot eussent fail, d'ailleurs, disparailre les derniers
doutes, 'il en fat resté.

Aussi I'ordre du jour suivant, proposé par M. Charles
Prevet, a-t-il été souligné par une triple salve d'applau-
dissements, et adopté A L'UNANIMITE :

« L’assemblée générale des membres de PUNioN NA- |
TIONALE DU COMMERCE ET DE L'INDUSTRIE (A lliance des
Chambres syndicales), réunie le 24 juin 1890, aprés
avoirentendu les explications de M. Bouquet de la Grye,
ingénieur hydrographe en chef de la marine, membre
de I'Institut, appelle toute la bienveillance de M. le Mi-
nistre des travaux publics sur la mise rapide & I'enqué-
tedu projet de Paris-Port de mer. »
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Géncrateurs, Moteurs et Pompes.

BREVETS DINVENTION

Délivrés en date du mois de Mars 1890.

Bethmont. 204404, — 17 Mars 189).
Perfectionnements dans la construction des généra-

1 teurs d@ vapeur & vaporisation instantande.

Casella. 204622. — 27 Mars 1890.
Piston flolteur de niveau d’eau d Uusage des chaudic-
res d vapeur.

Clastra et Lamena. 204325. — 15 Mars 1890.
Moteur hydraulique.

Coiffé, 204418, — 18 Mars 1800.

Machine motrice éolienne, dite : Voltigeuse.

Daelstaen. 204318, — 12 Mars 1800,
Pertectionnements apportés auz moteurs d gaz.

Farral. 204422, — 18 Mars 1890.

Perfectionnements auz méthodes et appareils propres
& engendrer de la chaleur, de la vapeur et de la lumiere
au moyen de Uélectricité.

Glaser. 204332, — 13 Mars 1890,
Nouveau systeme d'indicateur de niveau d'eau avec
plagues de mica.

Kiffer. 204207. -~ 7 Mars 1890,
Séparateur pour vapeurs et matidres pulvérisées.

Latarche. 204497. — 21 Mars 1890.
Procédés et appareils pour Pemploi méthodique de
la chaleur dans la vaporisation des liquides.

Latarche. 204498, — 21 Mars 1890,

Procédés et appareils pour Uemploi méthodique de la
chaleur dans la production du travail mécanique par
la vapeur,

Lauvaux. 204677, — 29 Mars 1890,
Turbine thermo-atmosphérique.

Lefévre. 204145. — 4 Mars 1890,
Distribution par déclenchement automalique pour
machines & action directe,
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Lipps. 204249, — 8 Mars 1890.
Chaudiére de Cornwall @ bouilleur placé dans le tub.
ceniral. '

Marix. 204187. — 6 Mars 1800.

Nouveau procéd é de chauffage de la vapeur d’eau ou
autre fluide en vue de les obtenir d des températures
précises et progressivement croissantes.

Maurice et Tricard. 204336. — 15 mars 1890,
Clapet d'arrét de vapeur.

Mékarski. 204310. — 12 Mars 1890.
Moteur d vapeur d réchayffement intégral.

Métayer. 204341, — 14 Mars 1890.

Pompe hélice élévatoire pour les liquides el pour
comprimer les gaz au moyen d'une quantité de liquides
tres dense, etc..

Michel. 204162, — 8 Mars 1890.
Moteur hydraulique d double effet.

Murrie. 204208. — 7 Mars 1800.
Perfectionnement aux appareils de niveau des chau-
diéres d vapeur.

Oger. 204696. — 31 Mars 1890,
Systeme de force motrice gratuile et ses applications
industrielles.

Paddon. 204234. — 8 Mars 1890.
Perfectionnements aux fourneaux ef foyers.

Perdu. 204359, — 20 Mars 1800,
Diécouverte ou solulion du probléme: la force par elle-
méme.

Petit. 204300. — 11 Mars 1890.
Perfectionnements dans les moteurs a gag.

Popp. 204181. — 5 Mars 1890.
Appareil automatique d’échappement de Uair com-
primé.

Popp. 204750. — 20 Mars 189.
Systéme d'appareil réchauffeur tubulaire d’air com-
primé et d'euu.

Rankin. 204530, — 22 Mars 1890.
Moteur de Marde.

Robinson. 204292, = 11 Mars 1800.
Perfectionnements dans les machines d pression de
vapeur ou autres jfluides,

Rouart frére et Cie. 204.438 — 10 Mars 1890.
Emploi des carbures d’hydrogene dans les moteurs d
gaz.

Schaelderld ot Boireau. 204543. — 24 Mars 1890.
Systeme de machine @ vapeur & vaporisation ins-
tantanée. '

Société des générateurs 4 vapeur instanta-
née. 204639, -— 27 Mars 1809.

Détendeur-surchauffeur de la vapeur d'échappement
des machines.

Steinmesse . 204500, — 26 Mars 1890.
Nouveau systéme de distributeur de vapeur.

Tabaret, 204485, — 24 Mars 1810. -
Perfectionnements aux injecteurs.

Thornycroit, 201448. — 19 Mars 1390.
Perfectionnements dans les générateurs @ vapeur.

Toowey. 204266. — 10 Mars 1890.

Perfectionnements aux indicateurs de niveau d'eau
et signaux d’alarme pour chaudieres a vapeur et autres
réservoirs analogues.

Walker. 204227, — 10 Mars 1891,
Perfectionnements auz foyers fumivores pour chau-
dizres.

L. ROUVIERE.
Transformation de lamachine & vapewr (suite).

Les figures 54, b5, 56 et 57représentent en coupe trans-
versale eten élévation par bout, en coupes horizontales et
verticales.'ensemble des appareils que M. Rouvikreamis
en jeu pour obtenir la transformation compléte du travail
atomique de la chaleur en travail industriel,en tant que
cela peut étre véalisable dans la pratique,de fagon & pou -
voir accumuler sur Paxe de transmission de 'appareil mo-
teur tous les efforts ayant leur originedans le foyer de la
chaudiere. Ces efforts devraient en elfet étre ulilizés
dans toule leur intégrité, a l'exécution de l'ceuvre
industrielle cherchée, qui constitue la seule voie
par laquelle doit étre rendue & I'atmosphére la cha-
leur, cause motrice qui anime tous les mouvements ob-
tenus, depuis la combustion dans le foyer jusqua la
marche des machines et outils,qui doivent faire subir & la
maliere les transformalions nécessaires & la produetion
des richessesindustrielles, étapefinale des substitutions
caloriques.
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Et cependant, les inventeurs venaient de sortir de la
période d’essais et de tatonnements : grace aux patientes
recherches et au génie clairvoyant du D* Olto, le moteur
était devenu pratique et économique ; il marchait régu-
lierement, ne consommant que 1.000 litres de gaz et 35
litres d’eau par cheval-heure, ne coulant plus par jour
que 16 & 15 centimes d’huile de graissage et n'exigeant
guére plus d'entrelien qu’une machine a vapeur. Ces
beaux résultats donnérent au moteur Oifo une grande
vogue : au 1** janvier 1831, il en avait été vendu
5.425, représentant au total une puissance de 16.189
chevaux vapeur.

Celte brillante fortune développa une vive émulation,
et tandis que quelques concurrents cherchérent 4 faire
mieux, d’autres se bornerent & contrefaire, ce qui est
plus profitable et plus aisé.

Aujourd'hui, plus de 50 types de moteurs se disputent
les faveurs de 'industrie, et il ena ét¢ inscrit 80 sur le
catalogue de I'Exposition, auxquels on a accordé 7 mé-
‘dailles d’or, 10 d’argent, 3 de bronze et 3 mentions
honorables, soit 23 récompenses.

Cette statistique permel de juger du chemin parcouru
depuis I'Exposition de 1878 : il est considérable, et la
machine & vapeur w'a cerlainement point fait depuis
lors de semblables progreés. Dans quelques années, 'eu-
vre de Wartt sera probablement éclipsée par l'eeuvre des
successeurs de LEBON. :

Cherchons 4 caractériser nettement la situation pré- |

sente de cette branche de I'industrie mécanique : nous
le ferons succinctement et avee impartiabilté.

Il'y a qualre types distinets, que M. Witz a classés de
la maniére suivanle aussi bien dans ses Ftudes sur les
Moteurs @ gaz tonnants que dans son Traité des
Moteurs d gag :

1¢f lype, moteurs & explosion sans compression ;

2¢type, moteurs & explosion avee compression ;

3* type, moteurs & combustion avec compression ;

4° type, moteurs atmosphériques.

Lepremier type a un rendement médioere, mais il
esl simple, robuste et peu couteux de premier établisse-
ment : on le construil encore pour de trés faibles puis=
sances.

Le second type estexcellent au point de vue théorique ;
letroisi¢melui est un peuinférieur, mais il est suscep-
lible de grands perfectionnements ; enfin, le quatriéme
I'emporte sur tous les antres. Malheureusement, les deux
derniers types présenlent, dans la pratique, des difficul-
tés trés grandes de réalisation qui les ont fait abandon-
ner complétement.

II'ne reste donc en usage que les moteurs du second
type. Or, ce type peut étre appliqué de plusieurs fagons :

Otlo a créé un premier genre, dans lequel la compression
se fait dans le cylindre méme de travail ; le cycle est
alors & quatre temps, et il 0’y a qu’une impulsion mo-
Lrice pour deux tours de volant. Il existe un second gen-
re, inauguré parBenz :la compression aencore lien dans
le cylindre de travail, mais sur une face différente du
piston, de telle sorte que la marche puisse éire & deux
temps. Griffin a réalisé un troisieme genre, &4 vn
temps et demi : nous le décrirons plus loin. Rappelons
enfin qu'autrefois, au lieu de comprimer le mélange dans
le cylindre moteur, M. Dugald Clerk et autres inventeurs
out opéré cette compression dans des cylindres séparés ;
mais on a renoncé complétement a celte maniére de faire.
Il ne reste done que trois genres : Otto, Benz et Griffin,

L’expérience a démontré que le genre Otlo était le plus
économique de tous : aussi est-ce celui que I'on emploie
le plus généralement. Les tribunaux francais ont décidé
quil pourrait étre reproduil sans qu'il y ait contrefacon,
attendu que M. Beau de Rochas avait décrit et fait bre-
veter, en 1862, un dispositif dont Otto aurait manifeste-
ment emprunté les éléments principaux ; la méme juris~
prudence a prévalu & Leipzig, mais nous devons recon-
naitre qu'il en a été jugé dilféremment & Londres. 11 est
done permis, partout ailleurs qu'en Angleterre, d'em-
ployer la marche en quatre temps, sans payer de rede-
vance a M. Otto. Les invenleurs ne se le firent point ré-
péter et, depuis que les juges ont parlé, on tresse des
couronnes & M. Beau de Rochas, en copiant plus ou
moins servilement Otto.

Néanmoins, le cycle & quatre temps ne semble pas de-
voir réaliser a priori une régularité de marche compa-
rable acelle du deuxieme etdu troisieme genre, donnant
une impulsion par tour ou par tour et demi : voila pour-
quoi quelques conslructeurs persévérants conservent le
cycle & deux temps, bien qu'il entraine fatalement une
consommation supérieure. Mais il 0’y avait & FExposi-
tion de 1889 que 3 moteurs du second genre contre 17
du premier.

La valeur relative des divers genres a élé mise en lu-
micre par de remarquables expériences faites en septem-
bre 1878 par la Sociélé des Arts de Londres, lors d’un
Concours ouvert &ntre les moteurs & gaz et a vapeur, des-
tinés a I'éclairage ¢lectrique : le rapport, rédigé par MM,
Hopkinson, Kennedy et Beauchamp-Tower, emprunte
une grande autorité aux savants qui l'ont signé et a la
Soci¢ié qui I'a fait publier.

Le concours étaitl ouvertentre les moteurs Otto, Atkin-
son et Griffin : on sait que Alkinsona cherché a réaliser,
par des courses inégales du piston, une plus compléte
expulsion des gaz brulés, et que le moteur Griffin est a
six temps, mais & double effet.

Le tableau ci-dessous résume les conelusions du rap-
port de la Société.
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Orro  ATKINSON GRIFFIN
Punissance nominale en chevaux 9 ] b
Travail mesaréd au frein, . ........ | 1,474 9,48 1,25
Consommation par cheval-heure 680 litres|G40 litres 803 litres
Pouvoir calorique du gaz par métre
CUBC + e vvavsrrnsrs e rtesnsarsasases 5570 5630 5510
COLIPrESSION «vvvevrssvassresstarinares 5k, 30 { 3k, 5 |4k 13

Ti ressortde ces expériences qu'on ne gagne rien & ex-
pulser enti¢rement les produits de la combustion, et que
le cycle & six temps donne une moins bonne utilisation
que le cycle & quatre temps. De plus, une analyse
approfondie des résulfats obtenus a montré que la mar-
che accélérée du piston dans la course motrice, réalisée
par Atkinson au prix d'une grande cornplication diminue
les pertes par les parois, mais ne laisse en définitive au-
cun bénéfice, parce qu'on perd, dans ce moteur, par I'é-
chappement, ce qu'on gagne d’autre part ; c'est ce que
prouvent les chiffres suivants:

OrTo ATEINSON
Chaleur convertie en travail ... 22 9 . 23 %
Chaleur emnportée par I'eat ........oe 43 % 2T %
Chaleur amportée par les gaz de la
J T R R R 6w B0 %

Les moleurs soumis & l'expérience ont consommé au
minimum 640 litres par cheval et par heure ; ce ne sont
pas les consommaltions minima qu’on puisse réaliser, et
M. A.Wilz a lui-méine relevé et publié des depenses bien
moindres : il faut, pour cela, comprimer devantage les
gaz tonnants. Il est en effet indisculable que, toutes
choses égales d’ailleurs, le meilleur rendement appar=
tientau moteur dans lequel la compression préalable est
la plus grande : théoriciens et praticiens sont d’accord
surce point. La question est done trés simple, diront
nos lacteurs 3 il 0’y a quwa comprimer beaucoup pour
obtenir une bonne utilisation : ¢'est vrai, mais encore
faut-il savoir le faire, en conservant a la machine la
regularité de sa marche et la douceur de son fonelion-
nemenl, et sans comprometire la stabilité de sesorganes.
La possibilite d’'une forte compression constitue pour
un moteur un mérite réel, que M. A. Witz s'est toujours
appliqué a faire ressortir, car il est quelguefois conteste.

La consommation moyenne des moleurs est beaucoup
moindre aujourd’hui qu’en 1878 : un moteur
chevaux exigeait alors un métrecube par cheval et par
heure ;il ne consomme plus guére que 600 & 700 litres.
Théoriquement le cheval-heure pourrait étre oblenu,
d’aprés les calculs, au prix d’'une dépense de 316 litres,
avec une compression initiale de 3Kil. ; le coefficient
d'utilisation est done égal a 0,48, ce qui est déjd un beau
résultat. Mais on fera mieux quand on abordera les
grandes puissances : deux moteurs de 100 chevaux élaient
exposés 1'un a 4 cylindres, Vautre & un seul eylindre, et
ces deux solutions ont vivement altiré Patlention du jury
etdes visiteurs ; Papparition de semblables machines est

en effet un grand événement danslindustrie des moteurs

fe Technologl
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| A gaz et nous croyons que 'Exposition de 1839 fera épo-
| que daus I'histoire de ces moteurs. Ity a cing ou six
ans, le projet deconstruire un moteur 4 gaz de 100 che-
vaux eul été traité d’utopie sinon de folie.

Il convient aussi de conslater une diminution sensible
dans les prix des moteurs : des constructeurs belges
offrent de bonnes machines d’'un cheval au prix de 1.325
francs et de 4 chevaux, au prix de 2.900 francs.

Lindustrie francaise, accablée d’impots, fait des prix
plus élevés, mais qui sont encore assez bas, quand on
les compare & ce qu’ils élaient autrefois : ¢’'est ainsi que
cerlaines maisons constraisent les moteurs de 1 et 4 che-
vaux vendus 1.400 et 3.20) francs. II est vrai que
la moyenne des prix est un peu supérieure, les moteurs
du genre Otto se vendant généralement 2.300 et 3.800
franecs,les types de 1 et de 4 chevaux.

En somme, 'Exposition a révélé un grand progres des
moteurs & gaz a tous égards ; elle a démontré que ces
moteurs peuvent concourir avec les machines & vapeur
et le Jury a témoigné de peu de sens des affaires indus-
trielles en ne décernant aucun diplome d’honneur dans
cette catégorie, alors qu’il en accordait généreusement
a des constructeurs qui reproduisent encorele type pri-
mitif des machines & vapeur américaines, maintes fois
récompensées depuis 1867. Il fautse rendre & I'évidence :
quand la consommaution pratique des geands moteurs
ne dépasse pas 60J litres par cheval-heure et alors que le
motre cube de gaz combustible ne coute que 6 centimes,
le moteur & gaz est le producteur de force le plus écono-
mique. Ce prix de 6 centimes ne peut étre accordépar des
compagnies gaziéres succombant sous la charge d’im-
pots exagérésetl d'emprunts considérables ; mais 'indus-
trie peut fabriguer elle-méme des gaz excellents & ce
prix. Pour preuve, nous citerons l'exemple des raffine-
ries de sucre Pleifer et Langen a ElsdorfT (1) : deux mo-
teurs Otto de 60 chevauxy sont alimentés par du gaz de
houtlle produit dans Pusine méme. Or, voicl le bilan de
cette fabrication, du 1eraout 1887 au 30 juillet 1888 ¢

DEPENSES.

| Charbon, 313) tonnes a 12 [rancs........... fr. 37.500
| MAin- @ BUVEE. + v yrrsreerranmsrnnsaraateass s 6.076
Matieres d’épuration et divers....... e 2.471
‘ Amortissement & 100/0d’un capital de 43,800 fr.  4.380
'l Intérets &6 0/0 du MEMe..vwveueueeeeeeeesss 2.628
53105
Propurrs

1,690 tonnes decoke & 12[rancs..... ceraeans fr. 20.230
152.000 Kil. de goudron . ..o.vovvuvavsauseneons 3.702
920.000 kil. d’eaux ammoniacales v .ovevven-s 836
10.000kil. de matitres d’épuration ........ eue 5
24,893

Production de gaz, métres cubes...  867.974

Prix du meétlre cube en centimes. .. 38,25

(1) Bulletin de la Société des ingénieurs civils.
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Le moteur Otto employé consommait 680 litres, ce qui
mettait le cheval-heure au prix de: centimes 2,2 ’heure,
Pour 600 litres, la dépense n’ett été que de 2 centimes;
il est peu de’ machines & vapeur qui donneraient de
meilleurs résultats économiques ; c’est pourquoi il est
possible de dire, avec plus de conviction que jamais,
que la cornue & gaz est appelée & supplanter la chaudiére
a vapeur.

Les considérations qui préceédent permettent d’a-
border maintenant I'étude comparative des moteurs ex-
posés et de les faire connaitre par une description som-
maire : ils ont pour laplupart des qualilés spéciales, que
M. A. Witz fait ressortir avee la plus grande sincérité en se
gardant toutefois de tomber dans I’excés, que Fon re-
proche avee raison -aux inventeurs des machines & gaz.
A les entendre et & lire leurs prospectus, chacun d’eux
aurait inventé une merveille; et son moteur serait le
plus économique de tous, le plus simple, le plus robuste
et le meilleur marché. Celte frivolité de la réclame est
déplorable et elle est nuisible aux intéréts de ceux qui la
pratiquent, car elle témoigne d’un charlatanisme dont
les constructeurs de machines & vapeur se gardent avec
soin. Le moteur & gaz n'a pas hesoin de ces éloges hy-
perboliques ni de ces coups de grosse caisse : il se recom-
mande bien assez de lui-méme et des résultats officiels
des essais auxquels on le soumet ; ce sont les seuls ré-

sullats dont M. A. Witz ait voulu tenir compte et que'

nous croyons devoir reproduire,
CLASSIFICATION DES MOTEURS
I. — Premier type,
a explosion sans compression.
Bénier
de Bisschop.

Noel
Forest.
II. — Second type,
a explosion avec compression.
1o genre : Otto (¢ quatre temps).

Otto. Pers et Forest (Delahaye).
Crossley. Diederichs.
Delamare, Deboutteville Martini.
et Malandin. Keerting-Liechfeld (J. Boulet
et Cie).

Lenoir (Rouart fr. et Cie). Adam (électricité ethydrau.)

Charon. Ragot (sociélé des moleurs
Niel. plosibles).

Gotendorff. Taylor.

Durand. Lalbin.

Salomon et Tenling.

Regenre . Bens (d deux temps)

Baldwin (Otis brothers and
Company).

Benz (Roger).

Ravel (société des moleurs
francais).

8 genre: Griffin (@ un temps et demi).... Griffin.

RATEAU.
Sur la Twrbine dvapeur Parsons.

M. RaTravu commence par rappeler que I'idée de faire
agir la vapeur sur une turbine est loin d’étre nouvelle.
Burpix, le créateur des turbines hydrauliques, Tous-
~NaIRE el, plus récemment, L.-D. Girarp étudierent cet=
te question sans toutefois arriver & unesolution pratique.
Celle-ci sernble avoirdépendu en grande partie de la per-
fectiondela constructionréalisable aujourd’hui ainsi que
de bonnes dispositions dans les délails, notamment dans
le graissage.

La turbine Parsons se compose de deux séries de pe-
tites turbines empilées les unes a coté des autres sur
I'arbre moteur, de part et d’autre de 'orifice d'admission
de la vapeur. Cette symétrie annihile la poussée longitu-
dinale de la vapeur etdispense de 'emploi d’une buttée.
Entre les couronnes mobiles sontinterposées des couron-
nes fixes ayant des ailettes directrices inclinées en sens
inverse des ailettes des couronnes mobiles. La vapeur,
arrivant au centre de lappareil, se répand des deux co-
tés et en passant par les directrices fixes el les ailettes
mobiles, épuise peu & peu sa pression en augmentant de
volume. A cet elfet, les ailettes deviennent de plus en
plus hautes et les canaux plus larges & mesure qu'on se
rapproche de la sortie de la vapeur.

On comprend qu’il y ait un grand intérét a réduire le
jeu entre les couronnes mobiles et le eylindre envelop-
pe. Ce jeu a pu étre réduit 4 0,4 de millimétre, ce qui est
encore beaucoup par rapport & la hauteur des ailettes,
quin’est que de 5 & 10 millimatres. Ce jeu, méme faible,
produit une perfe par la vapeur qui passe directement
de 'admissiona échappement,

Malgré le soin avee lequel on cherche & réaliser I'équi-
libre autour de Faxe de 'arbre, il est impossible d’em-
pécher cet arbre de vibrer d’autant plus fort que la vites-
se est plus considérable. M. Parsens, pour remédier &
cet inconvénient, emploie des paliers spéciaux permel-
lant un faible jeu laléral dans tous les sens. Ces paliers
sont constitués par unesérie de rondelles en acier de
1 m.m., 5 d’épaisseur accolées et allernativement de dia-
métres differents: les unes ont exactement & Uintérieur
le diametre du coussinet-bague qui entoure l'arbre et un
diamelre extérieur plus faible de 1 m.m. environ que I'in-
térieur du palier ; les autres, au contraire, remplissent
parfaitement le palier, mais présenlent un jeu entre leur
diameétre intérieur et I'extérieur du coussinet. L'ensem-
ble desrondelles est serré par un ressort. De celle ma-
niére, 'arbre peut se déplacer légérement dans le palier
pour ainsi dire flexible etses vibrations sont amorties
par le frottement relalilf des rondelles les unes contre
les aulres.

Le graissage, qui a une imporlance capitale dans un
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|
appareil de ce genre, s'effectue automatiquement et par |
circulation eontinue au moyen de filets de vis qui agis- |
sent comme des pompes sous I'influence de la vitesse.
L'huile se refroidit en circulantdans les tuyaux rafraichis
par un courant d’air déterminé par un petit ventilateur
porté par Parbre de turbine.

La vitesse est réglée par un régulateur pneumatique
formé d’un soufflet dont lintérieur est en communica-
tion avecle ventilateur dontil vientd’étre question. Une
tringle actionnée par ce soufflet agit sur I’admission de
vapeur et la ferme plus on moins dés que la vitesse dé-
passe celle qui a été fixée.

Ces turbines ne servent guére qu'a actionner des dy-
namos et, comme ces derniéres doivent fourner & des
vitesses insolites, elle doivent étre construites avec des
précautions spéciales. On sait que la vilesse de la turbi-
ne s'éléve 4 § ou 10.000 tours par minute.

Quant aux résultats pratiques, on peut dire qu'aprés
trois ans de service de certains de ces appareils, on n’a
pas constaté d’usure sensible. La dépense de graissage
n'est pas exagérée. Quant a la dépense de vapeur, qui
est un point essentiel, il semble, qu'on n’est pas encore
arrivé & des résultats tout 4 fait satisfaisants. On a bien
parlé de 14 kil. de vapeur par cheval et par heure, mais
ce chiffre ne parait pas s'étre encore vérifié en marche
normale.

PLISSON ET CIE

Perfectionnements auw graisseurs & graisse
consislanlte.

Les inventeurs ont eu pour but de perfeclionner la
composition et la disposition des graisseurs dans lesquels
on utilise la graisse consistante pour la lubrification et
le graissage des divers organes de machines.

Ce double résultat est obtenu par le réglage de la grais- -'
se, en facilitant la manceuvre 4 distance du piston com-
presseur de graisse en rendant automalique le fonction-
nement du graisseur, enfin en permettant de suivre soit
a P'eeil, soit au son, le fonctionnement du graisseur.

Les parois peuvent étre établies en verre : le fond, au
lieu d'étre plan, a la forme d’un cone renversé. Ce fond
conique est terminé au sommet par un écrou au
moyen duquel le graisseur peut étre adapté sur 'organe
a lubrifier. Cet écrou se visse directement sur le raccord,
au lieu de conserver 'ancienne disposition qui vissait le
raccord sur le tube creux solidaire de I'écrou et du fond
du graisseur.

S e U I e |

I

(ﬁ \BH"'“‘“Q“E =
\%ﬂ ? -

Graissage et Transmissions,

Wéglage,

—

BREVETS D'INVENTION.

Délivrés dans le cours du mois de Mars 1890.

Brotherood. 204139, — 4 Mars 1890.
Perfectionnements aux glissieres des machincs @ va-
peur et autres fluides,

Chouanard. 204576. — 25 Mars 1890.
Genre de burette pour graissage des machines.

Farjasse. 204482. — 14 Mars 1890,
Embrayage progressif et limité.

Guinder. 204695. — 3} Mars 1390,
Garniture métallique de presse-étoupes.

Muir. 204504. — 21 Mars 1890.
Systéeme de bague de frotiement, ou rondelle d épais-
seur variable.

Mauloise. 204011, — 1°r Mars 1890.
Nouveau systeme de multiplicateur de force.

Mayor. 204563. — 25 Mars 1890.
Perfectionnements dans les pistons et leur mode de
garniture.

Prudhon 204634. — 27 Mars 1890,

Systéme perfectionné de bouchon graisseur d com-
pression automatique et @ presswn variable et parfai-
tement réglable,

Rau Novelty Company. 204412, — 13 Mars.
Perfectionnements aux cruches @ huile a graisser.

Tulasne et Reverdy. 204407. — 21 Mars 1890,
Carton hydrofuge pour joints de vapeur.

Wakefield. 204250. — 8 Mars 1890.
Perfectionnement dans les lubrificateurs d alimenta-

tion vistble.
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J. GOODMANN.
I'rollement el graissage des coussinels.

M. J. Goopmany, professeur de mécanique au Yorks-
hire College, & Leeds, a lu & I’Association des Ingé-
nieurs de Manchesler un mémoire sur le frottement et
le graissage des coussinels, lequel contient des aper¢us
qu'il est utile de signaler. .

|
Les conditions qui font varier le frottement entre des |

surfaces lubrifiées sont :

1° la pression qu’exercent I'une sur autre les surfa-
ces en conlact ;

20 la vitesse du déplacement de ces surfaces 'une par
rapport & 'autre ;

3 la lempérature des surfaces ;

4°]a forme des coussinets ;

5° le mode de graissage ;

6° la nature des surfaces en contact,
matiéres dont elles sont composées;

70 la durée de la pression d’une surface sur 'autre ;

8° la nature du lubrifiant, c'est-a-dire ses propriétés
physiques.

Le frottement, d’aprés les expériences de 'auteur, di-
minue avec la vitesse, mais jusqu’a une certaine vitesse
seulement et pourdes charges modérées. La tempéra-
ture des surfaces joue un roleimportant;le frottement
varie en sens inverse de la température, & condition
toutefois que celle-cine dépasse pas une certaine limite.
Ladifférence de viscosité d'un lubrifiant a l'autre rend
impossible 'établissement d’une relation définie entre
ces éléments.

La forme des coussinets aune influence des plus con-
sidérablessur le frottement. Sile coussinet a seulement
comme largeur la moitiéc du diamétre du tourillon, le
frottement n’est que la moitié de celui d'un coussinet qui
embrasserait la demi-circonférence du tourillon. La pra-
tique des chemins de fer est parfaitement d’accord avec
ee fait. [l est bon toutetois de ne pas réduire la largeur
du coussinet & moins des sept dixieme du diamelre du
tourillon.

On peut opérer le graissage de trois maniéres : en fai-
sant tremper le tourillon dans I'huile, avec un tampon,
ou avec une méche trempant dans un godet et faisant
siphon. Le premier moyen est le meilleur, mais ne peut
pas loujours étre employé en pratique; le second est le
plus économigue, et le dernier est le moins efficace et le
plus dispendieux : il donne, d’aprés M. Goodmann, un
frottement quadruple du premier et sensiblement dou-
ble du second.

Quant a la matiére dont sont faits les coussinets, on
trouve peu dediffsrence d’'unbronze & 'aulre ; 'emploi
du métal blane présente des avantages inconteslables, et
la fonte donne un trés bon frottement avee un graissage
abondant. -

c'est-a-dire les

! Un coussinet pressé d’'une maniére continue doit étre
| moins chargé par unité de surface que si la pression est
| intermittente ou change de sens. Cela tient a ce que, dans
e premier cas, le lubrifiant peut étre expulsé d’entre les
surfaces, Ainsion ne dépasse guére, pour les portées des
arbres, 30 a4 35 kil. par centimétre carré, tandis que les
grosses tétes de bielles supportent trés bien des pressions
| de 150 Kil., etles petites de 330 kil., par centimélire carré.

L’auteur pense que pour éfablir les proportions des
supports d'arbres tournants, au lieude prendre pour
point de départ la charge par unité de surface, il est
préférable de prendre le nombre de calories qu'une sur-
face donnée estsusceptible d’évacuer. De tres nombreu-
res expériences faites par lui démontrent qu'avec un
coussinet en métal & canon et unaxe en acier, il n’y a
pas a craindre d’échauffement avee la proportion d’un
pouce carré par unité thermique anglaise par minute,
ce qui correspond en mesures francaises a4 4 cenliemes

_de calorie pour un centimétre carré, par minute.

On obtient le nombre de calories par le travail
dépensé par le frottement, c'est-a-dire le produit de la
charge par le coefflicient du frottement et par la vitesse
de rotation du tourillon ; ce produit en Kkilogrammetres,
divisé parl'équivalent mécanique de la chaleur, donne
le nombre de calories cherché.

Les coefficients de frottement admis par M. Good-
mann sont, tant que la vitesse ne dépasse pas 0,50 2' m.
par seconde, (¢'est-d-direune grande proportion des cas de
la pratiquej, 0,010 pour les lourillons trempant dans
I'huile, 0,012 poar le graissage avec tampon, et 0,015 &
0,020 pourle graissage par méche et godet.

I’auteur 'est occupé des eoussinets & sphéres em-
ployés dans certains appareils tels que les bicyeles. Il
admet que : 1° le coeflicient de résistance est constant,
c'est a-dire que la résistance est loujours direclement
proportionnelle & la charge ; 2° que la résistance est in-
dépendante de la température. On pouvait s'atlendre a

| cette conclusion. Le coefficient de frottement des cous-

sinets & boules est plus élevé que celui des coussinels
ordinaires baignant dans I'huile, mais il est moindre
que celui-ciavec les autres modes de graissage.

On peut encore citer quelques considérations sur le
frottemenlt au départ, que Pauteur attribue & I'effort né-
cessaire pour séparer les molécules de Ihuile plus ou
moins visqueuses. Avec les lubrifiants solides, la diffé-
| rence entre le frotiement au départ el le frottement en
marche, est beaucoup réduite. Voici divers chillres rele-
vés par M. Goodmann a ce sujet. Avec de I'huile dite
Asbestos 0il, de Bell, le froitement au départ a élé
trouveé de 0,192 : le [rottement en marche esl tombé a
0,0084, rapport22,9. Avec un mélange d'Asbesfoline,
de Bell, et de graisse solide dure, les deux coellicients
ont été lrouvés de 0,090 et 0,035 rapport 2,6. Les deux
coefficients proportionnels de frollementau départ étant 1
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et 4,2 et les deux coefficients en marche, de 21 et 1.

Ces faits présentent de U'intérét.

L’auteur construit en ce moment un appareil pour
mesurer le frottement sous des pressions jusqu'a 20
tonnes, et espere pouvoir en lirer des renseignements
utiles pour la question. Celle-ci présente, en effet, un in-
térét sur lequel il n'est pas nécessaire d'insister. Les
grosses machines soat, commeon I'a dit avec raison. de
vérilables usines 4 frottement qui consomment du métal
et du combustible, et qui coutent des frais d’établisse-
ment. Ce qu’on peut gagner la-dessus est un bénéfice
net qui est loin d’'étre négligeable.

BULLETIN

de UAssociation des Industriels de France conire
les accidents dutravail,

‘Mransmissions par courroies, leurs dangers.

Ce sonl toujours les transmissions qui occasionnent le
plus grand nombre d’accidents et les plus graves : ou-
vriers saisis par les clavettes saillantes, par les (dtes de
vis des bagues d’arrét, par les boulons des manchons,
meéme par les arbres lisses, et enfin surlout par des cour-
roies en voulant les remonter & la main pendant la mar-
che des poulies.

Nous continuerons donc & appeler I'attention des in-
dustriels sur les précautions qui doivent étre prises en
ce qui concerne les fransmissions. Ceux qui en montent
de nouvelles, doivent exiger des consiructeurs qu’il ne
s’y trouve aucune saillie : en employant des poulies en
deux parties qui ne nécessitent pas de clavettes, en noy-
ant les tétes des vis de serrage des bagues d’arrét et en
n’employant que des manchons a surfaces lisses. Enfin,
chaquelignede transmission doit étre rendue indépen-
dante des autres au moyen d’un débrayage qui permette

-de l'arréter rapidement. -

Quant aux travsmissions existantes, on peut les amé-
liorer facilement en couvrant les saillies, les tétes de cla-
vettes et 183 téles devis avee des galnes en cuir, les man-
chons & houlons saillants avec une enveloppe en tile.

Il existe encore trop d’usines ol ces précautions ne sont
pas prises.

Beaucoup d’industriels pensent que pour les transmis-
sions en Iair ces précautions sontinutiles ;les nombreux
accidents que nous relevons chaque année montrent
que c’est une erreur. Dans toutes les usines les occa-
sions de monter & la transmission sont fréquentes et
souvent on ne l'arréte pas pour cela, soit qu’il y ait des

R DY

inconvénients & cause des perles de temps que cela ocea-
sionnerait, soit qu'on néglige de le faire. Si, comme nous
le conseillons plus haut, toutes les lignes de transmis-
sion élaient rendues indépendantes par un débrayage,
il 0’y aurait plus d'ineonvénient & arréter une transmis-
sion avant d'y monter et 'ouvrier n'aurait aucune ex-
cuse de ne pas le faire. _

Rappelons que les échelles qui servent & monter aux
transmissions doivent étre munies de crochets qui s'ap-
puient sur arbre ou de pointes aux extrémilés des mon-
tanls quand le sol est en matériaux tendres. Ces échelles
doivent élre en bon état, bien droites: les échelles gau-
ches sont & rejeter.

Les arbres de transmission qui se trouventd une hau-
teur telle que les ouvriers puissent les atteindre du sol
avec la main, ceux sous lesquels on doit se baisser pour
passer, et ceux qu'on esl ohligé d’enjamber doivent étre
absolument sans saillie aucune. Pour les deux derniers
cas, comme un vétement peut s’enrouler autour d'un ar-
bre lisse,il est utile,sur les points de passage. d’envelop-
per I'arbre d’un fourreau ou de le couvrir d'une holte en
bois qui sert d’escabeau.

Nous avons rencontrs, dans beaucoup d'usines, des
arbres qui éprouvaient des flexions exagérées, soit qu’ils
fussent trop faibles, soit qu’ils fussent installés dans de
mauvaises conditions. Il en résulte d’abord des frotte-
ments eonsidérables dans les paliers, qui absorbenl une
notable partie de la force motrice ; ensuite il peut se pro-
duire des ruptures, comme il nous en a été signalé plu-
sieurs. Rappelons done que I'écartement des paliers ne
doil pas dépasser 4 metres, et pour cela il ne faut pas que
arbre soit chargé. L’¢curtement généralement adopté
pour avoir une transmission tournant bien rond est de 3
métres & 3 m. 59. Autant que possible il faut rappro-
cher les poulies des paliers, surtout si elles sont de grand
diameétreet si elles ont unegrande vitesse. Les manchons
doiventtoujours étre prés des paliers, du coté opposé & la
eommande, ef non pas au milieu d’'une travée comme on
le rencontre encore trop souvent.

11 arrive quelquefois que les poulies folles grippent sur
les arbres de transmission : il peut en résulter des acei-
dents graves. Pour les éviter, on peut employer des pou-
lies folles & moyeu graisseur, malis il est encore plus sar
de se servir de poulies folles tournant sur un fourreau
concentriqued I'arbre. Cette disposition est & conseiller
surtout lorsque la force transmise pac la courroie est as-
sez considérable, comme dans le débrayage d'une ligne
de transmission ou quand la vitesse est grande. On peut
encore employer dans le méme but une poulie folle ren-
due fixe par un embrayage tel que le systéme Delidge
construit par la maison Plat et dont la description est
généralement connue.

™
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Matériel, Cutillage et Divers,

J. B. BAILLIERE ET FILS.

Dictionnaire d'électricité et de magnétisme, de Julien Lefévre.

Le Dictionnaire d'Electricité et de Magnétisme pa-
raitra en quatre fascicules & intervalles trés rapprochés
et sera terminé en novembre prochain. Il sera complet
en un volume de 1.100 pages avec environ 1.000 figures.

Les souscripteurs auront & payer la somme de 7 francs
au moment de la remise de chacun des trois premiers
fascicules.

Le fascicule IV et dernier sera remis gratis aux sous-
cripteurs.

Le Dictionnaire d’Electricité et de Magnétisme est une
véritable encyclopédie électrique ou le lecteur trouvera
un exposé complet des principes et des méthodes en
usage aujourd’hui, ainsi que la description de toutes les
applications. -

Pour la théorie, M. Lrrkvre a complétement laissé de
¢oté les hypothéses surannées qu’on trouve encore dans
beaucoup d'ouvrages, bien que tout le monde reconnais-
se leur inutilité ; il & suivi les méthodes les plus récentes
et celles des meilleurs auteurs, tout en évitant de multi-
plier les calculs. }

M. Lefévre a fait la plus large part aux applications si
nombreuses de 'électricité et du magnétisme a'indus-
trie, aux chemins de fer, & la médecine, ete.. Plus de
1000 figures, gravées avec soin, ornent le texte.

Enfin, le Dictionnaire d'électricité et de magnétis-
_me, composé et imprimé tout entier en moins de dix-huit
‘mois, écritimmeédiatement apres I’Exposition universelle
de 1889, est le seul ouvrage de ce genre qui soit au cou-
rant des découvertes les plus nouvelles et qui fasse con-
naitre les appareils et les applications qui se sont pro-
duits récemment, tant en France qu'a I'Iitranger.

Le Dictionnaire d’'Electricité présentera sous une
forme claire et concise des renseignements sur la termi-
nologie électrique, comme aussi I'exposé des connaissan-
ces actuelles en électricité.

Nous signalerons aux BLEcTRICIENS les articles :

(1) Librairie J. B, Balliére et fils, 19, rue Hautefeuille, Paris :
avec la collaboration d'ingénieurs électriciens, un volume grand
in-8 & deux colounes, d'environ 1.100 pages avec 1.000 figures,

Accumulateur, Ampérémeétre, Caractéristique, Compteur
d’électricité, Commutateur, Couplage, Courants, Inten-
sité, Effets, Llectrodynamique, Electrolyse, Electro-
magnélisme, Magnétisme terrestre, Distribution d’élec-
tricité, Elcctrometre, Galvanometre, Incandescence,
Infiuction Machines électriques, Mesures électriques,
Piles, elc..

AUx INGENIEURS DES POSTES ET TELEGRAPHES, DES CHE-
MINS DE FER, DES PONTS ST CHAUSSEES, ET DES MINES,
les articles :

Avertisseur, Block-system, Cdbles, Canalisation, Cloches
électriques, Controleur, Dérangement, Disque, Explo-
seurs, Ligne, Lilectrométallurgie, Enregistrement, Lo-
comotive électrique, Transmission de la force, Sonne-
rie, Télégraphe, Téléphone, Tramway.

Aux Mepecins e CHIRURGIENS, les articles :
Electrophysiologie, Electrothérapie, Galvanocaustique

Galvanocautére, Electromégaloscope, Electropunctur&,

Faradisation, Hypnotisme, Magnétisme, elc..

AuxINGENIEURS DE LA MARINE, les articles :

Boussole, Cables sous-marins, Déclinaison, Gryroscope,
Machines magnéto-électriques pour (phares), Magné-
tisme, Magnétomeétre, Phares, etc..

Avux InpusTrIELS, les articles :

Cabestan, Grue, Haveuse, Chronographe, Chronophone,
Chronophore, Galvanoplastie, Horloge, Indicateur,
Pile, Pont roulant, Régulateur, Sonnerie électrique,
Téléphone, etc.. '

A tousceux qui s'occupent de la LUMIERE ELECTRIQUE,
les articles :

Are voltaique, Incandescence ou l'on trouvera des no-
tions générales; Lampe ot seront décrits les principaux
modeles de lampes a arc, de lampes & incandescence ;
Eclairage ou seront exposées les principales applica-
tions de la lumiére élecirique, les autres indications
se trouvant & leur ordre alphabétique.

A

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

122, — Aont 1890.

e Technologiste

nable. Pourse faire une idée de la machine, on peut
se fizurer un blutoir ordinaire coupé transversalement
en quaftre partiea recouvertes de gaze, avec des pas-
sages entre deux chambres. Ces quatre chambres sont
du méme poids, el pendant que P'une monte, 'autre
descend ; les chambres se balancent, il s’ensuit done
que la machine exige peu de force motrice. Pour celte
raison, cette machine est appelée bluferie-balance. l.es
quatre chambres sont maintenues entre deux fonds
assujettis sur I'axe. A I'un de ces deux fonds est fixé un
entonnoir tournant avee les chambres, au moyen duquel
les chambres sont alimentées par des trous pratiqués au
fond. A autre fond il ya également qualre trous par
lesquels le son quitte les quatre chambres, tandis que la
farine passe & travers la gaze quien forme la surface
latérale. Les chambres peuvent étre recouvertes par des
enveloppes de gaze ou de toiles métalliques de lous
numéros. Cetie machine présente, au dire de I'inventeur,
des avantages importants,

1° Elle produil autant que trois blutoirs ordinaires.

2° Elle exige peu de place en donnant beaucoup.

3° Elle exige une force motrice trés faible, attendu que
les chambres se font équilibre el que la machine tourne
trés lentement.

4°La machinea une marche tranquille et uniforme,
ne vibre pas et est {rés solide ; elle ne donne pas lieu
d des interruptions d’exploitation et la gaze s’use peu.

5° Elle exige peu de graissage.

6° Elle est trés simple et n’exige ni monteur spécial ni
surveillance.

. LOUIS LOCKERT.

La pantficalion sans mowlure et la décorticalion.

Les journaux spéciaux ont parlé a différentes repri-
ses et & des époques éloignées, comme d'une chose nou-
velle el recommandable, de la méthode spéciale de pa-
nification qui a pour butla transformaltion directle du bl¢
en pain, sans passer par 'opération intermédiaire de la
mouture.

{l y a plusieurs années déja, en 1884, on a méme tenté
d’organiser une société commerciale en vue de I'exploi-
tation d'un procédé pour la panification du blé sans
mouture.

Quai qu'il en soit, et bien que les sommes versées aient
été sulfisantes pour permetire une application pratique
compléte et élendue, la réussite ne parait pasavoir couron-
né les efforts de ce novaleur, et, si j'en parle aujourd’hui,
ce n'est pas pour la vaine satisfaction que me pourrait
procurer une critique trop facile ; mais, parce que jecrois
qu'il peuty avoir quelqu'utilité & rechercher, aucas ou il
Yauraitaufond de ce procédé quelqu'idée pratique, pour-
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quoi sa mise en ceuvre n'a pas été couronnée de succés.

Voiei d’abord la description du proeédé de panification
de M. SeziLLE, tel que nous la trouvons dans le Manuel
Roret (édition revue et augmentée, 1871).

« Premiére opération. — On verse de l'eau dans
une cuve ou tout autre récipient, et l'on y plonge le blé
que Pon agite dans I'eau pendant quelques minutes, au
moyen d'une pelle : s%il y a des grains avariés ou trop
maigres, ils surnagent, et on les enléve. L'agitation a
encore pour but d’enlever la poussiére ou tout autre im-
pureté qui se dissout dans I'eau : aprés une demi-heure
de séjour, on fait écouler l'eau qui est toute trouble,
méme dans les blés les mieux nettoyés, et aprés avoir
laissé ézoutter le grain, on le fait passer dans un cylin-
dre en tole piquée. Les aspérités étant, bien entendu,
dans Pintérieur du eylindre, cela permet d’enlever rapi-
dement et presque sans force, 2 ou 3 pour 100 de la
premiére pellicule épidermique qui est la plus grossiére ;
quant & ladeuxiéme pellicule et & celle qui se trouve
dans la rainure longitudinale, elle ne dépasse pas 2 pour
100, et comme elle se trouve mélangée, ala fin des opé-
rations, dans 150 kilogrammes de pain, elle a peu d'im-
portance au point de vue nutritif, »

« Deuxiéme opération. — La deuxiéme opération
consiste & mettre le méme blé, dont une partie de P'épi-
derme a été enlevée, dans une cuve pleine d’eau a la
température de 20 4 25 degrés centigrades, dans les pro-
portions de 100 kilogrammes de blé, afin quil ait une
certaine quantité d'eau au-dessus du blé. » 1

« Aupréalable, et c’est 14 le point capital du systéme, on
mélange 4 celte eau 1 kilogramme de levure demi-seche
et 150 & 200 grammes de glucose ; alors la matiére fer-
mentescible, en dissolution dans l'eau, agit peu & peu
surlegrain de blé, le pénétre lentement ¢t, aprés vingt-
quatre heures d’immersion suivant les espéces de blé et
la température, ce méme grain de blé qui a absorbé de 59
& 70 pour 100 d’eau, se trouve propre a la fermentation
panaire. Immédiatement on décante I'eau, qui est rou-
gedtre, el on procede a la troisieéme opération. Cette eau
rougeitre provient de la matiere colorante qui se trouve
sous I'épiderme du grain et qui se dizsout en partie sous
'action probablement du ferment, ce qui vientencore en
aide au systéme pour faire du pain blane. »

Troisiéme opération. — Aprés 1'égouttage du blé, on
lemetdans une trémie qui, au moyen d'un distributeur,
le fail passer dans une ou deux paires de cylindres, de
facon & le mettre en pate. Cette opération a encore pour
but de réduire en parties excessivement ténues la deu-
xieme pelliculeet celle de la rainure du blé, dont il a été
question plus haut, afin de les mélanger intimement. »

« L'opération de la réduction en pate étant termi-
née, on prend la quantité de sel nécessaire pour donner le
gout au pain et on le délaye dans l'eau, puis lon verse
le tout sur la pate qui est déposée dans un pétrin ; on
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donne deux ou trois tours de main pour réunir et bien
mélanger toutes les parties de la pate et I'on procéde
pour le reste commedans le procédé ordinaire, ¢’est-a-
dire que 'on divise la pite en pitons, on tourne, on la
laisse terminer la fermentation, et, au moment voulu,
on met au four, »

« Le grain prenant de 50 & 70 pour 100 d'eau, suivant
les espéces de blé et suivanl la température, on concoit
que lorsqu’it n'en prend que 50 pour 100, il n'en a pas
la quantité voulue pour se panifier, il convient d’ajouter
de 15 & 20 pour 100 d’eau, suivant ce qui sera jugeé conve-
nuble, et cette introduction n'exigera aucun travail en
plus, puisqu’il est nécessaire, apres la réduction en pite
du blé, de donner quelques tours pour bien mélanger le
tout : 'absorption de l'eau par le gluten se fait rapide-
ment par la méme occasion.

En analysant telle quelle cette deseription on 'y voit
d'abord uu lavage el un décorticage partiel; puis, un
trempage destiné & amollir le grain en produisant vn
commencement de fermentation interne, et enfin, un
écrasement et un pétrissage destings & permetire la con-
fection d’une pite définitivement panifiable et fermen-
tescible. '

Certes, en y regardant bien, nous ne voyons la rien qui
s'oppose & l'obtention d’'un pain assez semblable & celui
dit pain bis, que I'on prépare encore dans les fermes les
plus reculées de celles de nos provinces ol la civilisation
a le moins pénélré.

Mais e’est 1a une rare exception : presque partout
maintenant, le paysan préfére ne plus cuire chez lui
et consommer le pain du boulanger. Il y atel trou de
provinee dans lequel, il y a dix ans au plus, chacun fai-
sait péniblement son pain, ou ilya maintenant deux
- ou trois boulangers et plus, suivantla population. Ni
son ni germe (1), la formule de la boulangerie moderne
a pénétré partout, et c’est elle qui a condamné d’avance
le procédé que nous venons d’exposer. M. Séziile, pour-
tant, ne peut pas ignorer les travaux de Payen, de Tré-
cul, de Barral, de Mage-Mouriés ot de M. Aimé (iirard.

Le som, ce dernier I'a prouvé, n’eslt pas digestible &
Iestomac humain : quant aux dernieres pellicules de
Pécorce en contact direct avec I'amande du grain, elles
contiennent la céréaline, cette sorte de diastasespéciale
qui saccharifie 'amidon et modifie la nature plastique
du gluten en le colorant en brun, ainsi que I'a surabons
damment prouvé Mége-Mouriés. Dés lors on ne peut, s
Pon n’a pas absolument privé le grain de tous ses tégu-
ments corticaux, obtenir qu'un pain bis et lourd et d’une
digestion pénible.

M. Aimé Girard, poursuivant ]as travaux de Mége-
Mouriés, a prouveé que le germe, a part les autres incon-
vénients de son introduction dans la farine panifiable,

(1) Voir Le &, tome second, page 97.
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contenait également de la céréaline : donc, ni son ni.
germe ! Hors de la point de salut, pas de pain blanc et
léger, digestible et aussi assimilable qu’agréable & la vue
et au gout.

Tt voila pourquoi, malgré toutel'ingéniosité de la mé-
thode de panification sans mouture, ellen’a pas rencon-
tré de parlisans en nombre suffisant pour la réussite.

Tst-ce & dire cependant que 'on ne doive pas dévier
son emploi en la soumelttant a des modifications en rap-
port avec le progrés de la science moderne, 11 ne semble
y avoir, en effet, & prévoir aucune objection & I'emploi
de cos procédés si 1'on peut arriver & extraire d’abord du
grain de blé loute trace de céréali ne, ¢’est-d-dire les der-
nitres particules de son et de germe. Dés lors il convient
de reporter nos regards sur les nombreuses {entatives
de décorlication qui ont été faites dans ces derniéres
années,

Autant leurs auteurs étaient dans le faux en les pré-
sentant comme propres & faciliter la mouture du blé, au-
tant elles seraient les bienvenues au cas particulier.

1l conviendrait donc de fendre le blé, de Tui enlever
le germe ainsi que la totalité de la poussiére noire, et de
décortiquer ensuite complétement chacun des deux lobes
isolés du blé. Ce probleme, s'il est soluble, simplifiera
considérablement les opérations de la mauture qui se ré-
duira ainsi aux opéralions suivantes: fendage ayant
pour effet 'enlevage du germe etde la poussiére noire, et
décorticage devant enlever foufes lespelliculescorticales
sans en excepter la membrane embryonnaire qui con-
tient la céréaline, avec curage soigneux des sons,

De cetle facon on ferait en sorte d’obtenir deux gros
gruaux blancs provenant des deux lobes du grain, les-
quels seraient immédiatement panifiables. Jusqu’a guel
point cela est-il possible, thatisthe question ? Mais dang
tous les cas il nous parait possible de simplifler les opé-
rations combinées de la moulture et da la panification,
enpanifiant directement les gros gruaux blancs (suppres-
gsion du convertissage) et en ajoutant une proportion des
farines Dblanches obtenues par le curage des sons, au
momentdu pétrissage.

CH. MENDE L
Les Machines it éerire, par F. Drowin.

Jusqu’ici, aucun traité d’ensemble n’avait été publié
sur les machines a écrire. Cette lacune est dés & présent
comblée, et le volume dont il g’agit est congu, de [acon &
satisfaire tous ceux qui, & quelque titre que ce soit, ont
intérét & serendre compte de I'étal actuel de la question.
Aussi pourra-t-il étre consulté avec fruit, non seulement
par les gens du monde, mais aussi par nombre de tech -
niciens. Nous le recommandons & nos lecteurs qui s'in-
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téressent aux progrés incessants de la mécanique ap-
pliquée. )
Si'on a émis tant d’opinions diverses au sujet des ma-
- chines & écrire, c'est qu'clles sont encore mal connues
chez nous. En réalité, elles jouent vis-a-vis de la plume
le méme role que jouent les machines & coudre vis-a-vis
de Paiguille. Nul doute que le volume dont nous parlons
ne contribue grandzment & les propager, en montrant
par des exemples que les machines a écrire ne sont plus
des objets de curiosité, comme on le croit trop souvent,
mais bien des instruments qui ont conguis depuis quel-
que temps droit de cité, partout ot une écriture correcte
et rapide estindispensable (1).

A. SOUABE.
Nettoyage des piéces de machines e! des oulils.

Un industriel allemand fait connaitre le meilleur
moyen qu’il ait encore rencontré pour le nettoyage des
organes de machines, des outils et, en général, de toutes
les pitces de fer polies. .

Il met dans un flacon 1 litre de pétrole, auquel il ajoute
pour 10 pfennig, c’est-d-dire pour 12,5 centimes de pa-
raffine, sous forme de rdclures. Le flacon élant bouché,
il le laisse reposer pendant une couple de jours, en ayant
soin de I'agiter detemps en temps. Le mélange est alors
prét a servir.

L’emploi en est tout aussi simple que la préparation : On
a soin d’abord de bien agiter le flacon, puis on étend la
solution sur les parties & nettoyer, soitavec un chiffon de
laine, soit au pinceau. Lelendemain, seulement, on frot-
te avec un chiffon de laine sec. La rouille. I'huile résini-
fiée, etc., disparaissent complétement, sans qu’'il y ait a
craindre 'action oxydante du pétrole, annulée par la pa-
raffine. L'aspect des piéces ainsi nettoyées serait fort sa-
tisfaisant, semblable & celuide I'argent. Enfin, la dépen-
se est insignifiante.

Nous pensons que ce moyen doit étre recommandé

partout ot I'entretien des appareils est quelque peu inter--

mittent, par exemple dans les travaux publics, les ex-
ploitations agricoles, elc..
(1) 1 beau vol. grand in-12, avec nombreuses gravures et un

fac-simile en photogravure, par F. DrouiN, — CH. MEeNDEL,
éditeur, 118, rue d’Assas. Paris, 1890, — Broché, 1 fr. 75.

CH. BAZIN.

Sur la culture de cerfeuil bulbeux.

Le cerfeuil bulbeux appartienta la famille des ombel-
liftres comme la carotie, le panais, angélique, la cigué,
etc.. Il a une racine pivotante comme la carofte, de
couleur grise et généralement moins grosse et moins lon-
gue, mais susceplible cependant, par une culture bien
entendue, de donner des produits abondants et irés re-
cherchés. Pendantlongtemps on a négligé la culture du
cerfeuil bulbeux & cause de la faiblesse des produits.
(’est qu'alors on ne donnait pas dla plante le sol et les
soins qu'clle exige. '

Si nous voulons ecultiver le cerfeuil bulbeux, nous
aurons soin de produire notre graine nous-mémes :
pour cela au printemps, en bonne exposition, nous
replanterons quelques-unes des plus belles racines de la
récolle précédente. Lorsque la plante donnera les om-
belles qui doivent produire la graine, nous supprime-
rons, au fur et & mesure, celles de la base pour n’en
laisser que quelques-unes au sommet dela tige. Celles-ci
acquerront alors un magnifique développement et pro-
duiront une graine de premiére qualité que I'on récollera
en juillet.

Le cerfeuil bulbeux se séme en aodt, en septembre el
méme en octobre dans une terre légére, quia recu une
fumure I'année précédente : un engrais frais serail plutot
nuisible.

On doit semer en ligne plutot qu’a la volée et recou-
vrir la graine d’un centimeétre ou deux de terreau. Celle
graine léve au printemps. La plante ne doit pas souffrir
de la sécheresse. C’est une condition indispensable & sa
culture et qui a ¢été la cause du peu de résullat qu'ellea
donné jusqu'a ces derniers temps. Il faudra done mouil-
ler le sol toutes les fois qu'il sera nécessaire et ne pas
perdre de vue quesi la plante souffre de la moindre sé-
cheresse, la récolte est compromise. On peut obtenir ac-
tuellement jusqu'a troig litres de racines par métre car-
ré se vendant couramment sur tousles marchés un franc
lelitre. C'est dire que la culture de cette plante n’est pas
a dedaigner et qu’au contraire elle doit avoir une large
place au milieu de nos productions maraichéres. La ré-
colte se fait en aout et les racines qui peuvent peser jus-
qu'a cent grammes se conservent dansun endroit frais
en les placant par couches dans un lit de sable. Le cer-
feuil bulbeux ainsi conservé devient un mets exquis, fa-
rineux comme la pomme de terre et savoureux comme
la chitaigne qu’il remplace avanlageusement dans tous
les plats ou ces deux produits peuvent figurer.

— SRS —

Clermont (Oise). — lmp . DAIX fréres, place Saint-André n* 3, Maissn spéciale pour journaux et revues.
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cil. SCHMITT.

Saccharine de Fahlberg ow sucre de houille, élal actuel de la question.

Découverte en 1879, devenue, ily atrois ansa peine, 5
un produit de fabrication industrielle, la Saccharine de
Fahlberg ou suere de houille rencontre déja un rival
inquiétant dans un nouveau composé de méme origine,
de méme constitution, mais dont le pouvoir sucrant lui
‘serait notablement supérieur.

Lesproduits dérivés dela houille se succédent avee une
rapidité presque fantasmagorique : pour g'en convainere, |
il suffit de jeler ses regards, d'un eoté, sur les séries des
innombrables matiéres colorantes, retirées de la benzine,
de ses homologues et de 'anthracene, de l'autre sur la |
liste de ces produits nouveaux que la chimie vienl met-
tre chaque jour & la disposition de la thérapeutique pour
le soulagement de nos miseres organiques, et qui s'ap-
pellent Pacide phénique, le salicylate de sodium, lanli-
pyrine, la phénacétine, I'exalgine, ete., ete..

La saccharine est le premier exemple d'un autre grou-
pe de corps deslinés & satisfaire des besoinsdifférents, el-
leala méme origine que ces couleurs et que cos médi-
‘caments et elle nous offre un champ d'études tres inlé-
ressant au point de vue de Palimentation journaliere, de
‘Phygiéne etméme de la médecine.

En considérant sa constitution chimique, la saccha-
rine est 'anhydride d'un acide benzoigue sulfamidé dans
Ja position ortho, elle appartient donc au groupe des car- |
bures benzéniques et porte ‘couramment aujourd’hui le
nom de sulfimide benzoique.

T ANLBERG, Aprés avoir observé que cé corps, mélange
au sucre de fécule, produisait une matiere trés sembla-
ble au suere sous le rapport du gout, lui adonné ce nom
de saccharine, non que Picicor d'apres les uns, SCHEI-
pLER d'aprés d'autres, avail donné jadis & une matiere
hydrocarbonée C®H' (% obtenue par action de la chaux
sur une solution bouillante de glucose, mais qui, au lieu
d'dtre douce, est légérement amere. e

FAHNLBERG, grace & un associé, LisT de Leipzig, avee
lequel il prit un brevet en 1884, établit la fabrication in-
dustrielle de la saccharine en Allemagne, & Salbke-Wes-
terhuzem prés de Magdebourg. i _' . i

I’exploitation est faite sans aucun douteavec des pro-
cédés un peu différents pour obtenir un rendement su.
périeur en dérives artho, et elle est conduite de maniére
a uliliser et a faire servir indéfiniment les produits acces-
soires ou inutiles, de fagon & ce que théoriquement il n’y
ait aucune perte dans la fabrication.

L'usine Fahlberg produit 40 kilogrammes de saccha-
rine par jour, poids qui, en raison de son pouvoir
sucrant, équivaut & 4 millions de kil. de sucre.

Deux grammes de saccharine permettent de donner &
un kil. de glucose le pouvoir sucrant de la saccharose.
L’usine pourrait permettre de lancer annuellement sur

‘|es marchés du monde 150 mille quintaux métriques de

sluense saccharinée qui prendraient ainsi la place d’'une
quanlité équivalente de sucre de cannesou de bettera-
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ves, au grand détriment, bien cntcnﬂu, de l'agriculture
en général et surtout dela culture de nos régions du

Nord de la France. Mais les menaces de ce sucre:de .

P'avenir ne seront pas suivies d’effets immédiats, et la
crise sera conjurée par certaines considérations qu’il

* suffit d'indiquer rapidement.
I° La découverte d'autres produits de méme nature,

celle toute récente d’un sucre rival, la méthyle sulfimide |

benzoique dont une petite parcelle fine comme la pointe
d’une aiguille et longue de deux millimétres suffit & su-
crer unlitre d’eau alors qu'il faut einquante centigram-
mes de saccharine pour obtenir le méme résultat.

2 La restriction forcée de la fabrication de la saccha-
rine dont la production est limitée parla quantité de phos-
phore nécessaire a la production du chlorure sulfoben-
zoique : 'usine Fahlberg consomme déja delle seule plus
des deux tiers du phosphore produit en Allemagne.

3 Le prix forcément élevé de la saccharine, 150 francs
au moins le kil. pour le produit pulvérulent difficile &
employer et 300 fr. environ le kil., quand la saccharine
esl divisée en tabletles (de 4.500 & 12.000 au kil.), qui en
permettent plus facilement I'usage.

4° L’opposition des gouvernements assez mal disposés
pour le sucre de I'avenir, au point de vue de I’hygiéne et
de la falsification des denrées alimentaires, mais surtout
pour des raisons fiscales faciles & comprendresi 1'on se
rappelle que la glucose est presque Indemne de droits

tandis queles sucres de cannes et de betteraves constituent |

des sources importantes de revenus.

PRroprigris, — La saccharine se présente sous la for-
me d'une poudre blanche amorphe, qui montre au

ou de potasse ajoutée goutte .goulte jusqu’a neutralisa-
tion, il y a formation de sels alcalins plus solubles que

-I'anhydride mais qui sont encore trés sucrés et préférés

alors parl'industrie en raison de leur plus grande solu-
bilits. Ein ajoutant de Pacide chlorhydrique & ces solu-
tions, la saccharine se reprécipite.

Les métaux peuvent étre remplacés par des radicaux
alcooliques : méthyle, éthyle, propyle et la saccharine
donne ainsi des éthers sucrés et aromaltiques.

La saccharine est peu soluble dans la benzine et le
chloroforme mais elle se dissout bien dans I'alcool, I'é=-
ther, la glycérine, le sirop de glucose, I'acétone ; on
emploie aussiavec avantage un mélange d'éther et d’é-
ther de pétrole qui peut 'enlever par agitation & ses so-
lutions aqucuses. Différente déja par sa constitution,
elle n'a aucune des propriétés des sucres ; sans action
sur la lumiére polarisée, elle ne fermente pas, et elle ne
réduit pas le réactif cupro-potassique.

- Sous linfluence des alcalis, chauffée pendant une
demi-heure & 250°, elle est transformée en sulfate et en
salicylate alealins, C® II* —CO. OK. OIL

Cette réaction permet de la caractériser. Il suffit]en

i effet, pour rechercherla saccharine d’agiter sa solution

microscope, quelques prismes courts et épais. Lille est
inodore, et cependant, en masse légérement chaullée, |

elle dégage une légére odeur d’amandes ameres.
Déposée sur la langue, elle donne la sensation -d’une

avec un mélange d’éther et d'éther de pétrole, de décan-
ter le liquide surnageant qu’on additionne d'un peu de
lessive de soude : on laisse évaporer & l'air libre, aprés
évaporation des éthers, . on desséche avec précaution le
résidu aqueux etla masse est chauffée pendant une
demi-heure 4 250°, La masse calcinée est reprise par de
'eau distillée, fortement acidulée par de I'acide sulfuri=
que, et ce liquide ainsi agité avee de I'éther lui cede
l’acide salicylique qu’on caractérise, aprés décantation et
évaporation de Iéther, par le perchlorure de fer.
Introduite dans I'économie, la saccharine n’est pas

- absorbée, elle est, comme Pacide salicylique éliminée

douceur trés intense, elle a une saveur des plus suerées, |
saveur plus persistante que celle du sucre, mais suivie |

rapidement d’une impression de sécheresse et d'acretd
dans l'arri¢re~gorge avec un léger gout d’'amandes ameé-
res. Son pouvoir sucrant équivauta 250 et méme 4 300
fois celul du suere ordinaire.

Inallérable & 100°, elle fond entre 118° et 1207, se vola-
tilise en partie vers 150° et brile avec une flamme fuligi-
neuse: ses vapeurs sont blanches et trés irritantes.

par les reins sans avoir subi de transformation.

Appricattons, — La fabrlcation de la saccharine a eu
surtout comme but de propager la consommation des
sucres de fécule el de raisin. En mélangeant ces sueres

- avec de la saccharine 4 raison do 2 grammes par kilo-

gramme, Fahlberg prétend fournir un produit trés sem=
blable au sucre de canne et d’'un prix beaucoup moins

. ¢elevé ; ce produit trouverait un écoulement naturel dans

La saccharine se dissout dans 220 & 235 parties d’eau |
froide, elle se dissout mieux dans I'eau chaude. Sa solu- |

tion dans I'eau bouillante abandonne par refroidissement
des cristaux qui paraissent éire des prismes obliques a
base rhombe. Le liquide a une réaction nettemont acide
et une saveur tellement sucrée qu'elle est encore percep=
lible dans une solution de 1 gr. dans 70 litres d’eau.

* La solution se fait mieux en ajoutant & de la saccha-

rine mise en suspension dans’eau, une lessive de souda |

la fabrication des conserves, confitures, liqueurs, etc..
Lasaccharine pourrait rendre des services aux diabé-

tiques en remplagant le sucre et servir & masquer la

saveur ameére des sels de quinine, de la quassine et d’au=

i tres médicaments,

Enfin, le champ des applications de la seccharine
de I'ahlberg est excessivement vasle, mais avant de

" -donner libre carriere au sucre de 'avenir, il est bon de

| savoir si celle substance est inoffensive et d’'étudier

son action physiologique:
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PrOPRIETES PHYSIOLOGIQUES. — Des expériences phy-
siologiques ont été faites en 1886, 4 I'Université de Bonn,
par le Dr Sturzer, al'Université de Turin, par le profgs-
seur Mosso et le D' Apucco, Ces essais fails sur des
grenouilles, des cobayes, des chiens et sur 'homme sain
leur ont donné les conelusions importantes.

« La saccharine est inoffensive pour I’homme et les
animaux : introduite dans l'organisme par voie stoma-
cale ou par injection hypodermique, elle est rapidement
absorbée et apparait sans modification dans les urines
aubout de 30 minutes ; elle ne se retrouve nidans la
salive ni dans le lait, et elle est sans action sur les
échanges nutritifs ainsi que sur la composition chimi-
que des urines alors méme qu'elle est prise & haules
doses et pendant une série de jours. »

STADELMANN en a fait avaler sans inconvénient & un
homme, 155 grammes en 43 jours, par doses d’un gram-
me répétés 34 5 fois dans les 24 heures ; doses qui cor-
respondent & plus d’un kilogramme de sucre par jour.
Les docteurs LEYDEN, SALSKoOWsKY, CONSTANTIN PauL
croient & Iinnocuité de la saccharine.

D’un autre coté, le DF Worms a communiqué & I'Aca-
démie de Médecine en 1888, trois cas o ses malades, &
la suite de doses journaliéres de 10 centigrammes ont été
atteints d’inappétence, de sensations douloureuses ales-
tomae et de diarrhée. Stadelmann constate luj-méme
chez quelques malades des malaises et des pressions
douloureuses dans les régions de 'estomac.

Le professeur SCHMIEDEBERG et avec lul DusarpiN-
Beaumerz, BruvLaxoT, Kopert, sont d'avis qu’il ne faut
pas se prononcer, surtout lorsqu’on doit prolonger I'usa-
ge de la saccharine, ce qui est le cas pour Falimentation
journaliére de 'homme sain et a fortiori du malade.

Ainsi, la saccharine n’étant pas un alimenl et étant &
peine un condiment, il est prudent d’interdire son em-
ploi dans 'industrie des produits alimentaires. L’instinct
des animaux leur fait rejeter la saccharine ; le D* Govps-
cusipt de Strasbourg, ayant saupoudré des giteaux
avee du sucre, d’autres avec de la saccharine, les four-
mis, mouches et guépes se sont portées sur les premiers
sans toucher aux seconds, Ailleurs, on a offert & des
abeilles de la saccharine en guise de sucre, clles n’en
ont pas voulu, et comme o persistait, elles se sonl fa-
chées et ne se sont calmées qu'aprés le remplacement
de la saccharine par du sucre véritable sur lequel elles
se précipitaient alors en masse.

La saccharine est, d’ailleurs, un antiseptique de faible
valeur. Bruyranpr, de Louvain, & voulu s'en servir
pour retarder la fermentalion des biéres ; il prétend
qu’il en faudrait 250 grammes par hectolitre, quantité
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beaucoup trop élevée et absolument inabordable, tant en
raison du prix élevé de la saccharine qu’en raison de la
saveur alors trop suerée de la biere.

M. Lusrez, brasseur & Creil, a constaté en plus que
la biére, avec 2 grammes seulement par heclolitre, loin
de se conserver, devient trouble au bout de huit jours
et quelle prend une saveur désagréable et méme nau-
séabonde. Aussi, juge-t-il inutile de proscrire U'etnploi de
la saccharine comme antiferment, le consommadteur fe-
rait lui-méme justice de cette fraude ?

CoxcLusioNs, — En présence de ces résultats qui mon-
trent dans I'emploi de la saccharine beaucoup d’incon-
vénients & coté de peu d’avantages marqués, il est bon
de considérer le sucre de houille comme un médicament
et mon comme un aliment, et il parait nécessaire, en
raison des falsifications qu’elle provoquera certainement,
d’en interdire I'emploidans l'alimentation géuérale.

Ce sont d’ailleurs les conclusions du Comité consul-
tatif ’hygiene de France et du Conseil d’hygieéne et de
salubrité de la Seine, par suite desquelles entrée en est
prohibée en France. (Décret du 1°* décembre 1888).

L’Académie de Médecine de Madrid est encore plus
radicale dans ses conclusions, elledéclare que les pro-
duits saccharinés sont des produits adultérés : elle les si-
gnale aux experts chimistes, aux laboratoires munici-
paux et demande pour leurs fabricants des punitions
tres séveres.

La Belgique a recours & des surcharges énormes de
droits de douane (150 fr. par kilogramme).

L’Ttalie et le Portugal sont entrées dans la méme voie :
ces deux Litats ne tolerent I'usage de la saccharine que
comme médicament et tout récemment en Italie, un dé-
cret royal d'octobre 1889, interdit la fabrication el la
ventede la saccharine et de tous ses dérivés.

I’Angleterre, ce pays de liberlés, en a prescrit 'usage

"pour la brasserie, mais plutot pour des raisons fiscales;

Ihygiéne westqu’un prétexte pour nos voisins d’Outre-
Manche, ils nous le font bien voir en fermant leur libre
marché au bétail de France, sous prétexte d'épizooties.

I’Autriche tolere la saccharine comme econdiment et
I'Allemagne ne s’est pas encore prononcée surson inno-
cuité et sur les applications qui en dérivent,

En résumé, nous sommes d'avis d’admeltre I'usage
de la saccharine comme médicament, comme condiment
pour les diabétiqueset encore avee une grande prudence,
maig nous attendrions une série plus longue et plus suivie
d’expériences séricuses avant d’en permelire lavente sur
les marchés alimentaires,

(Société industrielle du Nord de la Frange.)
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Qééxiétateur's; Moteurs et Pompes.

BREVETS DINVENTION

Déposés dans le cours du mois d’Avril 1890.

Badadant. 205116. — 18 Avril 1890,
Pompe moteur.

Bailly. 204801, — 9 Avril 18G0.
" Systime de moteur rotatif.

Bano (de). 205084. — 17 Avril 1890.
Modifications dans les machines a vapeur.

. Bazin. 204982, ~- 14 Avril 1890.
. Application de Uair comprimé d la production de Uair
et du froid stmuttanes, systeme Bazm

Bessonoff. 204968, — 12 Avril 1890.
Systéme de régulateur de niveau pour chaudiéres et

autres réc:p:ents

Bethmont. 204:98 — 3 Avril 189(} :
" Perfectionnements dans la construction des généra-
teurs de vapeur d vaporisation instanianée.

Bethmont. 204987, — 14 Avril 1890,
Systéme d'appareils régulateurs de la combustion
-dans les foyers des générateurs d_e vapeur.

" “Boéing. 205006, — 16 Avril 1800. |
Perfectionnements aux appareils @ purifier l'eau d'a-
_hmentahon des chaudwres

" Clerk. 204812. — 4 Avri! 1890.
Perfectionnements aux moteurs d gaz.

Caraman, Vassel et Gl 204915, — 10 Avril.

Systeme de tubage des machines a vapeur.

Czischeck. 204833. — 9 Avril 1890.

Systeme de distribution de précision a marche
condmte avec changement en marche, pour machines
d vapeur ou autres moteurs analogues.

Dabonville. 204977, — 14 Avril 1890,

Moteur @& gaz rolatif,

Delacroix. 204803, — 9 Avril 1890. R

Condensateur universel de toutes forces existant soit
da Uélat latent, dans la nature, soit artificiellement ou
mécaniquement produites, dit : condensateur universel
Cellini Delacroix,

‘Delhaye. 204985, — 14 Avril 1890.
Systeme de transmetteur hydrau!zque des furccs mo-
trices.

Drummond. 205221, — 22 Avril 189). '
Perfectionnements aux chaudiéres tubulaires.

Eycken et Leroy. £04838. — 9 Avril 1890,
Epuration des equx des chaudiéres,

Gamgée. 205220, — 28 Avril 1890,
Perfectionnements aux chaudiéres d vapeur. .

Gieu et Bardinet. 204781. — 22 Avril 1890,
Turbine radiale d expansion continue.

Goblet et Carrer, 205222. — 22 Avril 1000.
Nouveau systéme de tube de chauffeur ou bouilleur
pour chaudiéres ¢ vapeur, elc., et machine servant d le

fabriquer.

Grill. 204528, — 5 Avril 1890,

Perfeciionnements aur pompes d simple et & double
effet. :

Irrigation Pomp Company. 204868. — 8 Avril.
Perfectionnements dans les pompes d vide & va-
peur.

Jackson. 204813. — 4 Avril 1890.
Per,-‘ectwmzemen(s aux génémte urs de Uapeurs chauf-
fés par le gaz.

Lanet. 205056, — 12 Avril 1899,

Dispositif d'obtention de vapeur séche et de localisa-
tion des dépbts pour leur extraction dans les chauditres
d vapeur. :
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Lesénéchal. 204894.— 9 Avril 1890,
Générateur multitubulaire @ circulation artificielle 2t
de chauffage méthodique. '

Malleville. 204832, — 5 Avril 1898,

Pompe Maleville a air comprimé puisant Ueau a toute
profondeur, Uélevant d toute hauteur quelque soit l'em~
placement du corps de pompe.

Marsh. 204782, — 3 Avril 1890,
Perfectionnements dans les dispositifs destinés au
chauffage des chaudiéres et autres analogues.

Ménard. 204790.— 8 avril 1890.
Systéme d’allumage électrique pour moteurs d gaz,

Otto. 204820. — 5 Avril 1890.
Perfecticnnements aux machines motrices au gaz et d
Uhuile.

Piguet et Gle. 205004. =17 Avril 1890.
Compas dynamométrique.

Prost. 205074. — 16 Avril 1890,
Hydro-extracteur automatique perfectionné laissant
passer Leau et arrétant la vapeur utile.

Rosaye. 205110. — 23 Avril 1890.
Nouveau systéme de détente perfectionnée, dite @
pression différentielle.

Salomon, 204756, — 2 Avril 1890.
Multiplication de la force moltrice pouvant sappli-
quer & toutes les machines Jixes.

Sauvé. 205069, — 16 Avril 1890.
Pompe élévatoire perfectionnée.

Schaefer. 204758, — 2 Avril 1890. :
Appareil pour arréter les machines d vapeur, moyen-
nant la contre-vapeur,

Schmith et Knapp. 204723, — 1+ Avril 1890.
Perfectionnements dans les chaudieres d vapeur.

Soulerin. 205042, — 15 Avril 1890.
Perfectionnements dans les pompes.

Stoppani (de). 204851. — 8 Avril 1890.
Mécanisme de distribution d deu distributeurs ap-
plicable aux machines @ vapeur, a gaz ou d air.

Stout et Underwood, 206217, — 22 Avril 1890,
Perfectionnements aux machines 4 vapeur rotativey

Weigs. 204722, — 5 Avril 1890.
Systeme de régulateur dynamique pour maleurs d
vapeur d détente variable.

Williams. 204981, — 14 Avril 1800.
Tube incandescent perfectionné pour enflammer la
charge des moteurs d gaz et autres.

LAGRAFEIL ET D'ALLEST.

Chaudiére
a circulation de I'eaw par procédé mécanique.

Dans la plupart des chaudiéres, la circulation de 'ean
en contact avec les surfaces de chauffe est plus ou moins
rudimentaire, et a lieu seulement par le jeu naturel et
spontané des différences de densité entre I'eau froide et
Yeau chaude. '

Dansles chaudicres multitubulaires la circulation est
meilleure, il est vrai, mais ne se produit encore que par
la seule différence de densité.

Dans la nouvelle chaudiere de MM. LaGraren el
»'AvLest, la circulation est effectuée mécaniquement et
utilise aingi, dans toute la mesure possible les contacts
avee les surfaces de chauffe.

La chaudiere qui vient de recevoir cel important per-
fectionnement avait 6té déja brevetée le 19 mars 1888 :
alle se compose de deux boites & eau réunies par un fais-
ceau tubulaire ineliné sur horizon el conlenant l'eaud
vaporiser. La boite plac¢e sur l'avant débouche dans le
coflre supérieur r:elie lui-méme, par un tuyau, a la boite
placée sur le devant des tubes, les réunissant &4 leur
partie inférieure.

Sous I'action de la chaleur venant du foyer, 'eau con-
tenue dans les tubes monte dans la boite antérieure, puis
daus le coffre supérieur dans lequel elle abandonne sa
vapeur pour redescendre par le tuyau de communica-
tion dans la caisse inférieure. :

La nouvelle disposition, objet d’'un nouveau brevet,

| consiste 4 inslailer une pompe sur le parcours du tuyau

reliant le coffre supérieur avee la boite inférieure.

Cetle pompe puise 'eau aprés abandon de sa vapeur et
la refoule dans les tubes. La pompe peut & volunté étre
de n’importe quel type : un injecteur (type Giffard) peut
realiser le méme résullat,

Cette disposition, qui compléte I'idée premiére dela
chaudiere de MM. LacrAFEL et p'ALLEsT, est applicable
a tous les types connus de chaudiéres.

A et
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chevauchement afin de retarder le déversement. Mais, il

importe que la section d’entrée la plus étroite soit encore

‘supérieure & la section de la lame d’ecau afin que lair

puisse s'échapper facilement de l'auget sans étre obligé
de pratiquer des évents: cela veut dire que la construction
par augets en tole est de bgaucoup préférable A toute
aulre.

Le fond du canal d’amenée est !égérement Incliné au
dela de la vanne, laquelle est placée au sommet de la
roue, un peu avant son diamétre vertical. et la circonfé-

rence extérieure doit affleurer le niveau d’aval.

Les roues conslruites par les Ateliers de Chartres
présentent au plus haut degré Pobservance de toutes ces
bonnes conditions : le tracé des augets, en particulicr,est
trés soigné, de facon 4 assurer un déversement normal
et non prémaluré, pour ultiliser le maximum possible de
la chute. o

II convient d’appeler spécialement Pattention sur la
construction toute entiére en matériaux de premiere qua-
lité, etdistribués de facon & donner des roues parfaite-
ment équilibrées : arbre en fer forgé, croisillons en fon-
te, bras en fer & Uet jante formée par des tdles et cornie-
res rivées assurant, en méme temps qu'une étanchéité
compléte, une solidité absolue ; enfin, cela va sans dire,
entretoisement judicieux des bras entre eux.

MM, Brault, Teisset et (zillet construisent ézalement,
suivant les cas,des roues hydrauliques de tous systémes;
roues de colé & aubes planes pour vitesses moyennes,
roues de eOté & aubes courbes pour grandes vitesses avec
prise d'eau en déversoir ou avec chargesurle sommet,

roues & grande vitesse genre Poncelet, roues élévatoires,

ete., efe. .

Le tableau ci-aprés donne les résultats d’expériences
faites duns les eonditions les plus séricuses d'exactitude,
sur deux roues hydrauliques fournies par les Ateliers de
Chartres.

Chutae l]epens.e gég %é,ﬂé £‘=
Situation en en 2= EE; Zc
wetres | lites | £55 | 555 | &F
2 =
‘Manufacture de
‘drapsde M. Cro- 2 . :
rapsee 2,500] 2,160| 4,830| 4,069 0,34
;8 Vien ne)
Ubél‘t .........
Ftlaéuredu M. Au- [i
GUsTIN Vv, 4Ser-; 2,200{ 2,128| 4,638| 4,130 0,84
quizny (Lure), .. !
|

Iléglnqe,
Qﬁratssage ef uans»msﬁmns

BREVETS D"INVEA-’HON
Délivrés au cour& du mots d'Avril 1890,

Bano (de). 205081, — 17 Avril 1890.
Accouplement flexible d’arbres.

Blakely: 204936. -- 11 Avril 1899.
Perfectionnements dans la construction des mani-
velles, arbres et coussinels de vc!oc:pedbs et autres ma-

chines,

Chauveau. 204991, — 14 Avril 1890,
Systeme perfectionné de coussinet avec frottement.

Evans. 205206, —22 Avril 1890,
Mécanisme de {ransmission.

Howard. 2047:8. — 1* Avril 1890.
Nouveau systéme de joint pour les arbres de trans-
mission flexibles,

Lamerond. 204075, — 16 Avril 1890,
Coyssinel et graisseur,

Mermet. 204914. — 10 Avril 1890.

Nouveau dynamométre de torsion destiné d mesurer
les efforts que transmettent les arbres dans les usines,
la marine, etc., d'aprés lamplitud: de leur torsion,

Rau. 204881, — 7 Avril 1890.
Double encliquetage commandé par un excentrique
non circulaire, en vue de la production d'un mouve-

ment uniforme.

Roberts. 205046, —- 15 Avril 1890,
Appareils dunbrayaJe pour tous changements de

-

marche.

Roberts. 203047, — 15 Avril 1890.
Appareils d'embrayage pour tous changements de.
marche.

THOMAS LEWIS
Coussinet perfectionné pouwr les arbres moleurs
ou autres.

L'invention cous:qte an deux cous;mctq condentrigdes
ol extenlridques & coin, hacan fait de deay moitils, ot
qul vont combinds vonzentriguaemaent do to e nnlere
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que, lorsque le coussinet est appliqué & une ouverture |

pratiguée dans la poulie ou la roue, larévolution de celte
poulie ou de cette roue oblize la paire extérieure de de-
mi-coussinets & tourner sur la paire intérieure. L'effet
immeédiat est le serrage du coussinet sur l'arbre, da a
V’inserlion préalable d’un drap a I'émeri, de papier ou de
toute autre substance qui puisse produire le serrage et
non lubrifier.

HOPPENSTEDT.
Courroies en coton imprégnées, agglutinées et
comprimeées.,

Absolument homogénes dans toules leurs parties, el-
les résistent aux efforts par torsion sans se déformer. El-
les continuent done & travailler droit quelles que soient

seaux des extrémités et dontlesspires sont séparées. Lors-
que les spires roulées sont suffisantes pour donner aprés
compression la grosseur voulue, le maillon forgé préa-
lablement est engagé de la méme maniére qu'une elef

| est engagée dans un anneau brisé pour entrer ou sortir.

Aprés introduction, la  spire est aplatie, forgée, et le
maillon recoit sa forme définilive & I'aide de matrices et
oulils appropriés, '

La machine employée se composed’un eylindre-guide
a rainure hélicoidale et d'un cylindre elliptique sur le=

| quel est enroulée la barre de fer. Ce dernier cylindre a

une saillie pénétrant dans un évidement formé dans le
cylindre supérieur, également elliptique et pourvu d'une
rainure dent la forme n’est pas une hélice parfaite, mais

| avec une partie & pas plus rapide pour chaque spire.
| Des pignons calés sur I'arbre, des roues dentées, une
| barre d'arrét complétent la premiére partie de la ma-

les inflexions intermédiaires par lesquelles elles passent. |

Flles restent constamment souples et adhésives, gra-
ce 4 la substance dont elles sont imprégnées, ce qui leur
periet de fonctionner avantageusement dans les cas les
plus difficiles, et notamment dans le passage des grandes
aux petites poulies, comme pour les ventilateurs et les
dynamos. Ellesdonnent une transmission si réguliére,
avec les appareils électriques, que Paiguille du galvano-
metre reste fixe.

Suivant les conditions de sécheresse ou d’ humldlté
dans lesquelles ces courroies doivent travailler, il impor-
te, pour faire les commandes de spécilier l'une des trois
ratégories suivantes:

1° Courroles travaillant dans les conditions normales ;

20 Courroies travaillant dans un milieu humide ;

3 Courroies travaillant dans 'eau ou alternativement.

Les coutures se fonta la maniére ordinaire. On su-
perpose les extrémilés qu ‘ona amincies sur une longueur
d'environ 2 fois 1/2 la largeur, et I'on fait des coulures
sans percer & l'emporte-piéce. Pour 90 millimétres, deux
coutures suffisent ; au-dessus, une couture en plus cha-
gue 45 millim. Si les conditions du travail le permettent,
il est plus avantageux d’employer les agrafes.

Des quantités importantes de chaque dimension sont
toujours en 1ma gasin.

Les forces renseignées présentent une résistance in-
contestablement plus grande que celle des similaires.

ARTHUR CRAWSHAY.

Perfectionnements dans la fabricalion des chaines

de {ransmissions el auires.

Le nouveau procédd sst caractérisé pat enrodicment
“an hdllee 0'wue Larre ayant des bials conforined aux bl

chine, premiére partie qui effectue les spires.

Aprés ce premier travail a lieu Penfilage, puis le mail -
lon chauffé est comprimé entre des outils spéciaux et
dans une maltrice quile réduisent d'abord & la lforme oc-
togonale et bientdt & la section circulaire.

Chaque outil destiné & exercer cette compression et mi-
se en forme porte une encoche ou évidement destiné
4 loger le maillon déja fait etlogé dans le nouveau.

Ce systeme de fabrication assure la solidité des chai-
nes, qui ne peuvent casser par défaut de soudure,. la for-
ce de résistance de chaque mailion devenant indépen-
dante d la soudure qui peut ne pas élre pratiguée,

MEUSY ET PERCEVAULT.
Cowrrotas fibro-mélalliques ineatensibles.

Le nom donné & ces nouvelles courroies indigue
qu'elles sont composées d'un tissu de n'importe quelle
matiére textile avec incorporation dansla chaine de fils
métalliques en fer, acier ou cuivre.

La courroie est formée de plusieurs épaisseurs de lis-
sus coton ou autre fibre-textile, plié sur lui-méme dans
le sens de la largeur et cousu solidement.

Chaque fil de chaine ou certains (ils de chaine scule-

" mentportentau milieu de leurs fibres un Al bamétaluque

retordu en fer, cuivre ou acier.
La situation inverse des deux métaux supprime ainsi
la possibilité de rétrécissement et d’allongement.
Lxtérieurement, la courroie est garnie d'un tissu sans
fils métalliques : Penveloppe extérieure pourrait méme
éire en cuir ou toute autre matiere. '

MM‘N——
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EUGENE PELIGOT.

EvcikNe PELicor, I'éminent chimiste, est mort le 15
avril dernier : il était né a Paris en 1811, et était devenu,
enl832 I'éléve de Dumas. _

Quelques années aprés, il était nommé professeur de
chimie analytique & I'Ecole Centrale, cours 'qu-‘i | con-
serva pendant la plus grande partie de sa cm‘m‘,l‘e et que
J'ai eu '’honneur de suivre.

En 1846, il succédait & Crimext DEsorMES, au Cﬂn-
servatoire des Arits et Métiers, et faisait dans cet éta-
- blissement, pendant quarante ans, un cours de chimie
industrielle qui ne cessa d’ aturer un publlc aussi nom-
breux que sympathique.

C’est en 1347 que se place une des découverles lesplus
importantes de sa carriére scientifique, celle de I'ura-
nium. Il entrait vers la méme époque au Laboratoire de
. la Monnaie comme essayeur et devenait en |880 directeur
des essais,

L'Académie des sciences I'appela & elle en 1852, Tra-
vailleur infaligable, 1. Péligot prit une part active aux
travaux de la Commission internationale du métre et
des poids el mesures, aux réunions du Conseil d’hygicne
et de salubrilé et fondait, il y a quelques années & peine,
a I'Institut agronomique, qu'on venait de créer, I'ensei-
gnementde la chimie analytique appliquée al'agriculture.

E. Péligot avait été nommé chevalier de la Légion
d’honneur, en 1854, sur la proposition du ministre de la
marine, en récompense des services rendus aux colonies
par ses travaux sur la canne & sucre; en 1857, il élait
promu officier, conmandeur en 1878 et en 1885 grand-
officieraprés cinquante années de services scientifiques.

Discours prononeé
Au nom de la Société nationale d’Agriculiure,
Par M. Lours Passy, aux ob:éques de Prricor.

«Aprés la séance du centenaire de Chevreul, il ya dé-
ja prés de quatre ans, le confrére et ’ami auguel nous
rendons les derniers devoirs m’entretenant de sa sanpté
et de ses travaux daigna me .dire: « Et moi aussi j'ai
donné le meilleur de ma vie & la science de la chimie, et
méme de la chimie appliquée & I'agricullure. Aprés ma
mort, je vous charge de le démontrer. » Celte priére
était un ordre : j'y réponds aujourdhui.

« Parmi mes souvenirs, je trouve encore une réflexion
de Péligot. C’est qu'on voit souvent, dans la vie des
hommes, surgir un événement qui en modifie la diree-
tion, ou qui Jui imprime un nouveau caractére. Cet évé-
nement a été, pour noire confrére, sa nomination a
I'Acedémie des Sciences, non pas dans la section de

chimie, qui avait été le premier objet deson ambition
mais dans la section d’Feonomie rurale qui devint le but
apparent de sa carriére. Il succéda & Sylvesire, nolre an-
cien secrétaire perpétuel, et il se trouva par le devoir,
par la reconnaissance, par les occasions, engagé dans les

travaux de chimie agricole auxquels il s'était d’ailleurs
depuis longtemps consacré. Tout ce qu'il convenait de
dire pour louer le savant vient d’étre dit ou sera dit avec
une aulorilé devant lagquelle je m’incline, mais je ne
remplirais pas ma tdche si je ne rappelais & mon tour
que Péligot eut le bonheur de réunir les parties origina-

les deson ceuvre, ses méthodes et ses procédés d’analyse
chimique, ses obscrvations et ses découverles dans un
livre qui asa dateet qui reste: Le Traité de Chimie

analytique appliquée a UAgricullure.

« Péligot a donc sa place marquée dans le cortége de
ces illustres savants qui ont mené la science de la chi-
mie & travers notre siécle. Il fait partie du groupe quli
succeda a Fourcroy, & Vauquelin et & Chaptal, et qui
compte dans sesrangs nos grands morts : Dumas, Bous-
singault, ¢ hevreul et Payen.

« Pour marquer sa place, si ce n’est son rang,comment
ne pas se rappeler les débults et la suite de sa carriére ?
Commentoublier qu’il fut distingué entre tous et adop-
té par Dumas, ce malire incomparable qui a contresi-
gné ses premiers travaux : son dernier livre, le Traité
de Chimie analytique appliquéz a UAgriculture, porte
cette dédicace : « A J.-B. Dumas, hommage affeclueux
d'un de ses plus anciens et de ses plus dévoués éleves »,

On les retrouve partout, Dumas et Péligot: aI'Ecole
polytechnique dans les jours de la jeunesse, & I'Aca-
démie des sciences dans les jours de la maturité
glorieuse, a la Sociélé d'encouragement, dont Dumas
fut pour ainsi dire le président perpétuel et Peligot per-
pétuellement le secrétaire, & I'[{otel des Monnaies, 4 la
Société nationale d’agriculture. Notre Compagnie ne
peut séparer ces chéres mémoires, eten les confondant
devant vous, nous croyons rendre un supréme et
touchanl hommage & celui que la mortnous a ravi et
gue 'histoire saura nous conserver.

« Assurément, je pourrais parler longuement et digne-
ment de ses rares qualités du ceeur, que sa modestie ne
parvenait pas & cacher, de ce grand el solide jugement
qui lui a permis desuivre la ligne droite de la vie et la
seule ligne de la science, de cette sortede dignité natu-
relleque nous avons vue, & de certains moments, se
tourner dans leseéfforts d’une active bienveillance ; mais
I'heure des derniers adicux a sonné. Il faul se sépa-
rer. Adieu, cher confrere et cher ami ! Adieu ! »

Clermont (Oise). — lmp. DAIX fréres, place Saint-André n° 3. Maison spéciale pour journaux et revues.
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DE SALIS.

Les progrés de Ulndustrie des machines agricoles en France de 1789 & 1889.

" Notre collegue M. le comte pE Saris a présenté & la
séance générale dela Société des Agriculteurs de Fran-
ce, un rapport sur 'Industrie du Matériel agricole quil
nous parait intéressant de reproduire.
Le Matériel agricole, tel que nous I'a montré 'Exposi-
tion universelle de l'an dernier, ne ressecmble guére
aux quelques outils primitifs dont se contentaient la
plupart des cultivateurs il y a unsiécle, en cette année
1789, dont le centenaire a été le prétexte d’une de ces
exhibitions que nos prédécesseurs d'il y a cent ans ne
pouvaient soupconner, pas plus qu’il ne leur étail pos-
“sible, quelle que fut leur intelligence, de prévoir la
puissance et le développement des engins de toute =orte
qui ont bouleversé la surface du pays, changé son aspect
et sa vie, transformé les relations internationales.
" L’agriculture aujourd’hui peut élre comparée a l'in-
dustrie : les procédés actuels font d'une ferme une véri-
table manufacture de plantes et d'animaux dont on ex-
ploite les produits. Seuls, les esprits arriérés croient que
dans les exploitations rurales tout dépend uniquement
de la succession des phénomenes naturels; certainement
les actions et les rTéactions des forces physiques, la cha~-
leur, la lumiére, Pélectricilé, les perturbations météoro-
logiques, interviennent pour une large mesure dans le
développement et la maturité desrécoltes, mais 'homme
n'est pas-désar'mé et sans influence sur ces puissants fac-
teurs de la vie, comme voudraient le faire croire les in-
telligences timorées et paresseuses. Il n’est certainement

tion lui font choisir les races de plantes qui conviennent
le mieux au gol de la contrée qu’il habite, qui y sont ac-
climatées et donl le tempérament cadre le mieux avee
le milieu atmosphérique ou elles doivent végéter ; il ar-
rive méme 4 faire surgir des espéces nouvelles par la
méthodede la sélection qui a fourni les célébres blés gé-
néalogiques du major Hallett.

Quant aux ferrains stériles et inoceupés, la honte de
I'Europe et de la France, ot pas un pouce du sol natio-
nal ne devrait étre abandonné, on a tousles moyens pos=
sibles de les rendre friables par I'emploi des instruments,
d’en transformer les éléments minéraux ou organiques
par les amendements et les engrais, et par conséquent,
d'utiliser la chaleur, la lumiere et la pluie qui sont dis-
tribuées en quantité ézale 4 la terre cultivée comme d
ceile que I'insouciance néglige en laissant se perdre sans
emploi les forces mises partout & notre disposition. L’hy-
draulique agricole fournit, en outre, le moyen de se dé-
barrasser des eanx surabondantes, et de lesconduire pour
donner la fenilité et la vie aux terrains arides et im-
productifs. On peut doncdire qu’il y a un devoir absolu
pour tous, d’ économiser el de ménager le travail des
bras et des moteurs animés, en perfectionnant 'outillage
agricole qui aide le fonctionnement des agents naturels,
qui les ulilise mieux el plus complétement, et qui aug-
mente ainsi les forees et la richesse nationales. .
" La Section de Génie rural, imbue de ces idées, a
consacré deux journées entieres & 'examen collectif des

pas le maitre du. climat, mais Pexpérience el I'observa- | nombreuses machines exposées tant au Champ de Mars,
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. |
que sur le quai d’Orsay et sur I'Esplanade des Invalides. |

Mais, elle n’a pu s’empécher de regretter que tous les '
engins du travail rural n’aient pas été réunis pour se mon-
trer au public avee un ensemble digne de la plus impor-
tante de nos industries qui ocecupe plus de 20 millions de
Francais. On aurait formé ainsi une masse imposante,
enrapporl avec la haute unité sociale de agriculture ;
ce spectacle aurait étéune véritable révélation pour les
habitants des villes qui ne soupgonnent pas le role pré-
pondérant de T'industrie rurale dans la vie da pays et
ignorent complétement les procédés mécaniques aux-
quels elle a recours aujourd’hui.

Pendant de lengues années, les Elats-Unis de 'Amé-
rique du Nord et I’Angleterre ont eu de fait le monopole
de la fabrication des machines agricoles qui y consti-
tuaient une industrie puissante, servie par des capilaux
trés considérables mettant en jeu de grandes usines di-
rigées par des ingénieurs, 4 la fois méeaniciens et agro-
nomes, de la plus grande habileté. La France p’avait
alors 4 opposer 4 cette légion fortement constituse qgue de
petits aleliers, mal oulillés, sans capitaux et sans di-
rection technique suffisante; mais la situation est aa-
Jourd’hui complétement et heurcusement changée.

‘Sur toute la surface du territoire francais, dans toutes
les régions, nous rencontrons des usines pour la cons-
truction des machines agricoles, qui si elles n’ont pas la
puissance des ateliers anglais et américains, possédent
du moins une organisation et un outillage mécanique
qui permelttent de fournir la clientele a des prix qui
n'ont rien d’exagéré, de sorte que les outils sortis de nos
fabriques francaises peuvent lutter de qualité et de prix
avec ceux que présentent les Ftrangers.

Ce fait est facile & constater, nos concours régionaux
facilitant souvent celte comparaison, mais elle ressort
surtout de I'examen des expositions universelles.

En 1855, on a vu pour la premiére fols une exhibition
hsse#Z compléte de machinesagricoles : on avait bien ad-
mis dans des expositions nationales antérieures quelques
charruesou engins pour la culture du sol, mais c'était
plutdt a titre exceptionnel et pour montrer que ce qui
concernait agriculture n'était pas passé sous silence,
On peut dire que dans son ensemble, 4 part les charrues,
la machinerie francaise exposée était trés inférieure aux
instruments anglais. Il ne faut pas oublier qu’a’ce mo-
ment les faucheuses et les moissonneuses étaient a 1'-
tat rudimentaire, el que les machines & batire ne faj~
saient qu'un fravail incomplet, tant comme égrenage que
tomme netloyage, et qu’elles brisaient la paille. (Juelques
locomobiles apparaissaient, mais on était loin de se dou-
ter de leur utilité pratique : elles étaient presque ‘consi-
dérées comme des objets de luxe deslinés aux ecoles offi-
vielles de 'Etat et aux exploitutions dirigées a grands
frais par les privilégiés de la fortune.

En 1867, le matériel agricole se montra avec un véri-
table éclat : de nombreuses machines garnissaient le pa-

. lais du Champ de Mars, ses annexes, le parc et Iile de

Billancourt,malheureusement délaissés par le public. En
douze ans, des progrés immenses s’étaient réalisés : les
faucheuses et les moissonneuses étaienl entrées dans le
domaine de la pratique, les machines & battre fournis-
saient du grain prét & figurer sur le marché, les locomo-
biles étaient nombreuses, et I'on comprenait le grand
avantage qu’il y avait & les substituer aux manéges.
Les constructeurs anglais avaint une magnifique expo-
sition dans l'annexe 4 eux réservée ; mais les machines
francaises pouvaient leur élre comparées, guelquefois
avec avantage: d’anciennes maisons s'étaient transfor-
mées, et de nouvelles créées. Le cultivateur n'était plus

‘aussi rebelle & Iemploi d'engins mécaniques et des
p 2

industriels intellizents et hardis comprenaient qu'une
clientéle nombreuse et nouvelle allait venir & eux,

L’exposition de 1878 marque, au point de vue de la
mécanique agricole, un pas considérable en avant. Le
nombre des constructeurs de charrues et d’outils & fagon-
ner le sol s'est considérablement accru : il en est de mé-
me de la qualité de leurs produits ; les métaux sont con-
venablement choisis, employés avee discernement et-bien
forgés. Les versoirsont enfin des formes quiallégent con-
sidérablement la charge des attelages; tout en travaillant
mieux le sol. Les presses & fourrages véritablement pra«
tiques se montrent en nombre. Les balteuses ont subi de
grandes améliorations et 'on voit apparailre les petites
machines & main, dites suisses. Enfin la moissonneuse-
lieuse fonclionnant au fil de fer, prouve que le liage mé-
canique n'est pas une utopie.

Quant aux machines & vapeur, on se préoccupe moins

| d’une simplicité exagérée : on cherche, toul en évitant les

complications inufiles, & rendre la consommalion du
charbon aussi restreinte que possible. Au point de vue:
des transports agricoles, les petits chemins de fer & voie
étroite font leur apparition,

L'exposition de 1889, ot le mauvais classement qui
affectele matériel agricole comme le reste rend si difficile
la recherche de chaque objet, révéle tout d’abord l'ex-
tension considérable prise en France par la fabrication
des machines et des engins de toute sorte & 'usage de la
culture. Les progrés de la métallurgie ont favorisé ce
développement et I'emploi judicieux de l'acier est gé-
néral : il permet d'unir la légereté a la solidité, ces deux
qualités qui s'excluent habitucllement et qu'on doit re«
chercher dans les machines agricoles dont le nombre de
fabricants est vraiment prodigieux et inespéré,

Les semoirs qui étaient un peu délaissés par nos cons-
tructeurs se présentent en grand nombre : autrefois d'une
simpiicité apparente qui nuisait a la bonne exécution du
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travail, ces oulils délicals ne laissent aujourd’hui rien a
désirer.

Les machines & battre sont améliorées dans bien des
détails, des types particuliers étant appropriés aux be-
soins des diverses régions ; des machines mixies per-
mettent de battre les petites graines. Plusieurs construc-
teurs francais ont pris hardiment en main la solution dua
probleme du liage & la ficelle et leurs appareils peuvent
lutter contre les similaires étrangers.

Enfin, il faut noter 'emploi général du métal pour une
foule d’appareils usilés dans la ferme, dont les détails
de construction ont é{é améliorés.

En conslatant I'étendue de la mécanique agricole, il est
impossible de ne pas signaler la singuliere attitude des
Firangers qui ne sont venus, cette fois-ci, qu'en trés pe-
tit nombre. Ils savaient bien pourtant qu'ils pouvaient
comme par le passé compler sur notre justice et notre
courtoisie, ils savaient aussi que la consommation des
machines allait toujours en augmentant.D’ou vient cette
abstention ? 11 ne nous appartient pas de le dire ; mais
nous sommes heureux de consigner ici que les millions
de visiteurs ruraux, amenés a prix réduit par nos com-
pagnies de chemins de fer, nont vu en quelque sorte
que du matériel francais, bien exécuté avee de bons ma-
tériaux el remplissant le but qui lui était assigné, el, ils
ne se serviront & Pavenir que de ce qu'ils ont pu voir et
apprécier.

De tels progrés ne peuvent étre obtenus que par de’

longs et pénibles efforts, par des travaux persévérants et
continus. Aussi, comme sanction de sa visite & I'Exposi=
tion, la Section du Génie rural a voulu décerner aux
méeaniciens francais un témoignage de son admiration
pour d’aussi remarquables résullats.

Il était évidemment impossible de donner & chacun
une récompense personnelle ; d’ailleurs, les mérites ne
sont pas égaux eta aucun titre la sectionne voulait s'éri-
.ger en censeur du Jury officiel ni refaire son Lravail : son
but était seulement de féliciter ensemble des Construe-
teurs francais de machines agricoles par une sanction
publique et éclatante des progres réalisés et du courage
dépensé pour y parvenir.

C’est pour réaliser celte pensée que L'Objet d'art de la
Société des Agriculteurs de France a ¢élé offerl au
Syndicat des Constructeurs de machines et instru-
ments d’agriculture et d'horticullure de France, dont
M. Atsarer est le président-fondateur el M. GAUTREAU
1é président. -

Lemonde agricole ratiflera une décision quine blesse au-

cun amour-propre et n'est que la juste récompense ac-

cordée aux mérites de ceux qui ont créé en France une

industrie considérable qui mexistait pas il y a cenl ans.
—AT ST '

Génfeatenrs,
Kloteurs et JJompes.

——

BREVETS D'INVENTION
Délivrés au cours du mots de Mai 1890.

Boissade. 205604. — 17 Mai 1800.

Appareil dit : Dévaseur universel,

Bethmont. 205650, — 13 Mai 1890.

Systeme de générateur de vapeur d vaporisation tres
rapide, d capacité restreinte, mais toujours certaine.

Brouhot et Cle, 205738, — 13 Mai 1890.

Systeme de détente variable par lerégulateuret @
fermeture rapide pour machine d vapeur,

Buifaud et Pouff. 205668. — 20 Mai 1890.

Procédé de chauffage des chaudiéres par le gaz, avee
chambre de combustion d air surchauffé et rayonne-
ment direct,

Campbell, 205514, — 6 Mai 1890,

Perfectionnement dans les machines & vapeur @ am=
moniaque. '

Carde. 205807. — 27 Mai 1890. _

Utilisation de la vapeur d'déchappement prise a la
sortie du cylindre des machines motrices pour le chauf-
fage intérieur ou extérieur de la chaudicre qui Ua pro-
duite : systeme Léonce Carde,

Charlopin. 205693. — 16 Mai 1800,

Audo-injecteur & vapeur surchauffée.

Chatenet. 205675. — 14 Mai 1890.

Générateur 4 vapeur deau pulvérisée mécanique-
ment.

Compagnie frangaise des moteurs a gaz et
des constructions mécaniques. 205402. — 2 Mai.

Systeme de distribution pour moteur a péirole,

Cuyer. 205760, — 29 Mai 1890. '

Moteur d déflagration systeme E, Cuyer,

Daix. 205335. — 1 Mai 1890.

Systeme de régulateur applicable aux moteurs d vas
peui et autres,

Delatte. 205477. — 5 Mai 1890,

Avertisseur de niveau d’eau et d’obstruction des ap-
pareils de niveau d'eau, pour chaudiéres @ vapeur.

Draper, Holmgren, Mount et Barnes. 205484,
— 6 Mai 1890,

Perfectionnements apportés auxr méthodes et aux
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Les expériences ont eu pour ohjet de constater le ren-
dement, c’est-a-dire la quantité de gaz consommé par
unité de travail produit: le résultat obtenu, est remar-
quable. Cette machine aréalisé aux essais une consom-
mation trés faible : 601 litres de gaz par cheval-heure
effectif ; autrement dit, cette machine transforme en tra-
vail 20 pour 100 de la chaleur contenue dans le combus-
tible qu’elle consomme. Un pareil résultat dépasse de
beaucoup tout ce quel'on a pu obtenir jusqu'ici & Paide
de machines & vapeur. Nos meilleures machines & va-
peur présentent en effet un rendement thermique qui
n'atteint guére 10 pour 100.

J. BERTRAND.

Génératewr de vapeur 4 bowilleurs (ransversaur
pendentifs.

Le nouveau générateur de M. JurLes. BERTRAND se
compose en principe d'un corps de chaudiére portant &
sa partie inférieure une série de tubes horizontaux ser-
vant de bouilleurs communiquant aveec le corps de la
chaudiére par des tubulures.

Ces bouilleurs sont soutenus par des supports métalli-
ques ou autres appuyés sur la maconnerie ; de petites
voutes en briques réfractaires s’appuient sur la partie
supérieure de ces bouilleurs et divisent ainsi le four-
neau en deux parties superposées formant des carneaux
destinés & activer le courant de la flamme et des gaz
chauds venant du foyer et se dirigeant vers la cheminée ;
des chicanes a arétes vives métalliques ou autres con-
courent & cette divection et réalisent encore une utilisa-
tion plus complete du calorique.

Les bouilleurs communiquent entre eux par la partie
inférieure au moyen de tubulures et viennent tous
s'ouvrir dans un tuyau collecteur : le dernier bouilleur
peut servir de déhourbeur et & cet effet étre disposé de
la meilleure facon convenable.

(e systeme parait présenter des avantages séricux :

grande surface de chaulfe, utilisation presque complete
du calorique, production trés grande de vapeur séche,
nettoyage el réparations faciles, construction solide et
pratique.

J. PELLETIER,
Les machines & vapeur & grande puissance.

Les forges de Fal-River, aux Etats-Unis, possédent
un moteur Corliss & triple expansion, qui se eompose de
deux machines tandem a trois cylindres, bout ‘a hout,
placées horizontalement aux deux entrémités de Parbre
du volant. Cette machine est calculée pour développer
1300 chevaux 4 65 tours avec 10 atmosphéres et demie
de pression dans la chaudigre.

Les cylindres ont respectivement 0419, 0m711 et 10067

92° Année, — N° 270

{ dediamétre, aveccourse commune de 1m525. Les rapports

de volumes sont donc de 2,88 entre le eylindre intermé-
diaire et le eylindre a haute pression, et de 2.25 entre le
cylindre & hasse pression et le cylindre intermédiaire, ce
qui donne un rapport total de 6,48,

La poulie volant a 834 de diamétre et 366 de lar-
geur de jante ; elle porte quatre courroies, dont deux ont
80 centiméires sur 65 et lautre 40 centimétres de lar-
geur : celte poulie pése finie 44.000 kilogrammes. '

Les cylindres, & enveloppes de vapeur, sont recouverts
de tole au lieu de la garniture en bois habituelle aux
machines Corliss ; ils sont munis de purgeurs automa-
tiques pour I'extraction de la vapeur condensée. Celte .
machine est en marche continue depuis le 15 octobre
1880 et elle développe parfois jusqu’a 1.400 chevaux.

D'autrepart, le Zeitschrift des Vereines deutscher
Ingenieure déerit,dans un de ses derniers numéros, une
machine, également & distribution Corliss et de puis-
sance 4 peu prés semblable & la précédente, installée
dans la slation centrale de la Société d'éclairage électri-
que de Berlin. )

Cette machine du systéme compound & pilon a été
construite par la Société anonyme des ateliers VAN pEN
Kencuove, & Gand. Les eylindres sont Pun 4 edté de
'autre, portéssur des hiitis & fourche, du type de marine
et commandent un arbre & deux coudes, dont les extré-
mités actionnent chacune une machine dynamo de
Sienens ET Hawske, Les dimensions principales de cet
appareil sont les suivantes :

Diamétre du cylindre & basse pression..... 1m320

— — & haute pression..... 0,736
Course des PISEONS. . v vvvuvurssirernsis ool 1,447
Diamétre de 'arbre coudé aux portées..... 0,343
Diamétre des boutons de manivelles...... . 0,305
Longueur — — e 0,202
Diametre des tiges de pistons. ...t 0,140

L’arbre en six morceaux a une longueur totale de
11 metres. Il n’y a pas de volant proprement dit, mais
seulement deux plateaux dont 'un porte une denture
engrenant avec un pignon actionné par une petite ma-
chine & vapeur, pour pouvoir tourner 4 froid la machine
ou les dynamos. Les glissiéres sont simples ; les pompes
4 air, au nombre de deux, sont actionnées par un balan-
cier relié aux tétes de tiges de piston. Les eylindres sont
aenveloppes, il n'y a pas de réchauffage de la vapeur
entre les eylindres. )

Avecune pression initinle de 7 kilogrammes sur le
petit piston avee expansion totale de 14 volumes eorres-
pondant 4 une admission de 23 centidmes au premier
cylindre et 75 tours par minute, la machine développe
1.000 chevaux mesurés & lindicateur sur les pistons.
Avee une plus grande admission, la puissance peut étre
portée & 1.500 chevaux.
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 Wéglage, Graissage et Transmisstons.

BREVETS DINVENTION

Déposés dans le cours du mois de Mai 1890.

Abrahamson. 205084, — 30 Mai 1890. !

Mécanisme pour pompes d battants.

Bartlett et Keuffel. 205795, — 20 Mai 1890,

Systeme de transmission de mouvement par mani=
velle, pour pompes, COMPresseurs, etc..

‘Davy. 205404. — 2 Mai 1800.

Systeme de régulateur perfectionné pour pompes de
presses’ hydrauliques a forger et autres. )

Farjasse. 205976. 29 Mal 1890,

Systeme de graissage pour poulies folles et autres
_organes mécaniques. '

Hayton. 205485, -- 6 Mai 1800,

Transformateur de mouvement mécanique.

Jorgensen. 205489. — 6 Mali 1890,

Disposition de commande centrale de plusieurs grais-
seurs. \

Kadzidlowski. 205046, — 28 Mal 1390,

Chaine démontable et dentée. :

Leneveu. 205422, — 3 Mai 1890.

Systeme de graisseur comprimnant automatiquement
la graisse dans les paliers de transmission lourdement
chargés. '

Loison-Prost. 203397, — 2 Mai 1890.

Nouvelle agrafe pour courroics de transmissions.

Popp. 205778, — 23 Mai 1890,

Systeme de régulateur pour machines au moyen de
Délectricité.

Raiffard. 205572. — 9 Mai 1890.

Volant isochrone, cest-a-dire & moment d'inertie au-
tomatiquement variable, ayant pour objet de produire
une plus grande rigularité de mouvement angulaire,
que celle que Uon obtient avec le volant actuellement en
usage.

Schoff. 205632, — 13 Mai 18900,

Perfectionnements dans les enveloppes pour arbres
flexibles. '
. Schultz et Alvard. 203365, — 3 Mai 1890,

Courroie de transmission perfectionnée.

Soum. 205437. — 2 Mai 1890.

Accouplement métallique pour frein @ air comprimé.

Tattersal. 203683, — 14 Mal 1890.

Systeme d’attaches pour courroies.

Thomson. 205028, — 27 Mai 1800,
Perfectionnements dans les boulons et dans les écrous,

Wanner et Cie, 203596, — 10 Mai 1890.
Piéce de fermeture pour douille d graisse solide.

Wolseley. 205802, — 24 Mai 1800. .
Joint universel pour {ransmission de mouvementd un
arbre a l'autre.

Wyder. 205567, — 13 Mai 1840.
Régulateur compensaleur automatique pour chiites
d'eau.,

A. CORDEBART.

Poulie de (ransmission @ digmélre variable
en marche.

_Le cintre ou moyeu dela nouvelle poulie est percé ra-
dialement d'un certain nombre de trous taraudés dans
lesquels s'engagent des tiges filetées reliées & un limbe
articulé. Sur ces tiges formant les pras de la poulie sont
vissés des pignons-écrous, en nombre correspondant,en-
grenant avec une roue dentée ajustée follement sur le '
moyeu du centre de la poulie, sans pouv oir se déplacer
fongitudinalement. R

L'un des pignons-écrous porte une étoile, ou rochet
muni d’un certain nombre de dents et faisant corps
avec le moyeu du pignon. Un bultoir & rapprochement
rencontre et fait tourner, & chaque tour de la poulie, une
des dents du rochet et par suite le pignon d’une fraction
de tour en rapport avee le nombre des dentsdu rochet.Ce
mouvement de rotation du pignon écrou est transmis par
la roue dentée & tous les pignons semblables, d'ou il suit
que toutes les tiges s'éloignent ou se rapprochent du cen-
tre de la poulie selon que le rochet est actionné parle
buttoir de gauche ou celui de droite et par suile tourne
dans un sens ou dans I'autre.Le limbe articulé circulaire
est formé de lames ayant un certain jeu pour produire
1a distension ou le réirécissement.

La commande du rochet modificateur peut avoir lieu
au moyen d'un volant, d’une corde ou par tout autre
systeme, & volonté.
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MANNESMANN,

Volant spécial & grande wvitesse pour le laminage
des tubes sans soudure. '

Nous avons parlé précédemment,d’aprés une notice de
M. F. Siemexs, des nouveaux procédés de laminage de
MM. Manxesmans (1), .

On a va qu'il est possible de produire par ce procédé
un tube fermé aux deux extrémités en soustrayant les
bouts de la barre & I'action des cylindres. A la demande
de MM. Mannesmann, le professeur I'ink, de Berlin, a
imaginé un appareil ingénieux a I'aide duquel il a dé-
montré que la pression intérieure du tule était de un di-
xieme d’atmosphére et que le gazrenfermé dans la cavité
élait composé de 99 pour 100 d’hydrogéne et, probable-
ment, de 1 pour 100 d'azote.

La force nécessaire & la production des tubes varie de
2.000 & 10.000 chevaux suivant les dimensions, mais cet
effort considérable ne dure que 30 & 45 secondes pour
une barre de 3 métresa 3 m. 60 de longueur sur 40 milli-
métres de diamétre. Entre le passage de deux barres, il
s'écoule un cerlain temps nécessaire 4 I'enlévement du
tube et & I'ajustage dans les guides de Ja barre suivante.
C'est ce quirend possible lemploi de machines de 1200
chevaux, en permettant d'accumuler dans le volant la
force vive nécessaire au laminage d’un tube.

Le volant estdn systéme Mannesmann, pour résister
sans danger & la force centrifuge considérable qui s’y
développe 4 un moment donné.

Il consiste en un moyeu en fonte auquel sont solide-
ment boulonnés deux disques en tole d’acier d’environ 8
métres de diamétre. Dans la gorge ainsi formée, on en-
roule environ 70 tonnes de fil n°5sous une tension d’en-
viron 78 kilogrammes par millimétre carré, Oncomprend
qu’iln’y ait aucune comparaison entre la résistance d’'un
volaut pareillement construit et celle d’un volant ordi-
naire en fonte. Ce volant tourne & x40 tours 4 la minute
et sa périphérie fait alors 4250 méetres & la minute, soit
trois fois plus que les volants ordinaires les plus rapides.
Il est calé sur Parbre principal qui actionne le train a
I'aide d’engrenages & dents hélicoidales,

Les tubes sont chauffés par rayonnement dans un four
Siemens de grandes dimensions : 10 métresde longueur
sur 6 m. 50 de largeur.

Il faut que lescylindres et leurs accessoires soient ajus-
tés d'une maniére aussi précise que les pitces d’une
locomotive ou d’'une machine marine,

Les essais montrent que les tubes Mannesmann sont
beaucoup plus résistants que tous les autres ; "absence de
soudure, ladisposition spirale de la fibre en sont les cau-
ses principales. )

Les tubes en fonte sapportent difficilement 200 livres

(1) Voir le Technologiste, 3+ série, tome XII, page 43.

e @fechnulngisie

par pouce carré, les tubessoudés atteignent a 1000 livres
par pouce carré ; I'usine de Komotau, en "Autriche, tra-
vaillant par le procédé Mannesmann, a fourni 600 ton-
nes ou 40 Kilometres de tubes de 10 centimétres qui ont
été essayés & 2.000 livres par pouce carré. Ils étaient des-
Ltinés & une conduite d’ean sous pression pour le Chili.

" Mais I'essai le plus sérieux auquel les tubes soient sou-
mis n’est autre que le procédé de fabrication lui-méme,
car pour obtenir un tube parfait, il faut un meétal parfai=-
tement homogéne, bien fondu, bien laminé, soigneuse-
ment chauffé. Sil'une de ces conditions n’est pas remplie,
les eylindres Mannesmann rejettent la barre bien plus
rigoureusement que le réceplionnaire le plus sévere.

Le faible poids de ces tubes & résistance éagale, leur
grande longueur (21 métres) et la rareté des joints qui
en résulle, les rendent économiques.. On peut . faire par
ce procéda des essieux creux pour wagons, des
canons de fusil, des canons de campagne et des obus.

Les usines Mannesmann ont déja recu de fortes com-
mandes pour I'armée allemande et entre autres pourles
lancesdont la cavalerie allemande vd étre armeée,

M. REINHARD MANNESMANN pere a étudié le probléme
de’ la fabrication des lubes depuis trente ans. Lorsque
ses fils alnés, Reinhard et Mak, eurent terminé leurs
études, il leur communiqua ses idées et aprés plusieurs
années d’'un travail opinidtre et grdce 4 leurs connais-
sances scientifiques, ils finirent par réussir,

A l'heure qu’il est, on compte cing établissements tra-
vaillant par ce procéde.

1* L’usine de Remscheid (Prusse rhénane) ol furent
faits les premiers essais. '

2 L’usine de Bous, prés de Saarbriick.

3° Une usine prés de Duisburg, destinée spécialement
4 la fabrication des tubes de cuivre et alliages,

4° Une usine 4 Komotau (Autriche),

5° Enfin les usines de Landore, prés Swansea, & la
Man~esMany Tuse C°, qui a les brevets pour I'Angle-
terre et dont M. Charles Mannesmann, est directeur.

MAXON ET COLEMAN.
Perfeclionnements aux chaines de transmission,

L’invention concerneles chaines de transmission ou
autres composées de chalnons métalliques, séparables,
reliésa charniére et disposés de fagon & pouvoir passer
surdes roues dentées. i :

La disposition nouvelle facilite ’allongement et le rac-
courcissement de la chaine par I'adjonction ou l'enléve-
ment des chainons, la chaine étant maintenue par la
seule disposition des chainons. Chacun d’eux se compose
dz deux sections, et chacune d’elles d’une seule pidce de
métal fondu, découpé ou frappé, Chaque section porte
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baisser et exercer ainsi sans grande fatigue une actlon
considérablement puissante.

- 'Enfin, les mouvements verticaux ne fatiguent pas le
pressoir (qui tend, aucontraire) & se disloquer alors que
I'homme de service manceuvre le levier horizontal, par
secousses brusques, ainsi qu ‘ily est obligé sur la fin du
pressage.

Ajoutons que ces pressoirs se font 4 volonté avec maie
en bois, ou avee maie cireulaire en acier embouti d'une
seule piéce, systéme d’une solidité sans égale et sansau-
cune fuite possible,

SCHLESING

Congéiaﬁan de la viande par les liguides froids.
(Suite.)

Sile fluide réfrigérant était del'air, il serait permis de
le mettre en contact direct avee la viande ; on pourrait
d’ailleurs 'animer d’'une certaine vitesse et en faire une
sorte de hise glaciale. Il est trés facile de faire passer le
froid d’un courant liquide & un courant sans avoir re-
cours & ces surfaces élendues et couteuses bur lesquelles
on a 'habitude de séparer les fluides, eau, vapeur, gaz,
qui doivent échanger de la chaleur ; il suffit d’arroser du
liquide des fragments de coke entassés dans une toa-
relle et de forcer l'air &4 traverser ces fragments. Les
échanges thermiques sont alors presque instantanés.

Je mode de refroidissementde I'air présente sur les
autres 'avantage de supprimer le givre. Veut-on refroi-
dir Pair mécaniquement, par compression suivie de dé-
tente, son humidité devient une poussiére glacée dont
il fautle purger. Fait-on circeuler I'air & la surface d'ap-
pareils tubulaires parcourus & I'intérieur par le liquide
froid, les surfacesdes appareils se couvrent bientdt d’une
couche de glace qui s’oppose aux échanges thermiques.
Quand, au contraire, I'air est refroidi au contact direct
du liquide, il est en méme lemps dépouillé par lui de sa
vapeur d’eau. Il pourra prendrede l‘humldllé alaviande;
il ne lui en cédera point.

Mais les échanges thermigues entre I'air et la viande
n’ont pas la rapidité et la perfection qui les caractéri-
sent, quand ils se font dans une tourelle & coke, entre un
courant d’air et un courant de liquide. Sidonc 'air re-
froidi était incessamment renouvelé, il emporterait avec
lui dans 'atmosphére, en pure perte, la majeure partie
du froid emprunté au liquide. Il faut que la méme mas-
se d’air, renouvelée seulement dans la mesure nécessaire
pour atténuer les odeurs, circule du llqu1dea la viande
et de la viande au liquide,

En définitive, on utilisera convenablement un liquide
réfrigérant en suspendant des animaux de boucherie dé-
pouillés des issues dans une enceinte limitée par des pa-

rois non conductrices, en installant dans lé voisinage im-

médiat de cette enceinte une tourelle & coke arrosée du
liquide froid et en faisant circuler une méme masse d’air
entre I'enceinte et la tourelle.

Ce procédé proposé & la commission par un de sesmem-
bres, va étre prochainement expérimenté. Il ne faudrait
pas croire que I'emploi de l'air froid, soit pour congeler
de la viande, soit pour maintenir 4 basse température,
soit chose nouvelle. Il est pratiqué en grand dans plu-
sieurs villes, & Pétranger. Il est surtout en usage & bord
des navires qui apportent en Europe les viandes de la
Plata et deI’Australie. Ce qui est nouveau, croyons-nous,
c’est la transmission du froid d'un liquide & P'air par une
tourelle & coke, qui est I'appareil le plus simple et le plus

parfdlt qui puisse étre emp!oye dcet eITeL

.Dcscmptmn de lappareu adopté par Ia commission.

Tout d’abord, il a paru avantageux de placer la tou-
relle & 'intérieur méme de P'enceinte contenant les vian-
des ; dés lors, I'enceinte prenait la forme eylindrique,
I'espace réservé aux viandes devenant une sorte de cor-
ridor eirculaire régnant autour de la tourelle.

Une telle disposition diminue la surface des envelop-
pesexposéesau réchaulfement par I'atmosphére ambian-
te, et supprime ltoute la canalisation de air qu’il aurait
fallu installer si la tourelle avait été séparéede 'enceinte.
En placant surla tourelle un ventilateur occupant toute
sa section, on peut y fouler Iair, I'obliger & traverser le
coke, le faire jaillir aubas de la lourelle en nappe circu-
laire et uniforme qui remontera dans le corridor en lé.
chantlesviandes ; l'air sera ensuite saisi de nouveau par
le ventilateur, pour recommencer le méme parcours.

La tourelle est un simple cuvier en bois, sans fond. El-
le est posée sur des cales en bois, 4 20 em. au-dessus d'un
bassin revétu de plomb ; sur ces cules reposent aussi des
madriers formant, avec les lattes qui les relient en tra-
vers, la grille qui supporte le coke.

L’air foulé par le ventilateur traverse la tourelié de
haut en bas. En théorie, il serait préférable de lui impri-
mer une vitesse de sens eontraire ; mais il sera peut- étre
nécessaire de donner & 'air une assez grande vitesse,
et, dans ce cas. si les courants des deux fluides étaient
opposés, le liquide pourrait étre contrarié dans sa des‘cen-
te et refoulé par Pair.

Le liquide est apporlé par un tuyau en fer qui s'éléve
dans l'axe de la tourelle : il passe de 14 dans des tubes
en plomb horizontaux portant un grand nombre de pe-
tites tubulures équidistantes ; ce sont autant d’orifices
qui répartissent le liquide a la surfacedu coke. Aprés
sa descente, le liquide est recueilli dans le bassin de
plomb et évacué par un tuyau qui le conduil & la machine
frigorifique.

Il faut évidemment une ou deux pompes pour forcer
la circulation du liquide. A ce sujet, il convient de re-
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marquer que l'arrivée du liquide doit étre tellement su-
bordonnée 4 son évacuation, qu’en aucun cas il ne puis-
se se produire au fond de la tourelle un trop-plein nuisi-
ble & la circulation gazeuse.

Le chlorure de calcium en usage pour rendre le liquide
incongelable imbibe les douves de la tourelle, el suinte
¢d et ld par les joints. Pour préserver les viandes de ce
sel on arevétu latourelle d'une chemise en planches qui
ne la touche pas.

I’enceinte est ferméa par deux cloisons concenfriques
en planches, soutenues par des poleaux, et laissant entre
elles un intervalle comblé par de la sciure de bois. Le
toit présente une construction analogue ; seulement,
pour faciliter I'acces du ventilateur, on a remplacé le bois,
au-dessus de la tourelle, par une piéce eylindrique en
fonte qui continue, en quelque sorte, la paroi de la tou-
relle. Cette pi¢ce est percée d’'un grand nombre de lar-
ges orifices pour livrer passage a l'air ; elle est fermée
par deux fonds, entre lesquels on place des paillasses
pleines de sciure de bois, pour éviter le réchauflement
par 'extérieur. Elle porte une traverseen fonte sur la-
quelle est fixé le palier de I'arbre du ventilateur.

Le corridor circulaire oceupé par les viandes est sépa-
ré du bassin qui occupe tout le fond de 'enceinte par un
plancher & claire-voie a travers lequel s’éléve le courant
d'air. On y pénétre par une baie munie de deux portes;
chaque porte est simplement une tole serrée sur I’huis-
serie par des loquets ; entre les deux, sont interposées
des paillasses & sciure de bois.

Les viandes & congeler, demi-beeufs et moutons, ou
pores entiers, doivent étre suspendues par des crocs 4
des tringles de fer ; c'est la maniére la plus simple et la
plus commode de les disposer. Mais il serait fort malaisé
de circuler dans un étroit corridor avec des fardeaux
pouvant atteindre 200 kil. Il a done paru nécessaire de
relier toutes les tringles de maniére 4 composer un sys-
téme tournant, afin que, chaque tringle étant amenée a
son tour au-dessus de la porte, il devint facile d'y sus-
pendre ou d’en décrocher les viandes.

Les tringles sont des fers carrés, horizonlaux, distri-
bués a égales distances, selon les rayons d’une circonfé-
rence. Elles sont reliées par deux cercles en fer plat,
montées sur roues et engagées sur une petile voie lerrée
circulaire ; les rails sont portés, 'un par la tourelle, I'au-
tre par la paroi de I'enceinte.

En vuede simplifier le plus possible les mécanismes,
comme il convient dans un appareil d’essai, on a adop-
té, pour faire mouvoir 'ensemble des tringles, un encli-
quetage trés élémentaire, mu par un long levier qui
descend prés du sol & portée d’un manceuvre. (Cet en-
cliquetage agit sur l'un des cercles plats qui relient les
tringles, lequel porte des morceaux de fer rivés rem-
plissant 'office de denls.)

Lfaccrochage des viandes, trés pénible quand on le |
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pratique & la mani¢re des garcons bouchers, est facilité
par Pemploi d'un moufle ou d’un treuil, dont la corde,
armée d’un croc et guidée par un ouvrier monté sur le
toit, vient saisir les viandes, soit pour les hisser, soit pour
les descendre. Celte corde, pour traverser le toit, passe
dans un manchon en fonte, fixé & demeure, et qui peut
drailleurs étre fermé par deux fonds, avec paillasse in-
terposée.

Les hauteurs de la tourelie et de I'enceinte qui I'enve-
loppe se trouvent bien déterminées par la plus grande
longueur des animaux a congeler, qui est de 2 m. 5 pour
un demi-beeufl. Cette longueur conduit & placer les trin-
glesd 2 m. 80 environ au-dessus du plancher du corri-
dor, et toules les autres dimensions se déduisent de méme
des circonstances propres de 'expérience. -

_ BOGDANOFF
L'extrail de tabac dans l'agriculture, l'éiev‘age, elc..

Il existe & Moscou une usine pour la préparation, &
I'aide d'appareils perfectionnés, de {'extrait solide de
tabac. Quelques usines ont élé également créées dans
le méme but,en Allemagne, 4 Bréme, & Berlin, & Ham -
bourg, ete.,travaillant presque exclusivement pour!'ex-
portation.

L’extrait de tabac estconsidéré aujourd’hui comme un
moyen rationnel pour préserver ef guérir le bétail des
innombrables parasites qui Pattaquent, et contre les—
quels la plupart des autres remedes restent impuissants.
Dans les contrées ou 'élevage du mouton conslitue une
branche importante de I'industrie, son emploi a été re-
commandé d'urgence ;ainsi, les gouvernements deLa
Plata, du Paraguay et de I'Uruguay ont fait les plus
grands sacrifices pour I'imposer & leurs éleveurs, allant
jusqu’a le leur revendre & 50 0/0 au-dessous du prix
qu’ils le payaient aux fabricants d'Allemagne ; en Aus-
tralie, le gouvernement punit d’'une amende de 10 & 100
livres sterling, ceux des éleveurs qui négligent de laver &
Iextrait de tabac les moutons contaminés.

Ainsi, l'utilité de I'extrait de tfabac a été amplement
démontrée, et il a éié reconnu en méme temps que son
principal élément curalif consistait dans la nicotine et
que, comme c’élail elle surtout qui tuait les parasites,
plus il en contenait, plus son effet élait énergique. D'un
aulre coté, on avait observé que la simple cuisson du ta-
bae, lors de sa préparation en décoction, laissait s’éva-
porer la nicotine, substance essenticllement volatile, et
n’en conservait qu'une faible quantité. On fit des expé-
riences pour tdcher d'éviter cetle perte, et l'on arriva &
la conclusion queles procédés employésjusque-la élaient
insuffisants, et que le seulmoyen de conserver toute la
nicotine seraitde servir d'appareils perfectionnés et fer-
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més applicables seulement par la grande industrie. Le
butsembleaujourd’hui largement atteint, sil'on considére
que 'extrait de tabac peut étre employé avee 100 et 200
parties d’eau, tandis qu'autrefois on devaitcouper la dé-
coction avee 20 ou 25 parties d'eau, et encore n'obtenait-
on qu'un résultat souvent insufflsant. )

- Les avantages de I'extrait d'usine sur U'infusion faite
4 la cuisson ordinaire, furent également reconnus par
le gouvernement de Russie, etle minislére des domai-
nes de Pempire, dans son enquéte sur les races ovines
du pays, conclut & I'insulfisancede la décoction de tabac
pour guérir le terrible Néau dil mélophayus ovinus qui,
selon lui, ne peut céder qu’au trailement & lextrait de
tabac livré par la grande industrie.

Aprés une étude approfondie des diverses variétés de

tabac produites parle pays M. N. Bospavorr de Moscou, |
reconnut que le tabac dit tabae noir ou makhorka conte-

nait jusqu'a 12 0/0de nicotine pure. C’est ce tabac qui est
traité a4 I'usine russe, quine livre pas aa commerce de
produits au-dessous de 8 0/U de nieotine pure & une den-
silé de 38 B. Voici la composition de I'extrait :

o O X P PP 36,20
Madtiéres organiques........ovvunenn . 0,86
Matiéres minérales...... e ierd eveee. 1D,50
Carbonate de potasse.......... - 5,00
Nicotine. ..o viiniiiinaniieenn. e 2,10

facilement dans Peau. Si l'on s’en sert comme d’un pré-
servatil, il suffit de le méler & 200 ou 300 parties d'eau ;
mais si le bélail est contaminé, il est inutile d'en aug-
-menter la dose dans une proportionde 120 & 150 parlies.
Comme usage intérieur, il n’offe aucun danger; il tue les
parasites ef cicatrise les plaies chez, tous les animaux.
Employé de suite aprés la tonte, il augmente chez les
moutons le rendement de la laine de 20 4 25 0,0 ;il con-
serve également la soie chez les porcs, enles empéchant
de se gratter aux étables el aux enclos, ce qu'ils ont
I'habitude de faire lorsqu’ils se sentent incommodés par
les parasites ou par les mouches. Il est trés recommandé
pour faire disparaitre I'odeur familiére aux chiens, et
arréter la chute des plumes.”

Employé contre les parasites des végétauy, 'extrait de
tabac donne également les meilleurs résultats, non seu-
lement pour enlever les poux et les larves s'attaquant
aux plantes ef aux arbres fruitiers, mais aussi pour en
activer la croissatice si 'on ¢’en gert comme engrais, Xn
1889, les grandes cultures des maraichers, aux environs
de Saint-Pétershotirg furent dévastées par un ver qui
s'abattit surtout sur les choux ; il n’y avait plusa pen-
ser & faire laver les feuilles malades sur une superficie
de centaines d’hectares,aussi se décida-t-on & arroser les
plates-bandes avec un mélange d’extrait de tabac el
d’eau, dansla proportion d’une cuillerée d’extrait par
12 litres d’eau. Aprés trois arrosages econsécutifs, les

feuilles malades se détachérent et le cceur du chou se dé-
veloppa avee une telle vigueur, que la récolte ful plus
belle que les années précédentes. Il en fut de méme
chez un horticulteur de Saint-I'étershourg dont les ro-
siers dépérissaient on les arrosa pendant plusieurs jours ;
les poux disparurent et les liges donnérent de nou-
velles pousses qui se couvrirent rapidement de fleurs.
Jusqu'a présent, I'extrait de tabac n’a pu encore pren-
dre la place & laquelle il a droit, comme remeéde dans la
lutte que soutient 'homme contre les parasites des vegé-
taux. Cela tient d'ailleurs & plusieurs canses. IVabord,
tant en Europe qu’en Amérique tous les pays, dans un
but fiscal, ont monopolisé la culture etla vente du tabae
et des sous-produits ce qui soumet la fabrication de Fex-
trait a des formalités trés lourdes. Enfin les quelques usi-
nes del’Europe qui produisent un extrait de bonne qualité
ont passé des traités 4 long terme avee les pays del’ Amé-
rique du Sud et avec I’Australie et leur livrent les pro-
duits, sans se préoccuper de la recherche des nouveaux
déhouchés, Les avantages que possede sur ces usines 1'é6-
tablissement fondé récemment & Moscou sont nombreux :
la liberté ccmpléte de la production du tabac en Russie,
ou elle n’est pas soumise au monopole, le droit accordé a
l'usine de distiller le tabac frane d’aceise ; 'énorme ex-
cédant de production de tabac dans le pays ; enfin la va-

. | rieté de tabae noir, qui ne pousse que sur les terrains
L’usage de l'extrait est des plus simples ; il se dissout |

grasdes Steppes de la Russie Méridionale et qui donne

i jusqu'a I2 0/0 de nicotine pure. Ces avantages ont permis

' le vin puisse couler.

al’'usine de Moscou de prendre unrapide développement,

CHARLES.,
Conservation de la qualité des vins en perce,

Pour conserver le vin sans étre obligé de le mettre en
bouteilles el éviter qu'il ne tourne en vinaigre au bout
d’un certain temps de vidange, le moyen est fort simple,
d'aprés M. Cuartes de Bordeaux.

Avant de mettre le vin en perce, rdcler vivement ]a
douve supérieure du fat, y faire un trou avec une vrille,
et obturer aussilot ce trou avee la douille d’un entonnoir
de verre, dans lequel on aura tassé modérément une poi-
gnée de ouate. Puis, appliquer le robinet, qu'on aura
préalablement frempé dans de I'eau bouillante. '

De celte facon, il n'est pas, en effet, néceszaire de faire
un trouqu'on ferme ensuite avec une cheville pour que
L'air entre facilement, mais il est
stérilisé par son passage au travers de la ouate, et si le
vin ne posséde pas déja par lui-méme des ferments no-
cifs, il n'en prendra pas 4 l'air ambiant.

Le cas échéant, en pasteurisant ]e vin, on serait sur
de n'avoir rien a craindre.

Il est évidentl que le méme [JlO(‘.Ldb est excellent pum‘
la conservation du cidre et de la biere. e
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G. JACQUEMIN.

Le bouquet des boissons fermentées.

~ Dans le mémoire présenté par M. GEORGES JACQUEMIN
& I’Académie des Sciences, le 5 mars 1888, sur le Saccha-
romyces ellipsoidus et ses applications & la fabrication
d’un vin d’orge, il a indiqué les résuitats favorables ob-
tenus pendant automne 1887, en faisant fermenter des
mouts d'orge stérilisés avec des levures de raisins
de Darsac et de Saulerne, résultats qui confirmaient
pratiquement l'opinion si nettement exprimée par
M. Pasteur que le gout, les qualités des vins dépendent,

pour une grande part, de la levure spéeiale qui a |

présidé 4 la fermentation, et qu'on doit penser que, si
I'on soumettait un méme mout de raisin a I'action de le-
vures dislinctes, on enretirerait desvins dediverses natu-
res. M. Jacquemin lerminait en annongant que ces pre-
miers résultals 'engageaient & persévérer dans cette voie,
et & varier I'expérimentation dés 'automne suivant.

Poursuivant done, en 1888, ses recherches annoncées
sur les levures de vin, il a fait connaitre, dans une bro-
chure imprimée & Nancy en février 1880, que les vins
d’orge produits sous I'influence des levures propres aux
raisins de Beaune, de Chablis, de Riquewyhr (Al-
sace), possédaient le bouquet caractéristique de tous
ces erus. . )

Vers la finde 1888, il a livré, pour Pexpérimentation,
des levures de Chablis et de Riquewyhr, & M. Quénot,
de Jarville (prés Nancy), quia obtenu déslors, industrielle-
ment, des vins de raisins sees que I'on pouvait confondre
avec des vins blanes d’Alsace et de Chablis.

M. Juequemin, avant d’exposer la suite de ses travaux,
veutrendre justice a deux expérimentateurs qui ont suivi
. laméme voie, a M. Louis Marx d'abord, éléve du docteur
Hansen, dont la publication a paru huit mois aprés la
gienne. Son mémoire sur Les levures de vin, ingéré en
novembre 1888 dans le Moniteur scientifigue Quesne-
ville, se termine par des moyens trés pratiques d’amélio-
rerles vins en faisant fermenter les mouts par des levu-
res spéciales, qui leur communiquent des bouquets par-
ticuliers. '

Plus tard, en juin 1889, M, Rommier, dans une note
présentée d ’Académie des Sciences, a indiqué aussi la
possibilité de procurer le bouquet d'un vin de qualité &
un vin commun, en faisant fermenter le mout avee
une levure ellipsoidale provenant d’'un meilleur eru.

M. Jacquemin a élevé pendantl'automne de 1889 des
" Jevures de raisins d'Ay en Champagne, de Beaune, de
Chablis, de Barsac, et fait servir ces levures & la fabrica-
tion du vin d'orge. Les expériences, pour chacune d'el-
les, ont été exéctitées sur 60 hectolitres de mout dans une
des brasseries qui fabriquent le gerstenwein (vin d’or-
fe) en Allemagne.
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M. Jacquemin a fait & l'occasion de ses recherches
une remarque : pendant la période d'épuisement que
l'on fait subir & la levure & conserver, en la faisant vivre
dans de leau pure sucrée & 10 pour cent, elle n’en
développe pas moins son bouquet caractéristique. L'eau
sucrée décantée, qui contient trés peu d’alcool de fer-
mentation, constitue un liquide d’une saveur délicieuse,
dont le bouquet est exalté, une véritable seve de cham-
pagne, de bourgogne, etc... )

Dés lors l'expérience décrite dans le travail de M.
Rommier, qui consiste & distiller les liquides fermentés
sous l'influence de ces diverses levures, et a recueillir des
eaux-de-vie de bouquetsdifférents, n’estque la confirma-
tion de I'expérience de M. Jacquemin.

Celui-ci termine en rappelant qu’il a signalé, dans
son résumé, un fait destiné & achever la démonstration
de I'exactitude de laproposition de M. Pasteur. Il a élevé
dans du mout d'orge préparé, de la levure de pommes
extraile des lies d’'un foudre de cidre, etil a communiqué
ainsi au produit fermenté la saveur propre au cidre. 1l
a oblenu un cidre d’orge dont il a donné la composition
moyenne et indiqué les propriétés. '

J. B. BAILLIERE ET FILS.
Dictionnaire de Uélectricilé el de magnétisme,

Par M. Juuiey Lerivee, Professeur a Uécole des
sciences de Nantes(1).

Le Dictionnaire d’Electricité et de Magnétisme
comprend les applications les plus diverses aux sciences,
aux arts et & 'industrie. ' - o

Deuxiéme fascicule [pages 257 & 512): ‘El_ectmiysab[e-
Magnétometre, avec 315 figures. '

Le Dictionnaire d'électricité et de mugnétismeparai-
traen 4 fasciculesd intervalles trés rapprochés el sera ter-
miné en hovembre prochain. Ilsera complet en un vo=-
fume de 1100 pages, avec environ 1000 figures,

Les souscripteurs auront & payer la somme de 7 fr.
au moment de la remise de chacun des trois premiers
fascicules, .

Le fascicule 1V et dernier sera remis gratis aux sous-
cripteurs (1). ' '

n Librairie J. B, Bailltre ef fils, 19, rue Haulefenille, 3
Paris, ' : . "

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

¢ Technologste

~ Revue mensuelle de

Mécanique Générale, Géncrateurs, Moteurs, Pompes et Outillage

SOM}WAIRE* —_ Aro 2771, AYO VEMBRE 1890' — Chronique du mois, — Bouguet de la Grye,

Paris-port-de-Mer ; enquéte anprés des Chambres de commerce : voies et moyens, p. 157. .

Générateurs, Motenrs el Fompes. — Brecets d'incention, déposés au cours du mois de juin 1800, p. 159, — J. Raffard, Obtura-
rateur & mouvement louvoyant, p. 160. — Congrés international de mécanique appliguée de 1839, Appareils & production de vapeur et
moteurs a vapeur, p. 1lil. — Eaplosion d'un générateur multitubulaire, p. 163. ) . . . .

Matériel, Outillage et Divers, — Société industrielle d' Amiens, Programme de questions wises au concours pour I'année 1800-1891,
p. 164, — J. Raffard, Rahot-cacutchoue pour nettoyer le sol des ateliers, p. 165. — Charles du Val, La Yerba maté 4 I'Exposition

universelle de 1849, p. 166. — P. Guillaumet, Les champignons du pain et le pain moisi, p. 167. — Herbertz, Machine # hattre et net-
toyer les sacs, p. 168, — Raffard, Barrage flottant articulé contre les incendies sur Peau, p. 163. — Mallein, Voitures de malades et
d’enfants, et pour le commerce, p. 172,

Nécrologie. — Antoine Durenne, p. 171, — Marie Léon Courras, p. 171. — Daeid Banderali, p. 171.

Chronique u Mois.

BOUQUET DE LA GRYE.

Paris-Pori-de-Mer : enquéle auprés des Chambres de Comimerce,

On sait que le ministre des Travaux publics, en met-
fant aux enquétes prescrites parla loi du 3 mars 1841 le
projetde Paris-port-de-Mer,di & M. BouQuEr DE LA
Grye, membre de I'Institut et présenté au nom d’une
société d’études par M. le vice-amiral TooMmassET, a
pensé devoir consulter & ce sujet, en raison de l'impor-
tance de I'ceuvre, toutes les chambres de commerce
de la France, de 'Algérie el des colonies.

Les résuliats de celte consultation nationale, sonttout
ce qu’il y a de plus favorable, etles veux émis pres-
que partout peuvent se résumer dans cette formule :

« Lachambre de commerce de X..., constatant qu'en
» consultant toutes les Chambres de commerce de Fran-
» te sur un projet gui intéresse plus spécialement les ri-
» verain s de la Seine, le gouvernement consacre le droit
» pour l'industrie privée, d’entreprendre, par sa propre
» initiative. les grands travaux d’'utilité générale, en de-
» hors de tout concours pécuniaire de I'Etat, émet, a 'u-
» nanimitéun avis favorable au projet de Paris-port-de-
» Mer, tel qu’il est proposé par M. Bouquet de la Grye,
r Péminent ingénieur en chef de la marine francaise.

L’ceuvre étant en bonne voie, il a paru intéressant de

chercher des délails auprés du président de la Société des
études, le vice-amiral THoMASSET.

Ce dernier a simplement envoyé, avee une lettre circu-
laire, les complémentssuivantsdes piéces de Penquéte :
les rapports faits au nom de deux Commissions de la
Chambre des députés ;le projet de résolution. présenté
au Sénat dans la derniére session ; les veeux émis par la
Chambre de commerce et par le Congeil municipal de
Paris, et, enfin deux rapports complémentaires émanant
de 'auteur du projet. '

Ces divers documents paraissaient nécessaires pour
donner une notion précise de l'ensemble du projet et
pour faire apprécier la valeur des objections qu’il avait
soulevées. Grace & ces documents, les Chambres de com-
merce ont pu se rendre comple que le but poursuivi de-
puis dix années par 'auteur du projet et par les person-
nes qui se sont groupéesautour de lui, était decréer une
place commerciale maritime de premier ordre sous les
murs méme de Paris, pour donner & notre pays les élé-
ments de vitalité que posséde I'Anglelerre et qu'elle va
angmenler encore en créant un canal reliant Manches-
ter & Liverpool, et pour nous permettre de lutter plus
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avanlageusement avec.1ios voisins qui sel proposent a
Pheure acutelle de faire remonter des navires sans rom-
pre charge 4 Berlin, & Bruxe]les et & Romc

Paris port de mer permettra de lutter avee des” chin-:

ces de succes, cela ne fait de doute’ pour personne.

La France qui a renéuvelé son outillage depuis 1870,
renferme un grand nombre d’ouvriers dont I'habileté
est incontestée ; mais elle est ohlwee d’aller chercher au-
jourd’hui beaucoup des matiéres premicres qu’elle trans-
forme sur les marchés d’.&hvcrs, de Londres et de Liver-
pool. Les frais de toute sorte qu’elle paye & cetle occa-
sion seront évités lorsqu’il y aura chez nous un grand mar-
ché régulateur semblabled ceux quiexistent chez nos ri-

* vaux. Cela est évident, aussi bien pour les matiéres pre-
mitres que nous allons chercher a I'Etranger pour les tra-
vailler ensuile chez nous, qu’en ce qui concerne 'envoi
des produits fabriqués. Clest encore en Angleterreet en
Belgique que 'on rencontre les fréts les moins élevés,
par suite de I'afflux des marchandises : le drainage des
colis provenant de I'lEst de la France se fail dans la direc-
tion d’Anvers, tandis queceux de I'Ouest vont se faire
charger & Londres el 4 Liverpool.

La création d'une grande place commerciale évitant
ces frais & l'aller et au retour ne peul étre tentée qu'a
Parisen raison du nombre de ses habitants, grands
produecteurs et aussi grands consommateurs, mais elle
exige l'arrivée des navires y déchargeant directement
leurs marchandises.

Il importe, d'aulre part, que les{ravaux nécessaires
pour la eréation de ce nouveau port soient faits écono-
migquement el, pour empranter une expression améri-
caine, que E"erzfr’cpriseprwe.' C’est dans cet ordre d’i-
dées qu’a été congu le projet qui est soumis aux Cham-
bres de commerce : chacun de ses éléments a élé étudié
dans un but commercial, et les [Jrifc quiont été disculés
par des ingénieurs compétents, s'élevent au chiffre
relativement modique de 135 millions. Cette somme se
trouvera avec une facilité sans précédent : le commerce
parisien et nombre de négbciants de province ont répon-
du, presque spontanément, sans qu'aucune publication
ait été faile, ni aucun appel inséré dans les journaux.
et le total des souseriptions, arrété lorsque lasomme s’est
élevée a une fois et demie celle demandée par le minis-
tre aurait été de beaucoup dépaszsé, si 'on avail ac-
cueilli toutes celles qui arrivent depuis la cloture. On
est ainst assuré du versement de 70 millions sans réclame

et sans frais, ce qui constitue de la part du commerce
une manifestation bien peu ordinaire. On peut donc espé-
rer que, ‘bientdt Pon pourra® commencer cet important
ouwfwe, car Pamiral Thomasset est certain a preqcnt
d’avoir la trés grande majorité des Chambres de ‘com-
merce favorables au projet de M. Bouqaiet de la Grye,
I'éminent ingénieur h}dmrrnphe en rhcf de la marine
franeaise.

LaSociété doit construdre le Canal maritimes de Paris-,
Port-de-mer, 4 ses risques el périls, sans subvention et
sans garantie d'intérét par I'litat, avec une concesmon
de 99 ans.

La longueur du canal, du pont St-Pierre, 4 Rouen, &
Clichy-St-Ouen, sera de 180 kilometres.

La profondeur, d’abord de 6 met:es 20 scra portz,e_
ultérieurement a 7 matres. '

Ciuq ports intermédiaires seront établis:a Argen-
teuil, & Poissy, a Mantes, aVernon, et aux Andelys. Iis
seront complétés par de nombreux appumcmchts de
débarquement élablis dans toutes les communes qui le
deésireront.

La dépense fotale, évaluée & 135 millions, est déja

~couverle par moitié, ainsi qu'on vient de le voir, par une
souser |p1,mn upfmlanee

La durée du {rajet de Rouen, auPort de mer de Paris,
sera d'environ 17 heures. : ‘

Les navires paieront une faxe de 6 fr. 60 par tonneau
de jauge pour Valler et le retour, afin d’indemniser la
Société de ses dépenses.

La durde des travaux est estimée & (rois années, a
partir du jour du commencement des travaux, ceux-ei
consistant surtout en clr'agﬂggs pouvant élre exécutés
sans entraver la navigation fluvia'e.

La construction de ce canal et du port qui lui fait suite
rendra les plus grands services, au double point de vue
du commerce parisien et de la défense du vastc camp re-
tranché de Paris.

En temps de guerre, les chemins de fer étant exclusi-
vemenl consacrés au transport des troupes, le ravitaille-
ment est possible seulement parles canaux, el Paris, relic -
4 la mer, pourra étre ravitaille avec la plus grande
rapidité.

Le canal sera défendu par des redoutes établies sur les
hauteurs qoi bordent la Seine. Lin outre, des batferies
flottantes pourront venir appuyer de leur feu celun dcq
redoutes précitées.
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BREVETS D'INVENTION

Délivrés au cours dw mois de Juin 1890.

Audemar-Guyon. 206173, — 5 Juin 1390,

_Turbine & vapeur Compound-Audemar.

Boulet. 206414. — 21 Juin 1890. _

Générateurs a bouilleurs semi-tubulaires et foyer
amaovible.

Boisset et Constant. 206122, — 4 Juin 18060.

Machine hydraulique & pression constante d’air.

Brabant. 206660, — 27 Juin 1890.

Perfectionnements au moteur ammoniacal Tellier.

Brown. 206213, — 7 Juin 1890.

Perfectionnements aux machines d vapeur.

Bull. 206417. — 17 Juin 1890. -

Appareil magnétique pour l'épuration des liguides.

Bull. 206678. — 28 Juin 1890,

Perfectionnements aux moteurs & pétrole ou d gaz.

' Casalonga. 206178, — 6 Juin 1890.

Procédé de transformation de la chaleur en travail.

Coéz-Duilos. 206383. — 18 Juin 1890,

Pompe propre d tous usages.

Compagnie frang¢aise de moteurs A gaz et des
constructions mécaniques. 206259, — 10 Juin.

Perfectionnements aux régulateurs des moteurs @ gag
ef des moteurs d pétrole.

Cuny. 206217. — 7 Juin 1800.

Nouveau moteur.

Damuzeau pére et fils et Lecomte. 200307. —
16 Juin 1890. :

Systeme d'éclairage électrique produit par un appareil
dit : Moteur dynamo-domestique.
 Delamarre-Deboutteville et Malandin. 206618.
— 25 Juin 1890. .

Systeme de régularisation des moteurs a gaz.

Destrés. 206671. — 28 Juin 1890.

Moteur rotatif perfectionné.

Drory. — 206233. — 9 Juin 1800.

Chaudiére multitubulaire avec chambre de combus-
tion et circulation d’eau extérieure ~pour appareils
d vapeur de navigation ou de lerre.

Duchéne. 206078. — 3 Juin 1890.

Dispositif permettant d’obtenir uu rendement élevé
dans les appareils utilisant les mélanges détonants.

Férot. 206482, — 19 Juin 1890.

Nouvelle structure du foyer des machines locomoti-
ves, présentant les deur plaques latérales inclinées et

courbes, avec la boite & fumée & double tirage pour ser-
vir & Uexploitation des chemins de fer de toute largeur
de voie et des tramways.

Fossier. 206509. — 21 Juin 1800.

Pompe d double effet, dite : pompe phénoméne.

Fouque et Kehlberger. 206126. — 4 Juin 1890.

Moteur aéro-hydrothermique.

Grob, Schultze et Niemezick. 200195. — 7 Juin.

Innovation d'inflammation des moteurs d pétrole.

Hargreaves. 206603. — 24 Juin 1890.

Perfectionnements apportés aux thermo-moleurs ré-
générateurs @ combustion intérieure ; partie de ces per-
fectionnements également applicables aux moteurs d
gaz ow d air.

Lake. 206433, — 17 Juin 1890.

Perfectionnements dans les moteurs & gaz ou autres
Sluides, et dans les dispositifs électriques deséinés 4
produire lexzplosion dans ces mnoteurs.

Larchevéque. 206568, — 23 Juin 1820.

Moteur automatique.

Lefebvre. 206557, — 13 Juin 1890,

Systeme indicateur d'eau pour générateurs.

. Letombe. 205977. — 2 Juin 1890.

Moteur @ gaz ou d air carburé d grande détente, dit :
moteur Letombe. '

Lyle. 206601, — 24 Juin 1890.

Perfectionnements apportés d Uélévation et au refou-
lement des eauz et autres liquides et dans les appareils
employés a cet effet. . :

Mennons. 206175. — 5 Juin 1890.

Appareil destiné d retenir les gaz chauds dans lez
tubes de chaudieres tubulaires de tout genre .,

Meriatean, 206308. — 16 Juin 1890,

Nouvel appareil de distribution de vapeur et de ren- |
versement de marche duns toutes les machines d vapeur. .
dit : distributeur Merlateau.

Odam. 206162, — 5 Juin 1890,

Chaudiére a alimentation automatique.

Olivier. 206356, — 24 Juin 1890.

Désinérustant. .

Phillip et Archer. 206313, — 12 Juin I800.

Perfectionnements aux foyers des générateurs.
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Piron. 206252. — 10 Juin 1£90.

Bélier hydraulique a injection dair,

Porges. 206136. — 4 Juin 1890.

Appareil transmelteur de force hydrauliqued distance.

Rixou. 206671, -~ 23 Juin 1890.

Systeme de foyer fumivore et économique pour chau-
diéres d vapeur.

Roth. 208134, -~ 4 Juin 189).

Moteur d vapeur d’eau.

Rowan. 206054, — 2 Juin 1890.

Perfectionnements dans la production instantanée de |

la vapeur.

Société des générateurs a vaporisation ins-
tantanée. 2006540. — 21 Juin 1890. _

Perfectionnements dans les génératewrs d vaporisation
instantanée.

Tellier. 206194, — 7 Juin 1800.

Perfectionnements dans les moyens et appareils pour
la production de la force motrice auxiliaire par Uam-
moniague.

Thibaud. 206553. — 27 Juin 1890.

Systeme de récipient élastique pour boiles d air, d
gaz et d liquide applicable aux pompes en général pour

vitesse que le régulateur ne peut corriger, et pour lequel
il est paralysé et par econséquent impuissant (1).

Cest afin de réduire ou d’annuler complétement ce
retard dansl'action du régulateur, causépar la résistance
que le manchon a & surmonter, que M. Raffard a ima-
giné appareil représenté par la figure 37, dans lequel i
emprunte directement au moteur la presque tolalité du
travail nécessaire au déplacement du manchon, et cela,
dans des conditions telles que laction du régulateur
peut se faire sentir dés 'origine méme dela variation de
la vilesse, ce qui offre 'avantage de soustraire la marche
aux oscillations continuelles et inévitables que le retard
dans le fonctionnement da régualateur produit toujours.

Cet appareil repose sur le pfineipe des mouvements
louvoyants, principe d’aprés lequel toute force, trop pe-
tite pour vaincre la résistance d'un organe donné, peut
cependant entrer en jeu et produire I'effet voulu, si on la
compose avee une autre force d'une direction différente,
capable de mouvoir 'organe considéré. (2).

G'est, on le voit, un obturateur A B, dans lequel le ti-
roir cylindrique C, porté par la tige D, est relié au man-

i c¢hon M, du régulateur par un levier 5. Ce tiroir subissant

obtenir un jet confinu sous pression réglable d volonté |

au moyen d’une soupape d’évacuation.

Uhler et Gie, 206637. — 26 Juin 1890,

Appareil surchauffeur de vapeur, dit ; a foyer indé-
pendant.

J. RAFFARD,

Obluraleur & mouvement lowvoyant.
. Lorsque les moteurs sont employés & la production de

d'une extréme importance, car cette régularité est non-
seulement indispensable 4 la constance de la lumiére et
& la conservation des appareils, mais elle Pest surtout a
la production économique de I'éclairage. LEn effet, les
lampes & incandescence, toujours trés délicates, ne don-
nent des résultats économiques satisfaisants, un bon ren-
dement photométrique et une lumisre agréable,” que

sous une allure bien déterminée, au dela de laquelle [
elles seraient détériorées ou détruites, tandis qu'en deea, |
elles ne donnent qu’une lumiére rougedtre beaucoup plus

cotiteuse par rapport au travail dépensé.

Or tous les organes (papillons, obturateurs, détente va-
riable) qui servent & modifier Padmission de la vapeur
dans le cylindre opposent toujours une certaine résistance
aux mouvements du manchon du régulateur, résistance
qui,pour éire surmontée, nécessite une accélération pro-
portionnelle de la vitesse, d’ou il résulte que, de partet
d’aulre de I'allure de régime, il ya un certain écart de

Paction du régulateur, se déplace suivant son axe, de
maniére & ouvrir ou fermer les orifices n, n', qui livrent

| passage 4 la vapeur, selon que la machine est plus ou

moins chargée. Mais comme ces déplacements du tiroir
sont génés par le frotlement des presse-étoupes que tra-
verse la tige D, il en résulterait un retard dans l'action
du régulateur si zetiroir ne recevait d’'une poulie R, (ou
autrement), un mouvement de rotation emprunté a l'ar-
bre du moteur et qui, composé avec celui que les varia-
tions de vitesse tendent & produire sur le manchon du
régulateur, donne lien & un mouvement héligoidal résul-
tant qui permel toujours le déplacement rectiligne de

| I'obturateur correspondant & I'équilibre entre le moment

1a lumiére électrique, leur régularité de marche devient | Moteur et le moment résistant (3).

Tout le monde sait que les obturateurs lorsqu'ils res-
tent quelque temps immobiles sont aptesa se coller, ils
offrent alors une résistance presque insurmontable au
manchon durégulateur, d’ou il résulle toujours un Acart
de vitesse considérable: la rotation eontinuelle du tiroir
met cet organe complétement a I'abri de ce grave incon-
vénient, et elle permet de réaliser, en supprimant la ré-

(1) La sensibilité du régulateur, {sa rapidité d'aclion ou Je
synchronisme de celle action avee Ia variation de la vitesse), ne

| peut élre augmentée que de deax maniéres.

1¢ Par une augmentalion de la puissance du régulateur : plus
grand poids des boules ou plus grande vilesse angulaire.

20 Par une diminution de la résislance que la distribulion
oppose aux déplacements du manchon.

(2) La déromination de Mouvement louvoyant a été donnée
par M. Hatox bE LA GouplLLiERE duns son excellent Traité des
mécanismes, 4 ces mouvements hélicoidaux dans lesquels I'une
des forces n'entre en jen que par suite du mouvement produit
par d’actres forces.

(3) Yoir le Technologiste, 3¢ série, tome VII, page 155.
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vaux annonceés, 'un de M. Hurr sur le rendement et les
¢preuves des chaudiéres & vapeur, 'autre de M. Weee
sur les chaudieres et boites & feu des locomotives, n'ont
pas été eommuniqués, les auteurs s'étant trouvés dans
P'impossibilité de les exposer ; mais ils seront insérés in
extenso dans le compte rendu complet des travaux du
Congres.

M. GopiLLoT a exposé la disposition et les résultats de
ses foyers & combustion méthodique, pour l'utilisation

de mauvais combustibles, pauvres et humides, et les ten- |

tatives plus récentes faites pour la eombustion du char-
bon menu. La section a élé d’avis qu'il est important d'a-
voir un grand nombre d'essais sur ces queslions, et no-
tamment sur la combustion des houilles menues.

M. Lrsourp a exposé la disposition et les applications
diverses du générateur Serpollet a vaporisation instan-
tanée, qui ne contient plus d’eau du tout et est ainsi ab-
solument inexplosible. La section a pensé qu'il serait
utile d’avoir des données précizes sur les meilleures dis-
positions a donner aux tubes, sur la puissance de pro-
duction de vapeur de ces tubes, sur 'utilisation du com-
bustible dans ce générateur, sur les phénomenes qui ac-
compagnent la vaporisation de 'eau dans une enceinte
aussi restreinte. Iy a la des questions théoriques qui
n'ont pas encore été éludiées jusqu’a ce jour.

M. p’Arcest a déerit un générateur multitubulaire, em-
ployé par la Compagnie Fraissinet, qui se substitue a la
chaudiére marine ordinaire, 4 grand diameétre et haute
pression, qui est si éminemment dangercuse. Le géné-
rateur décrit se distingue par une chambre de combus-
tion assez grande et par quelques précautions ingénieu-
ses pour bien faire circuler les gaz chauds & iravers le
faiscean tubulaire. La secction a été de l'avisde M. d’Al-~
lest sur l'utilité d'aveir une chambre de combustion suf-
fisante au-dessus de la griile.

M. Trérarpoux a donné des détails intéressants sur
un type spécial de chaudiére & circulation d’eau dans les
tubes. Une enveloppe cylindrique, au milieu de laquelle
est le foyer, est reliée & un bouilleur eylindrique central
par des tubes légérement inclinés.

M. Rocour a décerit une variante de la chaudiere Field,
appliquée & la navigation fluviale. La grande chemirée
centrale de la chaudiére Field est remplacée par une sé=
rie de tubes traversés parles gaz chauds; lenveloppe
cylindrique est remplacée par une série de tubes Field
juxtaposés. M. Rocour a fait valoir la simplicité de eons-
truction de sa chaudiére, qui n'exige que les ressources
que présentent tous les ateliers de chaudronnerie, ainsi
que la légéreté et 'économie de ce type de chaudiére.

M. Staprer, 4 I'occasion d’une discussion sur les ma-
chines marines, en séance pléniére, a présenté des

observations intéressantes sur les difficultés qui se ren-
contrent dans l'alimentalion d’eau des chaudiéres mari-

| nes, par suite de I'action corrosive due au chlorure de
. magnésium contenu dans 'ecan de mer.

M. Harox a proposé, pour finir, un projet de veeu pro-
posé au nom de la Commission de terminologie, ainsi
coneu :

Considérant qu’il y a grand intérét & ce que les méca-
niciens puissent profiter des résultats d’expériences en-
treprises dans tous les pays, le Congrés de Mécanique
appliquée émet le veen que les résultats en soient prézep-
téssous la méme forme ; il y alieu nolamment de con-
venir d’'une régle fise pour évaluer le rendement des
chaudieres, en acceptant des températures déterminées
pour P'eau d’alimentation et la vapeur produite, et de
déduire, du poids de combustible bralé, les cendres qu'il
contient en proportions variables. o

Aprés une discussion en séance pléniére, a laquelle
ont pris part notamment MM. d’Allest, Boulvin, Haton,
Hirsch, Polonceau, Philipps, Roland et Stapfer, le Con-
grés a émis lavis qu'il n’a pas en ce moment assez de
données pour trancher une question de ceite importance 5
mais qu'il désire que, dans un nouveau Congrés, cetle
question soit reprise pour y étre éludiée et discutée d’'une
maniere compléte.

BMoleurs & vapeur,

M. PoroxceAu a fail au Congrés un remarquable expo-
s¢ des progres réalisés depuis I'Exposition de 1878, dans
la construetion des machines & vapeur. La caractéristi-
que de I'ixposition de 1873 avait été I'adoption de qua-
tre distributeurs.

Iin 1889, on a pu constater divers progrés de détail.

1° Une rotation plus rapide, pour répondre au hesoin
des usines productives d'électricité : on [ait aujourd’hui
des machines puissantes, tournant & 200 et 300 tours par
minule, el des machines de 50 a 40 chevaux alleignant
400 et 500 tours ; on y arrive au moyen de modérateurs
spéciaux disposés dans le volant méme et 'on atleint
maintenant des vitesses de pistons de 3 et 4 métres par
seconde, méme de 5 & 6 metres dans les torpilleurs, au
lieu de la vitesse classique de 1 m. 50 & 2 métres.

2¢ Cetle rolation plus rapide a pour conségquence avan-
tageuse 'emploi de machines occupant un emplacement
plus restreint et d'un plus faible poids. :

3" L’adoption de plus en plus répandue de la machine
Compound, dans le but de réaliser une production du
cheval-vapeur au plus bas prix possible.

Accessoirement, M. Polonceav décrit la turbine & va-
peur, ou turbo-moteur Parsons, censiruit par la So-
ciélé Centrale de Pantin, M. Polonceau étudie ensuite
les machines marines, dans lesquelles on remarque l'em-
ploi de la triple expansion.

Tous ceux qui liront cette magistrale étude souhaife-
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ront, comme Pavait fait Philipps, que M. Polonceau y
ajoute un chapitre sur les machines locomotives. Nous
aurions ainsi un traité trés complet de la machine a
vapeur la fin de ce siécle. '

M. MALLET arésumé sonmémoire distribué d’avance

sieurs eylindres. Il a expliqué la différence de fonction-
nement des machines & transvasement immédiat, ou
machines de Woolf, et des machines & régervoir, ou
machines Compound. 1l a montré par quelles considé-
rations on a été amené peu & peu & préférer. & un cylin-
dre unique, a détente tres prolongée, 'emploi ‘de cylin-
dres successifs ; il signale que la variation totale des ef-
forts est inoindre dans la machine a plusieurs cylindres
et que les organes, pour une méme pression moyenie
effective, onta subir une pression maximum moins éle-
vée. Il étudie ensuite la question des enveloppes de
vapeur, etles machinesa triple et quadruple expansion.

Cette communication a douné lieu, en séance plé-

des machines mono-cyiindrigues et ceux des machines
a détente dans les cylindres successifs. IVintéressantes
observations ont élé présentées par MAL. Lencauchez,
Arnoux, Stapfer, Roy, Casalonga, Jouvet et Mallet.

Au sein de la premicre section, présidée par M. Ila-
ton, on a présenté et discuté diverses autres questions;

M. GorTscHALK a résumé un travail remarquable de
M. Dwelshauvers-Dery, sur les moyens d’économiser 1a
vapeur dans les machines a un seul cylindre, notam=
ment par lemploi de la vapeur surchauffée.

M. De Qiirace a déerit la nouvelle disposition de la
machine Wheelock, type 85, avee tiroirs plans & grilles
qu'il construit a Anzin. o

M. pE Laxpsée a déerit un nouveau type de cylin-
dres accouplés, qu’il appelle Compound [raucais, el a

fe @;}hnulngizlc

- un instant,

expliqué comment, suivant lui, un moteur accouple, &

2 cylindres d'ézal diametre, conserve Pavantage du Com-
f=

pound & 2 eylindres inégaux, tout en esquivant ses in-

convénients, notamment la difficulle du démarrage.

AL Dupost a fait une communication d’un vif intéret
sur sa méthode de construction d'une épure rigoureuse-
ment exacte, pour la distribution par liroir unique, en
tenant compte de l'obliquité dela bielle.

M. Boxsour a présenté un travail remarquable sur un

nouveau procédé de commande des tiroirs de distribu- |

tion, au moyen de l'orientalion facultative du collier d'ex-
centrique. Ce procédé permet de faire varier Padmission
dans des limites aussi étendues que possible, par ex-
exemple de 04 70 pour 100, par la seule action du régula-

teur, et cela sans variation sensible de la compression ni

de 'avance 9 I'échappement..

Novembre 1890, — 163

Signalons enfin que la Commission de terminologie,
comme suite & son veeu relatil a l'unification des meé-
thodes d'essais de vaporisation, a proposé au Congres le
projet de veeu suivant

Pour les machines, il y a lieu de comprendre dans la

. : ) . | consommation toute 'eau consommeée dans les envelop-
sur les machines & vapeur a délente suceessive dans plu- |

pes, saufa tenir compte de lachaleur qu'elle permet de
récupérer lorsqu'elle retourne ala chaudiére el que sa
tempdrature est supérieure & celle de 'alimentation,

Ce veeu, faute d’éclaireissementssulfisants, a éléajour-
né & un congrés ultérieur, comme celui relalif aux
essais de vaporisation. '

EXPLOSION
dun généralewr mullitubulaire.

Une explosion terrible, plutdt parses conséguences que

niere, & une longue et vive discussion entre les pa slisang | par sa violence, a eu liew derni¢rement, & la filature

Strohl, Schwarts et Cie, de La Croix-aux-Mines (Vos~

“ges). On venait de terminer le montage d'une chauditre

multitubulaire qui avait été essayée d froid & 22 kg.
L’ingénieur dela filature, M. Becker et ML Louanx,
représentant du constructeur de la chaudiére, tous deux
anciens éleves des Fcoles nationales d'arts et métiers,
dirigeaient de concert I'essaid chaud 416 kg. de cetie
chaudiere avee I'aide d’un chaulffeur.

A la premicre miseen pression alors que le mano-
metre marguait 13,5 kg, environ, le collecleur de dépotls
S'est détachs brusquement du faiscean tubulaire et en
les 12,5 metres cubes d’ean etde vapeur que
la chaudiére contenait & 197" se sont vidés dans latmos-
phére. Cet accident s’est produit avec une- rapidilé si
foudroyante que pasun des trois assistants n'a pu échap-
per aux projections d'eau bouillante ; clles ont causé
leur mort aprés des souffrances indescriptibles.

Cetle catastrophe démontre que I'innocuité de ce genre
de généralenrsn’est pas, en général, aussi complele que
les construeteurs se plaisent & laffirmer. Si les effels
mécaniques d’une explosion canzent moin: de deégits,
vu le peu de masse des parties, les risques pour le per-
sonnel ne sont guere moindres ¢ il n'est que cuit, au lieun
d’étre 4 la fois échaudé et emineé.

On fera donc sagement de ne pas se fier an premier
{ype venu, parce que multitubulaire, mais d’etudier sé-
rieusement loute la construction et de ne choisir qu’a
hon escient. Cette prudence est d’autant plus recomman-
dableque ce genre de générateurs gemploient d’ordinaire
dans lesinstallations intérieures, ¢'eat-a-dire qui sont en-
tourées d’'un nombreux personnel.

—— TSRO
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Matértel, Outillage et Divers.

SOCIETE INDUSTRIELLE D'AMIENS.

Programme des questions mises au Concours powr Uannée 1890-1891.

La Société Industrielle &’ Amiensa,dans son Assem-
blée générale du 28 juillet 1890, mis au Concours pour
I'année 1890-1891, les questions qui suivent.

Nous avons choisi parmi ces question celles que nous
croyons de nature d intéresser nos abonnés,

Les prix seront décernés dans une Assemblée généra-
le extraordinaire : ils se composeront de sorames d’ar-
gent, de médailles d’or et de médailles d’argent. Les mé-
‘dailles pourront étre converties en espéces.

Si une question n’est pas compl3lement resolue, il

‘pourra éfre accordé, atitre d’encouragement, une récom-
pense moindre qne le prix offert.

Tout concurrent, par le fait méme qu’il se prc ente au
Coneours, s’en remet 4 'appréciation souveraine de la
Société qui entend décliner toute - responsabilité quant
aux conséquences de ses jugzements dans les Concours.

Les étrangers sont admis & concourir, sauf pour les
questions qui comprendraient une clause restrictive a
leur égard. Mais tous les mémoires doivent étre rédigés

“en francais. 1ls ne seront pas signés, mais porteront une
“épigraphe qui sera reproduite sur un pli cachelé conle-
nant les nom, prénoms et adresse de auteur et lattes-
Aation que le mémoire est inédit. Quant aux auteurs des
ﬂppareiis'qu’un ne pourra juger gu’eli les soumettant &
des expériences suivies, ils dcvront se faire cormaitrc en
en faisant l'envoi.

" Ces appareils devront fonctionner azkmiens, de préfé-
rence, ou sur un point de la région a proximité d'A-
miens. '

Tous les manuscrits, brochures et mémoires avec
plans adressés pour le Concours, resteront acquis & la So-
ciété qui seréserve le droit de les publier en totalité ou
en partie ; mais les auteurs pourront en prendre copie.
Les appareils que 'on rendra aux inventeurs, aprés le
Concours, devront étre accompagnés de plans qui devien-
dront la propriété de la Société.

Les concurrents devront envoyer leurs mannserits ou
machines, Jranco, au Président de la Société Industriel-
le, ruede Noyon, 29, & Amiens (Somme), d'ici au 30
Avril 1891, terme de rigueur.

Nota : Question spéeiale. — Des prix sont accordés aux
ouvriers et contre-maitres qui, dans leur spécialité,

auront apporté un notable perfectionnement & I'une des
branches de I'indusirie du département de la Somme.

Arts mécam"gucs et Constructions.

Le Comité des Arts et Mécanique n'examine, pour le
Concours, aucun appareil ni mémoire soumis en méme
temps & 'examen d'une autre Société Induslrielle ou dé-
ja récompensés parl'une d’elles. Néanmoins le Comité des
Arts et Mécanique pourra, dans ce cas, examiner lesap -
pareils et mémoires en vue d’une publication au Bulletin
de la Société Industrielle.

LEn ce qui concerne les appareils soumis & l'examen
du Comité, et fonctionnant & Amiens ou dans la région,
le Comité appréciera si les dispositions adoptées par les
concurrents permettent un controle satisfaisant. Les frais
nécessaires pour U'installation et le déplacement des ap-
pareils ou pour I'établissement d’engins accessoires sont
& la charge des personnes qui présentent les appareils,
L’installation sera [aile par les soins des concurrents eux-
meémes.

Les mémoires qui ne contiendraient que des descrip-
tions d’appareils ne sont pasadmis au concours.

1 Quesiion. — Une Médaille d'Or.

Pour un frein dynanométrique pouvant remplacer le
frein de Prony, avec une installation plus commode que
celle qui est nécessitée par ce dernier.

2° Question. — Une Médaille d'Or.

Pour un dynanometre simple et peu couteux permet=
tant de mesurer le travail absorbé par un outil ou un
métier quelconque commandé par courroie ou par en-
grenage. )

3 Question. — Une Médaille 4'Or.

Pour la découverle d'une disposition permetlant de
supprimer le bruit dans les freins & vide, employés par
les Compagnies de chemins de fer, sans géner le fone-
tionnement de la machine. Cette disposition devra étre
établie par les soins des concurrents sur une locomotive
de la Compagnie du Nord. : >
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Ce rabot avait été construit {peut-étre méme inventé)
parle charpentier du hord : il était formé par une lame
de caoutchoue d'un centimétre environ d’épaisseur et de
quaranie-cinq & cinquante eentimétres de longueur,
maintenue serrée entre deux piéces de bois dur par de
petits boulons ; un fort-manche y était adapté avec I'in-
clinaison voulue, pour que la lame de caoutchoue se
présente toujours & peu prés verticalement sur la surfa-
ce & nettoyer, le caoutchoue dépassant le bois de deux
cenlimetres sur les coOtés et d’environ quatre centimétres

ala partie inférieure.

M. Ralffard alla au bureau des [nwemeurs de la Ville,
leur proposerde remplacer le balai par le rabot de caout-
choue, et il en fit fonctionner un petit modéle : on lui
dit que Ton étudierait cet instrument, et quwon lui
éerirait, .

Ne recevant pas de réponse et étant de plus en plus

persuadé que le rabot pouvait étre employé, ille présen-
ta 4 la Société d'encouragement en méme temps que
d’autres appareils, qu'il avait été & méme d’éludier pen-
dant les quatorze années qu’il avait passées sur les mi-
nes, dans les colonies australiennes (1),
" Letrés regretté M. HoMmBERG, inspecteur général des
Ponts et Chaussées, membre du Conscil de la Société
d'Encouragement, ayant été chargé d'examiner quel-
ques-unes de ces communications, voulut bien rap-
peler aux Ingénieurs de la Ville le projet de rabot 4 lame
de caoutchoue pour le nelloyage des voies bituminées.
Les essais, qui eurent lieu peu de temps aprés ayant été
satisfaisants 'inslrument s’est, depuislors, rapidement
répandu. )

Voici comment on se sert du rabot de caoufchoue,
figure 88. Aprés avoir mouillé la surface & nettoyer et at-
tendu quelques instants pour que les boues aient le temps
de se ramollir, on le pousse régulitrement devant soien
appuyant légérement ; alors la lame de caoutchouc, &
la fois mince, élastique et résistante, traverse cette bouil-
lie jusqu'd la surface a nettoyer, dont elle épouse exac-
tement toutes les inégalités, et chasse devant elle la to-
talité del'eau et des boues, laissant le sol & peine hu-
mide.

Maintenant qu’il est reconnu que le lavage estle seul
mode de nettoyage & la fois économique el hygiénique,
la connaissance d'un outil qui permet d’exécuter ce ira-
vail promptement et & peu de frais rendra dimmenses
services dans la marine, dans nos rues et surtout dans nos
ateliers ; car, comme le dit fort justement M. Jacque-

MART, Dous devons nous armer contre tous les agents '
nuisibles & notre existence. N'oublions jamais aussi que |

notre illustre savant M. Pasteur nous a montré que les

I
{ du balai et du plumeau ne fait que les agiter et les main-

|
|
|

poussiéres de nos habitations contiennent par millions |

les germes de nos plus terribles ennemis, que I'emploi

(1) Buliletin de la Société d'Encouragement, séance du 8

mars 1872, tome X1X, page 205,

] C.ie;

tenir en suspension, jusqu’a ce qu'enfin, tombant sur

| mos muqueuses ou pénétrant dans nos [JJLIJHOII:, elles y

produisent leurs effets destructeurs.

Le Rabot de caoutchouc, qui nous permet d'exécater
rapidement un halayage et unlavage combinés, est hien
certainement arme la plus efficace que nous ayons
pour combalire ces innombrables ennemis. (1).

CHARLES DU VAL.
La Yerba maté, al' Exposition universelle de 1889 .

La Yerba maté figurait a I'Exposition universelle de
1889 dans cing endroits différents.

1° On trouvait au Brésil les vitrines de M. Fraxcisco
F. Fonrana {médaille d'or) et de M. le baron de SeErro
Azur (médaille d’argent), successeur de MM. Correna et
ces deux grands producteurs de maté ont a
Curytiba, province de Parana, des usines modeles pour-
vues de machines perfectionnées qui leur permettent de
livrer au commerce non seulement 8 millions de kilo-
grammes par an, mais encore une yerba toujours égale,
ce qui est Uimportant et ce qu'aucun fabricant n’avait pu
faire jusqu’ici, MM. de Serro Azul el Fontana apportent
un soin méticuleux dans le choix des feuilles d'Tlex qu’ils
emploient el grace & eux, la yerba du Parana occupera
bientot la place qu’elle mérite dans lestime du public.

M. Francisco a exposé cing sortes différentes de yerba
dont l'une, encore inconnue en Lurope, est certainement
celle qui se vendrale mieux.

20 Dansle pavillon du Paraguay ol la palme revient,sans
contredit, au maté de RaraeL AvcusTr; mais cet expo-
sant a eu le fort d’enlever les brindilles dans ces paquets
dorés ou argentés, brindilles qui sont une des raisons
d’étre dela ¥Yerba et larendent supéricure au thé au
point de vue de I'hygiéne.

3 Dans le pavillon argentin, ol la commission au-
xiliaire des Missions a oblenu une meédaille -d’argent :
le maté des missions bien préparé est un des meil- -
leurs qui existent ; plus fort en gout que ses deux rivaux.

4* Deux autres endroils ou l'on voyait du maté se
trouvaient & 'Esplanade des Invalides. De quelle prove-
nance élait-il 7 de la province de Rio-Grande du Sud sans
doute,mais les marchands qui le débitaient étaient muets
comme des carpes 4 ce sujet.

5 Il yavait deux dégustations de mafé (pavillon du
Brésil et pavillon du Paraguay), dont il convient de
peu parler : de trois & six heures les Brésiliens servaient
del’eau chaude, pour ne pas faire de fort & leur calé sans

(U} Le rabot & lamede caoutchouc ou simplement caoutchoue,

nom sous lequel il est connu dans lecommerce, setrouve & Paris,
dans la Maison ALLez Frinus.
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doute, et lesdeux dames du bar paraguayen ne se dou-
taient guére des raisons pour lesquelles le maté ne doit ja-
mais se préparer dans un percolateur.

Somme toute, année 1889 a été favorable au dévelop-
pement de la vulgarisation de la Yeroa maté ; maiscroire
quecetteboisson obtiendra demainsurles tables frangaises
ses letires de grande naturalisation est une erreur ui ne
peut germer que dans des cervelles mal équilibrées. Voi-
lasept ans que M. Craries pu Var lutle et il n'a pas en-
core fini. La vulgarisalion du maté, ainsi que o dit si
spirituellement M. Daireaux, est une maladie... qui
emportera tot ou lard, son apotre, mais la yerba ezt un
tonique & longue portée qui ranime ses forces, etil faut
espérer voir le jour ou Parmée 'ayant adoplé, M. Charles
du Val pourra rentrer sous sa tente et dire: Spes, labor,
patientiane sont pas de vains mols!

P. QUILLAUMET.
Les champignons du pain el le pain moist.

Les hommes ne conspirent pas seuls conire la salu-
brité de notre pain, et la nature se met trop souvent,hé-
las, de la partie en affligeant les céréales de maladies qui
peuvent avoir de pernicieuses iufluencessur notre santé.

(les maladies sonl occasionnées par la présence de
champignons, naissant sur les épis, dont on n’aque trop
rarement le soin de les débarrasser, et qui, mélés 4 la

. farine, peuventdéterminer des accidents plus ou moins
facheux.

Aupremier rang, il faut placer Pergo? du seigle et du
blé. Sous l'influence de causes diverses dontla plus com-
mune est Phumidité, le grain s’allonge, prend une cou-
leur brune violacée, et porte une excroissance semblable
4 une petite corne, oud un ergot de coq, d'o1 son nom
de seigle ergoté. )

Quelguefois il n'y en a qu'un seul grain sur un épi,
dans d’aulres cas,ily ena jusqu’a vingt: ¢’est un cham-
pignon, le claviceps purpurea.

A dose élevée, ¢’est un poison violent : il produit alors
des accidents ecaractéristiques, dilate la pupille, ralentit
la circulation, cause des vertiges, de 'assoupissement et
peut méme déterminer la mort.

Le pain fait avec une farine donton a négligé de sépa-
rer les grains d'ergot, peut produire des accidents graves
connus sous le nom d’ergotisme, et qui deviendraient
promptement mortels, si I'usage de ce pain était conti-
nué. Tantol ce sont les symptdmes nerveux qui prédo-
minent, c'est ergotisme concvulsif; tantdt la maladie
gaccuse surtout par la gangréne des exirémilés, c'est
Pergotisme gangreneux, mais ces deux formes ne sont
que deux phases d’une seule et méme maladie et se ren-

ontrent souvent chez le méme individu,

!

I

Dans les pays ou le paindeseigle constitue la base de
P'alimentation des populations rurales, comme dans le
Drabant, le Nord de la France, I'Orléanais, on a signalé
a différentes époques des épidémies meurtrieres que 'on
désignait au moyen-age sous le nom de few Saint-An-
toine ou Mal des ardents.

Les premiers symplomes sont une sorte d'ivresse gaie

- queles paysans recherchent et dont ilsse font une habi-

tude, comme de Tivresse aleoolique, jusqu'au moment
ot les symptomes convulsils el la gangréne éclatent, sui-
vis bientot d’une terminaison funeste. '

‘L’ergol du mais produit des phénomeénes analogues,et
parail étre la cause de la maladie connue sous le nom
de Pelade, dans les pays ol l'on consomine du pain ou

des galeltes de malis, de la polenta, ete..

Le premier symptome de cetle maladie est la chute des
cheveux et des poils. Les poules qui mangent de ces mé-
mes graines pondent des ceufs sans coquiile, leur créte
noireit, se flétrit et finit par se détacher complétement;
le bee lui-méme tombe,

Cette Pelade, d'aprés les recherches récentes est iden-
tique avec la maladie désignée sous le nom de Pellagre
dans le Sud de la France et dans le Nord de I'[talie, et
sous celui de Mal de la rose en Espagne; ce nom pro-
vient de ce que la peau se couvre de taches rouges qui se
dessechentensuite et se détachent sous forme d’écailles :
puis viennent les verliges, les convulsions, la mort.

D'autreschampignons,du genre urédindes, s'attaquent
égalementd I'épi du blé et autres graminées et constituent
la maladie que les cullivateurs appellent: Charbon, ca-

| rie ou nielle.

Le grain malade est seulement un peu plus fonecé ;
mais quand on le presse entre les doigts, on en fait sortir
une pulpe noirdtre, onctueuse qui a 'odeur de poisson
pourri. Le pain, préparé avee lafarine de ce grain, a une
saveur acre et amére: il doit élre rejeté absolument de
Palimentation.

L’examen d'un pain altéré par les champignons dont
on vient de faire I'énumeération est des plus délieats, il
demande des connaissances spéciales en hygiéne, en bo-
tanique, en chimie et en micrographie ; et, par consé-
quent il est hors des capacités et des moyens de la plu-
part des consommateurs.

11 faudrait eréer dans chaque ville importante un labo«
ratoire municipal analogue & celui de Ja ville de Paris,
plus modeste dans ses ambitions, plus modeste dans ses
dépenses, et disposé A renseigner gratuitement sur la
valeur de son pain et des aliments en général.

Le pain moisi est également dangereux : peu connu
dans les villes, il se rencontre pourtant dans les cam-
pagnes ou il existe encore des gens qui, n’ayant pas la
mistre pour excuse, trouvent dans leur avarice un
encouragement suffisant pour faire usage d'un pain
couvert de champignons.
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Car la moisissure de pain est encore un champignon,
ou pour étre plus exact, les moisissures du pain sont des
champignons au nombre de cing espéces principales :
Le Mucor mucedo, le Penicillium glaucum, U Asper-
gillus glaucus, U'Oidium aurautiacum, UAmphora
nigricans, champignons qui sont un vérituble poison
pour les hommes et pour les animaux.

1. — En 1865, trois paysans, le pére, la meére et une
fillette de 5 ans, mangérent, aprés l'avoir bien nelloyé,
du pain recouvert de moisissures vertes. 1ls furent tous
trois horriblement malades, et la petite fille mourut.

2, — En 1872, deux pores et un cheval furent empoi-
sonnés par du pain moisi.

3. — En 1878, huit personnes qui avaient mangé du
pudding préparé avec du pain moisi furent empoison-
nées : deux moururent.

4. — En 1831, au 2° hussards & Oran, il se {rouva
un pain tellement avarié que les cavaliers le jetérent.
Quelques chevaux en mangérent et furent {rés grave-
ment malades, 'un deux resla paralysé.

Ici le contréle est facile & faire, la vue sulfit et peut
étre au besoin aidée par I'odorat et le goul : il ne faut,
sous aucun prétexte, manger du pain moisi.

- HERBERTZ.
Machine @& batlre et netloyer les sacs.

Nous sommes heureux de signaler une de ces inven-
tions pratiques qui, bien que modestes, n’en sont pas
moins d’une utilité inconiestable. :

1l s’agit d’'un appareil mecunique pour ballre et net-
toyer les sacs, breveté (s. g. 4. g.) par M. HERBERTZ.

La mélhode usuelle de hattre les sacs & la main, est un
travail couleux et nuisible & la santé des ouvriers, qui
sont obligés de respirer un air fortement chargé de
poussiéres, etsurtout, cette méthode est d’'une efficacité
douteuse. '

En outre, Jes poussiéres produites par le nettoyage des
sacsdevraient toujours étre recueillies, d'abord parce
qu’elles incommodent 'ouvrier, et aussi par cette raison
qu’elles contiennent souvent un produit utile, ou enfin
parce gu’elles sont chargées de parasites de diverses es-
péces qu'on a tout intérét a détruire pour metire tin a
leur propagation et & leurs ravages.

La batteuse-neltoyeuse de sacs est composée d’un ba-
ii, d'un arbre muni de batteurs flexibles et d’un fil élas-
tique sur lequel on fait passer les sacs & épousseter; en
outre, les batteurs agissant comme ventilateurs souf-
flent les poussiéres, qui se dégagent, dans une chambre
poussiére ou dans un petit collecteur d’ou elles tomhent
dans un sac placé au dessous de la remise. Elle remplit
donc toutes les conditions cleswees et pcut Croyons-nous,
rendre de réels services.

1 péteole qui avait pris feu accidentellement ;

J. RAFFARD.

Barrage flotlant articulé contre incendies sur U'eau.

Etant allé au Havre en 1887 pour visiter I'Expesition
industriclle et maritime, M. RAFFARD en profita pour
visiter la ville qu’il n’avait pasvue depuis 1848 et se ren-
dre compte des progres réalisés pendant présde quarante
années.C’est au cours de ces pérégrinations qu'ilapercut,
alextrémité sud-est du bassin de la Floride, sur un plan
incliné descendant graduellement jusqu’i 'eau, un amas
de longs cylindres rangés parallélement les uns & coté
des autres : ¢’'étaient les éléments d’un barrage flottant
articulé pareil a celui qu’il avait aulrefois présenté au
gouvernement impérial, appareil dont lidée lui était
venueen lisant lanouvelle de Peffrayante conflagration
qui désola Bordeaux le28 septembre 1869, et qui en quel-
ques heures détruisit pour plus de six miilions. L’incen-
die commenca par 'explosion d’une gabare chargée de
les caisses
de pétrole enflammeées poussées par le flux mirent le feu
a vingt batiments qui furent enti¢rement détruits. Gom-
me on ne parlait plus que de l'incendie de Bordeaux, M.
Ralffard fit part deson projet de barrage articuléa plu-
sieurs ingénieurs de ses amis qui lapprouverent et lui
conseillérent de 'envoyer au Minisére de la Marine.

Deux jours aprés le projet était expédié, et le 11 novem=
bresuivant Pinventeur recevail une lettre de I'amiral Ri-
gavLt DE GEnoulLLy, lui disant que son travail avait
été soumis & I'examen d'une Commission du Bureau -
des Constructions navales, el que avis de cetle Com-
mission étaitqu’il n’y avait pas lieu d’appliquer son
systéme dans la marine impériale.

Le barrage flottant articu'é consiste en une chaine
continue d’unegrande longueur formée de corps flottants
de 80 centimeétres de hauteur et d'une dizaine de métres
de longueur, portant & chacune de leurs extrémités des
portions de charniéres paralléles, au moyen desquelles
ils peuvent étre réunis bout & bout de maniere & former
une digue flottante continue, flexible et incombustible.
Ce barrage placé autour du navireincendié retient le ps-
trole enflammé qui surnage et 'empéche d’atteindre les
auftres vaisseaux ; ou bien encore placé obliquement au
courant du fleuve, il permet de diriger le liquide en-
flammé vers 'une des rives afin de mettre I'autre rive a
Pabri du fléau destructeur.

Les figures 89 et 90 sontI'élévation, le profil el leplan de
P'un des éléments du barrage flottant articulé. C’est un cy-
lindre creux A, & peu preés circulaire en {0le galvanisée
de 4 millimétres d’épaisseur, rivéeavee soin afin de réa-
liser une étanchéité parfaile., Les bouls dece cylindre
ont une forme aplatie et sonf renforeés & I'endroit ou
sont rivées les douilles en tole b &, qui doivent servir
de charnitres. On remarquera que tous ces éléments
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Wecrologie. =

A NTOINF'- DURENNE - -

Axtomwe DURUNNE, né le 2 aout 1798, est mort le 2 jan-
vier 1890, Contre-maitre & 16 ansdans unatelier de chau-
dronnerie, il s'établit a son comple a Meaux. et fonde,
en 1822, au fdaubourg Saint-Antoine (son patron) une
véritable usine pour la fabrication des chaudiéres.

Leschaudiores en fonte avee bouilleurs de méme métal
venant d’étre importées d’Angleterre par les fréres Pé-
rier, Antoiné Durenne s'en fait une -[)Lcmlllc etsarépl-

tation cummonce lorsqu'il l‘emplace -pour les huunlem,-,._

la fonte par le cuivre.

Mais son esprit inventif ne devait pas 1ester en si
beau chemin, cf, des 1824, il commence & construire les
chaudicres eylindriques en tole de fer rivées ; il invenle
lui-méme.et successivement tout loulillage mécanique
nécessaire a cétlé nouvelle industrie : la poingouneuse ¢

1824, la-machine & cintrer les toles en 1834, la premicre
grue en tole de 100 kilogrammes en 1833, la. mfu:hm(, a
rabattre les rives des toles en 1842. _

11 fut, en 1844, #vec les Calla, les Japy, les Farcot, le
fondateur de la Chambre syndicale des Fondeurs,
mécaniciens et chaudronniers.

En 1851, il cédail ges ateliers & son fils ainé, avec une
commande de 200 tonnes de toles rivées représentant le
ponton mature et les porles du bassin de raboud du port
de Chérhourg, lui qui avait commencé en I822, avec un
malériel valanl douze cents [rancs !

MARIE-LEON COURRAS.

 Nous avons eu également la douleur, dans le courant
de ceite année, de perdre Marie-Léon Courras, ingé-
nieur, secrétaire général de la Compadnie, secrétaire du
conseil d’Administration du chemin dé fer d’Orléans,
chevalier de la Légion d’Honneur. _
Ancien Eleve (promotion de 1852) de P’Ecole cenirale
des Arts et Manufactures dont il était devenu Membre

- travaux technigues. Aussi, les Ingénieurs

du Conseil de Perfectionnement, Courras est mort dans
sa A0* année.

(C'était un homme aimahble,modeste et considérécomme *
excellent administrateur. I'Eglise de la Trinité, ot mardi -
22 avril ont eu lieu ses funérailles, était trop petite pour
contenir tous ceux qui avaient eu & ceceur de venir lui
dire un dumel adieu. Le char funébre disparaissaif sous
les fleurs. _

 Le Président et plusicuré anciens Présidents, Vice-Pl‘é- A
sidents et Membres de la sociélé dés Ingénieurs Civils,
dont M. Courras-avait été Iui-méme Vice-Président, se
trouvaient la mélés au haut personnel des Compagnies
de chemins de fer, et aux employés de sa compagnie qui
laffectionnaient ; car M. Courras avait participé aux me-.
sures (ui avaient pour ohjet d’améliorer leur sort,

DAVID BANDERALI,

Un ingénieur de grand mérlte ‘et de grand re-
nom, Davip DANDERALI, est mort le 30 mars dernier &
I'dge de 54 ans. .

Ancien élave de I'Eeole Po(r;terhmque, Bandemh
appartenait 4 la Compagnie des Chemins de ferdu Nord,
dont il était Ingénieur Chef du Servicecentral du Matériel
et de la Traction, en méme temps qu'il remplissait les
fonctions de commandant de la 5° section des Chemins
de fer de campagne. Il était depuis longtemps chevalier
dela Légiond Honneur.

Banderali s’étail acquis une sympathie générale par
aménité de son caraclére, ainsi que I'estime et la con-
sidération de ses collégues et de ses camarades, par ses
, Directeurs et- -
Administrateurs de chemins de fer, se pressaient-ils en
foule a ses funérailles. :

' Clest une grande perte pour la Compagnie du Nord,
pour les autres Compagnies de ehemins de fer, et pour
le pays. C’est une perte croelle surtout pour sa vieille

meére que I'on ne sauralttmp plaindre sans pouvmr espé-
rer la consoler,

e T AR —
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L'ECLAIRAGE

A Paris, deputs un siécle :

La chandelle, universellement employée autrefois, a
presque enticrement disparu, et la quantité des suifs
enlrés dans Paris a passé, pendant celle période, de
1.200.000 & 300.000 kilogramimes.

La bougie qui remplace la lampe pour un éclairage de
quelquesinstants, n’a jamais eu la méme vogue, en rai-
son de son prix élevé ; d’aprés les chiffres fournis par
Padministration de l'octroi, et en évaluanta 10 grammes
par heure la quantilé nécessaire a la production de labou-
gie décimale-heure, on trouve qu'elle a fourni :

en 1855, 220 bougies décimales-heure par habitant ;
en 1877, 210 et en 1839, 190,

Ces quelques chiftres indiquent une tendance marquée
el progressive a 'abandon de Dléclairage par les corps
solides; et si Pon compare les quantités de chacun de
ces corps consommeés en 1855 et en 1889, on irouve,
quil y atrente-quatre ans, la consommation de chan-
delle était trente-quatre fois plus importante que la con-
sommation de bougie, tandis qu'aujourd’hui le rapport
est inversze.

L’éclairage & 'huile est beaueoup plus répandu, mals
des deux variélés, 'huile végétale et I'huile minérale,
1a premieére est de moins en moins employée.

Electricité, quinguels el chandelles.

La cause en est tout d’abord que I'éclairage & I'huile
véazétale, et qu’ensuite les lampes dites & huile, sont d’un
prix relativement ¢levé et nécessitent des réparations
fréquentes.

Le rapport des consommations de ces corps est repré-
senté dans le {fableau suivant :

Bougies-décimales-heure par habitant :

Huile végétale. Pétrole. .
En 1855, .....0000uen, 1174 0
— 1883, P tatraes 648 1200 .
— I880... .. ... ..., 517 1085

Soit pour le pétrole environ, respectivement, 10 fois et 4
fois le chiffre correspondant i I'éclairage au moyen de
corps solides et d’huile végétale.

Nousarrivons maintenant au gaz, dont la consomma-
Lion est sans cesse croissante ; en défalquant les chiffres
qui se rapportent & I'utilisation du gaz, soit pourlechauf-
fage, soit pour la production de force motrice, on tluu\e
qu’il a été consommeé & Paris :
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En1877ss..vvn.... + 105 millions de meétres cubes,
» 1883, i ivinuis, 152 — » metres cubes,
» 1889............ 180 — » metres cubes,

et si 'on admet le chiffre moyen de 125 litres par carcel-
heure, le gaz aurait fourni : '

en 1855, 2371 bougies décimales-heure par habitant ;
en 1872, 4272 ; en 1883, 6000, et en 1880, 6409. Le gaz
jouit aujourd'hui d’une trés grande vogue, mais com-
bien d’années se sont écoulées depuis son apparition ?

+Tout autre est la marche de P’éclairage électrique. Né il
¥ a vingt ans. il a conquis aujourd’hui droit de cité et
peut soutenir la lutte avec le gaz.

En 1868, premiére application industrielle de la dyna-
mo ;en 1877,22 applications de I’éclairage élecirique, 230
chevaux ; en 1883, 100 applications de 'éclairage *électri-
que. 900 chevaux ; en 1889, nombre incalculable d'appli-
cations et 17.400 chevaux en dehors de I'Exposition ; et
lorsque les stations centrales en construction & Paris se-
ront achevées, c'est-d-dire dans deux ans, ¢¢ chiffre se-
ra porté 4 31,900 chevaux. )

La lumiere électrique est actuellement distribuée a
Paris par 6.800 régulateurs a arc et 118,000 lampes &
incandescence.

La progression peut étre représentée ainsi :

en 1877, 65 bougles décimales-heure par habitant ;
en 1883, 230; en 1889 2130.

Le gaz fournit les 573 milliemes de 1'éclairage total &
Paris ; Pélectricité, en donne déja 189 milliemes, et cela,
apreés quelques années seulernent d’existence, et en se
heurtant & chaque pas A des difficultés eréées par
I’Administration.

Il est dailleurs évident que Yéclairage électrique
prend chaque jour, dans les villes, une place de plus en
plus importante. 8i, jusqu’a présent, les Compagnies
d'¢lectricité n’ont pas fait de trés brillantes affaires,
il faut espérer que les résultats s'amélioreronl avant peu.
A Paris, dans des installations relativerient incomplétes

-, etgrevéesde tous les frais de début, le prix de revient

des mille watts heure est compris entre 70 centi-
mes et 1fr.. Auprix de vente de 1,50 les mille watls-
heure, il reste une marge sulfisante pour un bénéfice,
d’autant plus que les progrés réalisés chaque jour ameé-
neront fatalement une réduction du prix de revient.
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Géncrateurs, Moteurs et PJompes.

D ——

BREVETS D'INVENTION

Délivrés au cowrs du mois de Juiliet 1890,

Aune et Guasco. 206795, — 7 Juillet 1800.
Appareil dit : contréleur d’ alimentation,

Bachner, 206772, — 2 Juillet 1880,

Disposition applicable aux chaudieres & vapewr pour
les alimenter et éteindre le feu quand U'eau descend au-
dessous de la limite la plus basse, ou que la pression de
la vapeur devient trop forte. -

Bathias et Orsati. 207100. — 21 Juillet 1890,

Piston d lanterne dont les vides sont garnis de bots en
remplacement des segments métalliques pour obtenir un
joint hermétique et doux.

Bayer. 207171, — 23 juillet 1890.
Moteur d mélange inflammable,

Bénier. 207167. — 23 Juillet 1890.
Nouveau moleur a gaz.

Bethmont. 206785, — 3 Juillet 1890.

Systeme d’appareil boutlleur- épurateur, d circulation
continue, alternative on intermittente, avec filtration
physique et chimique pour U'épuration des eaur d'ali-
menlation des générateurs d vaporisation rapide, ins-
tantanée ou aulres.

Brabant. 206832. — 5 Juillet 1890.
Nouveau systéme de vapewr mi par la vapeur d’eau
el le gar ammoniac.

Brayton. 206991, — 15 Juillet 1890, :
Perfectionnements dans les machines motrices 4
hydro-carbure.

Buckland. 206854, — 8 Juillet 1890.
Perfectionnements dans les générateurs de vapeur.

Casalonga. 206831. — 5 Juillet 1890,
Perfectionnements dans les machines d vapeur
Compound.

Cody. 207296. — 29 Juillet 1890.
Systeme de chaudiere multitubulaire.

Col. 206834, — 5 Juillet 1890.
Procédé et appareil pour Uépuration automatique et
continue des eaux d’alimentation des générateurs.
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Daix. 207203. — 28 Juillet 1890.
Systeme du régulateur automatique pour l'alimen-
tation continue des chaudieres d vapeur.

Dautun. — 207073. — 19 Juillet 1890
Moteur @ bon marché, ou bien mouvement de longue

haleine.

Davidson. 208758, — 1¢* Décembre 1890.
Perfectionnements dans les soupapes Duplex, & action
directe pour machines d vapeur.

De Dion. 204853. — 8 Juillet 1890.
Moteur combiné d pétrole et d essences légeres.

Dujardin. 206815. — 5 Juillet 1890.
Perfectionnements dans les distributions des machi-
nes d vapeur ou similaires.

Erwin, 206800, -— 8 Juillet 1890.
Ferfectionnements aux machines @ vapeur.

Facon. 2068847, -~ 0 Juillet 1890.
Appareil indicateur de niveau d’eau d flotteur.

Guhrauer. 206827. — 5 Juillet 1890.
Distribution ¢ soupapes pour machines d vapeur.

Guhrauer. 206828. —5 Juillet 1890.
Distribution pour machines d vapeur.

Guthmann, 206722. — 1¢" Juillet. Moteur d vent.

Hanmore. 206087. — 15 Juillet 1890,

Systéme de revétement non conducteur pour tuyaur,
chaudiéres et autres récipients.

Hanusch et Keizar, 207994. — 15 Juillet 1890.
Machine d papeur rotative dite : roue d vapeur.

Haretu. 206829. — b Juillet 1850,

Générateur inexplosible & vaporisation instantanée.

Hodgkinson. 206843. — 7 Julllet 1890,

Perfectionnements dans les chauffeurs mécaniques
et leurs accessoires.

Humbert. 207264. — 18 Juillet 1890,
Machine @ gag dilatés.

Jaume. 207114. — 22 Juillet 1890.
Appareil hydraulique dit : pompe scaphandre.

Linder. 203783, — 3 Juillet 1820.
Nouveau moteur d pétrole.

Locoge et Rochard. 207246. — 26 Juillet 1890,

Moteurs rotatifs d mourement continu utilisant la
vapeur, Uair comprimé ou tous gaz sous la forme sim-
ple Compound ou sans détente,

Lowry. 206720. — 1¢ Juillet 1890,
Systéme de pompes & vapeur,

Lunel. 206968, — 15 Juillet 1320,

Transformateur d’énergie.

Nawrocki. 206900. — 10 Juillet 1890.

Perfectionnements dans les appareils peur contréler '
et indiquer le niveau d'eau et la pression de vapeur
dans les chaudieres d vapeur.

Palazzolo. 207130. — 22 Juillet 1890.

Nouveax molteur d mélange explosif et a air froid.

Rateau. 207048, — 19 Juillet 1890.

Perfectionnements apportés aux ventilateurs et qux
pompes @ force centrifuge.

Renault. 207094. — 24 Juillet 1890.

Soupape de siireté automatique d température maxi-
mum, :

Rodary. 206792, — 8 Juillet 1890,

Moteur a vent, tournant automatiguement et hori-
zontalement dans le méme sens quelles que soient les
directions et les vitesses du vent.

Schwalb dit Van Hecke. 207302. — 29 Juillet.

Perfectionnements aux appareils dits Steam box ou
modérateurs de tirage pour locomotives et chaudiéres
tubulaires fizes marines ou tocomobiles.

Schwalb dit Van Hecke. 207303, — 29 Juillet.

Genre d'écran pour escarbilles, pour locomotives et
chaudiéres fixes, marines ou locomobiles.

Smidth et Cie . 206801. — 8 Juillet 1890,

Appareil pour pro~urer de Ueau chaufféie a Ualimen-
tation pour les générateurs de machines a condensation,

Soudrain. 207069. — 22 Juillet 1890.

Systeme de régulateur de frotlement s'appliquant
particulicrement aux tiroirs de distribution de machi-
nes d vapeur,

Steinbrenner. 207031, — 17 Juillet 1890.

Perfectionnements aux installations de chaudiéres.

Taverdon et Peautonnier. 206980. — 15 Juillet.

Nouveau moteur domestique dit : Chicago's top.

Thomas. 2003850, — 10 Juillet 1890.

Emploi des gaz liquéfiés dans les moteurs d gaz fizes
et mobiles, comme forces motrices,

Touron. 207224, — 27 Juillet 1890.

Moteur d mouvement confinu et perpétuel.

Villepigne (de). 207273, — 28 Juillet 1890.

Systéme de moteur comestique.

‘Wilcox. 207186, — 26 Juillet 1890,

Appareil perfectionné pour empécher la formation
de la fumée et réaliser une économie de combustible.
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général, tous les appareils pour lesquels il y a nécesssité
d’un fonctionnement rapide.

M. C. Bamrsier, encouragé par le légitime suceds qui
a accueilli cet engin, a étudié une nouvelle disposition
représentée par la figure 120, spécialement destinée A ae -
 tionner les hélices des bateaux, les voitures automo-
trices, les treuils, grues, cahestans et tous appareils a
changement de marche,

Cette machine & la fois simple, robuste et légére, est
massée dans un trés petit espace, et comporte quatre
cylindres, groupés deux ddeux suivant deux axes symé-
triquement obliques par rapport & la verticale, qui font
entre eux un angle de 90 degrés. Chacun de ces groupes
de deux eylindres accolds constitue un élément simple a
double effet avec tiroir circulaire équilibré & mouvement
alternatif. L’un des éléments étant plus lort que l'autre,
il y a alors disposition Compound.

Les deux tiroirs, visibles sur le devant de la figure 120
et actionnés par un seul excentrique calé sur I'arbre mo-
teur, suffisent a tousles besoins de chacun des éléments
compound.

Un changement de marche trés simple avec excentri-
que & vis et a toc d’'une disposition toute nouvelle, per-
met, avee un simple levier, de faire varier la détente, la
vitesse ou le sens de la marche, & volonté. Il résulte de
la disposition des qualtre pislons agissant sur manivelles
calées & 180 degrés, un équilibre parfait des pieces en
mouvement et la suppression compléte des points morts.

Tout le mouvement enfermé complélement dans un
bati-enveloppe. présente les mémes avantages que nous
avons déja constatés dans le moteur représenté par les
fizures 116 et 117 : une plaque de fermeture boulonnée &
la partie supérieure ¢t munie d’'un anneau permet d’ins-
pecter Vintérieur.

Pour terminer cette description, il nous reste un mot
A dire sur le rendement économique de ces machines.

Jusqu'ici, l'opinion publique a été faussée par la con-
sommation fantastique de certaines machines 4 grande
vitesse qui nous sont parvénues de I'Etranger il y a une
dizaine d’annces : mal éludiées, mal consiruites et pous=
sant la grande vitesse jusqu'a 1000 tours par minute,
nous avons connu cerlains systémes consommant 40 ki-
logrammes de vapeur par cheval-heure. M. C. Barbier
nous a communiqué quelques chiffres d’expériences qui
établissent qu’on peut compter sur une dépense de 14 &
15 kg. de vapeur pour sa machine & détente simple et 10
4 12 kg. pour la Compound. C’est-a-dire, avec une bonne
chaudiére, une dépense de charbon de 1 kg. 500 a
1 kg. 200 par cheval-heure, suivant que la machiae est
simple ou Compound.

Ces moteurs sont dong aussi économiques que les meil-
leures machines sortant de chez les bons constructeurs,
et ils ont, en outre de leurs nombreux avantages, celui
d'étre d'un prix d'acquisition extrémement réduit.

CONGRIS
International de mécanique appliquéede 1890,
Machines diverses.

Sous ce titre, est réunie I’étude de toutes les machines
thermiques, autres que les moteurs & vapeuar, des
moyens de production du frold, et des moyens de distri-
buer le travail. Ces questions, d’un intérét peut-éire
moins général, avaient fait I'objet de rapports remarqua-
bles, imprimés et distribués & I'avance, qui ont singulié-
rement facilité la discussion de ces questions complexes,
jusqu’ici peu connues, et dont les applications cependant
sont nombreuses et variées.

M. Higrscu a résumé, devant le Congrés, son savant
mémoire sur les moteurs thermiques, autres que la ma-
chine a vapeur. Dans ce mémoire, M. Hirsch passe suc-
cessivement en revue : les machines & gaz et leur rende-
ment comparé & celui des machines & vapeur; les machi-
nes a vapeur surchauffées parl’action directe du combusti-
ble ou par mélange de vapeurs & températures dilférentes ;
les machines 4 vapeur combinées, dont le type est l'an-
cienne machine du Tremblay ; les machines 4 air chaud,
avec ou sans emploi de régénérateurs, dont il indique
les difficultés de construction que la pratique a recon-
nues ; les machines & combustible liquide, et notamment

"4 pétrole.

La communicalion de M. Hirsch a donné lieu & une
longue et intéressante discussion théorique, & laquelle
ont pris part MM. Arnoux, Boulvin, Gouilly, Casalonga

et Badois.

Parmi les consldérations émises, il faut relever cetle
remarque de M. Casalonga : «la machine a vapeur a été
la gloire de Watt, la fortune de lafin du sidcle dernier
et de celul-cl ; mais on peut dire qu’elle a vécu et que
dans vingt ans on ne la construira plus ». Peut-étre con-
vient-il de juger ce pronostic un peu hardi.

Il faut cependant insister sur le rendement comparé de
la machine & vapeur et de la machine 4 gaz. La premiére
dépense, par cheval-heure, 1 kilog. de houille représen-
tant 8.500 calories. La seconde, 1 métre cube de gaz re-
présentant 5.300 calories. Done, 4 égalité de travail pro-
duit, le rendement thermique du moteur & gaz est 1 fois
1/2 celui du moteur 3 vapeur, ce qui semble étre tout &
l'avanlage du moteur a gaz, théoriquement du moins.
Industriellement, il ne s’agit pas d’économie de chaleur,
mais d'éconvmie d'argent, comme le fait remarquer
M. Hirsch. Or, les 8.500 calories de 1 kilog.de houille cot-
tentau plus0 fr. 02, tandis que les 5.300 calories d’vn m. c.
de gaz codtentau moins 0 fr. 09. Done,industriellement,

[ la machine & vapeur est encore 4 & 5 fois plus économi~
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que que la gaz. Encore faudrait-il se souvenir qu’il faut
plus d’un kilog de houille pour produire 1 m. ¢, de gaz.

Cela n'empéche pas de reconnaitre qgue, dans les
villes, pour les petites forces, et surtout pour des travaux
disconlinus, la machine  gaz présente sur la machine 4
vapeur des avaniages inconteslables qui devraienl sou-
vent la faire apprécier davantage.

M. G. RicHArp @ présenté au Congrés le résumé de
son étude trés compléte sur les différents moyens de pro-
duire mécaniquement le froid. Ce travail trés impartant
avait été distribué § 'avance,

M. Richard étudie et décrit successivement les machi-
nes & aircomprimé, dans lesquelles le froid est produif
parla détente de cetair; les machines & gaz liquéfié par
compression au moyen de I'éther sulfurique, de Péther
méthylique, du chlorure de méthyle,de Vacide sulfureux,
du gaz ammoniac, de I'acide carbonique ; les machines
A composés binaires {elles, par exem ple, que la machine
Pictet, & mélange d’acidecarboniqueet d’acide sulfureux;
les machines & absorption, dont la machine Carré est lg
type. Enfin, il décrit les applications principales du froid
artificiel dans les industries chimiques, par exemple le
réglage de la fermentation dans la fabrication de la
biére,le fongage des puits et le percement des tunnels, 1a
fabrication de la glace comestible, Ia production de lair
froid et enfin la conservation des viandes.

La discussion des questions traitées dans le mémoire
de M. Richard a été faite au sein dela 3¢ section, prési-
dée par M. Hirsch.

M, DieskL, notamment, accorde ses préférencesd 'am-
moniac ; il montre les défauts des machines 4 réaction,
telles que celles de Carré,et émet 'opinion que le systéme
qui 8, jusqua ce jour, la prééminence est celui de
M, Linde, tel quil estconstruit aujourd’hui chez Sulzer,

M, Lenrux a décrit un systdme de machine & ammo-
niac, dans lequel il a pu supprimer les presses-étoupes
des tiges des compresseurs.

Tl résulte de ces discussions qu'an manque des dennées
numériques indispensables pour apporter une pleine lu-
miére sur les points les plus intéressants des machines &
froid. Cetie discussion, reprise en séance pléniére, a
amené le Congraés & formuler le veeu suivant :

6¢ VaEv. — Comme suiteau veeu exprimé parle Congrés
international de Mécanique appliquée, relativement &
lorganisation de laboratoires de mécanique, le Congres
recommande en particulier Pinstitution de recherches
expérimentales sur les propriétés physiques des fluides
usités dans les appareils a produire le froid.

(A suivre.)

J. RAFFARD

Etudes sur les machines dynamo-électriques
' & courants conlinus,

Les machines dynamo-électriques & courants continus
se divisent en trois elasses bien distinctes qui sont:

1° Les machines @ anneau, d ANToine PaciNoTTr.

20 Celles d tambour, de Von HeSNER ALTENECK.

3° Les machines d disque, de M. Epmonp DESROZIERS.

Les machines de la premiére catégorie sont de beau-
coup les plus nombreuses, et elles reposent sur Iin-
vention la plus ancienne, celle de Pacivorrr, qui date
de 1860, et fut décrite par PUinventeur en 1864 dans
un trés remarquable mémoire, inséré dans la Nuove
Cimento, fascicule de juin 1864, dont nous donnons ci-
aprés la traduction avec le fac-simile des figures qui ac-
compagnaient ce mémoire.

(C'est dans la réunion générale extraordinaire tenue le
24 septembre 1831 au Palais de I'industrie et présidée

s

l__i LAfannis e T . ) i
Figure 121, — Apparell original expnsé en 1881
dans la section italienpe,
par le professeur (. 0. FosTER, quele professeur Govr fit
valoir les droits d'A~rtomng Pacivorri.

« M. Axtoine Pacinotrr, dit-il, a imaginé sa machine
lorsqu’il atait trés jeune: il n'avait que 19 ans quand il
I'inventa, ce qui n'enléve, ni n'ajoute rien au meérite de '
la machine, mais ¢ce qui peut ajouter quelque chose au
mérite de Pinventeur......

ssesan B

ANTOINE PACINOTTI,
Son mémoire, sur une pelile

machiny électro-magnétique de son invention.

« En 1860, j'eus I'occasion de faire construire, pour le
compte du cabinet de physique technologique de I'Uni-
versité de Pise, un petit modele de machine électro-ma-
gnétique de mon invention, que je me décide & décrire
aujourd’hui, spécialement dans le but de faire connal-
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tre un électro-aimant d’'un genre particulier dont je me
suis servi dans la construction de cette machine. Cet
électro-aimant, indépendamment de sa nouveaulé, me
semble particulierement propre a donner plus de régu-
larité et de constance d’action dans des machines élec~
tro-magnétiques semblables, de méme que sa forme me
semble convenable pour recueillir la somme des courants
induits dans une machine magnéto-électrique. »

« Dans les électro-aimants ordinaires, méme quand un
commulateur y est adapté, les pdles magnétiques nais-
sent toujours aux mémes endroits, tandis qu'en se ser-
vant du commutateur qui accompagne I'électro-aimant
que je décris, les poles peuvent changer de place dans le
fer soumis & 'aimantation. »

« La forme du fer de cet électro-aimant est celle d'un
anneau circulaire. Pour comprendre facilement la mar-
che et le mode d’action du courant magnétique, suppo-
sons que l'on enroule sur notre anneau de fer un fil de
cuivre recouvert de soie, et que lorsque la premiére spi-
rale est compléte, au lieu de continuer I'hélice en mon-
tant sur celle-qui- vient d’étre formée, on arréte le fil
meétallique en soudant ensemble les deux exirémités de
la spirale ; nous avons ainsi recouvert I’'anneau de fer
d'une spirale fermée isolée, toute dirigc’:e dans un seul
sens. Si maintenant nous faisons communiquer avec les
deux poles de la pile deux points assez distants dufil
métallique de cette hélice, le courant, en se partageant,
parcourt 'hélice sur I'une et sur l'autre partie entre les
points de communication, et les directions qu'il prend
sont telles que le fer devra s’aimanter en présentant les
poles la ou sont appliqués les rhéophores. La ligne droite
qui relie ces pdles pourra s’appeler 'axe magnétique au-
quel nous pourrons, en changeant les points de commu-
nication sur la pile, faire prendre n'importe quelle
position transversale par rapport & la figure ou au cer-
cle de fer de I'éiectro-aimant, que j'appellerai pour cetle
raison, électro-aimant {ransversal. Les deux parties
de Paimant qui se trouvent des deux cdtés de la ligne
droite (dans notre machine cette ligne esl le diameétre)
qui relie les rthéophores da la pile, peuvent étre considé-
rées comme deux électro-aimanis courbes opposés,
ayant les poles de méme nom en présence. »

« Pour établir sur ce prineipe I'électro-aimant dont je
me suis servi dans la construction de ma petite machine
elettro-magnétiQUe, jai pris un anneau de fer tourné,
pourvu de seize denls égales comme sur lafigure 122,
Cet anneau. est soutenu par quatre bras ou rais en
laitona, a, a, @, (figure 125} qui le relient 4 l'axe de la
machine. Entre les dents, de petits prismes rectangu-
laires en bois m, forment des creux dans lesquels s’en-
ronle un fil de cuivre recouvert de soie. Cette disposi-

un isolement parfait des hélices ou bobines électro-dy-
namiques ainsi formées. »

« Dans toutes ces bobines, dont quelques-unes seule-
ment, sur le dessin, sont désignées par la lettre r (figure
124 et 125), le fil est enroulé dans le méme sens, et
chacune d’elles est formée de 9 spires. Deux bobines
consécutives, telles que 7 r, sont séparées I'une de
Pautre par une dent de fer de la roue et par le petit
prisme iriangulaire en bois m m, (fig. 122, 124 et 125. »
En quittant une bobine, pour construire la suivante,
jarréle le bout du fil de cuivre en le fixantau morceau
de bois m qui sépare les deux bobines. »

« Sur 'axe MM (fig. 124) portant la roue ainsi construi-
te, j’ai groupé tous les fils, dont un bout forme la fin
d’une bobine et Pautre le commeneement de la bobine
suivanle, en les faisant passer par des trous pratiqués a cet
cffet dans un manchon ou collier en bois centré sur le
méme axe, et de l1a en les attachant au commutateur c,'
(fig. 124) monté également sur Paxe M M. »

« e commutateur consiste en une rondelle ou petit cy-
lyndre en bois, ayant aux bords de sa circonférence deux
rangées de mortaises, dans lesquelles sont encastrés 16
morceaux de laiton, 8 dans les mortaises supérieures, 8
dans les morlaises inférieures, les premiers alternant
avec les seconds, tous concentriques au eylindre de
boig, sur lequel ils font légérement saillie, et dont 1’é-
paisseur sépare une rangée de Pautre. »

« Chacunde ces moreeaux de laiton estsoudé aux deux
bouts du fil qui correspondent & deux bobines consécu-
tives ; de sorte que toufes les bobines communiquent
entre elles, chacune d’elles étant reliée & la suivante par
un conducteur dont fait partie un des morceaux de lai-
ton du commutateur. Si done on met en communica-.
tion avee les poles d’une pile, deux de ces morceaux de

. laiton, au moyen de deux galets métalliques %, %, (fig 124

et 125),le courant en se partageant parcourra I'hélice sur
I'un et sur autre coté des points d’oa partent les bouts

de fils rattachés aux moreeaux de laiton qui communi-
aveclesgalets, el les poles magnétiques paraitront dans

le fer du ecercle en N S. Sur ces poles N S, agissent les
polesd’'un électro-aimantlixe A B qui déterminent la ro-
tation de I'électro-aimant transversal autour de son axe
M M, attendu que, dans I'électro-aimant transversal,
quand il est en mouvement, les poles se reproduisent
toujours dans les positions fixes N 8, qui correspondent
aux communications avec la pile. »

« I’8lectro-aimant fixe, comme le montrent les fizures
124 et 125, secompose de deux cylindres en fer A B.reliés
ensémb]e par une traverse F, I, en fer, sur laquelle Te
cylindre B est fixé, tandis que le cylindre A est simple-
ment retenu par une vis (x qui permet de le faire glisser

| dans une rainure lorsqgu’on veut approcher ou éloigner

tion a pour but d’obtenir entre lesdents de fer de la roue | des dentsde la roue les poles des cylindres A et B. Le
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courant de lapile entrant par le théophore h, va par un
fil métallique & la communication b et de 14 au galet F,
cireule danstoutes lesbobines de la roue et revient par la
communication /, qui, au moyen d’un autre fil de cuivre
le fait passer dans I'hélice qui entoure le cylindre A. En
sortant de cette derniére hélice, il passe dans celle du cy-

Figure 12% Figure 123
Tracés théoriques de la Machine Pacinotti.

Figure 125. — Vue en plan.

lindre B et dela, par un autre fil de cuivre, au second
rhéophore A.

ce Jai t:ouvé trés avantaweux d ajouter aux deux podles
de I'électro-aimant fixe deux armatures en fer doux A
A, B B, chacune desquelles embrasse plus du tiers du
cercle de la roue qui constitue ’électro-aimant transver-

sal, en les placant assez prés des dents de cette roue et en
maintenant leur écartement au moyen d’entretoises en
laiton. »

«Ces armatures n'ont pas été représentées dans I'éléva-
tion (fig. 124) de la machine, parce gu'elles n'auraient
pas permis de voir les bobines et les dents dela roue.La
machine fonetionne également, lors méme que le cou-
rant ne passe que par I'électro-aimant circulaire, mais
elle a beaucoup moins de force que lorsque 18 courant
passe aussi par I’électro-aimant fixe. »

« J'ai fait des expériences pour me rendre compte du
travail utile produit par la machine et de la perte corres-
pondante dela pile. »

« Ces expériences ont eu lieu de la maniére suivante :

« L'axe delapetite machine électro-magnétique porlait
une poulie Q Q (fig. 124) sur laquelle passait une corde qui
la mettait en communication avec une roue assez grande,
qu’elle faisait tourner quand la machine électro-magné-
tique se mouvait. L'axe de cette roue était horizontal, et
sur cet axe s’enroulait une corde qui soulevait un poids.
A Pune des extrémités de cef axe était un frein chargé a
un point tel, que le poids & soulever eut suffi & mettre
en mouvement tout 'appareil y comprisla pelite machine
¢lectro-magnétique non parcourue par le courant. »

« Dans cette disposition, lorsque la machine fonctionne,
le travail dépensé pour vainere les frottements est égal &
celui employé pour soulever le poids, et pour connaitre
le rendement total de la machine électro-magnétique, il
suffit de doubler celui obtenu en multipliant le poids at-
taché par la hauteur & laquelle il a été soulevé. »

« Aprés avoir ainsi évalué le travail mécanique produit
par la machine, pour connaitre la perte subie par la pile
chargée de déveloper ce travail, j'avais introduit dans le
circuit du courant un voltamétre & sulfale de cuivre,
dont les plaques de cuivre étaient pesées avant el apres
I'expérience. »

« Voici les chiffres que j’ai obtenus dans une deces ex-
périences faites avec la petite machine & éleclro-aimant
transversal: '

Cette machine dont la roue avail 13 centimeétres de
diametre était actionnée par une pile de 4 petits éléments
de Bunsen. Elle souleva & une hauteur de 8 m. 66 un
poids de 3 k. 2812 en tenant compte des {rottements; de
sorte qu’elle produisit un travail rnecamque de 8,66 X
3, 2812 = 28 kgm. 415. »

« Le cuivre positif da voltameétre diminua de 0g. 224 ;1e
cuivre négatif augmenta de 0 gr.234; de sorte qu’en moy-
enne le travail dans le voltamétre était représenté par 0 gr,
220, Cenombre, multiplié par le rapportdes équivalents
du zine et du cuivre, et par le nombre des éléments de lg
pile, donne pour le poids de zinc consommé 0 gr. 951. Par
conséquent, pour produire un kilogrammetre de travail
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mécanique, il a été consommé dans la pile 33 milligram-
mes de zine. »

«Dans une autre expérience, faite avec s éléments, ila
ét¢ consomme 50 milligrammes par Kilogrammetre, »

« (Cesrésulfats,je le sais, ne placent pas le nouveau mo-
deéle notablement au-dessus des autres petites machines
électro-magnétiques ; néanmoina ils ne me semblent pas
trop mauvdis, 8i Fon eonsidére qu'ils ont été oblonus

" avec une machine trés imparfaite el ayant des délauts !

de construction gui ne se rencontrent pas dans les autres
machines de ce genre. Je dois faire remarquer, entre
autres, que le commutateurest fait en laiton et mal mon-

té sur 'axe, de maniére que tous les contacts ne s'ag-

complissent pas foujours sufflsamment bien,» ...,

« Les raisone gui me déterminérent 4 construire la
petite machine électro-magnétique du systeme que je
vieng de décrire furent multiples.

« 1° Dans la dlsposition adoptée, le courant ne cesse
jamais de circuler dans les hélices, et la machine ne se
meut pas par une série d’'impulsions qui se succedens
plus ou moins rapidement, mais par un couple de forces
quli agisseut continuellement. »

« 2° Laconstruction circulaire de 'aimant rolatif con-
tribue, avec le mode préeadent d’aimantalion successive,
4 donner de larégularité au mouvement, et & avoir une
moindre déperdition de force ultile en chaes ou en frotte-
ments, »

« 3* Dans eetta machine, on ne cherche pas a ohtenir
que 'aimantation et la désnimantalion du fer des électro-
aimants, s’accomplisse instantanément, chose a laquelle
s'opposont et les extra-courants et la foree eoercitive dont
on ne peut jamais dépouiller complétement le fer 3 mais
on demande seulement que chaque partie du fer de
Pélectro-aimant transversal, toujours soumis aux forces
électro-dynamiques convenables, passe successivement
par les divers degrés d’almantation »

«4°Les armatures assezétendues de I'électro-aimantfixe
poursuivant leur action sur les dents de la roue magné-
tique, et embrassant un nombre assez grand de ces
dents, ne cessent pas d’agir, tant qu'il reste du magné-
tisme sur les dents. »

« 5* Les édlincelles augmentent en nombre, mais dimi-
nuent d’intensité, attendu qu'il n'y a pas de forls extra-
courantsd ouverture du cireuit,qui peut rester toujours
fermé, mais seulement tandis quela machine fonetionne
il y a un courant induit continu direct, en sens contraire
du ¢ourant de la pila, »

« Il me semble que ee qui peut augmenter la valeur de
ce modsle, c'est la facilité qu’il offre de pouvoir trans-

former cette machine électro-magnétique en magnéto-
¢lectrique & courant continu. »
¢ Siau lieu de I'électro-aimant A B({fig. 124 el 125), il y

| avait un aimant permanent et que l'an fit tourner 'élec-

tro-aimant transversal, on aurait, en fait, une machine
magnéto-électrique qui donnerait un courant induit con-
tinu toujours dirigé dans le méme sens. »

« I'our trouver la position la plus convenable des rhéo-

| phores sur le commutateur, afin de mieux recueillir le

courant induit, il suffit de remarquer que par linfluence
exercée sur 'électro-aimant mobile les poles opposés se
forment & Textrémité d’un diametre vis-a-vis des poles
de I'aimant fixe. » i .

« Ces poles N, S conservent une position fixe, méme
quand I'¢lectro-aimant transversal tourne sur son axe.
On peut doncsoil par rapport au magnétisme, soit par
rapport aux courants induils, considérer ou supposer
que les bobines de fil de cuivre tournent enfilées sur I'ai-
mant circulaire, celui-ci restant immobile. »

« Pour éludier les courants induits qui se développent
sur ces bobines, examinons-en une dans les diverses posi-
tions qu’elle peut prendre.

¢ Du pole N (fig. 123) allons vers le pole S. Dans ce cas,
il se développera dans la bobine un couraat dirigé dans
un certain sens, jusqu’d ce qu’elle soit arrivée au point
du milieu a : a partir de ce point le courant prendra une
direction inverse. »

« De S marchons vers N, jusqu'a ce que nous ayons
atteint le point du milieu & ; les courants conserveront
la méme direction qu'ils avaient entre a et S ; & partir de
b ils changeront de nouveau de direction et reprendront
celle qu'ils avaient entre N et a. »

« Or comme toules les bobines communiquent entre
elles, les forces électro-motrices d'une direction donnée
s'additionneront et donneront au courant total la direetion
indiqueée par les fleches dans la fig. 123, et pour le recueil-
lir, les posilions lesplus eonvenahles pour les rhéophores
seront @ et b, surle commutateur qui se trouvent placés
a angle droit avec la ligne des poles de l'slectro-aimant,
Le courant induit change de direction en changeant le
sens de larotation. It quant au eommutateur, quand les
rhéophores sont sur le diamétre correspondanta la ligne
des poles,dans quelque seas que tourne I'électro-aimant,
ils nerecueillent aucun courant. A partir de cette posi-
tion, si on les fait tourner d’'uneété, on a un courant di-
rigé en sens contraire parrapport a celui que ’on obtien-
drail en les déplagant dans 'autre sens, »

« Pour faire développer un courant induit par la ma-
chine ainsi construite, j'ai approché de la roue magnéti-
que les poles opposés de deux aimanlts permanents, ou
jal magnétisé a laide d’un courant Pélectro-aimant
fixe qui s’y trouvait, et j'ai fait tourner sur son axe
I'électro-aimant transversal. Tant dans le premier que

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

—

N* 272, — 52¢ Année.

dans le second cas, j’ai obtenu un courant induit tou-
jours dirigé dans le méme sens, qui laissait voir & la
boussole une certaine intensité, meéme aprés avoir tra-
versé du sulfate de cuivre oude Veau acidulée par de
lacide sulfurique. »

« On comprend facilement que cette seconde méthode
n'est pas pratique, mais qu'il est facile de mettre un
aimant permanent & la place de I'aimant temporaire
A F F B ;la machine magnéto- électrique qui en résul
tera aura alors 'avantage de donner des courants induils
additionnés et tous dirigés dans le méme sens, sans né-
cessiter 'emploi d’organes mécaniques qui les séparent
des courants opposés, ou qui les fassent concourir tous
ensemble. »

« Ce modéle montre de plus comment la machine élec=-
tro-magnétique est réciprogque & la machine magnéto-
électrique, puisque dans la premiére, le courant électri-
que, qui a été introduit par les rhéophores I ', en circu-
lant dans les bobines permet d'obtenir le mouvement de
la roue et son travail mécanique, tandis que, dans la
seconde on emploie un travail mécanique pour faire tour-
ner la roue el obtenir, par Ueffet de 'aimant permanent,
un courant qui circule dans les bobines, pour se {rans-
porter aux rhéophores ¢, ' et de la étre amend dans le
corps sur lequel il doit agir.

(Nuovo-Cimento, juin 1884,)

Nous ne pouvons mieux faire pour terminer que de
reproduirela fin du discours du professeur Govi, comme
nous en avons cité tout a lheure lgs premiers maots:

« Voila, Messieurs, tout ce que javais & vous dire,
relativement & la machine de M. PaciNoTTI.

« Tividemment, elle n'est pas un grand instrument,
elle n’est qu’un petit modele ; mais si P'on doit juger
de 'importance et de la valeur d'une invention, non
« pas d’apres les dimensions del'appareil par lequel on
'a réalisée d'abord mais d’aprés la grandeur des ré-
sultats qu’elle a produits. je vois que la petite machine
« de M. Pacinotti peut bien étre regardée comme une
grande invention qui méritait d’dtre tirée de 'oubli ot
la modestie de son auteur V'avait laissée Jusqu'ici. »

13
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CONGRES
International de mécanique appliquée de 1889.
Machines diverses (Suite et 1’111);

M. Boupexoor avalt distribué un mémoire trésétudié
sur la transmission et la distribution du travail, par les
procédés aulresque I’électricité ( eau, air, vapeur, cables,
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ete.). M. Boudenool a présenté d’une part une étude
particuliere, celle de l'installation de Pusine de la rue
Beaubourg. pour la distribution de la force motrice & do-
micile par Pair raréfié, d’autre part une étude générale
sur la question de la transmission du travail.

Aprés le gaz et I'électricité distribuant a la fois la foree,
la lumiere et la chaleur, M. Boudenoot a signalé la
vapeur ot I'eau surchauflée qui fournissent la chaleur et
la force.sans lumiére. Il cite les installations de distribu-
tion de vapeur adomicile, de New -York, Lockport, Buf-
falo, et rappelle qu'en France, dés 1867, M. Chrétien a
réalisé une distribution de vapeur sur un réseau de 1900
meétres. Il cile également le systeme de I'eau surchauf-
foe installée sur une grande échelle & Boston,

M. Boudenoot indique Vexcellente solution du problé-
me, donnée en certains cas par la pression hydrauligue;
cette idée, due & Armstrong qui I'a appliquée aux élé-
vateurs hydrauliques, a été développée depuis, & Hull et
a Londres, pour les distributions de force hydraulique.

Ii cite ensuite Pemploi des cdbles télédynamiques.

Enlin, il paile de 'air qui peut s'employer comprimé
ou raréfié; a Paris méme il y a des distributions de force
a domlcile par les deux systémes.

M. Boudenoot discute alors la préférence & donner &
tel ou tel systéme, dans un cas déterminé, qui dépend
d’une foule de circonstances sur lesquelles il serait trop
long d’insister ici.

M. . Ricaarp a présenté au sein de la 3° section,
présidée par M. Hirsch, la traduction d'un mémoire de
M. Donaldson, sur la transmission de la puissance 4 l'aide
de fluides sous pression. M. Donaldson donne la préfé-
rence & 'eau sous pression, et déerit un projet d’assai-
pissement d’une ville au moyen d’'un systéme d’égouts
¢puisés par des pompes actionnées par une canalisation
d'eau comprimeée,

M. Ha~arte a fait danscette méme section, la descrip-
tion et la théorie de ses compresseurs d’air et des pom-
pes nouvelles de son invention, dans lesquellesla grande
vitesse du piston ne donne lieu ni & des choes, ni & des
pertes de charge importantes. ‘

M. Brancuer a lu un mémoire de M. Dufresne sur
I'historique de I'air comprimé.

M. Burticaz a donné la description del'installation faite
4 Gendve pour la distribution de I'eau et du travail, pap
Ieau comprimée 4 I'aide de moteurs hydrauliques.

Enfin, M. SorieNac, ingénieur de la Compagnie Pari-
sienne de l'air comprimé, a donné la description desins-
tallations de cette Compagnie et les éléments d'un projet
de distribution d'air comprimé de 10.000 chevaux.

—— T BT OO
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fizure 126, la vis sans fin spéciale A, & point d'arrét,
fixée sur le coté de laroue dentée B, contre la paroi laté-
rale gauche de la caisse, est composée d’autant de tours
de spire ou pas de vis, que ladite roue B, en fait elle-
méme pour conduire lacaisse mobile & engrais au haut
de sa course ascensionnelle. '

Dansce mouvement le coulisseau en fer C, de position
horizontale, suitconstammentet exactement par-dessous
dans le fond large du pas de la vis sansfin A, tous
les toursdes spire et, étant reliéd l'autre bout avec le
Inanchon-clé, a deux tenons de déclenchement E (celui-ci
s'emboite & volonté dans la petite roue denté D au moyen

. ded trous pratiquésdans celle-ci), on concoit facilement
“alors, qu'aussitot que le point d’arrét viendra pousser la
pitce C, mise en action directe avee la pitce E, le dé-
brayage ou déclanchement aura lieu surement. '

En conséquence, le mouvement ascensionnel de la

caisse étant arrété instantanément, le cheval peut con-

Figure 128, —

tinuer & marcher, sans qu’aucune avarie soit possible.

On peut se rendre compte, par cet ordre d’idées,
combien est sur, solide et pratique ce nmouveau dé-
brayage automatique, et combien loin il relégue tous
ceux pratiqués jusqu’a ce jour.

En effet, que veut-onde plus simple, puisqu’ici ce sont
les engrenages qui se débrayent entre eux.

La figure 126 représente le distributeur d'engrais vu
sur le eoté gauche, ou se trouve placé le debrayage
automatique et la manivelle F,pour redescendre la caisse.

La coupe, figure 127, montre de quelle fagon l'instru-
ment travaille.

Soit que Pon veuille mettre & nouveau de l'engrais
dans la caisse, ou bien doubler ou ralentir d'autant la
vitesse, par le simple changement des deux vis sans fin
G (pour la distinguer, celle & double pas de vis, el qui
double en conséquence la vitesse) est peinte en blanc, il
faut baisser la caisse jusqu’a ce que le fond porte sur ses

supportsJ, au moyen de la manivelle F, que I'on tourne
de droite & gauche, en ayant lesoin, au préalable, de dé-
brayera la main le manchon-clé atenon E, en le faisant
tourner un peu de coté, pour que les deux tenons ne
viennent plus porter contre la roue D.

Pour changer la vis sans fin G, il suffit, apres s'étre
assuré que la caisse mobile porte bien sur ses deux sup-
ports J, de dévisser I'écrou de devant, puis sorlir la vis
sans fin sans forcer, en la faisant tourner un peu ;
méme opération pourla pose : avoir lesoin, toutefois, que
les rainures s’emboilent bien, puis resserrer fortement
I'écrou.,

La figure 128 représente le distributeur d’engrais vu
sur le cOté droit, étant placé par derriere, pour montrer
comment sont agenecés les engrenages, par rapport a
la roue qui porte sur le sol et qui en actionne tous les
mouvements. On voit que, sur le moyeu de ladite roue,

est fixée la roue M, qui engréne d'un coté avec le pignon

Vue de I'autre coté.

R, lequel transmet son mouvement au pignon S calé sur
I'arbre du hérisson.

Il convient de remarquer que Ponn'a pas & changer ces
engrenages, et que, quelles que soient les dispositions
différentes que 'on peut obtenir par le changement facul-
tatif des aulres engrenages ou vis sans fin, I’arbre héris-
son ne doit jamais tourner ‘plus vite une fois que 'autre.

Lesdifférentes vitesses que I'on a besoin d’obtenir
n'ont d’autre but que de faire monter plus ou moins vite,
la caisse ou est déposé I'engrais, vers l'arbre hérisson,
qui Pexpulse réguliérement.

Done les changements de vitesze se font :

1°Par les engrenages dits intermédiaires L, qui sont
au nombrede trois, soit le 30, le 18 ou le 12 dents,quel’on
changed volonté au moyen d’un éerou (pour les distin-
guer, les 3 engrenages sont peinls en blanc) ;

2* Par les huit pignons de rechange Q, qui sont de 30,
27, 24, 21,18, 15, 12 ou de 10 dents.
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3* Enfin, 'on peut doubler toutes ces vitesses par la vis
gans fin & double pas (peinte en blane), dontil a été
parié plus haut. :

Pour poser les engrenages Let O, ou plutdt les rem-
placer comme il convient, il suffit de se rendre compte
tomment fonetionnele grand levier P, car, 4 chaque dia-
metre différent, il est évident qu'il faut ou monter ou
descendre ce levier, puis le fixer au moyen de Parrét a
vis de pression T, en ayant le soin, avant de le fixer, de
- ne pas trop faire serrer les engrenages R et L contre
teux S et O (un petit jeu est utile.)

La caisse mobile contient de 125 &4 140 Kkilog. de super-
phosphate, et 'on peut répandre & 'hectare depuis 100
jusqu’a 1.100 kilogrammes de cet engrais.

On pourrait encore augmenter ce dosage au moyen
dune vissans fin a triple fllet ; mais la pratique a dé-
montré qu’il élait préeférable, ot aussi pour la conserva.
tion de tous lesorganes de l'instrument, de passer deux
fois au méme endroit. :

Ep tenant compte de toutes les explications qui pré-
cédent,on peut trésbien mettre Pinstrument en marche
soi-méme; mais, & tous les points de vue, il est tou-
jours préférable de demander, pour cette mise en mar-
che, un ouvrier conducteur & M. Emiie Puzenar, dont
il ne compte que les frais de voyage ; car on évite des le
début des tatonnements ou de la fausse manceuvre, on
arrive plus vite a familiarizer le personnel de fermeet on
I'habitue a se servir avecavantage de cet excellent outil.

N’employer que de la bonne huile d’olive ¢purée pour
le graissage desorganesde cel instrument ; avoirle soin
de toujours tenir propre la caisse mobile, alnsi que les
parois du cadre de la capote, chaque fois, avant et aprés
I'épandage.

SPECHNEFF.

Influence de Uélectricité sur la végétation.,

On ne sait vraiment pas ol s’arréteront les applications |

de Iélectricité : il ne suffit pas de la faire servir & D'éclai-
rage, au transport de la pensée, & la médecine ou & I'exé-
tution des sentences criminelles : la’ voici encore qui
devient la précieuse auxiliaire de 'homme dans la
culture de la terre.

Des physiciens anglais et allemands avaient fait, les
premiers, & diverses reprises en ce siécle, des essais sur
Vinfluence de I'électricité sur les végétaux, mais les ré-
sultats en avaient été contradictoires.

Dans ces derniers temps, FErcu~er reprit la question :
il installa une pile dans son jardin, attacha & chaque
pole un fil qu’il fit courir parallélement au gol & travers
une plate-bande, et il enfonca leurs extrémités en terre.
Puis il planta dans cette plate-bande des pois, de T'orge

et de 'herbe, tandis que des semis identiques étaient
faits en méme temps dans une terre non électrisée : il
pesa ensuite séparément les récoltes et trouva, en faveur
des légumes provenant de la plate-bande électrisée,
une augmentation de poids de 15 4 27 pour cent.

Les choses en étaient 14, lorsqu’un agriculteur russe,
M. SpecuNEFF, Voulut tenter de son eoté une série d’ex-
périences sur le méme sujet. Il y a six ans qu'elles sont
commencées et il les continue encore, ce qui indique
avee quel soin et quelle persévérance il opére. .

Lagriculteur russe essaya d'abord des semences élec-
trisées, pendant deux minutes, au moyen d'un courant
et renouvela 'expérience dix fois de suite sur des pols, -
des haricots, du seigle, ete.. Il constata d'une facon gé-
nérale que l'électrisation des semences doublaita peu
prés la rapidité de leur naissance ; mais c'est tout.

M. Spechnefl essaya alors d'électriser la terre elle-mé-
me: 1l prit de grandes plaques de zinc et de cuivre de
72 centimétres de hauteur sur 45 de largeur enfoncées
dans le sol a l'extrémité des plates-bandes, et il les réunit
aun-dessus du sol par un fil de fer. L'effet de ce courant
continu fut prodigieux sur les légumes expérimentés :
un radis, par exemple, atteignit 14 centimetres de dia-
métre et 44 centimetres de longueur. Une carotte parvint
A 27 centimetres de diameétre, pesant prés de 3 kilogram-
mes, ce qui n'empéchait pas ces légumes d’¢tre d’un
golt exquis et trés tendres. La récolle, en somme, fut
quatee fois supérieure, comme volume, & la moyenne
ordinaire pour les plantes a racines, et deux ou trois fois
pour les autres.

Commentexpliquer cetle action du courant électrique?
En étudiant le sol ou il a fait ses expériences, el en
le comparantausol voisin, M. Spechneff se rendit compte
du fait en lui-méme. Le courant [facilite I'absorplion
des principes utiles aux plantes en les mettant pourainsi
dire & la portéedes racines. .

11 y a done 1a le pointde départ de tentatives nouvel=
ies, fort intéressantes, tout au moins pour la culture
maraichére.

ECHO FORESTIER.
Qualités et emplois du bois de saule.

Le saule est, & 1a scierie, un bois de premiére impor-
tance. On le trouve presque partout. En ve qui concer-
ne l'utilité générale de ce bois dans les diverses industries,
il ézale & peu prosles arbres supérieurs, tels quele chéne,
fréne, ete.. Il est d'une croissance trés rapide et, par suite
de ce fait, il perd beaucoup dansle séchage. Sous certains
rapports, il ressemble au peuplier ; le ceeur débité aus-
sitot aprés 'abatage en est rougedtre, mais en séchant,
cetle teinte disparait et bientot il devient tout 4 fait blane.
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MEGE-MOURIES.
Proportion de U'eau dans la Panification.

M. Barrar, dans son livre intitulé le BI¢ et le Pain,
établit que le rendement de [a farine en pain dépend tout
a fail du boulanger, et celui-ci s’'arrangera toujours de
facon avendre le pain le plus aqueux possible, siles cho-
ses sont ordonnées de maniére qu’il y trouve bénéfice.

« On n’a pas le droit, dit-il, de prétendre que c'est par
défaut de cuisson que le pain est aqueux 4 lexess. L’in-
corporation de l'eau est un fait que l'on poursuit avec
insistance, et, chose singuliére, quelques boulangers ont
tru rendre service en opérant ainsi ; ils se sont imaginé
qu'ils créaient de la maliére alimentaire parce qu’ils
obtenaient plus de pain de la méme quantité de farine.
Il importe que le public sache bien qu'on lui donne de
’eau au lieu de la substance nutritive. »

M. Mirron, dans son mémoire sur le Blé ef ses prin-
cipaux produits, s’éléve également contre la tendance
des boulangers & faire entrer 'eau dans le pain en trop
grande proportion. II établit que deux farines sembla=-
bles atteindront des rendements inégaux suivant la
quantité d’eau qui leur aura été incorporée.

« Un boulanger qui donne un poids d’ecau & la place
d’un poids de pain frappe toujours la bourse du consom-
madteur ; it frappe én méme temps sa bourse et sa santé
quand ce consommateur est pauvre et qu'il ne mange
pas du pain & son appétit. Cinq centiémes d’'eau de plus
ajoutés chaque jour au pain représentent a la finde l'an-
née une disette de 18 jours, et peuvent changer, pour
l'ouvrier malheureux, une année d’abondance en une
année de privations. » '

M. Miee-Mouriiss, d’autre part, a émis cet avis, dans
un mémoire lu & la Sociélé centrale d’Agriculture,
qu’il ne saurait y avoir aucun expédient coupable &
ajouter & la farine autant d’eau qu’il en en faut pour
obtenir la consistance molle ou ferme que demande la
nature du pain que 'on veut. fabriquer : molle pour le
pain léger, ferme pour la mie serrée. .

« Cette quantité d’'eau n'est pas mesurée, dit-il, mais
elle sera nécessairement d’autant plus forte que la farine
employée contient plus de gluten, et que ce gluten aura
plus de consistance. Or, plus la farine exigera d’eau pour
faire la pdte, plus le pain contiendra d’eau : ce qui re-
vient & dire que la quantité d’eau contenue dans le pain
sera en raison de la nature et de la proportion de gluten
que le pain contiendra. Elle sera donc variable dans une
certaine limite, et elle différera non seulement avec les
farines de blés différents, mais encore avec les farines
des mémes grains, suivant la place quont occupée dans
le grain les éléments constitutifs de ces farines.

Om sait en effet que plus les couches de la masse fari-
neuse du blé se rapprochent du péricarpe, plus elles sont

riches en gluten. Il s’ensuit que les différentes couches
du grain doivent donner et donnent réellement des quan-
tités différentes de pain.

Pour les farines provenant de blés différents et,par con-
seéquent, plus ou moins riches en gluten, suivant la nature
des grains, M. Mege-Mouriés établit que, par 100 kilo-
grammes de farine :

le bié tendre donne 9 kil. de gluten et 129 de pain,

le bl¢ demi-tendre donne 11 de gluten et 134 de pain.

le blédemi-dur donne 13 kil. de gluten et 139 pain

le blé dur donne 15 kil. de gluten et 144 de pain. ’

Et il conclut au point devue de Palimentation publi-
que, que si on peut s’arréter 4 une moyenne de 33 pour
100 d'eau dans le pain ordinaire, en faisant entrer en
ligne de compte 'eau hydrométrique des farines, cette
moyenne peut, sansqu’il yait fabrication déloyale, at-
teindre 45 pour 100 lorsqu’on fait usage de blés durs.

Les boulangers auraient donc tout avantage a4 em-
ployer pour la panificalion des farines de blés dur ou des
blés mitadins, qui sont plus riches en gluten et ont un
rendement plus considérable ; mais pour cela il est
nécessaire que la boulangerie soit pourvue d’un pétrin
mécanique, car la manutention des farines de blés durs
est trés fatigante ; les ouvriers refusent de les travailler
etdemandent une rétribution plus élevée en rapport avee
le mal que donne cette préparation, et ¢'est justice.

Pour connaitre le degré d’hydratation du pain dans
son ensemble, il faut considérer & la fois le degré d’hy-
dratation de la croute, la quantité d’eau contenue dans
la mie et le rapport de la croule & la mie.

Des expériences entreprizes 4 ce sujet par M. Barral
sur la composition moyenne des pains de Paris ont fait
reconnaltre quel’eau était renfermée dans lacroute dans
la proportion de 154 20 pour 100, dans celle de 43 4 43
pour 100 dans la mie, et qu'elle entrait dans la composi-
tion du pain entier pour 36 4 41 centiémes du poidstotal.
Or, comme le degré d'hydratation moyen des farines
employées estde 15 p.100, la proportion d’eau qui est ve-
nues’yajouter d’'une facon permanente par Popération de
la panification n'est, en somme, que de 20 & 25 p. 100.

Suivant les diverses espéces de pain on a trouvé ;

Pain fendu, pain boulot, et généralement gros pain
blane ordinaire de 2 kil., 85 & 36 pour 100 d’eau ;

Long fendu, long boulot, et généralement pain blanc
de fantaisie vendu sans poids, 30 a4 35 pour 100, 'hydra-
tation étant en raison inverse de la longueur du pain ;

Pains jockos de 284 33 p. 100 et petits jockos 28 p. 100.

Il est bien évident que le rendement des farines en
pain diminue en méme temps que le degré d’hydralation
du pain. Ainsi on obtient d’'un quintal de farine, comme
nous l'avons déjavu, de 1304 133 et méme 135 kilogram-
mes de gros pain blanc de 1t qualilé, el on ne peut en
tirer que 125 & 126 kilogrammes de pain de fantaisie.

Clermont (Oise). — Imprimerie Daix fréres, place Saint-André, 3. — Maison spéciale pour journaux et revues
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